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Introducao

Desde o0 século passado, a checagem de pecas em linhas de producao evoluiu de
medicOes manuais para sensores a laser, mas ainda enfrenta problemas de
flexibilidade e acesso a dados. Este trabalho propoe um Analisador Automatico de
Pecas, gue utiliza CLP, sensores a laser e célula de carga para medi¢cOes adaptaveis e
automaticas, reduzindo custos e tempo. O projeto inclui motor CC, esteira
transportadora, sensores indutivos e oticos, CLP, IHM, sistemas supervisorios, estrutura

mecanica e cilindros pneumaticos.

ODbjetivo

Sistema automatizado para medicao de peso e dimensoes na producao, substituindo
medicOoes manuais. Este sistema usara sensores a laser, células de carga e CLPs para
aumentar a eficiencia e precisao, reduzir custos e facilitar o acesso a informacoes de

desempenho.

Fundamentacao Teorica

Qualidade € medida pela capacidade de um produto ou servico de atender ou superar
as expectativas dos clientes. Inclui a implementacao de processos para garantir que oS
padroes de qualidade sejam mantidos, utilizando inspecoes, testes, analise de dados e
técnicas estatisticas para reduzir defeitos e assegurar consisténcia. (WERKEMA, 1995)

A gualidade evolui em trés fases:

Inspecao: Estagio inicial de desenvolvimento do controle de qualidade nas industrias.
Controle Estatistico da Qualidade: Utilizacao de tecnicas estatisticas para monitorar e
controlar a qualidade de produtos e processos industriais, representando uma evolucao
em relacao a inspecao.

Garantia da Qualidade: Envolve todos os membros da producao de forma sistémica,
abrangendo todos os aspectos da organizacao, com énfase na prevencao de problemas
em vez de apenas sua deteccao.(MARTINS et al, 2006).
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Descricao do Projeto

O projeto Analisador Automatico de Pecas em Linhas de Producao desenvolve um
sistema automatizado para medir peso e dimensdes de pecas em producao continua.
Utilizando sensores a laser, celulas de carga e CLPs, o sistema aumenta a precisao e a
conflabilidade, reduz custos e facilita o acesso a dados de desempenho. Com
componentes adaptaveis e uma interface intuitiva, ele permite rapidas mudancas entre
diferentes produtos, melhorando a eficiencia e seguranca na linha de producao.

Figura: Projeto finalizado
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Consideracoes Finais

O projeto Analisador Automatico de Pecas em Linhas de Producao visa aumentar a
confiabilidade da conferéncia de pecas em producao continua. As fundamentacOes
tedricas ajudaram a entender as exigéncias do mercado e o impacto da automacao. O
projeto, escolhido pela necessidade do mercado e pela relevancia acadéemica, melhorou a
conflabilidade do processo, otimizou a devolucao de produtos e aumentou a fidelidade
dos clientes, reduzindo a mao de obra e aumentando a seguranca.
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