FABRICACAO MECANICA - Manh3

EM IMPLANTAGAO (matriz nova)

Fabricagdo Mecanica — Turno Manha - 1° Semestre de 2025

DIA HORARIO 1° PERIODO PROF. SALA 2° PERIODO PROF. SALA 3° PERIODO PROF. SALA 4° PERIODO PROF. SALA 5° PERIODO PROF. SALA 6° PERIODO PROF. SALA HORARIO DIA

07:45-08:35 TR PAULO EDUARDO SALA1 FON RAFAEL SALA3 I PAULOEDUARDO |  SALA1 OPER. MEC. I DIRCEU Oficina CNC MAC WINSTON SALAMAKER | 07:45-08:35
< | os3s-092s TR PAULO EDUARDO SALA1 FON RAFAEL SALA3 ™I PAULOEDUARDO |  SALA1 OPER. MEC. I DIRCEU Oficina CNC gﬁi{f&g’é LUIZ FELIPE SALA6 MAC WINSTON SALAMAKER | 08:35-00:25 é
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GESTAO DA w

L [ o9ss-1025 TR PAULO EDUARDO SALA1 DTM Il EMANUEL LAB.3 ™I PAULOEDUARDO |  SALA1 OPER. MEC. I DIRCEU Oficina CNC QUALIDADE LUIZ FELIPE SALA6 MAC WINSTON SALAMAKER | 0935-025 | 8
<
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S | 102s-101s TR PAULO EDUARDO SALA1 DTM Il EMANUEL LAB.3 ™I PAULOEDUARDO |  SALA1 OPER. MEC. I DIRCEU Oficina CNC gﬁi{f&g’é LUIZ FELIPE SALA6 MAC WINSTON SALAMAKER | 10:25-11:15 %
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11:15-12:05 MAT. APLIC. RAFAEL SALA1 SEG. TRAB EMANUEL LAB.3 MM I ELIANDRO SALA4 QUALIDADE LUIZ FELIPE SALA6 TOP WINSTON SALAMAKER | 11:15-1205 | )

12:05 - 12:55 MAT. APLIC. RAFAEL SALAL SEG. TRAB EMANUEL LAB.3 MM I ELIANDRO SALA4 TOP WINSTON SALAMAKER | 1205-12:55

07:45 - 08:35 IFT SALA 3 07:45-08:35

08:35-09:25 IFT SALA3 SETLF*E‘\(;TA;?EMM/ET VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA6 08:35-09:25
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E. 09:35 - 10:25 INGLES | LILIANE SALAL ELETRIC.INDUST LAB. ELETR. SELECAQ DE MAT. VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB. 3 IME ELIANDRO SALA6 00:35 - 10:25 i
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10:25-11:15 INGLES | LILIANE SALAL ELETRIC.INDUST LAB. ELETR. DESENVOL. DE TRAT. VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB. 3 IME ELIANDRO SALA6 1025-1115 | O
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11:15-12:05 | FUND-DECOM.E SANDRA SALAL ELETRIC.INDUST LAB. ELETR. RMM PAULOEDUARDO |  saLaa  [PESEIOL DE TRAT VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB. 3 IME ELIANDRO SALA6 11:15-12:05

1205-1255 | FUND-DECOM-E SANDRA SALAL ELETRIC.INDUST LAB. ELETR. RMM PAULOEDUARDO |  SALA4 12:05- 12:65

07:45 - 08:35 TE oA s Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 07:45- 08:35

TECNOLOGIA DE "

- MCM.1 VICTOR SALAL MCM | VICTOR SALAL e, Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 08:35-0925 | o
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< 25 - 11: MCM.1 VICTOR SALAL MCM | VICTOR SALAL RMM PAULOEDUARDO |  SALA4 oo Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 PFM SALAG e
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11:15-12:05 MCM.1 VICTOR SALAL MCM | VICTOR SALAL RMM PAULOEDUARDO |  SALA4 SHP LAB. SHP Rt Oficina CNC PEM SALA 6 11:15-12:05

12:05-12:55 RMM PAULOEDUARDO |  SALA4 sHP LAB. SHP Rt Oficina CNC PEM SALA 6 12:05 - 12:55

TECNOLOGIA DE 3
45 - 08: EDERSON 45 - 08:
07:45 - 08:35 S.T.I. RUBENS SALAL MCM I ELIANDRO SALA4 e Oficina CNC AUT. ROB SOl e | o7as-os3s
TECNOLOGIA DE 3
:35 - 09: EDERSON :35 - 09:

P 08:35-09:25 S.T.I. RUBENS SALAL MCM I ELIANDRO SALA4 e Oficina CNC AUT. ROB SOl wsomisn | 08508z |
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w 135 - 10: ; ; BIECE SOCIE., TECN. E TECNOLOGIA DE _ . w
| omasioas cALcuLol FIDELI SALAL FISICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC. | CEU Oficina CNC NOVAGAO RUBENS SALAS rNppseseay Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 oss-102s | [
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Z | 1025-1115 cALcuLol FIDELI SALAL FISICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC.1 DIRCEU Oficina CNC NOVAGAO RUBENS SALAS rNppseseay Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 1025-11:05 | Z
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11:15-12:05 CALCULOI FIDELI SALAL FISICA Il PAULOBARBIERI | LAB. FiSICA OPER. MEC. | DIRCEU oficinacne | SCCIE. TECN. & RUBENS SALAS TECNOLOGIA DE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 11:15 - 12:05

INOVAGCAO USINAGEM Il
12:05 - 12:55 CALCULOI FIDELI SALAL FISICA Il PAULOBARBIERI | LAB. FiSICA OPER. MEC. | DIRCEU oficinacne | SCCIE. TECN. & RUBENS SALAS TECNOLOGIA DE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 12:05 - 12:55
INOVAGCAO USINAGEM Il

07:45 - 08:35 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA 4 ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 6 07:45 - 08:35

08:35-09:25 cALcuLol VAGNER SALA3 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA4 TECNOL. PROD Il CESAR SALA L ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA6 08:35 - 09:25
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W | ovss-w0zs DTM.I GILBERTO oty cALcuLol VAGNER SALA3 METROLOGIA DIRCEU VETRoLoG | ESrAMDAGE ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD Il CESAR SALA L MAQ -FERR. Il VICTOR ofinacne | ovss-102s | W
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o3 10:25-11:15 D.T.M. | GILBERTO SALA DE CALCULO Il VAGNER SALA 3 METROLOGIA DIRCEU P TECNOL. DE ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 10:25 - 11:15 =
& -TM- DESENHO METROLOGIA |  ESTAMPAGEM : - x
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. SALA DE . ) TECNOL. DE . .
11:15-12:05 D.T.M. | GILBERTO DESENHO CALCULO Il VAGNER SALA 3 METROLOGIA DIRCEU METROLOGIA ESTAMPAGEM ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 11:15-12:05
S SALA DE LAB. TECNOL. DE . S
12:05 - 12:55 D.T.M. | GILBERTO DESENHO METROLOGIA DIRCEU METROLOGIA ESTAMPAGEM ELIANDRO SALAS MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 12:05 - 12:55




