FABRICACAO MECANICA - Manh3

EM IMPLANTAGAO (matriz nova)

Fabricagdo Mecanica — Turno Manha - 1° Semestre de 2025

DIA HORARIO 1° PERIODO PROF. SALA 2° PERIODO PROF. SALA 3° PERIODO PROF. SALA 4° PERIODO PROF. SALA 5° PERIODO PROF. SALA 6° PERIODO PROF. SALA HORARIO DIA
07:45-08:35 TP PAULO EDUARDO SALA1 FCN RAFAEL SALA3 TPI PAULO EDUARDO SALA1 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC MAC WINSTON SALAMAKER | 07:45-08:35
< 08:35-09:25 TP PAULO EDUARDO SALA1 FCN RAFAEL SALA3 TPI PAULO EDUARDO SALA 1 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC gﬁi{fnigé LUIZ FELIPE SALA 6 MAC WINSTON SALAMAKER |  08:35-09:25 é
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w 09:35-10:25 TP PAULO EDUARDO SALA1 DTM Il EMANUEL LAB.3 TPI PAULO EDUARDO SALA 1 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC gﬁi{fnigé LUIZ FELIPE SALA 6 MAC WINSTON SALAMAKER | 09:35-10:25 i
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S 10:25-11:15 TP PAULO EDUARDO SALA1 DTM Il EMANUEL LAB.3 TPI PAULO EDUARDO SALA 1 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC GESTAO DA LUIZ FELIPE SALA 6 MAC WINSTON SALA MAKER 10:25-11:15 %
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% GESTAO DA u
11:15-12:05 MAT. APLIC. EDITAL SALA1 SEG. TRAB EMANUEL LAB.3 MCM Il ELIANDRO SALA4 QUALIDADE LUIZ FELIPE SALA 6 TDOP WINSTON SALA MAKER 11:15-12:05 2}
12:05-12:55 MAT. APLIC. EDITAL SALA1 SEG. TRAB EMANUEL LAB.3 MCM I ELIANDRO SALA 4 TDOP WINSTON SALA MAKER 12:05-12:55
07:45-08:35 IFT SALA3 07:45-08:35
TRAT. TERM. E .
P 08:35-09:25 IFT SALA3 SELEGAO DE MAT. VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 08:35 - 09:25 <
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i . TRAT. TERM. E 5o . o
E 09:35-10:25 | COM. EXPRESSAO SANDRA SALA1 ELETRIC.INDUST. LAB. ELETR. SELEGAO DE MAT. VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 09:35 - 10:25 et
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g 10:25-11:15 | COM. EXPRESSAO SANDRA SALA1 ELETRIC.INDUST. LAB. ELETR. DESE,\':X?;?/ESTRAT VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 10:25-11:15 &)“
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11:15-12:05 INGLES | EDITAL SALA1 ELETRIC.INDUST. LAB. ELETR. RMM PAULO EDUARDO SALA4 DESE,\':X?;?/ESTRAT VICTOR SALAS MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 11:15-12:05
12:05 - 12:55 INGLES | EDITAL SALA1 ELETRIC.INDUST. LAB. ELETR. RMM PAULO EDUARDO SALA 4 12:05 - 12:55
07:45 - 08:35 TEggféfgg:ﬂDE Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 07:45-08:35
TECNOLOGIA DE .
08:35 - 09:25 M.CM. | SALA1 MCM | SALA1 Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 08:35 - 09:25
é SOLDAGEM é
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E 09:35-10:25 M.CM. | SALA1 MCM | SALA1 RMM PAULO EDUARDO SALA4 TES;%;Z‘;":: PE Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 PFM SALA 6 09:35 - 10:25 w
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E 10:25-11:15 M.CM. | SALA1 MCM | SALA1 RMM PAULO EDUARDO SALA4 USINAGEM | Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 PFM SALA 6 10:25-11:15 E
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11:15-12:05 M.CM. | SALA1 MCM | SALA1 RMM PAULO EDUARDO SALA4 SHP LAB. SHP TE@:&SS\:IFE Oficina CNC PFM SALA 6 11:15-12:05 ©
12:05 - 12:55 RMM PAULO EDUARDO SALA4 SHP LAB. SHP TE@:&SS\:IFE Oficina CNC PFM SALA 6 12:05-12:55
TECNOLOGIA DE »
145 - 08: EDERSON 145 - 08:
07:45 - 08:35 S.T.I RUBENS SALA1 MCM Il ELIANDRO SALA4 USINAGEW I Oficina CNC AUT. ROB SO MITSUBISH! 07:45-08:35
TECNOLOGIA DE »
:35 - 09: EDERSON 135 - 09:
< 08:35 - 09:25 S.T.I RUBENS SALA1 MCM Il ELIANDRO SALA4 USINAGEW I Oficina CNC AUT. ROB SO MITSUBISH! 08:35 - 09:25 <
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i} 10 BIECE SOCIE., TECN. E TECNOLOGIA DE . = 35 10: w
o 09:35-10:25 CALCULO | FIDELI SALA 1 FiSICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC. | CEU Oficina CNC INOVAGAO RUBENS SALAS USINAGEW I Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 09:35 - 10:25 o
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= 10:25-11:15 CALCULO | FIDELI SALA 1 FiSICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC S‘ﬂi‘;};éﬁg‘ E RUBENS SALAS TEfs"fﬁkggf.FE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 10:25-11:15 z
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11:15 - 12:05 CALCULO | FIDELI SALA 1 FiSICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC S‘ﬂi‘;};éﬁg‘ E RUBENS SALAS TEfs"fﬁkggf.FE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 11:15-12:05
12:05 - 12:55 CALCULO | FIDELI SALA 1 FiSICA Il PAULO BARBIERI | LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC S‘ﬂi‘;};éﬁg‘ E RUBENS SALAS TEfs"fﬁkggf.FE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA3 12:05 - 12:55
07:45 - 08:35 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA 4 ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 6 07:45-08:35
08:35-09:25 CALCULO Il VAGNER SALA3 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA 4 TECNOL. PROD II CESAR SALA 1 ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 6 08:35 - 09:25
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= SALA DE LAB. TECNOL. DE .
09:35-10:25 TM. 5 DIRCEU . - X 09:35 - 10:25 w
E DTM.| GILBERTO DESENHO CALCULO Il VAGNER SALA3 METROLOGIA METROLOGIA ESTAMPAGEM ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD II CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC ht
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= 10:25 - 11:15 DTM.| GILBERTO SALA DE CALCULO Il VAGNER SALA3 METROLOGIA DIRCEU LAB. TECNOL. DE ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD II CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 10:25-11:15 =
ﬁ : i o DESENHO METROLOGIA ESTAMPAGEM . } ) ) é
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. . SALA DE LAB. TECNOL. DE 5 . 5 1o
11:15 - 12:05 DTM.| GILBERTO DESENHO CALCULO Il VAGNER SALA3 METROLOGIA DIRCEU METROLOGIA ESTAMPAGEM ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD II CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 11:15-12:05
. . SALA DE LAB. TECNOL. DE 5 . 05 - 1o
12:05 - 12:55 DTM.| GILBERTO DESENHO METROLOGIA DIRCEU METROLOGIA ESTAMPAGEM ELIANDRO SALAS MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 12:05 - 12:55




