FABRICACAO MECANICA - Manh3

Fabricagdo Mecanica — Turno Manha - 1° Semestre de 2024

DIA HORARIO 1° PERIODO PROF. SALA 2° PERIODO PROF. SALA 3° PERIODO PROF. SALA 4° PERIODO PROF. SALA 5° PERIODO PROF. SALA 6° PERIODO PROF. SALA HORARIO DIA
07:45 - 08:35 FiSICA | PAULO BARBIERI SAI;:?S}IC;AE' FCN RAFAEL SALA 3 TPI PAULO EDUARDO SALA 4 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC MAC EDITAL MIT;TJ‘;.ISHI 07:45 - 08:35
é 08:35-09:25 FiSICA | PAULO BARBIERI SAI;?ST(I:;AE' FCN RAFAEL SALA 3 TPI PAULO EDUARDO SALA 4 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC gLEJSA-[/IiDOAgé LUIZ FELIPE SALA 6 MAC EDITAL MITSUB}SHI 08:35-09:25 E
E, 09:35- 10:25 FiSICA | PAULO BARBIERI SAI;?ST(I:;AE' DTM Il EMANUEL LAB.3 TPI PAULO EDUARDO SALA 4 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC GESTAO DA LUIZ FELIPE SALA 6 MAC EDITAL LAB. 09:35-10:25 E,
é QUALIDADE MITSUBISHI g
§ 10:25-11:15 FiSICA | PAULO BARBIERI SAI;?ST(I:;AE' DTM Il EMANUEL LAB.3 TPI PAULO EDUARDO SALA 4 OPER. MEC. Il DIRCEU Oficina CNC gLEJSA-[/IiDOAgé LUIZ FELIPE SALA 6 MAC EDITAL MITSUB}SHI 10:25-11:15 §
w
n 11:15-12:05 G.A. RAFAEL SAI;?ST(I:;AE' SEG. TRAB. EMANUEL LAB.3 MCM Il ELIANDRO SALA 4 TE(S:gf[\;Egg:ADE EDUARDO Oficina CNC gLEJSAI?DOAgé LUIZ FELIPE SALA 6 TDP EDITAL MITSUB}SHI 11:15-12:05 B)J
12:05-12:55 G.A. RAFAEL SAI;?ST(I:;AE' SEG. TRAB. EMANUEL LAB.3 MCM Il ELIANDRO SALA 4 TE(S:gf[\;Egg:ADE EDUARDO Oficina CNC TDP EDITAL MIT;ﬁiiSHI 12:05-12:55
07:45 - 08:35 IFT SALA 3 07:45 - 08:35
08:35-09:25 IFT SALA 3 ngé\gﬂgiiMMiT. VICTOR SALA S MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 08:35-09:25
< 5
E 09:35 - 10:25 COM. EXPRESSAQ SANDRA SALA 1 ELETRIC.INDUST. SALETS_;FI;AE' ngé\gﬂgél:)iMMiT. VICTOR SALA S MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 09:35-10:25 E
. .
% 10:25-11:15 COM. EXPRESSAQ SANDRA SALA 1 ELETRIC.INDUST. SALETS_;FI;AE' DESE&X?E;;EQRAT RODOLFO SALA S MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 10:25-11:15 Ij:(.j
a 11:15-12:05 COM. EXPRESSAQ SANDRA SALA 1 ELETRIC.INDUST. SALETS_;FI;AE' RMM PAULO EDUARDO SALA 4 DESE&X?E;;EQRAT RODOLFO SALA S MAQ -FERR. | LAB.3 IME ELIANDRO SALA 6 11:15-12:05 =
12:05 - 12:55 COM. EXPRESSAQ SANDRA SALA 1 ELETRIC.INDUST. SALETS_;FI;AE' RMM PAULO EDUARDO SALA 4 12:05-12:55
07:45 - 08:35 MAQ -FERR. | LAB.3 07:45 - 08:35
< 08:35 - 09:25 ELETRIC. APLIC. SAIE’:é_;éAB MCM | MARCOLINO SALA 3 MAQ -FERR. | LAB.3 08:35-09:25 <
o x
E. 09:35 - 10:25 ELETRIC. APLIC. SAI&ié_zéAB MCM | MARCOLINO SALA 3 RMM PAULO EDUARDO SALA 4 TES;%;%?G ‘DE Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 PFM SALA 6 09:35-10:25 E:
E SALA 1/LAB. TECNOLOGIA DE 'i
g 10:25-11:15 ELETRIC. APLIC. ELETR. MCM | MARCOLINO SALA 3 RMM PAULO EDUARDO SALA 4 USINAGEM | Oficina CNC MAQ -FERR. | LAB.3 PFM SALA 6 10:25-11:15 E
2
& 11:15- 12:05 ELETRIC. APLIC. SAI&ié#;AB' MCM | MARCOLINO SALA 3 RMM PAULO EDUARDO SALA 4 SHP LAB. SHP TECNOLOGIA DE Oficina CNC PFM SALA 6 11:15-12:05 O
- USINAGEM II
12:05 - 12:55 RMM PAULO EDUARDO SALA 4 SHP LAB. SHP TESSTSI/;(?S\AAlFE Oficina CNC PFM SALA 6 12:05 - 12:55
07:45 - 08:35 FiSICA | PAULO BARBIERI SAL':Aisl‘éI;AB. MCM Il ELIANDRO SALA 4 TEUCS',\I‘SI/;(?SII\IIAIFE Oficina CNC AUT. ROB EVANDRO MITSUB}SHI 07:45 - 08:35
< 08:35 - 09:25 FiSICA | PAULO BARBIERI SAL':Aisl‘éI;AB. MCM Il ELIANDRO SALA 4 So‘ingggg E FABRICIO SABINO SALAS TEUCS',\I‘SI/;(?SII\IIAIFE Oficina CNC AUT. ROB EVANDRO MITSUB}SHI 08:35 - 09:25 é
o =
E 09:35 - 10:25 CALCULO | FIDELI SALA1 FISICA Il PAULO BARBIERI LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC Soﬁgv:égg E FABRICIO SABINO SALA S TEUCS'\IISI/;(?S\AAlFE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 3 09:35 - 10:25 E.
< <
% 10:25-11:15 CALCULO | FIDELI SALA1 FISICA Il PAULO BARBIERI LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC So‘igvlégg E FABRICIO SABINO SALA S TESSI\:SI/;(?EII\AAIFE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 3 10:25-11:15 E
2
O 11:15- 12:05 CALCULO | FIDELI SALA1 FISICA Il PAULO BARBIERI LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC So‘igvlégg E FABRICIO SABINO SALA S TESSI\:SI/;(?EII\AAIFE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 3 11:15-12:05 O
12:05 - 12:55 CALCULO | FIDELI SALA1 FISICA Il PAULO BARBIERI LAB. FISICA OPER. MEC. | DIRCEU Oficina CNC TESSI\:SI/;(?EII\AAIFE Oficina CNC ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 3 12:05 - 12:55
07:45 - 08:35 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA 4 ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 6 07:45 - 08:35
08:35 - 09:25 CALcULO Il VAGNER SALA 3 DIREITO EMPR. CRISTINA SALA 4 TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 ADM. IND. LUIZ FELIPE SALA 6 08:35 - 09:25 <
<
% 09:35 - 10:25 D.T.M. | GILBERTO DSEASLQNEIE) CALcULO Il VAGNER SALA 3 METROLOGIA DIRCEU MEﬂ;gﬁoG\A E;s’im?’;GDEEM ELIANDRO SALAS TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 09:35 - 10:25 %
. .
% 10:25-11:15 D.T.M.1 GILBERTO DSEASLQNEE) CALCULO Il VAGNER SALA 3 METROLOGIA DIRCEU METROLbG\A E;Eim?’l/:GDEEM ELIANDRO SALA S TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 10:25-11:15 %
%)
11:15-12:05 D.T.M.1 GILBERTO DSEASLQNEE) CALCULO Il VAGNER SALA 3 METROLOGIA DIRCEU METROLbG\A E;Eim?’l/:GDEEM ELIANDRO SALA S TECNOL. PROD Il CESAR SALA 1 MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 11:15-12:05 U)
12:05 - 12:55 D.T.M.1 GILBERTO DSEASLQNEE) METROLOGIA DIRCEU MET;g‘iOG\A E;Eim?’l/:GDEEM ELIANDRO SALA S MAQ -FERR. Il VICTOR Oficina CNC 12:05 - 12:55




