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INTRODUCAO

Inicialmente apresenta-se um breve historico da origem do curso, sendo a primeira
unidade a ser implantada este curso foi na Fatec Sorocaba , o perfil profissional do tecnélogo e
0s objetivos gerais e especificos, pode-se verificar que o curso esta descrito no catalogo
nacional como “Tecnologia em Fabricagdo Mecanica”, incluido no eixo tecnolégico “Producéo
Industrial”. Na sequéncia apresenta-se a matriz curricular proposta, com carga horaria, que
2880 horas-aula (50 minutos) ou 2400 horas (60minutos).

E importante destacar que o curso de Fabricacdo Mecanica atende perfeitamente as
expectativas do mercado industrial, e também da sociedade, apresentando
sistematicamente um dos melhores resultados em termos de relagdo candidato vaga, e de
empregabilidade entre os cursos de Tecnhologia oferecidos pelo Centro Paula Souza.

BREVE HISTORICO DO CURSO DE FABRICACAO MECANICA

O Curso Superior de Tecnologia Mecénica, Modalidade Processos de Producéo, teve
inicio com a criacdo da Faculdade de Tecnologia de Sorocaba em 1971.

Em 22 de Setembro de 1971, o Decreto Lei n°® 52.803, subordina a Faculdade de
Tecnologia de Sorocaba, ao Centro Estadual de Educacdo Tecnoldgica de Sdo Paulo, este
criado pelo Decreto-Lei Estadual de 06 de outubro de 1969. Em 10 de abril de 1973, através do
Decreto n® 1418, os Cursos Superiores existentes no Centro Estadual de Educacéo
Tecnolégica de Sado Paulo passam a se constituir em Faculdade e o Centro passa a
denominar-se Centro Estadual de Educagdo Tecnolégica “Paula Souza”, entidade
mantenedora das Fatec’S — Sao Paulo e Sorocaba e demais cursos que viessem a ser
instalados.

O Curso Superior de Tecnologia Mecanica - Modalidade Processos De Producdo teve
sua autorizacdo para funcionamento pelo Parecer CEE 27/71 de 26-01-1971 - Decreto Federal
n® 68.374, de 19-03-1971 e seu reconhecimento pelo Parecer CEE n°2.813/74 ; Parecer CEE
154/76 e Decreto Federal n°® 77.903/76 de 24-06-76, com vigéncia mantida pelo art. 1° do
Decreto Federal de 25/04/1991, c/c o art. 2° da Portaria MEC n° 1790, de 22/12/1993 e Portaria
CCE/GP n° 30, de 11/01/2008, publicada no D.O. de 15/01/2008. Alteragdo de Denominagdo
pela Resolucdo UNESP 19, de 23-06-1981 - Parecer CEE 1340/85, de 06-09-1985 - Portaria
MEC 02/86, de 03-01-1986. A fim de adequacéo ao catalogo nacional de cursos superiores de
tecnologia o curso foi reestruturado em 2012 a passou a ser denominado Curso Superior de
Tecnologia em Fabricacdo Mecénica.

PROJETO PEDAGOGICO:

Dados Gerais do Curso:
» Carga horaria total do curso: 2800 horas, sendo 2880 aulas - 2400 horas
(atende CNCST) + (400 horas de Estagio Curricular)
» Duracao da hora/aula: 50 minutos;
» Periodo letivo: semestral, minimo de 100 dias letivos (20 semanas);
» Prazo de integralizagdo: minimo: 3 anos ( 6 semestres),
maximo: 5 anos (10 semestres);



» Regime de Matricula: Conjunto de disciplinas;

» Forma de Acesso: Classificagdo em Processo Seletivo — Vestibular
E realizado em uma Unica fase, com provas das disciplinas do
nacleo comum do ensino meédio ou equivalente, em forma de
testes objetivos e uma redacao.

» Normas Legais:

A Composigdo Curricular do Curso esta regulamentada na Resolucdo CNE/CP
n® 03/2002, que institui as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a organizacao
e o funcionamento dos Cursos Superiores de Tecnologia.

A Carga Horaria estabelecida para o Curso, na Portaria n°® 10, de 28 de julho de
2006, que aprova, em extrato, o Catalogo Nacional dos Cursos Superiores de
Tecnologia (CNCST).

O curso Superior de Tecnologia em Fabricagdo Mecanica, pelo CNCST,
pertence ao Eixo Tecnoldgico de Producéo Industrial e propde uma carga horaria total
de 2.400 horas. A carga horaria de 2.880 horas/aulas corresponde a um total de 2.400
horas de atividades, mais 400 horas de Estagio Curricular, perfazendo um total de
2.800 horas de atividades, contemplando assim o disposto na legislacao.



PERFIL PROFISSIONAL

O TECNOLOGO EM FABRICACAO MECANICA esta habilitado a projetar, dirigir e
supervisionar sistemas de operacbes mecanicas, voltados a processos de fabricacdo. Domina
o funcionamento, as caracteristicas e a manutengcdo de maquinas operatrizes, maquinas
ferramentas, ferramentas e dispositivos em geral, podendo administrar todo um processo de
producdo mecanica. Tem dominio também dos processos de producdo com base na
automagdo mecanica. Tem conhecimento dos controles administrativos da producdo podendo
atuar na area de organizagao e no gerenciamento de sistemas de producédo. Sabe como utilizar
0s materiais de construcao mecanica. Tem dominio sobre projeto de maquinas, ferramentas e
dispositivos de producdo. Pode dedicar-se ao ensino, a pesquisa tecnolégica, bem como
realizar vistoria, avaliagdo e elaboracao de laudo técnico em seu campo profissional.

OBJETIVOS GERAIS DO CURSO

O objetivo do curso é promover a formacao de profissionais com visao critica das rela¢des
sécio-econbmicas para atender as necessidades de mercado através do dominio e aplicacao
de conhecimentos cientificos e tecnoldgicos, transformando estes conhecimentos em
processos, projetos, produtos e servicos.

Sua formacdo multidisciplinar o torna um agente desencadeador de avancos, inovacoes
em produtos, processos industriais ou servigos prestados. O curso deve oferecer ainda ao
Tecndlogo a possibilidade de atuar como gerador de novos conhecimentos, em empresas de
consultoria e assessoramento, ou estabelecimentos de ensino.

Seu perfil generalista e humanista permite intervir nos projetos e processos de forma a
minimizar os impactos ambientais.

OBJETIVOS ESPECIFICOS DO CURSO

Atender as exigéncias de competitividade do mercado de trabalho tecnolégico
globalizado voltado as necessidades de producgdo, através do dominio e aplicagdo de
conhecimentos cientificos, tecnoldgicos, pesquisa, desenvolvimento e gestdo tecnoldgica,
transformando esses conhecimentos em processos, produtos e servigos.

Suprir permanentemente as necessidades regionais com profissionais atualizados,
capazes de promover mudancas e avangos, fundamentando suas decisdées no conhecimento
tecnolégico e visdo multidisciplinar dos problemas enfocados.

Disponibilizar recursos humanos qualificados dentro de propostas coerentes com as
politicas econdmicas.

Formar tecnélogos com viséo critica das relagbes sécio - econdmicas e das variagdes
do mercado tecnoldgico.

MATRIZ CURRICULAR



CURSO SUPERIOR DE TECNOLOGIA EM FABRICA(;AO MECANICA
Fatec SOROCABA

1° Semestre ‘ | 2° Semestre ‘ ’ 3° Semestre ‘ ‘ 4° Semestre ‘ ‘ 5° Semestre | ‘ 6° Semestre
Metrologia Tratamento Tér- Manufatura
Industrial mico e Selecao Assistida por
4| |de Mteriais 2 Computador 4

Fisica | Fisica ll Resisténcia e Desenvolvimento
Mecanica dos de Tratamento de
6 4| | Materiais 6| | Materiais 2
Calculo | Calculo 1l
4 4
Geometria Fundamentos de
Analitica Calculo
2| | Numérico 2
Desenho Téc- Desenho Téc-
nico Mecanico | nico Mecanico Il
4 2
Materiais de Materiais de
Construcées Construcées
Mecanicas | Mecanicas Il
4 4
Introdugéo aos Tecnologia de Tecnologia de
Fendmenos de Producao | Producao Il
Transporte
2 4 4
Comunicacdo e| |Seguranca no Direito Sociedade, Gestédo da Administracao
Expresséo Trabalho 2 | |Empresarial 2 | | Tecnologia e Qualidade Industrial
4 Inovacao 4 4 6
Aulas: Aulas: Aulas: Aulas: Aulas: Aulas:
Semana 24 Semana 24 Semana 24 Semana 22 Semana 24 Semana 26
Semestre 480 Semestre 480 Semestre 480 Semestre 440 Semestre 480 Semestre 520

DISTRIBUICAO DAS AULAS POR EIXO

Disciplinas BASICAS Aulas % Disciplinas PROFISSIONAIS Aulas %

Tecnologia de Fabricacéo

Calculo, Geometria 12 8,4% 28 19,4 %
Fisica 10 7 %
Projetos Mecancos 6 4,1%
Comunicacéo e Expressao - LP 4 28%
Hum_ar_1as, D~|re|to e 6 42 %
Administracao
TOTAL 32 22,4% TOTAL 112 77,6 %

RESUMO DE CARGA HORARIA

2880 aulas > 2400 horas (atende CNCST — Eixo: Producdo Industrial) + 400 horas de ESTAGIO
--> 2800 HORAS




DISTRIBUICAO DA CARGA DIDATICA SEMESTRAL POR TIPO DE ATIVIDADE CURRICULAR
tedricas, praticas (exercicios, laboratorios) e de projetos

ATIVIDADES
PERIOD CARGA DIDATICA SEMESTRAL
e} Sem Tipo de atividade

SIGLAS | ATIVIDADES T | e | e || Toul

MCA-003 Célculo | 4 40 40 80

10 LPO-001 Comunicacdo e Expressdo 4 40 40 80
SEMES DTM-001 Dese:*n'ho Técnlgo Mecéanico | 4 40 40 80
TRE FFE-101 Eletricidade Aplicada 4 40 20 20 80
FFG-003 Fisica | 6 40 40 40 120

MGA-001 Geometria Analitica 2 20 20 40
Total do semestre 480

MCA-021 Célculo 1l 4 40 40 80

DTM-002 Desenho Técnico Mecanico Il 2 40 40

20 EEE-001 Eletricidade Industrial 4 40 20 20 80
SEMES FFG-103 Fisica ll i _ 4 40 20 20 80
TRE MCA-051 Fundamentos de Calculo Numérico 2 20 20 40
FAT-001 Introducdo aos Fenémenos de Transporte 2 40 40

EMA-010 Materiais de Construcdes Mecénicas | 4 40 20 20 80

BMS-001 Seguranca no Trabalho 2 20 20 40
Total do semestre 480

DND-002 Direito Empresarial 2 20 20 40

30 EMA-011 Materiais de Construcdes Mecénicas Il 4 40 20 20 80
SEMES FMT-002 Metrologia IndusAtri_aI _ 4 40 40 80
TRE EMC-010 Operacdes Mecanicas | - Oficina 4 80 80
EMA-053 Resisténcia e Mecéanica dos Materiais 6 40 40 40 120

EPP-003 Tecnologia de Producéo | 4 40 40 80
Total do semestre 480

HST-001 Sociedade, Tecnologia e Inovacao. 4 40 40 80

Ema-009 Desenvolvimento de Tratamentos de Materiais 2 40 40

40 EMH-002 Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos 2 10 30 40
SEMES EMC-011 Opera(;c”)e_zs Mecénicas Il - Oficina 4 80 80
TRE EMC-102 Tecnologia de Estampagem 4 20 20 40 80
EMA-108 Tecnologia de Soldagem 2 20 20 40

EMA-101 Tecnologia de Usinagem | 2 40 40

EMA-153 Tratamento Térmico e Selecdo de Materiais 2 20 20 40
Total do semestre 440

50 AGQ-002 Gestdo da Qualidade 4 40 40 80
SEMES EMF-002 Méqumas_ FerramentaNI 8 40 40 80 160
TRE EPP-004 Tecnolog!a de Prc_)dugao Il 4 40 40 80
EMA-102 Tecnologia de Usinagem I 8 40 40 80 160
Total do semestre 480

AAG-003 Administracao Industrial 6 60 60 120

EMR-002 Automacéo e Robética 2 20 20 40

6° EMM-006 Instalacdo e Manutencdo de Equipamentos 4 40 40 80
SEMES | EMF-003 Magquinas Ferramenta Il 4 40 40 80
TRE TPFE-001 Projeto, Fabricacdo e Montagem 4 40 40 80
EME-011 Tecnologia de Dispositivos para Processos 2 20 20 40

EPI-001 Manufatura Assistida por Computador 4 40 40 80
Total do semestre 520

INFRAESTRUTURA: Laboratorios de: CAD/CAE; Prototipagem, Caracterizacdo de Materiais, Fisica,

Eletricidade,

Sistemas hidraulicos e pneumaticos,

Informatica com programas especificos

Robotica, Metrologia, Maquinas operatrizes,




Aulas

Siglas Denominacdes semanais
MCA-003 | Célculo | 4
LPO-001 | Comunicacgdo e Expressdo 4
DTM-001 | Desenho Técnico Mecénico | 4
FFE-101 Eletricidade Aplicada 4
FFG-003 | Fisical 6
MGA-001 | Geometria Analitica 2
MCA-021 | Célculo I 4
DTM-002 | Desenho Técnico Mecénico |l 2
EEE-001 Eletricidade Industrial 4
FFG-103 | Fisicalll 4
MCA-051 | Fundamentos de Célculo Numérico 2
FAT-001 Introducdo aos Fenbmenos de Transporte 2
EMA-010 | Materiais de Construcdes Mecénicas | 4
BMS-001 | Seguranca no Trabalho 2
DND-002 | Direito Empresarial 2
EMA-011 | Materiais de ConstrucBes Mecénicas |l 4
FMT-002 | Metrologia Industrial 4
EMC-010 | Operacdes Mecénicas | - Oficina 4
EMA-053 | Resisténcia e Mecanica dos Materiais 6
EPP-003 | Tecnologia de Producéo | 4
HST-001 | Sociedade, Tecnologia e Inovacéo. 4
Ema-009 | Desenvolvimento de Tratamentos de Materiais 2
EMH-002 | Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos 2
EMC-011 | Operacdes Mecénicas Il - Oficina 4
EMC-102 | Tecnologia de Estampagem 4
EMA-108 | Tecnologia de Soldagem 2
EMA-101 | Tecnologia de Usinagem | 2
EMA-153 | Tratamento Térmico e Selecdo de Materiais 2
AGQ-002 | Gestdo da Qualidade 4
EMF-002 | M&quinas Ferramenta | 8
EPP-004 | Tecnologia de Producéo Il 4
EMA-102 | Tecnologia de Usinagem Il 8
AAG-003 | Administracdo Industrial 6
EMR-002 | Automacao e Robdtica 2
EMM-006 | Instalacdo e Manutencao de Equipamentos 4
EMF-003 | Maquinas Ferramenta Il 4
TPF-001 Projeto, Fabricacdo e Montagem 4
EME-011 | Tecnologia de Dispositivos para Processos 2
EPI-001 Manufatura Assistida por Computador 4




TECNOLOGIA EM FABRICAGCAO MECANICA

EMENTARIO
PRIMEIRO SEMESTRE
ATIVIDADES
CARGA DIDATICA SEMESTRAL
ATIVIDADES Tipo de atividade curricular
Semanal

. Exer- Labo-
Teoria P Y Total

CICIOS ratorio
Célculo Diferencial e Integral | 4 40 40 80
Comunicacéo e Expresséo 4 40 40 80
Desenho Técnico Mecénico | 4 40 40 80
Eletricidade Aplicada 4 40 20 20 80
Fisica | 6 40 40 40 120
Geometria Analitica 2 20 20 40

Total do semestre 480

CALCULO DIFERENCIAL E INTEGRAL |

Objetivos: Desenvolver no aluno a capacidade de analisar problemas de matematica de uma maneira
l6gica, aplicando alguns principios basicos, tendo como ferramentas tépicos de Calculo Integral.

Ementa: Fungdes reais; Trigonometria; Limites; Derivadas; Estudo das fungbes: Monotonicidade,
concavidade, maximos e minimos, pontos de inflex@o, assintotas; constru¢éo de gréfico.

Bibliografia Basica:

FLEMMING, D M; GONCALVES, M B. Célculo A. Prentice Hall, 2006.

STEWART, J; MORETTI, A C; MARTINS, A C G. Calculo, V.1 Cengage, 2009.

STEWART, J; CASTRO, H. Calculo, V.2. Cengage, 2009.

Bibliografia Complementar:

GUIDORIZZI, Hamilton Luiz. Um curso de Calculo, V1 e 2. LTC, 2001.

COMUNICAGAO E EXPRESSAO - CH 80 aulas

Objetivos: Identificar os processos lingliisticos especificos e estabelecer relagdes entre os diversos
géneros discursivos para elaboracao de textos escritos que circulam no d&mbito empresarial; desenvolver
habitos de andlise critica de producéo textual para poder assegurar sua coeréncia e coesao.

Ementa: Visdo geral da nogéo de texto. Diferencas entre oralidade e escrita, leitura, analise e producao
de textos de interesse geral e da administracdo: cartas, relatérios, correios eletrdnicos e outras formas
de comunicacdo escrita e oral nas organizagbes. Coesdo e coeréncia do texto e diferentes géneros
discursivos.

Bibliografia Basica:

CINTRA; CUNHA. Nova gramética do Portugués contemporaneo de acordo com a nova ortografia. Lexikon, 2009.
FERREIRA, Aurélio Buarque de Holanda. Novo Dicionario Aurélio da Lingua Portuguesa. Positivo, 2009.
MARTINS; ZILBERKNOP. Portugués Instrumental: de acordo com as atuais normas da ABNT. Atlas, 2009.
Bibliografia Complementar:

MEDEIROS, J B; TOMASI, C. Comunicacdo Empresarial. Atlas, 2009.

DESENHO TECNICO MECANICO |

Objetivos: Desenvolver habilidades de visualizacdo tridimensional. Interpretar, utilizar e aplicar as
linguagens graficas de acordo com as Normas Técnicas. Fomentar e desenvolver a criatividade e o
raciocinio.

Ementa: Conceituagéo, definicdo, necessidade, aplicagbes e normas técnicas para DT. Representacao
em esboco cotado de poliedros irregulares e pegcas com furos e arcos, em trés vistas essenciais, no 1°
diedro. Representacdo em vistas necessarias e suficientes. Desenho com instrumentos e em escala.
Perspectivas usuais em mecanica. Representacdo em cortes, detalhes e vistas auxiliares.

Bibliografia Basica:

ABNT. Principios Gerais de Representacdo em Desenho Técnico: NBR 10067. Rio de Janeiro:
Associacao Brasileira de Normas Técnicas, 14 p., maio 1995.

MICELI, M. T.; FERREIRA, P. Desenho Técnico Basico, 22 edi¢do. Revisada. LTC, 2004.

SILVA, A; DIAS, J; RIBEIRO, T C; SOUSA, L. Desenho Técnico Moderno, 82 edi¢cao, Lidel, 2008.

ELETRICIDADE APLICADA

Objetivos: Fornecer ao aluno conhecimentos que o capacitem a manipular e interpretar conceitos de
eletricidade. Capacitar o aluno a analisar um circuito elétrico industrial, dimensionar diversos dispositivos
em baixa tensao e atuar em equipes de montagem e instalacao elétrica das maquinas.

Ementa: Circuitos em corrente continua e alternada. No¢des de magnetismo e eletromagnetismo.
Nocdes de sistema de geracao, transmissao e distribuicdo de energia elétrica.

Bibliografia Basica:

ALBUQUERQUE, R. O. Andlise de circuitos em corrente alternada. S&o Paulo, Erica, 2006.
BOYLESTAD, R L. Introducéo a andlise de circuitos, 10* ed, Pearson Education, 2004, 848p.




GUSSOW, M. Trad José Lucimar do Nascimento. Eletricidade basica, 42 ed. Bookman, 2009.

FISICA |

Objetivos: Fornecer aos alunos os conhecimentos que o capacitem a compreender e manipular os
conceitos da mecanica classica, para a aplicacdo das propriedades fisicas, aos projetos de
equipamentos ou pecas em geral. Uso de equipamentos de medi¢des. Proporcionar ao aluno
desenvolvimento dos procedimentos praticos da fisica.

Ementa: Sistemas de Medida. Mecénica: Movimento em uma Dimensdo. Movimento em duas e trés
Dimensoes. Vetores. Estatica do Ponto. Leis de Newton.Trabalho e Energia; Maquinas e Rendimento.
Elasticidade.

Bibliografia Béasica:

BEER, F P; JONHSTON Jr. Mecénica Vetorial para Engenheiros V 1, 72 ed. McGraw-Hill, 2003.

SEARS, Robert & Zemansky. Fisica - V. 1, 2, 3, 102 edi¢éo. LTC, 2006.

TIPLER, P. A.; Mosca, G. Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol. 1 — 52 edigcdo. LTC, 2006.

GEOMETRIA ANALITICA

Objetivos: Desenvolver no aluno a capacidade de analisar problemas de matematica de uma maneira
l6gica, aplicando alguns principios basicos, tendo como ferramentas topicos de geometria analitica.
FISICA Il

Ementa: Vetores e geometria; Nocdo de espaco; Nocdo de base; Mudanca de base; Transformacdes
lineares; Produto escalar e aplicacdes; produto vetorial e aplicacdes; produto misto e aplicacdes;
distancias em geral; equacdes da reta e do plano; equactes das cbnicas

Bibliografia Basica:

BOULOS, P; CAMARGO, |I. Geometria analitica: um tratamento vetorial. Prentice Hall, 2005.

LORETO, A C C; LORETO JR, A P. Vetores e Geometria Analitica. LCTE, 2005.

WINTERLE, Paulo. Vetores e geometria analitica. Makron Books, 2000.

SEGUNDO SEMESTRE

ATIVIDADES
CARGA DIDATICA SEMESTRAL
ATIVIDADES Seman Tipo de atividade curricular
al Teoria | EX€" Labo- Total
cicios | ratério
Célculo Diferencial e Integral Il 4 40 40 80
Desenho Técnico Mecéanico Il 2 40 40
Eletricidade Industrial 4 40 20 20 80
Fisica ll 4 40 20 20 80
Fundamentos de Célculo Numérico 2 20 20 40
Introducdo aos Fendmenos de Transporte 2 40 40
Materiais de Construcdes Mecénicas | 4 40 20 20 80
Seguranca no Trabalho 2 20 20 40

Total do semestre 480

CALCULO DIFERENCIAL E INTEGRAL I

Objetivos: Desenvolver no aluno a capacidade de analisar problemas de matematica de uma maneira
I6gica, aplicando alguns principios béasicos, tendo como ferramentas topicos de Calculo Integral.

Ementa: Integral indefinida: primitiva, propriedades e tabela; Métodos de integracao; Integral definida e
teorema fundamental do calculo; Calculo de areas de figuras planas; Comprimento do arco, volume e
superficie do solido de revolugdo; Formas paramétricas e aplicagdes em integral; Coordenadas polares e
aplicacbes de integral; Funcdes reais de varias variaveis; Derivadas parciais; Operadores diferenciais:
gradiente, divergente, rotacional e laplaciano; Maximos e minimos relativos; integral dupla.

Bibliografia Basica:

BOULOS, Paulo; ABUD, Zara Issa. Célculo diferencial e integral. Makron Books, 2002.

FLEMMING, D M; GONGCALVES, M B. Célculo B. Prentice Hall, 2005.

HOFFMANN, D. L., BRADLEY, L. G. Célculo Um Curso Moderno e Suas Aplica¢gfes. LTC, 2008.

DESENHO TECNICO MECANICO II

Objetivos: Interpretar, utilizar e aplicar as linguagens graficas de acordo com as Normas Técnicas.
Desenvolver o detalhamento, documentagéo e organizagao do desenho técnico mecénico.

Ementa: Aplicacdes dos elementos normalizados de maquinas no desenho de conjunto e suas
especificacbes conforme normas e catadlogos de fabricantes. Roscas e elementos roscados:
conceituacao, definicbes, classificacbes, representacéo, aplicacdes. Montagens com parafusos e afins.
Classes de resisténcia. Chavetas e anéis elasticos — montagens e detalhes normalizados nas contra-
pecas. Cinematica e geometria das transmissdes rotativas - polias “V” e engrenagens. Determinagéo e
desenho do alivio de peso em rodas (engrenagens, polias, rodas de atrito, volantes, etc.), nos seus
diversos materiais e processos de fabricacdo. Elementos de Geometria Descritiva aplicada. Mancais.




Mancais de rolamentos e vedaces: tipos, normas, montagens. Desenhos de conjuntos: Obijetivos: ,
formas de apresentacéo, identificagdo. Desenhos de montagem, de detalhamento e lista de pecas e/ou
materiais. Conceitos basicos de linguagem gréfica e aplicacdo das ferramentas computacionais CAD.
Bibliografia Basica:

SILVA, A, DIAS, J., RIBEIRO, T. C., Sousa, L. Desenho Técnico Moderno, 82 ed. LIDEL, 2008.

MICELI, M. T.; FERREIRA, P. Desenho Técnico Bésico, 22 ed. LTC, 2004.

NIEMANN, G. Elementos de Maquinas, 6a ed, V 1 e 2. Edgard Bliicher, 2002.

ELETRICIDADE INDUSTRIAL

Objetivos: Capacitar o aluno a analisar um circuito elétrico industrial, dimensionar diversos dispositivos
em baixa tensdo e atuar em equipes de montagem e instalacdo elétrica das maquinas. Dar ao aluno
condicdes de absorver assuntos de eletricidade em outras disciplinas bem como interpretar esquemas
elétricos industriais, manuseio e conhecimento de normas técnicas relativas a eletricidade.

Ementa: Maquinas elétricas estacionarias e rotativas: principios de funcionamento, caracteristicas
externas e critérios de escolha, controle automaticos: tipos usuais de soldas e atuadores. Instalacdes
elétricas.

Bibliografia Basica:

BIM, Edson. Maquinas Elétricas e Acionamento.Campus, 2009.

FRANCHI, C M. Acionamentos Eletricos. Erica, 2008.

MAMEDE FILHO, J. Instala¢des Elétricas Industriais. LTC, 2007.

Bibliografia Complementar:

ALBUQUERQUE, R. O. Anélise de circuitos em corrente alternada. S&o Paulo, Erica, 2006.
ALBUQUERQUE, R. O. Anélise de circuitos em corrente continua. S&o Paulo, Erica, 2008.

GUSSOW, M. Trad José Lucimar do Nascimento. Eletricidade bésica, 42 ed. Bookman, 2009.

KINGSLEY JR, C; UMANS, S D; FITZGERALD, A E. Maquinas Eletricas. Bookman, 2006.

MAMEDE FILHO, J. Manual de Equipamentos Elétricos. LTC, 2005.

FISICA Il

Objetivos: Fornecer aos alunos 0s conhecimentos que 0 capacitem a compreender e manipular os
conceitos da mecanica classica, para a aplicagdo das propriedades fisicas, aos projetos de
equipamentos ou pecas em geral. Proporcionar ao aluno desenvolvimento dos procedimentos préaticos
da fisica.

Ementa: Equilibrio Estatico de um Corpo Rigido. Sistemas de Particulas e Conservacdo do Momento.
Cinemética dos Corpos Rigidos. Estatica: Baricentro. Trelicas Planas e Espaciais. Rotacdo dos Corpos
Rigidos. Dindmica do Movimento de Rotacao. Vibracdes Mecanicas.

Bibliografia Basica:

RESNICK, R; HALLIDAY D; WALKER, J. Fundamentos da Fisica, V 1 - Mecénica. LTC, 2009.

TIPLER, PI A; MOSCA, G. Fisica para Cientistas e Engenheiros. V 1. LTC, 2009.

TIPLER, PI A; MOSCA, G. Fisica para Cientistas e Engenheiros. V 2. LTC, 2009.

FUNDAMENTOS DE CALCULO NUMERICO

Objetivos: Desenvolver no aluno a capacidade de analisar problemas de matematica de uma maneira
I6gica, aplicando alguns principios basicos, tendo como ferramentas topicos de Calculo Numérico.
Ementa: Zeros de Funcbes. Sistemas Lineares. Resolu¢cdo numérica de equacdes transcendentes.
Interpolacdo. O método dos minimos quadrados. Integragdo numérica.

Bibliografia Basica:

DAREZZO, A; ARENALES, S. Célculo Numérico: Aprendizagem com apoio de software. Thomson Learning, 2008.
FRANCO, Neide Bertoldi. Calculo Numérico. Pearson Prentice Hall, 2006.

RUGGIERO, M A G; LOPES, V L R. Calculo Numérico: aspectos teéricos e computacionais. 2° ed. Makron, 1996.

INTRODU(;AO AOS FENOMENOS DE TRANSPORTE

Objetivos: Fornecer aos alunos os conhecimentos que o capacitem a compreender e manipular os
conceitos da mecéanica classica, para a aplicacdo das propriedades termodindmicas, aos projetos de
equipamentos ou pecas em geral.

Ementa: Propriedades, estatica e cinematica dos fluidos. Balanco em massa e de energia dos
escoamentos.Fundamentos da termodinamica classica. Processos de transferéncia de calor.
Bibliografia Basica:

BRUNETTI, Franco. Mecénica dos fluidos. Prentice Hall, 2008.

FOX, Robert W; McDONALD, Alan T. Introdugao a mecanica dos fluidos. LTC, 2006.

KREITH, Frank; BOHN Mark S. Principios de transferéncia de calor. Thomson Pioneira, 2003.

MATERIAIS DE CONSTRUC@ES MECANICAS |

Objetivos: Preparar o tecnélogo para as atividades profissionais nas areas de Controle de Qualidade,
Tratamentos Térmicos, pesquisa e desenvolvimento de projetos de produtos, especificacdes e métodos
nas areas de mecanica/metalurgia.

Desenvolver competéncias com relacdo a empregabilidade das ligas referentes aos projetos de
equipamentos ou pecas em geral quanto as suas propriedades e composicdo quimica.



Ementa: Classificacdo dos materiais. Propriedades dos materiais. Materiais usados em construcdes
mecanicas. Estrutura dos Materiais. CristalizagBes dos metais. Deformacdo dos metais. Constituicdo das
ligas metélicas. Sistemas Isomorfos e Sistemas Eutéticos. Constituicdo das ligas ndo ferrosas. Estudo
das propriedades mecénicas dos materiais: tracdo, dureza, dobramento, impacto.

Bibliografia Basica:

CALISTER, W. D. Fundamentos da Ciéncia e Engenharia de Materiais, 22 edicdo. LTC, 2006.
CHIAVERINI, V. Estrutura e Proprieades dos Materiais. Volumes |, 1I, e Ill, 22 edig&o. ABM, 2000.

SOUSA, S. A. Ensaios Mecanicos de Materiais Metalicos, 52 edicdo. Edgard Blucher, 2006.

SEGURANCA NO TRABALHO

Objetivos: Apresentar ao aluno o ambiente institucional destinado a higiene e seguranga do trabalho,
isto é, as instituicdes e responsabilidades dos profissionais. Discutir os principais riscos de acidentes e
doengas de trabalho no setor produtivo. Fornecer ao aluno uma capacidade de identificar os principais
riscos e saber agir profissionalmente quanto a eles.

Ementa: Viséo geral das condic8es de higiene e seguranca do trabalho no Brasil. Legislacéo vigente em
higiene e seguranca do trabalho. Estudo dos agentes agressivos ocupacionais: fisicos ergonémicos e de
acidentes. Orgaos de seguranca e medicina do trabalho. Programas de prevencdo de riscos ambientais.
Perspectivas da Higiene e Seguranca do Trabalho em funcdo da modernizacdo tecnoldgica e
administrativa.

Bibliografia Basica:

COSTA, A T. Manual De Seguranca e Saude no Trabalho. Difusdo Editora, 2009.

OLIVEIRA, C A D; MILANELI, E. Manual Pratico de Saude e Seguranc¢a do Trabalho.Yendis, 2009.
SOUTO, F. D. Saude no trabalho: uma revolugdo em andamento. Senac, 2007.

TERCEIRO SEMESTRE

ATIVIDADES
ARGA DIDATICA SEMESTRAL
ATIVIDADES Semanal © Tip% de atividcadescurricsular

Teoria Exercicios | Laboratério Total
Direito Empresarial 2 20 20 40
Materiais de Construcdes Mecénicas Il 4 40 20 20 80
Metrologia Industrial 4 40 40 80
Operacdes Mecanicas | - Oficina 4 80 80
Resisténcia e Mecénica dos Materiais 6 40 40 40 120
Tecnologia de Producéo | 4 40 40 80

Total do semestre 480

DIREITO EMPRESARIAL

Objetivos: Preparar o tecnoélogo para o exercicio da cidadania plena no desenvolvimento tecnolégico.
Propiciar ao aluno conhecimentos necessarios para uma perfeita ambientacédo social dentro da empresa,
como também conhecimentos no que diz respeito aos direitos e deveres do trabalhador empresarial.
Ementa: RelagBes Humanas. Organizacdo da empresa. Problemas de administracdo. Personalidade e
ajustamento psicolégico. Administracdo de pessoal. Direito Trabalhista. O Empregado. O Empregador.
Contrato Individual do Trabalho. Alteracdo do Contrato de Trabalho. Salario e remuneracao. Extin¢cdo do
Contrato de Trabalho. Estabilidade no Emprego. Fundo de Garantia por Tempo de Servico. Normas de
protecéo do trabalho. Sindicalismo. Convenc¢des Coletivas de Trabalho. Dissidios Coletivos. Previdéncia
Social. Acidentes do Trabalho. O empresario e o Direito do consumidor.

Bibliografia Basica:

COELHO, U. F. Manual do Direito Comercial — Direito de Empresa, 212 ed. Saraiva, 2009.

COMETTI, M T; CASTELLANI, F F. Direito Empresarial 1: Teoria Geral e Formas Societarias - Col: SOS
- Sinteses Organizadas Saraiva, V7. Saraiva, 2009.

MAXIMIANO, A. C. A. Introducdo & Administracdo. 72 ed. Atlas, 2008.

MATERIAIS DE CONSTRUCOES MECANICAS II

Objetivos: Preparar o tecnélogo para as atividades profissionais nas areas de Controle de Qualidade,
Tratamentos Térmicos, pesquisa e desenvolvimento de novos produtos, especificacdes e métodos nas
areas de mecanica/metalurgia. Desenvolver competéncias com relagdo a empregabilidade das ligas
referentes aos projetos de equipamentos ou pecas em geral quanto as suas propriedades e composicao
quimica.

Ementa: O sistema Ferro-Carbono. Aco comum e Aco para construgdo ligado. Ferro Fundido.
Tratamentos térmicos dos acos e ferros fundidos. Correlagao entre estruturas e propriedades. Pratica de
andlise macrografica e micrografica.

Bibliografia Basica:

CALLISTER, W. D. Fundamentos da Ciéncia e Engenharia de Materiais, 22 ed. LTC, 2006.

COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderdrgicos comuns. 42 ed Séo Paulo: Edgard Bliicher, 2008.

SILVA, AL.C S; MEI, P R. Acos e Ligas Especiais, 22 ed. Sumaré: Villares Metals / Edgard Bliicher, 2006.




METROLOGIA INDUSTRIAL

Objetivos: Fornecer conhecimento de medicao para o controle da tolerancia dimensional, bem como a
tolerancia geométrica.Capacitar o aluno no conhecimento dos conceitos de Metrologia e Controle
dimensional, para que o aluno desenvolva o entendimento do processo de fabricacao e dos fundamentos
do controle de qualidade na industria.

Ementa: Conceitos Fundamentais sobre Metrologia. Sistema de Toleréncias e Ajustes. Tolerancias
Geomeétricas. Rugosidade das Superficies. Medidas lineares e angulares. Medidas de desvios
geométricos. Medigdo de rugosidade. Medicdo de roscas e engrenagens. Instrumentos e aparelhos de
medi¢éo em duas ou trés coordenadas. Aferigdo e Calibragem de Equipamentos.

Bibliografia Béasica:

ALBERTAZZI, A; SOUSA, A. Fundamentos de Metrologia; cientifica e Industrial. Manole, 2008.

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na Industria. Erica, 2004.

TORREIRA, Raul Peragallo. Instrumentos de Medigdo Elétrica. Hemus, 2004.

Bibliografia Complementar:

AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e analise de dimensdes. Edgard Bluecher, 2001.
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6158, NBR 6405, NBR 64009.

SANTOS JR, M. J; IRIGOYEN, E R C. Metrologia Dimensional Teoria e Pratica. UFRS, 1995.

OPERACOES MECANICAS |

Ementa: Introducdo ao estudo pratico das operagbes mecéanicas e das maquinas ferramenta de
Usinagem Convencionais. Pratica em ajustagem e Operac¢des diversas em bancadas, furadeiras, tornos,
plainas, fresadoras, retificas, etc.

Objetivos: Capacitar o aluno no conhecimento pratico das Operac6es Mecénicas de Usinagem em
Méaquinas Convencionais e na aplicacdo das Ferramentas de corte. Desenvolver o entendimento do
processo de fabricacdo e dos conceitos de seguranca no trabalho e de gestdo ambiental.

Bibliografia Basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. 112 ed, 122 reimp. Edgard Blucher, 2006.
NOVASKI, Olivio. Introducéo a engenharia de fabricacdo mecéanica, 1994. Edgard Blucher.199p

RESISTENCIA E MECANICA DOS MATERIAIS

Objetivos: Proporcionar ao aluno conhecimentos que permita como tecnélogo, atuar com competéncia
em atividades que envolvam conceitos de resisténcia e mecénica dos materiais. Garantir ao aluno
conhecimentos para interpretacdo das solicitagdes mecanicas dos materiais em elementos de maquinas,
bem como os conceitos para dimensionamento desses elementos tendo em vista o desenvolvimento de
projetos mecénicos. Compreender a relacdo entre dimensionamento e tensdes. ldentificar e aplicar
corretamente 0s conceitos em casos praticos.

Ementa: Aparelhos de apoio. Estruturas: conceitos, carregamentos e aplicagfes. Estudos de fadiga.
Esforcos internos solicitantes: diagramas. Distribuicbes de tenséo.

Bibliografia Basica:

BEER, F.P; JONHSTON, E. R. Resisténcia dos Materiais, 42 ed. McgrawHill Interamericana, 2006.

BEER, F.P; JONHSTON, E. R. Mecénica Vetorial p/ Engenheiros, 72 ed. McgrawHill Interamericana, 2006.

YOUNG, M C; BUDYNAS, R G. Roark’s — Formulas for Stress and Strain. Editora McGrawHill, 2002.

TECNOLOGIA DE PRODUCAO |

Objetivos: Fornecer aos alunos informacdes sobre os processos de produgcdo com abrangéncia e
intensidade para que lhes permita tomar decisées do melhor processo, atuando nas areas de
planejamento, projeto e controle de fabricacao.

Ementa: Fundi¢@o: Moldes. Modelos. Processos de vazamentos. Processos de moldagem, Machos;
areias e suas propriedades, limpeza dos fundidos. Solda; soldabilidade. Principios de aquecimento.
Solda a ponto. Solda a arco. Solda oxiacetilénica. Soldas especiais. Brazagem. Laminag¢ao, processo,
equipamentos, célculos de esforcos e seqléncia de passos. Trefilagdo, processo, equipamentos e
aplicacbes. Forjamento, tipos de processo, operagdes e equipamentos. Metalurgia do po, processo e
campo de aplicagdo. Corrosao, tipos de corrosao, métodos de prevencao. Producédo enxuta. Producéo
limpa. Aspectos ambientais e legais.

Bibliografia Basica:

AMARAL, A. Siderurgia e Planejamento Econémico do Brasil. Editora Brasiliense, 2007.

CHIAVERINI, V. Metalurgia do P6: Técnica e Produtos. ABM, 2001.

FERREIRA, S. A. R. Conformacdao Plastica: Fundamentos Metallrgicos e Mecéanicos. UFPE, 2005.



QUARTO SEMESTRE

ATIVIDADES
CARGA DIDATICA SEMESTRAL
ATIVIDADES Tipo de atividade curricular
Semanal —
. Exercicio L Tota
Teoria S Laboratério |

Ciéncia Tecnologia e Sociedade 4 40 40 80
Desenvolvimento de Tratamentos Térmicos 2 40 40
Hidraulica e Pneumética 2 10 30 40
Operacdes Mecanicas | | 4 80 80
Tecnologia de Estampagem 4 20 20 40 80
Tecnologia de Soldagem 2 20 20 40
Tecnologia de Usinagem | 2 40 40
Tratamento Térmico e Selecdo de Materiais 2 20 20 40

Total do semestre 440

CIENCIA, TECNOLOGIA E SOCIEDADE

Objetivos: Preparar tecnélogos conscientes das relacdes sociais e do seu papel no desenvolvimento
tecnolégico. Dar ao educando subsidios para uma formacdo humana, com a consciéncia de suas
limitagBes e os instrumentos para lidar com elas. Prepara-lo para os novos modelos de organizagdo e
relacdes do trabalho.

Ementa: A estrutura do mundo contemporaneo e o papel do individuo na atualidade, com particular
interesse pela tecnologia, sua responsabilidade e suas conseqiiéncias no plano cultural. O
desenvolvimento cientifico e tecnoldgico e as mudangas sociais, seu impacto na organizagéo e relacdes
do trabalho.

Bibliografia basica:

AGUILERA, Jose Carlos; LAZARINI, Luiz Carlos. Gestéo Estratégica de Mudancas Corporativas Saraiva, 2009.
COVEY, Stephen R. Lideranca Baseada em Principios. 2.ed. Rio de Janeiro: Campus, 2002.

FLEURY, Maria Tereza Leme. As pessoas ha Organiza¢do. Gente, 2002.

Bibliografia complementar

ANSOFF, H. Igor. Strategic Management. Palgrave USA, 2007.

DESENVOLVIMENTO DOS TRATAMENTOS TERMICOS

Objetivos: Preparar o tecnologo para atuar com eficacia, atividades ligadas as aplicagbes e inovacdes
tecnoldgicas em tratamentos de materiais. Praticas de Laboratério.Desenvolver no aluno capacidade de
apreciagdo das propriedades obtidas através dos tratamentos térmicos das ligas ferrosas, bem como, de
andlise dos dados obtidos nos ensaios mecéanicos, fisicos, quimicos e metalograficos desses materiais.
Ementa: Execugcdo dos Tratamentos Térmicos Continuos. Correlacdo das propriedades mecénicas
(Temperabilidade, Estampabilidade, Tamanho de Gré@o Austenitico, Fadiga, Témpera e Revenimento).
Acos Ultra Resistentes (Maraging, Hadfield, 300M, etc.) Superligas (Nitinol, Invar, Neodimio, etc.)
Tratamentos de Superficie (Eletrodeposicéo, etc.) e Revestimentos (Metalizacéo, etc).

Bibliografia Basica:

COLPAERT, H. Metalografia dos Produtos Siderdrgicos Comuns, 42 ed. Edgard Bluicher, 2008.

SILVA, A, L. C. S., MEI, P. R. Acos e Ligas Especiais, 22 ed. Edgard Blicher Villares Metals, 2006.
CHIAVERINI, V. Acos Carbono e Ferro Fundido, 62 ed. Associacdo Brasileira de Metais, 2005.

HIDRAULICA E PNEUMATICA

Objetivos: Preparar o tecndlogo para atuar com eficAcia em atividades ligadas as aplicacdes e
inovacdes tecnoldgicas na aplicacdo de sistemas hidraulicos e pneumaticos. Desenvolver praticas de
Laboratdrio.

Ementa: Fundamentos basicos de pneumética e hidraulica como sistemas de transmissao de poténcia.
Conceitos de sistemas de geracdo, transmissdo, controle e atuacdo e seus componentes.
Dimensionamento de sistemas eletropneumaéticos e eletrohidraulicos. Sistemas eletropneumaticos e
eletrohidraulicos servo assistidos por Controladores Légicos Programéveis (CLP).

Bibliografia basica )

FIALHO, B. A. Automac&o Pneumatica: Projetos Dimensionamento e Analise de Circuitos, 62 ed. Erica, 2008.
FIALHO, B. A. Automagcéo Hidraulica — Projetos Dimensionamento e Analise de Circuitos, 52 ed. Erica, 2007.
MORAES, C. C. Engenharia de Automacéao Industrial. Editora LCT, 2007.

OPERACOES MECANICAS II

Objetivos: Capacitar o aluno no conhecimento pratico de programacao e operacao das Maquinas CNC
nas principais Operag6es Mecéanicas de Usinagem.

Ementa: Introducdo ao estudo préatico das operagdes mecéanicas de usinagem em maquinas ferramenta
CNC. Conceitos basicos de Programacao e Operagdo do CNC em Maquinas Ferramenta de Usinagem.
Bibliografia basica:




DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. 112 ed, 122 reimp. Edgard Blucher, 2006.
SILVA, Sidnei Domingues da. CNC - Programacao de Comandos Numericos Computador Torneamento.
Erica, 2008.

Bibliografia complementar

MACHADO, A. Comando Numérico aplicado as Maquinas-ferramentas. Editora icone, 1989.

NOVASKI, Olivio. Introducédo a engenharia de fabricacdo mecanica,. Edgard Blucher, 1994

EPU. Comando Numerico Cnc - Tecnica Operacional, V. 1, 2, 3. EPU, 1985.

TECNOLOGIA DE ESTAMPAGEM

Objetivos: Preparar o aluno para o conhecimento envolvido em Estampagem, no que diz respeito a
operacgBes, materiais envolvidos, ferramental utilizado, dimensionamento, bem como ao desenvolvimento
de projeto de um estampo progressivo. Transmitir conhecimentos tedricos e praticos dos processos de
estampagem, como corte e deformacao, utilizando os pré-requisitos adquiridos em outras disciplinas do
Curso.

Ementa: Estudo das operacdes de Estampagem. Tipos de Ferramentas. Ferramentas de Corte e Dobra.
Ferramentas Progressivas. Esforcos. Estudo Econdémico. Materiais. Plano de Operacdes. Estudo das
Operacdes de estampagem. Tipos de Ferramentas. Ferramentas de Repuxo. Esforcos. Blank. Materiais.
Plano de operacdes. Determinacéo de Custo.

Bibliografia basica:

HELMAN, Horacio; CETLIN, Paulo R. Fundamentos da Conformacéo Mecanica dos Metais.Artliber 2005.
POLACK, V. A. Manual Préatico de Estampagem. Hemus, 2004.

Bibliografia complementar

BENAZZI, | Jr. Apostila de Tecnologia de Estampagem. Disp em www.tecnologiamecanica.com.br, 2007.
BRESCIANE, F. E. (Colab Edson Gomes, Fernando Antonio da Costa Nery). Conformacao Plastica dos
Metais, 52 ed. Unicamp, 1997.

TECNOLOGIA DE SOLDAGEM

Objetivos: Transmitir ao aluno conhecimentos basicos em Tecnologia de Soldagem e suas aplicagdes.
Desenvolver Préticas de Laboratdrio.

Ementa: Fundamentos e Tecnologia de Soldagem. Simbologia. Principais Processos e Metalurgia da
Soldagem. Aplicacdo e Praticas de Soldagem

Bibliografia Basica:

MODENESI, P J; BRACARENSE, A Q; MARQUES, P V. Soldagem - Fundamentos e Tecnologia.
Didatica UFMG, 2009.

QUITES, Almir Monteiro. Metalurgia na Soldagem dos A¢os. SOLDASOFT, 2008.

WAINER, E; BRANDI, S D; MELLO, F.D. Soldagem. Edgard Blucher, 1995.

TECNOLOGIA DE USINAGEM |

Objetivos: Capacitar o aluno no conhecimento basico da Tecnologia de Usinagem. Estudar a Geometria
da Cunha de Corte das Ferramentas e sua influéncia na Usinagem. Desenvolver o entendimento do
processo de fabricacdo e dos tempos de usinagem.

Ementa: As Operacdes Mecanicas de Usinagem e o Principios de Funcionamento das Maquinas. Os
conceitos sobre os Movimentos e as Rela¢cdes Geométricas nos Processos de Usinagem.

A Geometria da Cunha de Corte das Ferramentas. Tempos de opera¢ao nos principais processos de
usinagem.

Bibliografia basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. 112 ed, 122 reimp. Edgard Blucher, 2006.
NOVASKI, Olivio. Introducéo a engenharia de fabricacdo mecanica. Edgard Blucher, 1994.

Bibliografia Complementar:

NBR 6162. Conceitos da Técnica de Usinagem — Movimentos e Relacdes Geométricas. Norma ABNT.
NBR 6163. Geometria da Cunha de Corte das Ferramentas. Norma ABNT.

TRATAMENTO TERMICO E SELECAO DE MATERIAIS

Objetivos: Preparar o tecnoélogo para atuar com eficacia, atividades ligadas as aplicacbes e inovacdes
tecnoldgicas em tratamentos de materiais. Desenvolver no aluno capacidade de apreciacdo das
propriedades obtidas através dos tratamentos térmicos das ligas ferrosas, bem como, de analise dos
dados obtidos nos ensaios mecanicos, fisicos, quimicos e metalograficos desses materiais.

Ementa: Tratamento térmicos dos acos ligados. Tratamentos termoquimicos. Correlagdo entre
estruturas e propriedades. Acos-ferramenta. Agos resistentes a corrosdo. Selecdo dos materiais com
relacdo a Fadiga, Temperabilidade, e Resisténcia a frio e a quente. Difusdo e endurecimento por
precipitacdo. Ligas especiais: compositos, materiais ultra resistentes, revestimentos e tratamentos de
superficie.

Bibliografia Basica:


http://www.tecnologiamecanica.com.br/

CHIAVERINI, V. Acos Carbono e Ferro Fundido, 62 ed. ABM, 2005.

COLPAERT, H. Metalografia dos Produtos Siderurgicos Comuns, 42 ed. Edgard Bliicher, 2008.
SMITH, W. F. Principios de Ciéncia e Engenharia dos Materiais, 32. ed. Mc.GrawHill, 2006.
Bibliografia Complementar:

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecanica: Processos de Fabricagcdo e Tratamento, Vol Il. McGrawHill, 1986.

QUINTO SEMESTRE

ATIVIDADES
ATIVIDADES semana */Tipe de atividade curricular -

Teoria Exercicios Laboratério Total

Gestao da Qualidade 04 40 40 80

Maquinas Ferramenta | 08 40 40 80 160

Tecnologia de Producéo Il 04 40 40 80

Tecnologia de Usinagem | 08 40 40 80 160

Total do semestre 440

GESTAO DA QUALIDADE

Objetivos: Capacitar os alunos para entenderem as atividades e filosofia de Atuacdo do Controle de
Qualidade: Mostrar as tendéncias de Evolucdo nessa é&rea, evidenciando a busca das empresas da
melhoria da Produtividade/Qualidade. Apresentar de Forma Pratica, as ferramentas utilizadas, como,
Exercicios de probabilidade, Distribuicdo de frequéncia, Classificacdo de falhas e defeitos, Controle
Estatistico de Processos (C.E.P.) e MASP — Metodologia de Andlise e Solugdo de Problemas. Trabalhar
com dados numéricos e atributos (ndo Paramétricos). Compreender os mecanismos basicos de
Probabilidades e Estimativas. Conseguir a partir de dados, diagnosticar causas e propor melhoria na
solugéo de problemas. Entender como se processa o controle Estatistico da Qualidade

Ementa: Estatistica. No¢Ges de Estatistica. Gréficos, tabelas, medidas e distribuicées simples. Historico
da evolucdo do controle de qualidade; objetivos e campos da atuacdo do controle de
qualidade. Conceitos basicos. No¢Bes gerais de distribuicdes. Estudo da distribuicdo normal. Grafico de
controle por variaveis. Gréficos de controle por atributos. Inspecdo de qualidade por atributo. Curva
caracteristica de opera¢do. Planos de amostragem SSS-Philips, Dodge-Romig, ABC-Std-105. Inspecao
de Qualidade por variaveis. Sistemas Lot- Plot.

Bibliografia Basica:

ALVES, V L S. Gestao da Qualidade - Ferramentas Utilizadas. Martinari, 2009.

JURAN, J. M. A Qualidade Desde o Projeto. Cengage, 2009.

SAMOHYL, Robert Wayne. Controle Estatistico de Qualidade. Campus, 2009.

Bibliografia Complementar:

OAKLAND, J.Gerenciamento da Qualidade Total TQM. Nobel, 2007.

OLIVEIRA, J. O., PALMISIANO, A., FABRICIO, M. M., MACHADO, C. M. Gestdo da Qualidade Tépicos
Avancados. Cengage Learning, 2004.

PALADINI, P. E. Gestéo da Qualidade — Teoria e Préatica. Atlas, 2008.

VIEIRA, Sonia. Estatistica para Qualidade. Campus, 1999.

MAQUINAS-FERRAMENTA |

Objetivos: Capacitar o aluno no conhecimento pratico de fabricacdo mecanica e seqiiéncia operacional,
em processos de producdo de pecas e montagem de conjunto mecéanico. Preparar o aluno para a
programacéo e operacdo de Maquinas CNC de multiplos eixos e para a utlizacdo de sistemas
computacionais (CAD/CAM).

Ementa: Estudo pratico das operacdes mecénicas e dos processos de usinagem na fabricagdo e
montagem de um conjunto mecéanico. Préticas de Programacdo e Operacdo de Maquinas CNC com
multiplos eixos. Programacéo com o auxilio de sistemas computacionais (CAD/CAM).

Bibliografia basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

HEMUS. Manual Pratico de Maquinas Ferramenta. Hemus, 2006.

Bibliografia Complementar:

MACHADO, A. Comando Numérico aplicado as Maquinas-ferramentas. Cone, 1989.

SECO TOOLS. Ferramentas para tornear. 2006.

SECO TOOLS Ferramentas para fresar e furar. 2006.

TECNOLOGIA DE PRODUCAO I

Objetivos: Fornecer aos alunos informacdes sobre os processos de producdo com abrangéncia e
intensidade para que lhes permita tomar decisées do melhor processo, atuando nas areas de
planejamento, projeto e controle de fabricagdo. Fornecer ao Tecnd6logo conhecimentos técnicos sobre:
Tempos e métodos; Custos Industriais; Anélise de Investimentos.




Ementa: Engenharia de valor. Criatividade. Custos industriais: coleta de dados, classificacéo,
processamento e calculo. Estudo de tempos: tempos cronometrados, tempos predeterminados,
amostragem de trabalho, formacao do tempo padréo.

Bibliografia Basica:

FERREIRA, J A. Custos Industriais. STS, 2007.

MOREIRA, A. D. Administracéo da Producédo e Operacdes. Cengage, 2008.

VIANA, H R G. LicBes Preliminares Sobre Custos Industriais. Qualitymark, 2005.

Bibliografia Complementar:

BARNES, R. Trad. de Sérgio Luiz Oliveira. Estudos de Tempos e de Movimentos: Projeto e Medida do
Trabalho. Edgard Blicher, 1999.

DURAN, O. Engenharia de Custos Industriais. UPF, 2004.

SCHIER, C U C. Custos Industriais. IBPEX, 2005.

TECNOLOGIA DE USINAGEM I

Objetivos: Trabalhar conceitos fundamentais da usinagem dos materiais aplicados as diferentes
operacdes sob o0 ponto de vista tecnolégico pratico e experimental. Desenvolver o conhecimento das
ferramentas de corte e sua aplicacdo na usinagem dos materiais. Relacionar os esforcos de usinagem
com as limitacGes de poténcia das maquinas ferramentas e fornecer um panorama econdmico do
processo de usinagem.

Ementa: O Mecanismo da Formacdo do Cavaco na Usinagem. Os Materiais para Ferramentas de
Usinagem, sua utilizacdo e aplicacdo. For¢cas de Corte na Usinagem dos metais. Ensaios préticos de
Usinagem.

Bibliografia basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo Teixeira. Teoria da
Usinagem dos Materiais. Edgard Blucher, 2009.

SANTOS, Sandro Cardoso; SALES, Wisley Falco. Aspectos Tribologicos da Usinagem dos Materiais.
Artliber, 2007.

Bibliografia Complementar:

GLOBALTECH. Usinagem Mecanica. GLOBALTECH , 2006.

PORTO, Arthur Vieira. Usinagem de Ultraprecisdo. RIMA, 2004.

SEXTO SEMESTRE

ATIVIDADES
ATIVIDADES CARGA DIDATICA SEMESTRAL
Semanal Tipo de atividade curricular

Teoria | Exercicios Laboratério Total
Administracdo Industrial 6 60 60 120
Automacao e Robética 2 20 20 40
Instalacdo e Manutencdo de Equipamentos 4 40 40 80
Maquinas Ferramenta Il 4 40 40 80
Projeto, Fabricacdo e Montagem 4 40 40 80
Tecnologia de Dispositivos para Processos 2 20 20 40
Tecnologia de Manufatura Avancada 4 40 40 80

Total do semestre 520

ADMINISTRACAO INDUSTRIAL

Objetivos: Transmitir aos alunos conhecimentos basicos e praticos sobre o complexo administrativo e
industrial. Dar condi¢cdes para que possam atuar nas areas de P.C.P., administracdo de materiais e
suprimentos em nivel de supervisédo e gerenciamento.

Ementa: Histérico da Administracdo. Fatores da producdo e processos produtivos. Projeto de Fabrica:
localizagéo, arranjo fisico e administracdo. Planejamento e Controle da Produc&o. Controle de estoques
e Custos industriais.

Bibliografia basica:

FAYOL, Henry. Administracdo Industrial e Geral. 102. ed. Atlas, 1994.

GAITHER, N. FRAZIER, G. Administracdo da Producéo e Operac¢fes, 82 ed. Thonson Pioneira, 2001.
SLACK, Nigel. et. al. Administracdo da Producéo. Atlas, 2009.

AUTOMACAO E ROBOTICA

Objetivos: Propiciar aos alunos conhecimento sobre automacao industrial, vantagens, desvantagens,
quando e como aplica-los. Capacitar o aluno na programacéo e pratica da robética industrial e roboética
movel, com préticas de laboratdrio.

Ementa: Consideracbes sobre Automacdo Industrial, tipos de automacdo, aplicacbes. Elementos
utilizados na Automacéo, Impacto da automacdo no meio industrial. Aplicacdes e préaticas de Robotica
fixa e movel.




Bibliografia basica:

ASFAHL, C. Ray. Robots and manufacturing automation. IE-Wiley, 1992.

SIEGWART, R; NOURBAKHSH,R. I. Introduction to autonomous mobile robots. MIT Press, 2004.
SILVEIRA, Paulo R., SANTOS, Winderson E. Automac&o e Controle Discreto, 22 ed. Erica, 2002.
Bibliografia Complementar:

CRAIG, John J., Robdtica. Pearson Prentice Hall, Tercera Edicién, 2006.

ROMANO, Vitor Ferreira.Robética Industrial: Aplicacdo na Industria de manufatura e de processos.
Edgard Blucher, 2002.

INSTALACAO E MANUTENCAO DE EQUIPAMENTOS

Objetivos: Capacitar o aluno para trabalhar em Engenharia de Fabrica, InstalagGes Industriais,
Manutencdo e Administragdo da Manutencéo.

Ementa: Escolha, dimensionamento e especificagdo de Equipamentos. Arranjo Fisico. Projeto de
InstalacBes Industriais, Fluxograma, Normas de Instalacdes Industriais, Execug¢do. Manutencao,
prevencao reparativa e corretiva. Técnica de analise do comportamento dos equipamentos em funcao do
seu uso. Organizacdo e administracdo da Manutencdo. Técnicas de lubrificacdo e elementos de
Tribologia. Ensaios de maquinas.

Bibliografia basica:

BELMIRO, P; CARRETEIRO, R. Lubrificantes e Lubrificacdo Industrial. Interciencia, 2006.

PINTO, Alan K.; NASCIF, J. Manutencédo: Funcéo Estratégica. Qualitymark, 2009.

SANTOS, Valdir Aparecido dos. Manual Pratico de Manutencao Industrial. Icone, 2007.

Bibliografia Complementar:

ARIZA, Claudio F. Sistema de administrac@o para manutencéo industrial. McGraw Hill, 1978.

MOURA, Carlos R.S. Lubrificantes e lubrificacdo. LTC, 1975.

MAQUINAS-FERRAMENTA 2

Objetivos: Capacitar o aluno no conhecimento da tecnologia aplicada as Maquinas Ferramenta de
Usinagem e aos Sistemas e Processos de Fabricagcdo Mecanica.

Ementa: Estudo das Maquinas Ferramenta de Usinagem e dos Sistemas e Processos de Fabricacédo
Mecanica. Desenvolvimento das Tecnologias Aplicadas a Maquinas Ferramenta de Usinagem.
Bibliografia basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

HEMUS. Manual Pratico de Maquinas Ferramenta. Hemus, 2006.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo Teixeira. Teoria da
Usinagem dos Materiais. Edgard Blucher, 2009.

Bibliografia Complementar:

MACHADO, A. Comando Numérico aplicado as Maquinas-ferramentas. Cone, 1989.

NOVASKI, Olivio. Introducéo a engenharia de fabricacdo mecanica. Edgard Blucher, 1994.

ROSA, C. L. Apostilas de: Tornos, fresadoras, retificas, plainas, furadeiras e caixas de velocidade.
Revisdo 2006, Sorocaba: Fatec-SO, 1993.

ROSA, Luiz Carlos. Apostila: Variadores de Velocidades para Maquinas Ferramenta, do Curso de
Mecéanica Modalidade Processos de Produgéo da Faculdade de tecnologia de Sorocaba — CEETEPS; 2a
revisdo. 2008.

SECO TOOLS Ferramentas para fresar e furar. 2006.

SECO TOOLS. Ferramentas para tornear. 2006.

PROJETO, FABRICAQAO E MONTAGEM

Objetivos: Capacitar o aluno no estudo e desenvolvimento de melhorias no projeto, processo de
fabricacdo e montagem de conjuntos mecénicos, visando simplificacdo e otimizacdo para aumento da
competitividade do produto.

Ementa: Estudo e melhoria de um conjunto mecanico. Aplicacdo de técnicas de reprojeto para
otimizacdo de processo de fabricacdo e montagem.

Bibliografia basica:

AGOSTINHO, O. L. Tolerancias, ajustes, desvios e andlise de dimensées. Edgard Bluecher, 2001.
DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo Lemos. Tecnologia da
Usinagem dos Materiais. Artliber, 2008.

Bibliografia Complementar:

SECO TOOLS, Ferramentas para tornear. 2006.

SECO TOOLS, Ferramentas para fresar e furar. 2006.

TECNOLOGIA DE DISPOSITIVOS PARA PROCESSOS

Objetivos: Propiciar ao aluno condigbes para desenvolver, fabricar, e aplicar dispositivos para os
processos de fabricacdo, visando o aumento de produtividade, e melhoria da Qualidade e seguranca na
Producéo.



Ementa: ConsideracBes gerais, aplicacdo de dispositivos em sistemas de producdo. Sistemas de
locacdes, fixacdes e elementos auxiliares de dispositivos. Componentes padronizados. Automatizacao
da producéo e reducéo de custos industriais por meio de dispositivos.

Bibliografia basica:

HOFFMAN, Edward G. Jig And Fixture Design. Cengage Learning International, 2003.

PARMLEY, ROBERT O. Jigs And Fixtures Design Manual. Mcgraw-Hill Professional, 2002.

Bibliografia Complementar:

GRANT, Hiran E. Dispositivos em usinagem: Fixacfes, LocalizacGes e Gabaritos ndo Convencionais.
Traducao de Nivaldo Lemos Cupini. L.T.C, 1982.

MAURI, H. Construcao de dispositivos | e Il. Traducdo de Gaspar Enide Steurner. Poligono, 1972..

TECNOLOGIA DE MANUFATURA AVANCADA

Objetivos: Desenvolver a competéncia do aluno na utilizacdo de Sistemas integrados de Manufatura.
Capacitar o aluno na pratica de usinagem CNC utilizando sistemas e programas computacionais
adequados ao desenvolvimento tecnolégico atual. Desenvolver a pratica na construcédo de prototipo(s)
de pecas/conjuntos mecanicos.

Ementa: Sistemas Integrados de Manufatura. Linguagem grafica. Modelagem, Simulacdo e
Prototipagem Rapida. Conceito e aplicacdo do sistema CAD/CAN no desenvolvimento de
produto/processo. Tecnologia de Grupo.

Bibliografia basica:

BANZATO, J M; BANZATO, E; CARILLO JR, E. Atualidades em Gestéo da Manufatura. IMAM, 2008.
MOURA, Reinaldo. Kanban - A Simplicidade do Controle da Producéo. IMAM, 2003.

VOLPATO, N. Prototipagem Rapida: Tecnologia e Aplicacdes, 12. ed. Edgard Blicher, 2007.

COMPONENTES CURRICULARES COMPLEMENTARES

ESTAGIO SUPERVISIONADO — CARGA HORARIA de 400 horas, além das 2400 horas.

OBJETIVO: Proporcionar ao estudante oportunidades de desenvolver suas habilidades, analisar
situacdes e propor mudancas no ambiente organizacional e societario; complementar o processo ensino-
aprendizagem. Incentivar a busca do aprimoramento pessoal e profissional. Aproximar 0os conhecimentos
académicos das préticas de mercado com oportunidades para o estudante de conhecer as organizagdes
e saber como elas funcionam. Incentivar as potencialidades individuais, proporcionando o surgimento de
profissionais empreendedores. Promover a integracdo da Faculdade/Empresa/Comunidade e servir
como meio de reconhecimento das atividades de pesquisa e docéncia, possibilitando ao estudante
identificar-se com novas areas de atuacdo. Propiciar colocagdo profissional junto ao mercado de
trabalho, de acordo com a area de interesse do estudante.

BIBLIOGRAFIA:

BIANCHI; ALVARENGA; BIANCHI. Manual de Orientagdo - Estagio Supervisionado. Cengage, 2009.
OLIVO, S; LIMA, M C. Estagio Supervisionado e Trabalho de Conclusédo de Curso. Thomson Pioneira, 2006.

INFRAESTRUTURA

Biblioteca com acervo especifico e Laboratérios de:
e CAD/CAE;

Prototipagem;

Caracterizacdo de Materiais;

Fisica;

Eletricidade;

Sistemas hidraulicos e pneumaticos;

Robotica, Metrologia;

Maquinas operatrizes;

Informatica com programas especificos.



