UASG 102401 Estudo Técnico Preliminar 93/2024

Estudo Teécnico Preliminar 93/2024

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 136.00127272/2024-14

2. Descricao da necessidade

2.1. O Centro Estadual de Educacdo Tecnoldgica Paula Souza — CEETEPS esta
implantando a FATEC de Rio Claro, denominada “Prof. Alvares Gracioli”, pela Lei n°
17.200/2019.

2.2. Essa Unidade de Ensino oferecera cursos que vao incluir trilhas em ciéncia de
dados, inteligéncia artificial, internet das coisas, nuvem, seguranca da informacao e
governanca ambiental.

2.3. Foi construida em formato de campus inteligente para abranger equipamentos de
conectividade, disposicdo de mobiliario e tecnologias integradas ao ambiente
empresarial.

2.4. Assim, essa Faculdade sera referéncia, tanto pelo ambiente de aprendizagem
colaborativo, quanto na abordagem pedagégica alinhada as necessidades do mundo
corporativo.

2.5. Os cursos de graduacao vao incluir seis trilhas profissionais, quais sejam, ciéncia
de dados, computacdo em nuvem, inteligéncia artificial, internet das coisas,
governanca ambiental, social e corporativa (ESG) e seguranca da informacédo, que
serdo oferecidos em parceria com a iniciativa privada, com foco em tecnologias
habilitadoras da indudstria.

2.6. As trilhas serdo hibridas com aulas presenciais, online sincronas e assincronas,
ministradas por professores do CPS e profissionais das empresas parceiras.

2.7. Outro diferencial € a disponibilizacao de certificacdes intermediarias que facilitem a
entrada dos estudantes no mercado de trabalho mesmo antes de concluir o curso.

2.8.A instituicdo de ensino projetada para Rio Claro adotara uma metodologia
inovadora, baseada no conceito de 'Smart Campus', promovendo salas de aulas
inteligentes e muita mobilidade para educacgéo colaborativa, 0 que visa construir um
mindset para crescimento, proporcionando espaco adequado para metodologias ativas
de ensino e trilhas formativas, acelerando a empregabilidade dos alunos.

2.9. Um modelo de conectividade que integra o ecossistema de formacao profissional a
um hub de inovacédo para o desenvolvimento de solu¢des que ajudem empresas em
processos de transformacéo digital ou economia verde.
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2.10. Nesse modelo de parceria, as empresas participam do processo de
aprendizagem dos alunos, trazendo seus desafios para serem solucionados e,
oferecendo mentorias, além dos conteudos de suas plataformas de ensino
complementares.

2.11. A Unidade de Infraestrutura (UIE), atendendo a solicitacdo do Gabinete da
Superintendéncia, elaborou 0s projetos necessarios para a implantacdo da Unidade de
Ensino, conforme layout anexo a esta justificativa.

2.12. A implantacdo da Unidade de Ensino no Municipio de Rio Claro, representa um
marco para o CEETEPS, tornando essencial a aquisicdo de moveis novos que
atendam ao layout estabelecido.

2.13. Buscando a inovacao da oferta do ensino de qualidade, olhando atentamente
para seus espacos de aprendizagem e pesquisando acerca das novas metodologias
de ensino, projetou-se espacos para a Co criagcdo de conhecimento entre o0s
professores e alunos, possibilitando novas experiéncias.

2.14.Neste sentido, buscou-se projetar os ambientes em que 0s moveis que se
pretende adquirir, sejam dispostos de maneira a garantir maior flexibilidade, com o
objetivo de proporcionar praticas e experiéncias reais aos atuais desafios do mercado
de trabalho, criando, assim, um espac¢o com inumeras possibilidades de interagdes.

2.15. Assim, para essa implantacdo se faz necessaria aquisicdo de mobiliario
pedagdgico e administrativo, visando proporcionar um ambiente adequado para o
processo de ensino-aprendizagem, com conforto, seguranca, funcionalidade,
flexibilidade e que atenda esse referencial tecnolégico concernente ao formato
inovador dessa Unidade de Ensino..

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
Unidade de Infraestrutura BRUNA FERNANDA S. FERREIRA

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

4.1. Requisitos Legais

Conformidade com a Lei n.° 14.133/2021 e demais regulamentac¢des Estaduais;
Respeito a legislacdo ambiental, naquilo que for cabivel.

4.2.Natureza do objeto

O objeto da pretensa contratacéo, pode ser objetivamente definido pelo edital, por
intermédio de especificagfes usuais de mercado, razdo pela qual sua natureza, refere-
se
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a bens comuns com fornecimento ndo continuo, nos termos do inciso XIlI, do artigo 6°
da Lei 14.133/2021.

4.3.Prazos de execucdao e vigéncia

A vigéncia da contratacdo sera de 180 (cento e oitenta) dias, contados da assinatura
da contrato.

4.4. Subcontratacao

Para o objeto em apreco, entende-se pela desnecessidade de subcontratacdo, até
porgue, sdo bens sdo de natureza comum, cujas empresas do ramo conseguem
executar integralmente o proposto pela especificacdo técnica.

4.5.Requisitos de Sustentabilidade

Além dos requisitos de sustentabilidade relacionados ao objeto e indicados em normas
legais e infralegais aplicaveis, a contratada devera apresentar declaragcfes acerca:

a. CADMADEIRA — CADFLOR — EMBALAGENS — RESIDUOS

4.6.Visita Técnica.

A visita técnica € imprescindivel para a correta apresentacdo das propostas pelas
licitantes, visto que, ao conhecer o local deterdo pleno e satisfatério conhecimento das
obrigacdes do objeto da licitacao.

Entretanto, entende-se que a visita pode ser facultativa, ressalvando-se, para tanto, a
possibilidade de os licitantes declararem formalmente deter conhecimento pleno das
condigbes e peculiaridades, dispensando-se de realizar a vistoria, nos termos do
paragrafo 3°, do artigo 63 da Lei 14.133/21, sendo vejamos:

§ 3° Para os fins previstos no § 2° deste artigo, o edital de licitacdo sempre devera
prever a possibilidade de substituicdo da vistoria por declaracédo formal assinada pelo
responsével técnico do licitante acerca do conhecimento pleno das condicbes e
peculiaridades da contratagao. (g.n.).

Outrossim, a Lei n.° 14.133/2021, em seu artigo 67, inciso VI, dispde que, a licitante
podera apresentar declaracdo de que tomou conhecimento de todas as informacdes e
das condic¢des locais para o cumprimento das obrigacdes objeto da licitacdo. Nestes
termos, entendemos que devera constar informacéo no Edital, de que a visita técnica é
imprescindivel, contudo, ndo serd obrigatéria, devendo o licitante apresentar
declaracéo de conhecimento do local onde sera executada a obra, caso opte por deixar
de realizé-la.

4.7. Necessidade de amostras
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A finalidade da amostra € permitir que a Administracdo, no julgamento da proposta,
possa se certificar de que o bem proposto pelo licitante atende a todas as condicdes e
especificagbes técnicas indicadas na sua descri¢cdo, tal como constante no edital. Com
a amostra, pretende-se reduzir riscos e possibilitar que o objeto proposto atendera a
necessidade da Administracdo, considerando a natureza duradoura e estratégica da
contratacdo de mobiliario, mormente diante as especificidades do caso. Esta
justificativa visa ressaltar a relevancia dessa exigéncia, que se baseia em diversos
fatores essenciais:

a. Garantia de aderéncia: O mobiliario a ser adquirido deve atender rigorosamente
as especificacdes e padrdes estabelecidos.

b. A solicitacdo de amostras permite que a administracéo avalie a conformidade dos
itens ofertados com o0s requisitos técnicos, funcionais e estéticos estabelecidos,
garantindo que os produtos atendam plenamente as necessidades do 6rgao;

c. indicac@o ou vedacdo de marcas: o fornecimentos dos itens devera se ater as
especificacdes técnicas relacionadas, ndo se aplicando a indicacdo ou vedacéao
de marcas e modelos.

d. Verificagdo da qualidade e durabilidade: a aquisicdo de mobiliario € um
investimento de longo prazo. Portanto, é fundamental assegurar que os produtos
apresentem alta qualidade e durabilidade.

e. A analise das amostras permite avaliar a resisténcia dos materiais, a ergonomia,
a estabilidade e a vida util dos moveis, garantindo que os itens selecionados
suportem o uso continuo ao longo do tempo;

f. Conformidade com as propostas das licitantes: a exigéncia de amostras
possibilita verificar se os produtos ofertados pelas licitantes correspondem
efetivamente ao que foi apresentado em suas propostas. Isso evita possiveis
divergéncias entre as descricdes dos produtos e as caracteristicas reais das
amostras, assegurando transparéncia e igualdade no processo licitatorio;

g. Prevencéao de futuros problemas e custos adicionais: ao verificar a aderéncia das
amostras as especificagcdes técnicas, a Administracdo pode prevenir futuros
problemas, como a necessidade de substituicdo de méveis que ndo atendem as
expectativas ou a ocorréncia de custos adicionais para adaptacdes, ou correcdes.
Isso resulta em economia de recursos publicos e eficiéncia na gestéo.

Portanto, a incluséo da exigéncia de amostras na fase de licitacdo € fundamental para
assegurar a qualidade, a aderéncia aos requisitos e a transparéncia no processo de
aquisicado de mobiliario.

Essa abordagem contribui para a eficacia da contratacéo, garantindo que os produtos
selecionados atendam as necessidades do Centro Paula Souza, de maneira
satisfatoria e duradoura.

A licitante devera apresentar junto com amostra/prototipo laudos e/ou certificacdes em
conformidade com normas técnicas relacionadas no descritivo de cada item contido
nas especificacdes técnicas.

Certificado de Rotulagem ecolégica: Emitido por OCP acreditado pelo INMETRO,
assegura que o processo produtivo dos bens segue préticas sustentaveis.
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Certificado de cadeia de custddia: Para mobiliario, garante a origem licita das madeiras
utilizadas, podendo ser FSC, CERFLOR ou similar.

Certificados de conformidade: Emitidos por OCP acreditado pelo Inmetro em sistema 5
para as normas ABNT NBR 13961:2010 (armarios e gaveteiros), ABNR 13962:2018,
ISO 7173:1989, ISO 7174:1988 (cadeiras), ABNT NBR 13966:2008 (mesas) e ABNT
NBR 13967:2011 (estacOes de trabalho) respectivamente, garantindo qualidade
técnica, durabilidade, resisténcia e seguranca dos itens licitados.

Certificado acompanhado do relatério de ensaio ABNT NBR 13962:2018: Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para
escritorio.

ISO 7173:1989 Este documento especifica métodos de teste para a determinacdo da
resisténcia e durabilidade da estrutura de todos os tipos de assentos.

ISO 7174:1988 A norma descreve métodos para determinar a estabilidade de todos os
tipos de cadeiras verticais, bancos e pufes.

ABNT NBR 13961:2010: Define caracteristicas fisicas e dimensionais de armarios para
escritério, além de meétodos para determinacdo da estabilidade, resisténcia e
durabilidade.

ABNT NBR 13966: Especifica dimensdes e requisitos mecanicos para mesas de
escritorio, incluindo mesas de reunides, assegurando a funcionalidade e ergonomia.

ABNT NBR 13967:2010 de trabalho para escritorio, incluindo requisitos mecanicos de
seguranca e ergonoémicos.

ABNT NBR 14020 e 14024 Este documento estabelece os principios e procedimentos
para desenvolver programas de rotulagem ambiental Tipo I, incluindo a selecao de
categorias de produtos, os critérios ambientais do produto e as caracteristicas da
funcao do produto, e para avaliar e demonstrar

conformidade. Este documento também estabelece os procedimentos de certificacdo
para a concessao do roétulo.

ABNT NBR 13967:2010 de trabalho para escritério, incluindo requisitos mecanicos de
seguranca e ergondémicos.

Certificado de processo e preparagdo de pintura em partes metélicas, emitido por OCP:

Relatério de ensaio ABNT NBR 11003:2023. Esta Norma especifica os métodos de
ensaio para demonstrar a determinacdo da aderéncia da pintura aplicada em
substratos metélicos, garantindo uma pintura resistente ao produto.
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Relatério de ensaio ABNT NBR 10443: Esta norma especifica métodos de ensaio para
determinacdo de pintura de pelicula secas e tintas vernizes produtos que permitira
verificar se a espessura alcancada pelo processo de pintura do produto garantindo o
atendimento a especificacdo técnica.

Relatério de ensaio ASTM D3363: Esta norma especifica métodos para determinacéo
da dureza do filme de um revestimento em um metal demonstrando a resisténcia da
pintura frente a possiveis danos que corriqueiros para a aplicacdo do mobiliario em
guestdo. Desta forma serd possivel verificar se a pintura atenderd a resisténcia
necessaria conforme solicitacéo da especificacao técnica.

ABNT NBR 8095. Esta Norma especifica um método para a execucdo de ensaios de
exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensacdo na superficie dos materiais
metdlicos indicando a resisténcia da pintura frente & umidade.

ABNT NBR 17088:2023 Esta Norma especifica os procedimentos a serem adotados
para a conducdo dos ensaios de corrosdo por exposicdo a névoa salina para
verificacdo de resisténcia a corrosdo de materiais.

ABNT NBR 5841:2015 Esta Norma estabelece escalas designativas da densidade de
distribuicdo e do tamanho das bolhas constatadas em superficies pintadas. O que ira
auxiliar na avaliagdo da uniformidade da pintura, principalmente para os armarios de
aco que sdo completamente pintados.

ASTM D714-2017Esta norma estabelece o método de teste emprega padrbes de
referéncia fotografica para avaliar o grau de formacdo de bolhas que pode se
desenvolver quando sistemas de pintura

ABNT NBR 8096:19831.1 Esta Norma estabelece o método para a execucdo de
ensaios de exposicdo ao dioxido de enxofre (SO2), em materiais metalicos revestidos e
nao-revestidos.

ISO 4628-3:2016 Esta norma estabelece o método para avaliar o grau de ferrugem de
revestimentos por comparag¢ao com padrées pictoricos.

NBR 9050 Esta Norma visa proporcionar a utilizacdo de maneira autbnoma,
independente e segura do ambiente, edificacbes, mobiliario, equipamentos urbanos e
elementos a maior quantidade possivel de pessoas, independentemente de idade,
estatura ou limitacdo de mobilidade ou percepgéo.

NBR 10545:2014 Esta Norma especifica um método de ensaio para determinacdo da
flexibilidade por mandril cénico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares,
aplicados sobre superficies metélicas.

Relatério de ensaio JIS Z 2801 para avaliacdo da atividade antimicrobiana de
superficies duras ndo porosas que testa a capacidade de plasticos, metais, ceramicas
e outras superficies antimicrobianas de inibir o crescimento ou matar microorganismos,
oferecendo vantagens para o material submetido ao uso dos alunos das ETECS e
FATECS.

NR17 esta Norma Regulamentar do Ministério do Trabalho estabelece parametros para
permitir a adaptacdo das condi¢des de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas dos
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trabalhadores. Deve ser emitida por profissional competente relacionado a area de
seguranca do trabalho

A exigéncia dos certificados de conformidade com as normas da ABNT é essencial
para comprovar a durabilidade, resisténcia e seguranca dos produtos, resultando em
uma compra eficiente. No entanto, para garantir mobiliarios de alta qualidade, é
necessario avaliar a durabilidade de materiais, como a pintura de partes metalicas e a
fixacdo das fitas de borda. Assim, torna-se essencial complementar a garantia de
gualidade desses materiais para evitar problemas como pintura com pouca aderéncia e
gualidade insatisfatoria do MDF/MDP. Considerando a permissédo da Lei de LicitacGes
para exigir documentacdo complementar, desde que justificada, e as normas técnicas
gue fundamentam as exigéncias, SA0 necessarios 0s seguintes critérios adicionais:

Certificado de processo e preparacao de pintura em partes metélicas, emitido por OCP:
A certificagao consiste em dizer se o fabricante possui um padréo de pintura para que
todos os itens saiam da producdo com a mesma "camada de tinta", com a mesma
"resisténcia ao risco" e se todas estdo com a mesma “aderéncia da tinta”. Os laudos
gue compdem este certificado de pintura (conforme destacados no préprio certificado)
devem ser emitidos por laboratérios acreditados pelo Inmetro. A emissdo por um
Organismo de Certificacdo de Produto (OCP) garante

gue o processo foi avaliado e atende aos critérios estabelecidos pelas normas
técnicas, o que é fundamental para a durabilidade e seguranca dos produtos.

Esses critérios asseguram que o0s produtos adquiridos atendam aos padrbes de
gualidade e seguranca exigidos pela Administracdo Publica, promovendo o
desenvolvimento nacional sustentavel conforme o art. 5° da Lei n°® 14.133, de 01 de
abril de 2021.

Cumpre destacar que os critérios de sustentabilidade especificados preservam o
carater competitivo do certame, haja vista que tratam de certificagcbes usuais no
mercado para o objeto do presente estudo

Os certificados deverao estar dentro da validade

Para a pretendida contratacdo, devera a licitante apresentar amostra.

LOTE 1 - ASSENTOS

ltem Material

11 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO

1.3 CADEIRA DE USO GERAL

1.7 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE RODIZIOS
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CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE RODIZIOS E ASSENTO

1.8
ESTOFADO

LOTE 2 - ESTOFADOS

Iltem Material

2.1 BANCO BAIXO MULTIUSO INDIVIDUAL CIRCULAR

2.3 POLTRONA FIXA 4 PES, ESPALDAR BAIXO

2.9 SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES

LOTE 3 - MOBILIARIO

ltem Material

ESTACAO DE TRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA

3.2 LINEAR

3.12 |MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO

3.20 |MESA DE TRABALHO

LOTE 4 — ARMARIOS DE ACO

Iltem Material
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‘ 4.1 |ARMAR|0 MULTIUSO EM ACO

Amostras. O prazo para a entrega da amostra devera ser de até 5 (cinco) dias uteis
e, apos o procedimento devido, seu recolhimento devera ocorrer em até 15 (quinze)
dias uteis.

4.8. Garantia da contratacao

Entendemos que, por se tratar de uma contratacdo pontual, ndo ha necessidade de
apresentacao de garantia.

4.9. Validade da Proposta

Considerando a discricionariedade sobre a validade da proposta nos termos do 83° do
artigo 90 da Lei n.° 14.133/2021, bem como o tempo que pode levar para a conclusao
de um procedimento licitatorio, tendo em vista eventuais impugnacfes, recursos
administrativos ou até mesmo representacdes ou ac¢des judiciais, entende-se que a
validade da proposta devera ser de, no minimo, 90 (noventa) dias, a fim de que a
contratacao ocorra dentre desse prazo.

4.10. Participacao de empresas em recuperacao judicial e extrajudicial.

A participacao dessas empresas € permitida considerando a Sumula n.50 do TCESP e
as redacdes das minutas-padrado de Termo de Referéncia, disponiveis no compras.sp,
todavia, para resguardar a execu¢do do contrato é importante, caso uma dessas
empresas se consagre vencedora, apresentar antes da assinatura do contrato os
documentos comprobatorios de que o respectivo plano (recuperacdo judicial
/extrajudicial) esta sendo cumprido. Além disso, € importante que a cada pagamento
demonstre a manutencdo dessa exigéncia, eis que o ndo atendimento a esses
compromissos firmados, seja judicialmente ou extrajudicialmente, pode ensejar a
faléncia da empresa, causando possivel prejuizo a Administracdo. Para tanto,
importante exigir na disputa uma declaracdo de que apresentara tais documentos na
assinatura do contrato e impor tal exigéncia como obrigagdo da contratada. Assim, o
Termo de Referéncia contemplara tais exigéncias.

4.11. CondigOes para a assinatura do contrato.

4.11.1. Deverao ser apresentados, antes da assinatura do contrato:

a) Para o caso de adjudicataria em situacdo de recuperacao judicial: apresentacgéao,
antes da assinatura do contrato, de copia do ato de nomeacao do administrador judicial
da adjudicataria, ou se o administrador for pessoa juridica, o nome do profissional
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responsavel pela conducao do processo e, ainda, declaracdo recente, ultimo relatério
ou documento equivalente do juizo ou do administrador, de que o plano de
recuperacao judicial esta sendo cumprido;

b) Para o caso de adjudicataria em recuperacéo extrajudicial: apresentacéo, antes da
assinatura do contrato, de comprovagao documental de que as obrigacdes do plano de
recuperacao extrajudicial estdo sendo cumpridas.

c) Indicacdo do (s) representante (s) legal (ais) da adjudicataria para assinatura do
contrato, informando os dados pessoais (nome completo, C.P.F) e o cargo/funcéo, com
a ultima alteracdo contratual e, se for o caso, com procura¢do publica ou particular com
firma reconhecida que lhe dé os poderes para a assinatura do contrato.

4.12. Obrigag¢des da Contratada.

4.10.1. Cabera a contratada, além das obrigacdes dispostas nas normas legais ou
infralegais aplicaveis, em especial no Termo de Referéncia e no contrato, as seguintes
obrigacdes:

a) Entregar os equipamentos em remessa Unica nos enderecos e horarios
indicados pela Administracdo, a descarregar nos locais indicados pela Unidade de
Ensino e instalar dentro do prazo estabelecido.

b) Assumir a responsabilidade por todas as providéncias e obrigacfes
estabelecidas na legislacdo especifica sobre a qualidade e especificacdo dos
equipamentos que serdo entregues;

C) Fornecer diretamente o objeto, ndo podendo transferir a responsabilidade pelo
objeto para nenhuma outra empresa ou instituicdo de qualquer natureza;

d) Incluir nos valores propostos todos 0S custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, transporte, comerciais e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens;

e) Apresentar, a cada pagamento e sempre que exigido pela Contratante, se
estiver na condicdo de recuperacao judicial ou extrajudicial, as documentac¢des que
comprovem o devido cumprimento ao plano de recuperacédo judicial ou extrajudicial,
conforme o caso, observando as normas legais e infralegais aplicaveis.

f) Fazer constar nas notas fiscais os cédigos da Classificacdo Nacional de
Atividades Econdmica — CNAE relacionados especificamente ao objeto da contratacao,
observando as normas legais e infralegais aplicaveis;

0) Fornecer os equipamentos em embalagens de materiais sustentaveis, sempre
gue possivel.
h) Observar todas as regras legais e infralegais acerca do objeto pretendido,

inclusive acerca de sustentabilidade;
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) Entregar os equipamentos de acordo com as especificacdes técnicas
determinadas, com embalagens devidamente lacradas sem qualquer tipo de defeitos
gue possa comprometer o produto ou a quantidade exigida.

)] Realizar o faturamento do objeto conforme as remessas de nota de empenho.

K) Prestar a garantia técnica para o objeto deste contrato, nos termos exigidos
pelas Administragéo.

4.13.Execucdo. CondicOes de Entrega e Instalacéo

A entrega e instalacdo dos mobilidrios deverdo ocorrer em até 90 (noventa), contados
da assinatura do contrato, em dias de expediente, mediante agendamento, no tel

4.14. Garantia do bens

O prazo de garantia dos bens, objetos da licitacdo, sera de 60 (sessenta) meses,
contra qualquer defeito de fabricacdo e/ou falha, excetuados os decorrentes de uso
impréprio, contados da data do recebimento definitivo destes.

Todas as despesas havidas no periodo da garantia, tais como consertos, substituicdo
de pecas, transporte, mao-de-obra e manutencdo do bem correrdo por conta da
CONTRATADA, nado cabendo & CONTRATANTE quaisquer 6nus.

A exigéncia de garantia pelo prazo acima indicado, tem a finalidade de garantir a
durabilidade dos bens a serem adquiridos, como a pintura de partes metalicas, a
fixacdo das fitas de borda e o estofado dos assentos. Assim, torna-se essencial
complementar a garantia de qualidade desses materiais para evitar problemas futuros
a Unidade Escolar.

4.15. Declaracdes a serem exigidas no certame

a) para o caso de empresas em recuperacdo judicial: estd ciente de que para a
assinatura do contrato devera apresentar copia do ato de nomeac¢édo do administrador
judicial ou se o administrador for pessoa juridica, o nome do profissional responsavel
pela conducdo do processo e, ainda declaracéo, relatério ou documento equivalente do
juizo ou do administrador, de que o plano de recuperacao judicial esta sendo cumprido;

b) para o caso de empresas em recuperacao extrajudicial: esta ciente de que para a
assinatura do contrato devera apresentar comprovacdo documental de que as
obrigacdes do plano de recuperacao extrajudicial estdo sendo cumpridas.

c) Além das declaracbes mencionadas, a administracdo pode exigir outras
declaracfes, se julgar necessario.

4.16. Inviabilidade de participacado de interessadas sob a forma de consércios.

A vedacao se justifica na medida em que € uma aquisicdo de natureza comum, em que
uma unica fornecedora consegue executa-lo, ndo ha complexibilidades que exijam o
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consoOrcio de empresas, alias, a possibilidade de consoércio nesse caso, poderia
restringir a disputa. Entende-se que sé é recomendavel a autorizacdo para a
participagéo de

empresas reunidas em consoércio quando essa medida resultar na ampliacdo da
competicdo, o que geralmente ocorre quando o objeto a ser licitado apresenta elevado
valor ou complexidade, o que ndo é o0 caso para 0S equipamentos em apreco. Assim,
para nao restringir a disputa entende-se pela inviabilidade da participacdo de empresas
reunidas em consorcio.

4.17. Participacao de cooperativa

Entende-se pela participacdo de cooperativas, observados os termos da legislagéao
vigente, considerando que o objeto pretendido se refere a aquisicdo de bens, em que a
entrega e instalacdo do objeto pde fim & relagdo juridica e que nao exige,
necessariamente um vinculo de pessoalidade e habitualidade. Além disso, essa
participacdo resguarda a regra constitucional e amplia a disputa de forma a se angariar
um preco mais vantajoso para a Administracdo, bem como fomenta tal mercado, pois
h& a possibilidade de existir cooperativas que fornegcam esses equipamentos.

4.18. Vedacao Microempreendedor individual.

A MEI possui um limite de faturamento anual de até R$ 81 mil ou R$ 6.750 por més e
a contratacao deve superar este valor;

Essa categoria empresarial foi concebida para formalizar autbnomos e pequenos
negocios.

Além disso, vale ressaltar que a participacdo do MEI pode ser vetada devido a
restricdo da Lei Complementar n° 128/08, que estabelece a possibilidade de ter apenas
um empregado, assim nao conseguira executar o objeto a ser contratado.

5. Levantamento de Mercado

Tendo em vista o tipo de contratacdo, que versa acerca da aquisicdo de novos
mobiliarios a Fatec que sera implantada no Municipio de Rio Claro e, em atendimento,
ao artigo 5°, inciso IV do Decreto 8.250/2014, entendemos que, o atendimento a
solucdo exige a contratacdo de empresa especializada, cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto pretendido.

Cumpre-nos destacar que a aquisicdo dos objetos da presente contratacdo visa
corroborar com a proposta pedagdgica a ser desenvolvida nas dependéncias da
Faculdade de Tecnologia de Rio Claro. Neste sentido, ao observarmos modelos
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institucionais desenvolvidos sob o conceito ‘Smart Campus’, € evidente a correlacdo
harménica estabelecida entre os elementos arquitetbnicos das edificacbes e a
instrumentacdo finalistica de tais ambientes. Experiéncias obtidas por outras
instituicées de Ensino, tais como, os ‘Smart Campus’ das Universidades

de Campinas (UNICAMP) e de Brasilia (UNB), assim como o ambiente inteligente
desenvolvido pelo Instituto Maua de Tecnologia (IMT), sdo exemplos da racionalizagao
disruptiva do ambiente Universitario, pautado no estimulo a inovacéo e a criatividade.

Dadas as caracteristicas da proposta a ser desenvolvida na Fatec de Rio Claro, a
solucdo via mobiliario escolar baseado em equipamentos padrdo (Mobiliario Padrao
Universitario) seria inadequado aos ambientes da presente Unidade, primeiro por
subtilizar os espaco fisico das salas de aula, haja vista que o ambiente implantado ser
composto por espacos que permitem a mobilidade fisica dos equipamentos visando a
educacéao colaborativa e a criagdo de salas inteligentes. Ademais, salientamos que o
mobiliario Universitario padrao ndo permite a adequada conectividade de ferramentas
gue visem a implementacao de propostas de pedagogias interativa.

Neste sentido, foram analisadas contratacfes similares feitas por outros 6rgaos e
entidades, além daquelas ja realizadas por esta Autarquia, por intermédio de consultas
a outros editais, com objetivo de identificar a existéncia de novas metodologias,
tecnologias ou inovacgdes que melhor atendessem as necessidades da Administracéo,
em conformidade com o artigo 4°, inciso IV, do Decreto Estadual n® 68.017/2023. Nao
se observou maiores variacfes quanto a execuc¢do do objeto no que se refere ao papel
da empresa a qual se pretende contratar. Assim, a variacao se da pela modalidade de
licitagcdo aplicada a cada caso, a depender da permissibilidade normativa.

Logo, a aquisicdo dos mobilidrios objeto do presente Estudo Técnico Preliminar se
constitui, no atual cenario, em objeto de frequente aquisicdo por 6rgaos publicos, em
todas as suas esferas. Sendo assim, verifica-se a ampla disponibilidade de empresas
aptas ao fornecimento dos mobiliarios a serem adquiridos, conforme os requisitos
estabelecidos neste documento.

6. Descricdo da solucao como um todo

Os modveis objeto da pretendida aquisi¢cédo, foram considerados observando 0 novo
modelo 'Smart Campus', promovendo salas de aulas inteligentes e muita mobilidade
para educacdo colaborativa. Estes moveis, permitem a mudanca de layout em funcéo
da atividade que seré realizada e, ainda, sdo adequados as exigéncias de ergonomia,
ofertando maior conforto para os alunos e professores.

Ainda, pensando em possibilitar as melhores experiéncias aos estudantes, a coloragao
dos estofados, puffs, sofas e cadeiras, conjunto de mesas, entre outros, foram
estrategicamente escolhidas, de modo a despertar a capacidade inventiva dos alunos,
propiciando um aprendizado transformador e colaborativo. Optou-se, também, por
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agueles com acabamentos de facil higienizacdo e maior durabilidade, assim como,
estruturas que apresentem maior resisténcia.

Outrossim, visando a melhor conectividade, a infraestrutura das salas contempla a
tecnologia integrada, surgindo como ferramenta para aprimoramento das pedagogias
interativas.

Desta forma, o mobiliario escolhido vai ao encontro do novo formato de ensino,
integrado, digital e atualizado com o mundo profissional, de forma que proporcione
uma interface de estudos contemporéanea, dindmica e agradavel aos egressos dos
cursos ofertados pelo Centro Paula Souza, resultando na formacdo académica e
profissional mais qualificada e relevante e, garantindo que o ensino tecnolégico de alta
gualidade, continue a ser por nés ofertado.

Portanto, com base na justificativa detalhada acima, em conformidade com o artigo 5°,
inciso |, do Decreto Estadual n® 68.017/2023, torna-se imperioso contratar empresa(s)
especializada(s) para o fornecimento de mobiliario (lote 1, lote 2, lote 3 e lote 4) para o
CEETEPS, que seréo incorporados a Fate ¢ de Rio Claro.

Por oportuno, salientamos que, as especificacdes técnicas e maiores detalhamentos
acerca da contratacao serdo descritos no Termo de Referéncia.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

LOTE 1 - ASSENTOS

) Quantidade
Unidade
Item Material de (Unidade de
Medida .
Fornecimento)
11 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL, UN 132
"~ |ESPALDAR ALTO

12 CADEIRA FIXA DE DIALOGO COM UN 5
" |BRACOS FIXOS, ESPALDAR ALTO

1.3 |CADEIRA DE USO GERAL UN 15

1.4 |BANQUETA ALTA DE USO GERAL UN 42
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CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE

15 RODIZIOS UN 108
CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE

1.6 RODIZIOS UN 144
CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE

1.7 RODIZIOS UN 108

18 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE UN 58

"~ |RODIZIOS E ASSENTO ESTOFADO

19 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL SEM 60
" |REVESTIMENTO

LOTE 2 - ESTOFADOS

. Quantidade
Unidade
Item Material de (Unidade de
Medida _
Fornecimento)
51 BANCO BAIXO MULTIUSO INDIVIDUAL UN 4
"~ |CIRCULAR
59 BANCO BAIXO MULTIUSO INDIVIDUAL UN 5
" |ICIRCULAR
2.3 |[POLTRONA FIXA 4 PES, ESPALDAR BAIXO UN 2

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
2.4 |UM MODULO DE CANTO DE 45 GRAUS UN 4
DE DOIS LUGARES COM ENCOSTO

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
UM MODULO DE JUNCAO COM LATERAIS
EM 45 GRAUS DE 01 LUGAR COM
ENCOSTO

2.5 UN 8
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SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
2.6 UM MODULO RETO DE 02 LUGARES COM UN 8
ASSENTO E ENCOSTO

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
2.7 |UM MODULO RETO DE 01 LUGAR COM UN 4
ASSENTO E ENCOSTO

2.8 |[SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES UN 16

2.9 |[SOFA MODULAR RETO DE 02 LUGARES UN 16

210 SOFA MODULAR RETO DE 04 LUGARES UN 4
" |E MESA DE APOIO/PORTA OBJETOS

LOTE 3 - MOBILIARIO

_ Quantidade
Unidade
ltem Material de (Unidade de
Medida .
Fornecimento)
3.1 |MESA DE REUNIAO UN 1

A estimativa das quantidades definidas acima esta em consonéncia com o projeto de
layout desenvolvido garantindo o atendimento integral da nova Unidade Escolar em
apreco, qual seja - FATEC em Rio Claro, estimativa esta, considerando as inovadoras
metodologias de ensino que se pretende implementar na Unidade a ser inaugurada.

3.9 ESTACAO DE TRABALHO, 02 MODULOS, UN 14
" |PLATAFORMA LINEAR

3.3 ESTACAO DE TRABALHO, 02 MODULOS, UN 6
 |PLATAFORMA LINEAR

3.4 ESTACAO DE TRABALHO, UM MODULO, UN 5
" |PLATAFORMA LINEAR
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35 '\PAAEHS\lAEL DE MONTAGEM, DIVISOR DE UN 4
3 [MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO, MDP, UN 1
MESA, ARMARIO BAIXO
3.7 |MESA DE TRABALHO UN 2
3.8 |MESA DE TRABALHO EM L UN 1
3.9 |MESA DE REUNIAO REDONDA UN 17
3.10 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 2
3.11 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 8
3.12 [MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO UN 41
3.13 [MESA DE REUNIAO UN 2
3.14 [MESA DE REUNIAO RETANGULAR UN 1
3.15 [MESA DE REUNIAO UN 2
3.16 [MESA DE REUNIAO UN 23
3.17 |[ARMARIO ALTO UN 30
3.18 [SOFA ARQUIBANCADA UN 2
3.19 [MESA DE TRABALHO UN 4
3.20 [MESA DE TRABALHO UN 19
3.21 [ESTANTE PARA ESCRITORIO, ABERTA UN 1
3.22 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 4
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FECHAMENTO LATERAL.

3.23 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 6
3.24 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 9
3.25 [MESA DE REUNIAO REDONDA UN 3
3.26 [MESA DE REUNIAO UN 3
3.27 [MESA AUXILIAR PARA ESCRITORIO UN 1
3.28 |[MESA DE TRABALHO UN 2
3.29 [MESA DE TRABALHO UN 1
LOTE 4 — ARMARIOS DE ACO
) Quantidade
Unidade
Item Material de (Unidade de
Medida )
Fornecimento)
ARMARIO ELETRONICO 10 PORTAS COM
4.1 |PORTA DE COMANDO (MODULO DE UN 16
COMANDO).
49 ARMARIO ELETRONICO 10 PORTAS UN 30
““ |(MODULO DE EXTENSAO)
4.3 |[ESTANTE DE ACO DUPLA COM UN 3

8. Estimativa do Valor da Contratacao

[Contetido Sigiloso | Justificativa: Por oportuno, entende-se que deverd ser preservado o sigilo dos valores referenciais, nos termos do artigo 24 da Lei n.°

14.133/2021, inclusive eventuais planilhas contendo os pregos unitdrios, sem prejuizo da revelagdo dos quantitativos, pois se 0os concorrentes conhecerem

esses montantes, provavelmente, passardo a ofertar valores com minima margem de redugdo, o que poderd inviabilizar a possibilidade de a Administrag¢do

conseguir melhores ofertas, inclusive, com pregos mais compativeis ao mercado. Ademais, essa preservagdo fard com que a disputa seja mais competitiva,

o que resguardard o erdrio, jd que, ao contrdrio, poderia desestimular os concorrentes, pois balizariam suas ofertas de acordo com o valor referencial

divulgado, o que inibiria uma negociagdo mais efetiva para galgar mais descontos. Assim, as estimativas para o valor do objeto pretendido, jd nesse

momento, constardo em Anexo classificado como sigiloso, a fim de preservar os montantes indicados. ]
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9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Para a pretendida contratacdo, tem-se que o parcelamento é viavel considerando a
contratacdo dos itens pretendidos, que deverdo ser agrupados em Lotes, diante da
natureza de cada um deles, cujo agrupamento visa a padronizacdo dos mobiliarios,
economia de escala, dentre outros elementos.

Desta forma, para a melhor eficiéncia da contratacdo, o objeto do presente estudo sera
dividido em 04 (quatro) lotes de agrupamento de itens, quais sejam: Lote 01: cadeira
giratéria, cadeira fixa, cadeira empilhavel, entre outros; Lote 02: sofa componivel, sofa
modular, sofa reto, poltrona, entre outros; Lote 03: mesa retangular, mesa angular,
mesa de reunido retangular e redonda, mesa alta, mesa trapezoidal e afins; Lote 04:
armario de ago autbnomo.

A separacao dos itens em lotes, levou em consideracdo a manutencdo de critérios
minimos de padronizac¢éo do Orgéo, para cada ambiente, porém, por tipo de produto —
de acordo com a peculiaridade dos itens (estilo, modelo e design) — e a otimizacdo do
processo de compra parcelada do objeto, de acordo com as necessidades da Unidade
Escolar em apreco, mantendo-se a possibilidade de o objeto ser atendido por diversos
fornecedores do ramo.

Tal medida segue o entendimento consolidado do Tribunal de Contas da Unido, que,
acerca do tema, se manifestou no seguinte sentido:

“Em principio, essa divisdo sO se justifica quando o lote ou grupo for constituido de
varios itens para um so local ou ambiente. Por exemplo: compra de méveis, em que
todos os itens constantes do lote ou grupo, destinados a um determinado ambiente,
devem ser adquiridos de uma s6 empresa, de forma a manter idéntico estilo, modelo,
design etc.” (Tribunal de Contas da Unido (TCU). Licitacdes e contratos: orientacdes e
jurisprudéncia do TCU. 4. ed. Brasilia, DF: TCU, Secretaria-Geral da Presidéncia:
Senado Federal, Secretaria Especial de Editoragéo e Publicagdes, 2010).

Destacamos entender o quao notavel sdo os avancgos trazidos pela LC n° 123/2006, e
suas alteracdes, ao estabelecer o Estatuto Nacional da Microempresa e da Empresa
de Pequeno Porte. As previsdes direcionadas a tais segmentos empresariais Sao
validas e de franca observacdo. Contudo, entendemos caber ponderacdo ao caso
concreto em tela. O porte do certame pretendido, a necessaria padronizacédo dos itens,
o valor dos lotes estabelecidos, a economicidade trazida ao erario por meio de
aquisicoes conjuntas e a proximidade com a inauguracdo da unidade ensino a ser
munida pelo objeto da contratacdo, mostram-se como fatores que atraem, a detalhe, o
contetdo do Artigo 49, inciso Ill, da Lei Complementar n°® 123/2006.

Assim, a divisdo dos lotes se deu da seguinte maneira:

LOTE 1 - ASSENTOS

ITEM ESPECIFICACAO DE BENS QUANT.

19 de 26



UASG 102401 Estudo Técnico Preliminar 93/2024

1.1 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL,
ESPALDAR ALTO

132 ‘

12 CADEIRA FIXA DE DIALOGO COM 5
' BRACOS FIXOS, ESPALDAR ALTO

1.3 CADEIRA DE USO GERAL 15

1.4 BANQUETA ALTA DE USO GERAL 42

15 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE 108
' RODIzZIOS

16 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE 144
: RODIZIOS

17 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE 108
' RODIZIOS

18 CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE 58

RODIZIOS E ASSENTO ESTOFADO

19 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL SEM 60
' REVESTIMENTO

LOTE 2 - ESTOFADOS

ITEM ESPECIFICACAO DE BENS QUANT.
21 BANCO BAIXO MULTIUSO INDIVIDUAL 4
’ CIRCULAR
59 BANCO BAIXO MULTIUSO INDIVIDUAL 5

CIRCULAR

POLTRONA FIXA 4 PES, ESPALDAR

2.3 BAIXO
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2.5

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
UM MODULO DE JUNGCAO COM
LATERAIS EM 45 GRAUS DE 01 LUGAR
COM ENCOSTO

2.6

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
UM MODULO RETO DE 02 LUGARES
COM ASSENTO E ENCOSTO

2.7

SOFA COMPONIVEL/MODULAR SENDO
UM MODULO RETO DE 01 LUGAR COM
ASSENTO E ENCOSTO

2.8

SOFA MODULAR RETO DE 02
LUGARES

16

2.9

SOFA MODULAR RETO DE 02
LUGARES

16

2.10

SOFA MODULAR RETO DE 04
LUGARES E MESA DE APOIO/PORTA
OBJETOS

LOTE 3 - MOBILIARIOS

ITEM

ESPECIFICACAO DE BENS

QUANT.

3.1

MESA DE REUNIAO

3.2

ESTACAO DE TRABALHO, 02
MODULOS, PLATAFORMA LINEAR

14

3.3

ESTACAO DE TRABALHO, 02
MODULOS, PLATAFORMA LINEAR

3.4

ESTACAO DE TRABALHO, UM
MODULO, PLATAFORMA LINEAR
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3.5 MESA 4
36 MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO, 1
MDP, MESA, ARMARIO BAIXO
3.7 MESA DE TRABALHO 2
3.8 MESA DE TRABALHO EM L 1
3.9 MESA DE REUNIAO REDONDA 17
3.10 MESA DE REUNIAO REDONDA 2
3.11 MESA DE REUNIAO REDONDA 8
3.12 MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO 41
3.13 MESA DE REUNIAO 2
3.14 MESA DE REUNIAO REGANGULAR 1
3.15 MESA DE REUNIAO 2
3.16 MESA DE REUNIAO 23
3.17 ARMARIO ALTO 30
3.18 SOFA ARQUIBANCADA 2
3.19 MESA DE TRABALHO 4
3.20 MESA DE TRABALHO 19
3.21 ESTANTE PARA ESCRITORIO, ABERTA 1
3.22 MESA DE REUNIAO REDONDA 4
3.23 MESA DE REUNIAO REDONDA 6
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3.24 MESA DE REUNIAO REDONDA 9
3.25 MESA DE REUNIAO REDONDA 3
3.26 MESA DE REUNIAO 3
3.27 MESA AUXILIAR PARA ESCRITORIO 1
3.28 MESA DE TRABALHO 2
3.29 MESA DE TRABALHO 1
LOTE 4 — ARMARIOS DE ACO
ITEM ESPECIFICACAO DE BENS QUANT.
ARMARIO ELETRONICO 10 PORTAS
4.1 COM PORTA DE COMANDO (MODULO 16
DE COMANDO).
49 ARMARIO ELETRONICO 10 PORTAS 30
(MODULO DE EXTENSAO)
43 ESTANTE DE ACO DUPLA COM 3

FECHAMENTO LATERAL.

Por outro lado, destaca-se que em razdo da especificidade dos itens e a necessidade
de atendimento de critérios minimos de padronizacdo do Orgdo — estilo, modelo e
design dos itens que compdem cada lote —, resta prejudicada a possibilidade de
reserva de cota exclusiva para ME/EPP.

Ao contrario da solucédo que se propde, a contratacao individualizada com adjudicacéo

por item ndo é a medida mais vantajosa para a Administracao, ja que se busca a
padronizacao estética e funcional para cada ambiente (setor/unidade). Essa
abordagem visa otimizar recursos, garantir uma identidade visual coesa e,

assegurar a eficiéncia operacional ao consolidar a compra, transporte e instalagcdo dos

moveis.
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A estratégia do agrupamento de itens em 04 (quatro) lotes proporciona ndo +.apenas
economias de escala, mas também uma visdo integrada do projeto, permitindo a
empresa vencedora de cada lote considerar aspectos ergondémicos, fluxo de trabalho e
aproveitamento eficiente do espaco.

Essa abordagem nédo apenas simplifica a administracdo dos contratos, mas, também,
agrega agilidade ao processo, garantindo a entrega dos espacos de trabalho nos
prazos estabelecidos e atendendo de maneira eficaz as necessidades especificas da
Administracéo.

Portanto, entende-se que o objeto podera ser parcelado em 04 (quatro) lotes de
agrupamento de itens, sendo a opcdo que traz maior seguranca a esta Autarquia,
minimiza os riscos de contratacdes defeituosas (aquelas que podem inviabilizar o
objeto durante a execucéo) e traz um maior beneficio, inclusive economicamente.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Inicialmente, ndo ha em andamento contratagOes correlatas ou interdependentes que possam interferir ou merecer maiores
cuidados no planejamento da futura contratagao.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

11.1. O CEETEPS néo possui ainda seu Plano de Contratagcbes Anual — PCA para a
execucao em 2024, todavia, tem seu planejamento baseado nos valores previstos nos
recursos orcamentarios, de acordo com a Lei Orgcamentéria Anual do Estado de Séao
Paulo, razdo pela qual, oportunamente serad efetivada a respectiva reserva
orcamentaria.

11.2. O Decreto n° 67.689/2023 - Disposicao TransitOria, prescreveu que a elaboracéo
de Plano de Contratacdes Anual pelos 6rgédos e entidades da Administracdo Publica
direta e autarquica seria facultativa no ano de 2023, tornando-se obrigatéria a partir do
ano subsequente, razédo pela qual néo foi realizado o PCA em 2023 para a execucao
em 2024.

11.3. O CEETEPS néo possui ainda o Plano de Logistica Sustentavel, todavia, para
esse objeto serdo verificados os critérios de sustentabilidade e eventuais impactos
ambientais, impondo, se for o caso, obrigacdes a contratada.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

Os beneficios a serem alcancados com esta contratagdo, versam, principalmente, acerca da expansao do ensino técnico de
qualidade ofertado pelo Centro Paula Souza.
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13. Providéncias a serem Adotadas
O CEETEPS devera providenciar para a celebracdo do contrato:

a. designacao dos fiscais e gestores do contrato, considerando agentes publicos com
as experiéncias, qualificacdo e com atribuigdes inerentes, conforme o caso, nos termos
da lei;

b. comunicar a direcdo da Unidade de Ensino em questdo, acerca da contratacdo e as
datas das entregas para que liberem as areas e deixem os locais de recebimento dos
bens organizados, limpos, com seus acessos desobstruidos;

14. Possiveis Impactos Ambientais

Conforme destacado no presente estudo (APENDICE | - ESPECIFICACOES
TECNICAS DO ETP), restou definido como requisito para a contratacdo o critério de
sustentabilidade, de modo que os produtos a serem fornecidos representem menor
impacto ambiental. Para tanto, o licitante provisoriamente declarado vencedor deve
apresentar, na ocasido do julgamento de habilitacdo, entre outros documentos, as
certificagcdes ambientais de cadeia de custédia, comprovando a utilizacdo de madeira
legal e proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, além do
atendimento as respectivas normas de érgdos como o INMETRO e ABNT, visando a
garantia de que o fornecedor se pautara pelo uso racional dos recursos, de forma que
nado haja geracdo excessiva de residuos, desperdicio de materiais e impactos
ambientais.

Além disso, a contratada deve atender aos seguintes requisitos:
a) Origem sustentavel dos recursos naturais utilizados nos bens;

b) Caso sejam gerados residuos reciclaveis decorrentes de embalagens dos itens
objetos deste processo, a contratante deverd, ao término das atividades, acondiciona-
los de forma e em local adequado, conforme orientagcdes locais, para posteriormente
serem devidamente destinados.

As autoridades responséaveis pela fiscalizacdo e gestdo do contrato deverao verificar o
cumprimento de tais exigéncias ao longo da consecucao do ajuste.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Com base no Estudo Técnico Preliminar, esta equipe de planejamento entende como sendo viavel esta contratacdo
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16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

BRUNA FERNANDA DOS SANTOS FERREIRA

Coordenadora Técnica - Unidade de Infraestrutura
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APENDICE | — ESPECIFICAGOES TECNICAS DO ETP

1. Objeto

1.1.Aquisicdo de mobilidrios para a implantagdo da Fatec no municipio de Rio Claro, conforme condigdes e
exigéncias estabelecidas no Estudo Técnico Preliminar e neste Apéndice de especificagdes técnicas do ETP.

1.2.Especificagdes técnicas dos mobilidrios

ITEM

ESPECIFICACAO COMPLETA

UNIDADE
DE MEDIDA

QUANTID
ADE

VALOR
UNITARIO
(SIGILOSO)

VALOR
TOTAL
(SIGILOSO)

1.1

CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA ESPALDAR ALTO.

Encosto com estrutura de sustentagdo injetada em
Poliamida. Estrutura com curvatura anatdomica de forma a
permitir a acomodacdo das regiGes dorsal e lombar. Encosto
em Tela 100% Poliéster Na cor preta com acabamento em
resina acrilica LAL, fixada na estrutura de sustentacao através
de encaixe por meio de perfil. A fixacdo da estrutura do
encosto no mecanismo com parafusos maquina Phillips
Cabeca Panela para plastico fixado diretamente na estrutura
do encosto e no suporte do encosto. Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média.
Possui curvatura na parte frontal do assento. Espuma
expandida/laminada AP, flexivel micro celular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m® e 60
mm de espessura média. Carenagem do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada
com parafusos Phillips. A fixagdo do assento no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado, com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira de
ambos os lados. Apoia bragos com corpo do braco em
polipropileno  copolimero injetado texturizado, com
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de
aco estrutural, com 7 posicdes de regulagem de altura feita
por botdo injetado em Poliamida, totalizando 85 mm de
curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos
permitindo ajuste horizontal parafuso.

oblongos, por
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Mecanismo com sistema reclinador do encosto, com 6
laminas de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinacao fixa com 32 de inclinacao e 2 furacdes para fixacao
do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e
160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica fabricado em acgo estrutural com 6,35 mm de
espessura, que permite 7 posicdes de regulagem de altura
automatica através de catraca, sendo a Ultima para desarme,
totalizando 70 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 202 de
curso semicircular acionado por alavanca com molas para o
retorno automdtico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do
mecanismo, fixada ao lado direito do mecanismo.
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente
injetada em Poliacetal. O mecanismo possui peca plastica de
acabamento. Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.
Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas. Estrutura da base giratéria com 05 pontos de
apoio, no centro tudo redondo onde serd acoplado pistdo,
eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco trefilado SAE 1213
com 08 mm de diametro, sem presenca de buchas para
montagem do mesmo a estrutura. Pinos que suportam os
rodizios, encravados por pressdo na extremidade das hastes
e soldados por solda Mig. Acionamento da regulagem de
altura da coluna através de alavanca situada na lateral direita
do mecanismo.

- Dimensdes aproximadas do produto:

- Altura Total da Cadeira: 990-1175 mm

- Largura Total da Cadeira: 660 mm

- Profundidade Total da Cadeira: 660-780 mm

- Extensdo Vertical do Encosto: 565 mm

- Largura do Encosto: 470 mm

- Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

- Largura do Assento: 500 mm

- Altura do Assento: 470-585 mm

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

Acabamentos: Assento Revestido em Poliéster Crepe na cor




Preta.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

Laudo ou Certificado / Relatério de Avaliacdo de
Conformidade com todos os requisitos normativos aplicaveis
da ABNT NBR 13962:2018 em sua versao vigente emitido
pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sado
Paulo S/A — IPT ou Laboratério de Testes acreditado pelo
Inmetro ou por OCP acreditado pelo Inmetro em modelo 5
de Certificagao.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.

1.2

CADEIRA FIXA ENCOSTO EM TELA PRETA. Encosto com
estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada, de
alta resisténcia e com acabamento da superficie em material
elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares. Largura
util minima do encosto de 440 mm e extensdo vertical do
encosto de 540 mm. Encosto fixo do tipo fraque (a linha
superior do assento se sobrep&e ou tangencia a linha inferior
do quadro do encosto, de maneira que ndao haja vao entre
tais elementos) provido de almofada (estofada ou plastica)
para apoio da regido lombar reguldvel em altura. Os
elementos plasticos do encosto e a tela devem ser entregues
na cor preta. Assento com chassi interno em resina de
engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia
mecanica, espuma injetada em poliuretano flexivel com
densidade minima de 45 kg/m3 e espessura média de, no
minimo, 40 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada
sob o assento em polipropileno texturizado de cor preta e
bordas arredondadas, sem uso de perfis de PVC para
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arremate de bordos. Profundidade de superficie minima do
assento de 470 mm e largura util minima do assento de 480
mm. Estrutura fixa tipo balanco com assento em suspensdo
realizada em tubo circular de aco carbono com dimensdes
minimas de 25,00 x 2,25 mm e plataforma em chapa de aco
estampada de espessura minima de 2,25 mm com vincos de
reforco estrutural. Bracos injetados em termoplastico de
mesma cor do encosto em formato de “T” com dimensdes
minimas de apoio de 50 mm de largura por 230 mm de
profundidade com estruturacdo de suporte os esforcos
aplicados pelo método da ABNT NBR 13962:2018 em sua
versao vigente.

Fixacdo com parafusos, porcas de garra e travas de rosa do
tipo mecéanica ou quimica ou outra que permita a mesma
eficacia na ancoragem. Partes metdlicas: de ago em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%
Acabamentos: Assento Revestido em Poliéster Crepe na cor
Preta.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado/Relatério de Avaliagio de
Conformidade com todos os requisitos normativos aplicaveis
da ABNT NBR 13962:2018 em sua versao vigente emitido
pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sado
Paulo S/A — IPT ou Laboratério de Testes acreditado pelo
Inmetro ou por OCP acreditado pelo Inmetro em modelo 5
de Certificacao.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdao de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta




minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu d4rgao
competente.

13

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL POLIPROPILENO. (CADEIRA DE
USO GERAL) Com assento e encosto em concha Unica
injetada em polipropileno copolimero na cor Azul Claro,
dimensdes externas minimas sdo de 470 mm de largura total,
470 de profundidade total da concha (da porcdo da borda
superior do encosto a borda frontal do assento), 340 mm de
altura total da concha em sua porcdo posterior. Todos os
bordos e arestas da concha raiados e espessura minima da
concha medindo-se desprezando-se os raios de seus bordos
e arestas de 5 mm. A fixacdo da concha a estrutura fixa
metdlica é realizada através de 4 pontos no minimo, por meio
de parafusos, em torres preparadas para tais fixagdes na
matriz de inje¢do. Tais torres preservam o usuadrio de
interferéncias dos parafusos na concha que possam causar
algum grau de desconforto ou, em casos mais severos, até
ferimentos e também preservar o mével contra interferéncia
dos parafusos na resina injetada, prolongando a durabilidade
do acabamento. Estrutura fixa 4 pés confeccionada em tubo
de aco carbono de didmetro minimo de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,90 mm formada a partir de duas
pecas tubulares continuas dobradas em formato similar a um
“U” ou "V" invertido, fundidas entre si por solda, com
acabamento pintura eletrostatica em epoxi pé na cor Azul
Claro e com 4 sapatas articuladas de cor preta ou da mesma
cor do a¢o da estrutura em suas terminagdes, para eventuais
correcées do piso, com a porcdo de contato com a superficie
do piso em material termopldstico injetado. Dimensdes
gerais da cadeira Altura total (da borda superior do encosto
ao piso): 780 mm, altura do piso a por¢do mais alta do
assento: 420 mm, profundidade total: 490 mm, largura total:
470 mm. Para as partes metalicas deve possuir tratamento
nas superficies metalicas para a garantia da pintura
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eletrostatica epoxi pd. Partes metalicas: de aco em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatdrio laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sua versao
vigente ou com Normas ISO 7173 + I1SO 7174 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado de Sdo Paulo
S/A — IPT ou Laboratério por entidade acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associac¢do Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.




1.4

CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, POLIPROPILENO, AZUL SEM
BRAGOS. Com assento e encosto em concha Unica injetada
em polipropileno copolimero com textura suave na cor Azul
Claro, cujas dimensdes externas minimas sdao de 470 mm de
largura total, 470 de profundidade total da concha (da
porgdo da borda superior do encosto a borda frontal do
assento), 340 mm de altura total da concha em sua porgao
posterior. Todos os bordos e arestas da concha raiados e
espessura minima da concha medindo-se desprezando-se os
raios de seus bordos e arestas de 5 mm. A fixacdo da concha
a estrutura fixa metdlica é realizada através de 4 pontos no
minimo, por meio de parafusos, em torres preparadas para
tais fixagcGes na matriz de injecdo. Tais torres preservam o
usudrio de interferéncias dos parafusos na concha que
possam causar algum grau de desconforto ou, em casos
mais severos, até ferimentos e também preservar o mével
contra interferéncia dos parafusos na resina injetada,
prolongando a durabilidade do acabamento. Estrutura fixa 4
pés confeccionada em tubo de ago carbono de diametro
minimo de 19,05 mm e espessura de parede de 1,90 mm,
formada a partir de duas pecas tubulares continuas
dobradas em formato similar a um “U” ou "V" invertido,
com apoio de pé disposto nas porc¢des frontal e laterais,
elementos metdlicos da estrutura fundidos entre si por
solda, pintura eletrostatica a p6 na cor Azul Claro e com 4
sapatas articuladas de cor preta ou da mesma cor do ago da
estrutura em suas terminagdes, para eventuais corregdes do
piso, com a porgao de contato com a superficie do piso em
material termopldstico injetado. Dimensdes gerais da
cadeira: Altura total (da borda superior do encosto ao piso):
1000 mm, altura do piso a por¢do mais alta do assento: 800
mm, profundidade total: 500 mm, largura total: 470 mm.
Partes metalicas: de ago em pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios
de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas solicitadas a seguir. Tolerancia de medida de
aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
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conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6érgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu d4rgao
competente.

15

CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE RODIiZIOS. Com
estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secdo
cilindrica, com diametro minimo de 22,00 mm, com
espessura de parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro
pés, com tratamento de superficie por meio de pintura a pé.
Encosto manufaturado em polipropileno copolimero
injetado em alta pressao, pigmentado na cor Laranja Escuro,
com textura, material reciclavel, com espessura minima de
parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido
préxima do meio da peca (corte no sentido transversal),
extensdo vertical minima do encosto de 300 mm, espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usuario. Os elementos plasticos do encosto tém a
mesma cor da estrutura. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressao, com
textura, pigmentado, material recicldvel, dotado de contra
capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento
através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com
superficie apresentando pouca conformacgao e borda frontal
arredondada, apresentando o0s aspectos dimensionais
minimos de 400 mm de largura no eixo de simetria do
assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm, medida também no seu eixo de simetria.
Os elementos plasticos do assento tém a mesma cor da
estrutura. Jun¢do do encosto com a estrutura com
acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injecdo
em alta pressao, de formato cilindrico e conformados para
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proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar.
A estruturacdo da juncao do encosto se da por meio de duas
hastes tubulares paralelas como prolongamento das pernas
traseiras da estrutura, sendo ndo aparentes as partes da
estrutura fixa que ficam acima da linha do assento, tais como
jungBes do encosto, acabamentos do assento, contra assento
e apoia bracos, todas essas partes recebem, além do
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a
po, acabamentos posteriores em polipropileno injetado na
mesma cor do assento e encosto. Estrutura fixa equipada
com rodizios, dotada de rodizios de duplo giro, com rodas
duplas, de diametro de rolamento de 60 mm no minimo e
com pistas em PU para ndo danificar a superficie do piso.
Apoia bracos fixos, injetados em polipropileno, com bordas
arredondas, apresentando espessura minima de 4,0 mm.
Conceito estético dos bracos como juncdo longitudinal das
patas dianteiras e traseiras, formando um arco com o apoia
braco superior. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatério laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade ABNT NBR 13962:2018 em sua versao vigente
ou com Normas ISO 7173 +I1SO 7174 em sua versao vigente,
quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo Instituto
de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sdo Paulo S/A — IPT
ou Laboratério por entidade acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os




produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6érgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu drgao
competente.

1.6

CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE RODIiZIOS. Com
estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secdo
cilindrica, com diametro minimo de 22,00 mm, com
espessura de parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro
pés, com tratamento de superficie por meio de pintura a pé.
Encosto manufaturado em polipropileno copolimero
injetado em alta pressao, pigmentado na diacacor Roxo, com
textura, material reciclavel, com espessura minima de parede
de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima do
meio da peca (corte no sentido transversal), extensdo vertical
minima do encosto de 300 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usudrio. Os elementos plasticos do encosto tém a mesma cor
da estrutura. Assento manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, com textura,
pigmentado, material reciclavel, dotado de contra capa
injetada no mesmo material, fixada ao assento e as partes da
estrutura que compdem a plataforma de assento através de
encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a
superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformacdo e borda frontal
arredondada, apresentando o0s aspectos dimensionais
minimos de 400 mm de largura no eixo de simetria do
assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm, medida também no seu eixo de simetria.
Os elementos plasticos do assento tém a mesma cor da
estrutura. Jun¢do do encosto com a estrutura com
acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injecdo
em alta pressao, de formato cilindrico e conformados para
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proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar.
A estruturacdo da juncao do encosto se da por meio de duas
hastes tubulares paralelas como prolongamento das pernas
traseiras da estrutura, sendo ndo aparentes as partes da
estrutura fixa que ficam acima da linha do assento, tais como
jungBes do encosto, acabamentos do assento, contra assento
e apoia bracos, todas essas partes recebem, além do
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a
po, acabamentos posteriores em polipropileno injetado na
mesma cor do assento e encosto. Estrutura fixa equipada
com rodizios, dotada de rodizios de duplo giro, com rodas
duplas, de diametro de rolamento de 60 mm no minimo e
com pistas em PU para ndo danificar a superficie do piso.
Apoia bracos fixos, injetados em polipropileno, com bordas
arredondas, apresentando espessura minima de 4,0 mm.
Conceito estético dos bracos como juncdo longitudinal das
patas dianteiras e traseiras, formando um arco com o apoia
braco superior. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatério laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sua versao
vigente ou com Normas ISO 7173 + ISO 7174 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado de Sdo Paulo
S/A — IPT ou Laboratério por entidade acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de XOYO (sem destacamento)




conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

1.7

CADEIRA EMPILHAVEL PROVIDO DE RODIzIOS. Com
estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secdo
cilindrica, com diametro minimo de 22,00 mm, com
espessura de parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro
pés, com tratamento de superficie por meio de pintura a pé.
Encosto manufaturado em polipropileno copolimero
injetado em alta pressao, pigmentado na cor Verde Musgo,
com textura, material recicldvel, com espessura minima de
parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido
proxima do meio da peca (corte no sentido transversal),
extensdo vertical minima do encosto de 300 mm, espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usuario. Os elementos plasticos do encosto tém a
mesma cor da estrutura. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressao, com
textura, pigmentado, material reciclavel, dotado de contra
capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento
através de encaixe sob pressdao e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com
superficie apresentando pouca conformacao e borda frontal
arredondada, apresentando os aspectos dimensionais
minimos de 400 mm de largura no eixo de simetria do
assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm, medida também no seu eixo de simetria.
Os elementos plasticos do assento tém a mesma cor da
estrutura. Jungdo do encosto com a estrutura com
acabamento fundido no préprio encosto, por meio de injegao
em alta pressao, de formato cilindrico e conformados para
proverem a curvatura adequada para correto apoio lombar.
A estruturacdo da jun¢do do encosto se da por meio de duas
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hastes tubulares paralelas como prolongamento das pernas
traseiras da estrutura, sendo ndo aparentes as partes da
estrutura fixa que ficam acima da linha do assento, tais como
jungOes do encosto, acabamentos do assento, contra assento
e apoia bracos, todas essas partes recebem, além do
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a
pd, acabamentos posteriores em polipropileno injetado na
mesma cor do assento e encosto. Estrutura fixa equipada
com rodizios, dotada de rodizios de duplo giro, com rodas
duplas, de diametro de rolamento de 60 mm no minimo e
com pistas em PU para ndo danificar a superficie do piso.
Apoia bragos fixos, injetados em polipropileno, com bordas
arredondas, apresentando espessura minima de 4,0 mm.
Conceito estético dos bracos como juncao longitudinal das
patas dianteiras e traseiras, formando um arco com o apoia
braco superior. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatério laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sua versao
vigente ou com Normas ISO 7173 + ISO 7174 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo
Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sao Paulo
S/A — IPT ou Laboratério por entidade acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacao de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta




minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

1.8

CADEIRA GIRATORIA 04 PES EMPILHAVEL. Com estrutura
manufaturada em acgo carbono tubular de secdo cilindrica,
com diametro minimo de 22,00 mm, com espessura de
parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro pés, com
tratamento de superficie por meio de pintura a pé. Encosto
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo, pigmentado na cor Verde Musgo, com textura,
material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0,
com largura minima de 400 mm na regido proxima do meio
da peca (corte no sentido transversal), extensdo vertical
minima do encosto de 300 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usudrio. Os elementos plasticos do encosto tém a mesma cor
da estrutura. Assento manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, com textura,
pigmentado, material reciclavel, dotado de contra capa
injetada no mesmo material, fixada ao assento e as partes da
estrutura que compdem a plataforma de assento através de
encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a
superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformacdo e borda frontal
arredondada, apresentando os aspectos dimensionais
minimos de 400 mm de largura no eixo de simetria do
assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm, medida também no seu eixo de simetria.
Os elementos plasticos do assento tém a mesma cor da
estrutura. Assento ainda provido de almofada para ampliar
conforto do usudrio, a partir de espuma flexivel de PU com
revestimento em tecido de fios de poliéster do tipo mescla
ou similar ou superior na cor verde Musgo. Jun¢do do
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encosto com a estrutura com acabamento fundido no
préprio encosto, por meio de injecdo em alta pressao, de
formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A estruturacdo da
juncdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares
paralelas como prolongamento das pernas traseiras da
estrutura, sendo ndo aparentes as partes da estrutura fixa
qgue ficam acima da linha do assento, tais como junc¢ées do
encosto, acabamentos do assento, contra assento e apoia
bracos, todas essas partes recebem, além do tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostadtica a po,
acabamentos posteriores em polipropileno injetado na
mesma cor do assento e encosto. Estrutura fixa equipada
com rodizios, dotada de rodizios de duplo giro, com rodas
duplas, de diametro de rolamento de 60 mm no minimo e
com pistas em PU para ndo danificar a superficie do piso.
Apoia bragos fixos, injetados em polipropileno, com bordas
arredondas, apresentando espessura minima de 4,0 mm.
Conceito estético dos bracos como juncdo longitudinal das
patas dianteiras e traseiras, formando um arco com o apoia
braco superior. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatério laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sua versido
vigente ou com Normas ISO 7173 + ISO 7174 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo
Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sdo Paulo
S/A — IPT ou Laboratério por entidade acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versado vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de




Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

1.9

CADEIRA EMPILHAVEL POLIPROPILENO PRETA. Com
estrutura manufaturada em aco carbono tubular de secdo
cilindrica, com diametro minimo de 22,00 mm, com
espessura de parede entre 1,90 e 2,25 mm, do tipo quatro
pés, com tratamento de superficie por meio de pintura a pé.
Estrutura fixa equipada com sapatas na cor preta ou da
mesma cor da estrutura, articuladas para eventuais
correcbes do piso. Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado na cor
Laranja Escuro, com textura, material reciclavel, com
espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de
400 mm na regido proxima do meio da pega (corte no sentido
transversal), extensdo vertical minima do encosto de 300
mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usudrio. Os elementos plasticos do
encosto tém a mesma cor da estrutura. Assento
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta
pressdao, com textura, pigmentado, material reciclavel,
dotado de contra capa injetada no mesmo material, fixada ao
assento e as partes da estrutura que compdem a plataforma
de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, nao
apresentando-se salientes a superficie inferior do contra
assento. Assento com superficie apresentando pouca
conformacao e borda frontal arredondada, apresentando os
aspectos dimensionais minimos de 400 mm de largura no
eixo de simetria do assento e profundidade de superficie do
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assento de, no minimo, 430 mm, medida também no seu eixo
de simetria. Os elementos plasticos do assento tém a mesma
cor da estrutura. Assento ainda provido de almofada para
ampliar conforto do usuario, a partir de espuma flexivel de
PU com revestimento em tecido de fios de poliéster do tipo
mescla ou similar ou superior na cor Laranja Escuro. Jungdo
do encosto com a estrutura com acabamento fundido no
préprio encosto, por meio de injecdo em alta pressao, de
formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A estruturacdo da
juncdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares
paralelas como prolongamento das pernas traseiras da
estrutura, sendo ndo aparentes as partes da estrutura fixa
gue ficam acima da linha do assento, tais como jun¢ées do
encosto, acabamentos do assento, contra assento e apoia
bracos, todas essas partes recebem, além do tratamento de
superficie por meio de pintura eletrostdtica a pé,
acabamentos posteriores em polipropileno injetado na
mesma cor do assento e encosto. Apoia bracos fixos,
injetados em polipropileno, com bordas arredondas,
apresentando espessura minima de 4,0 mm. Conceito
estético dos bracos como juncdo longitudinal das patas
dianteiras e traseiras, formando um arco com o apoia brago
superior e esteticamente, integrando o design do encosto na
mesma cor. Partes metdlicas: de a¢o em pintura eletrostatica
a po com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Laudo ou Certificado /Relatério laboratorial ou Relatério de
Ensaio ou Certificado de Ensaio ou ainda Certificado de
Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sua versao
vigente ou com Normas ISO 7173 + ISO 7174 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, emitidos pelo
Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado de Sao Paulo
S/A — IPT ou Laboratério por entidade acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e




ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associac¢do Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

2.1

SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado
em injecdo plastica na cor Laranja por blow molding process
ou rotomoldagem ou ainda injecdo em alta pressdo a gas,
que garanta robustez, seguranca e durabilidade, com
diametro da superficie superior do assento (base do assento)
350 mm, diametro minimo da por¢ao inferior da base do
banco de 250 mm e altura da superficie do assento em
relagdo ao piso de 400 mm. Alga em formado de arco,
basculante, encaixada nas laterais do banco fabricada em aco
inox polido, de trefilado cilindrico. Tolerancia de medida de
aproximadamente de 10%.
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2.2

SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado
em injecdo plastica na cor Verde por blow molding process
ou rotomoldagem ou ainda injecdo em alta pressdo a gas,
que garanta robustez, seguranca e durabilidade, com
diametro da superficie superior do assento (base do assento)
350 mm, didametro minimo da porgdo inferior da base do
banco de 250 mm e altura da superficie do assento em
relacdo ao piso de 400 mm. Alca em formado de arco,
basculante, encaixada nas laterais do banco fabricada em aco
inox polido, de trefilado cilindrico. Tolerdancia de medida de
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aproximadamente de 10%

2.3

POLTRONA FIXA. Poltrona baixa de uso geral. Confeccionada
com assento, encosto e bragcos em peca Unica, com quadro
ou alma estrutural em formato de monobloco, através de
perfis metdlicos cilindricos de didametro externo minimo 15
mm, sendo que entre tais perfis, para estruturacdo do
material de enchimento do encosto e dos bragos sdo
fundidos segmentos de chapa de aco de espessura minima
de 1,50 mm e largura minima de 15 mm, sendo a fundicao
entre os elementos através de Metal Inert Gas ou processo
gue ofereca performance técnica comprovadamente similar.
Tal chassi metalico estrutural oferece a conformacao para os
bracos (asas/wings) e encosto. Apds estofado, o conjunto
formado por bracgos, assento e encosto deve estar disposto
de maneira a ser uma Unica peca estofada, ou seja, um
monobloco. A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas
confeccionadas em madeira natural torneada /usinada, de
formato cilindrico. Para contato com a superficie do piso, tais
pernas  apresentam  sapatas  confeccionadas em
termoplastico ou poliuretano ou borracha vulcanizada.
Revestimento em costuras duplas perimetrais, a definir
conforme catalogo do fabricante. Dimensionais nominais
(variagdo permitida de 5% para mais ou para menos): Altura
do piso ao assento: 440 mm; Altura do piso ao brago: 640
mm; Altura total do produto: 820 mm; Altura do topo dos
bracos em relagdo ao piso: 640 mm; Profundidade total da
poltrona: 620 mm. Revestimento em tecido na cor verde
musgo.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.
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SOFA, MODULAR CURVO,01 LUGAR. O assento é estruturado
em compensado multilaminado de espessura minima de 15
mm reforgado com travessas em madeira macica e estofado
em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de
28 kg/m3 sobre percintas eldsticas, com modelagem em
costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes
nominais na parte posterior (traseira) com largura de 1290
mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de 145 mm nos
4 cantos do assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve
ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos
a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira maciga, estofado e revestimento na cor azul com os
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mesmos elementos e técnicas de producdo especificados
para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 880 mm
de largura para o encosto do mddulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensao vertical, e todas as dimensdes
aqui expressas com 10% de tolerancia, para mais ou para
menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso
de perfis de bordo e o contra encosto e as laterais do encosto
com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do
encosto ao assento realizada com parafusos de cabeca do
tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao
assento e encosto através de arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular
confeccionada em tubos de aco carbono de sec¢do retangular
de dimensGes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para
menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do
tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabega do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacadores metalicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a p6é de cor
cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura.

Bases de sustentagdo do modvel e contato com o piso:
produzidas em ago carbono de sec¢do tubular circular com
diametro nominal de 31,75mm (+10%) para a por¢do que
forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base,
enquanto a porgdo longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de ago carbono fundidos entre si com largura de
30mm e espessura minima de 1,5mm(+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pé de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em




polipropileno.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.5

SOFA, MODULAR CURVO. O assento é estruturado em
compensado multilaminado de espessura minima de 15 mm
reforcado com travessas em madeira macica e estofado em
espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28
kg/m® sobre percintas eldsticas, com modelagem em
costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes
nominais na parte posterior (traseira) com largura de 760
mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de 145 mm nos
4 cantos do assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve
ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos
a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira maciga, estofado e revestimento na cor verde com
0s mesmos elementos e técnicas de producdo especificados
para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 710 mm
de largura para o encosto do mddulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensdo vertical, e todas as dimensd&es
aqui expressas com 10% de tolerancia, para mais ou para
menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso
de perfis de bordo e o contra encosto e as laterais do encosto
com o0 mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do
encosto ao assento realizada com parafusos de cabeca do
tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao
assento e encosto através de arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular
confeccionada em tubos de aco carbono de sec¢do retangular
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de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para
menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do
tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabeca do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacadores metdlicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e prote¢do dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a pé de cor
cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura.

Bases de sustentacdo do modvel e contato com o piso:
produzidas em ago carbono de secdo tubular circular com
didmetro nominal de 31,75mm (+10%) para a por¢do que
forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base,
enquanto a porgao longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de ago carbono fundidos entre si com largura de
30mm e espessura minima de 1,5mm(+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a p6é de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em
polipropileno.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.6

SOFA, 02 LUGARES. O assento é estruturado em compensado
multilaminado de espessura minima de 15 mm refor¢ado
com travessas em madeira macica e estofado em espuma
flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m?3
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sobre percintas elasticas, com modelagem em costuras para
perfeito acabamento, sendo suas dimensdes nominais na
parte posterior (traseira) com largura de 1380 mm. A
profundidade de superficie util total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10%
de tolerancia, para mais ou para menos a partir das medidas
nominais. Encosto  estruturado em  compensado
multilaminado, reforcado com travessas em madeira macica,
estofado e revestimento na cor verde com os mesmos
elementos e técnicas de producdo especificados para o
assento, sendo suas dimensdes nominais de 1320 mm de
largura para o encosto do médulo de 02 lugares. O encosto
possui 330 mm de extensdo vertical, e todas as dimensdes
aqui expressas com 10% de tolerancia, para mais ou para
menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso
de perfis de bordo e o contra encosto e as laterais do encosto
com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do
encosto ao assento realizada com parafusos de cabeca do
tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao
assento e encosto através de arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentagdo de assentos: estrutura modular
confeccionada em tubos de aco carbono de sec¢do retangular
de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para
menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do
tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabega do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espagadores metalicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a p6é de cor
cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura.

Bases de sustentagdo do modvel e contato com o piso:
produzidas em ago carbono de sec¢do tubular circular com
didametro nominal de 31,75mm (+10%) para a por¢do que




forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base,
enquanto a porgao longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de
30mm e espessura minima de 1,5mm(+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostdtica a p6 de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em
polipropileno.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.7

SOFA, MODULAR, 01 LUGAR, SEM BRACO. O assento é
estruturado em compensado multilaminado de espessura
minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira
macica e estofado em espuma flexivel de poliuretano de
densidade minima de 28 kg/m3 sobre percintas eldsticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento,
sendo suas dimensGes nominais na parte posterior (traseira)
com largura de 690 mm. A profundidade de superficie util
total medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm.
Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado
em compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira macica, estofado e revestimento na cor azul com os
mesmos elementos e técnicas de produgdo especificados
para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 660 mm
de largura para o encosto do mddulo de 01 lugar. O encosto
possui 330 mm de extensdo vertical, e todas as dimensdes
aqui expressas com 10% de tolerancia, para mais ou para
menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso
de perfis de bordo e o contra encosto e as laterais do encosto
com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
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(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do
encosto ao assento realizada com parafusos de cabeca do
tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao
assento e encosto através de arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentagao de assentos: estrutura modular
confeccionada em tubos de aco carbono de secdo retangular
de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para
menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do
tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabeca do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacadores metdlicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a p6é de cor
cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura.

Bases de sustentacdo do modvel e contato com o piso:
produzidas em ago carbono de segdo tubular circular com
didametro nominal de 31,75mm (+10%) para a por¢dao que
forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base,
enquanto a porgao longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de ago carbono fundidos entre si com largura de
30mm e espessura minima de 1,5mm(+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a p6é de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em
polipropileno.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais

como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme




Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.8

SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento
estruturado em compensado multilaminado de espessura
minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira
macica e estofado em espuma flexivel de poliuretano de
densidade minima de 28 kg/m3 sobre percintas elasticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento,
sendo suas dimensdes nominais de 1380 mm de largura total
para o assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve
ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos
a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira maciga, estofado e revestimento na cor azul com os
mesmos elementos e técnicas de produgdo especificados
para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 1320 mm
de largura por 330 mm de extensdo vertical com 10% de
tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no
mesmo padrdo do assento, com modelagem em costuras
para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o
contra encosto e as laterais do encosto com o mesmo
material de revestimento utilizado no encosto (area de
contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao
assento realizada com parafusos de cabeca do tipo panela
para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e
encosto através de arruelas e porcas de garra. Longarinas de
sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada
em tubos de aco carbono de sec¢do retangular de dimensées
nominais de 60mm por 40mm e espessura minima de
1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos,
fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do tipo
panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabega do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacgadores metalicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a pd. Bases de
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sustentacdo do mdvel e contato com o piso: produzidas em
aco carbono de secao tubular circular com diametro nominal
de 31,75mm (£10%) para a porcao que forma as hastes
verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porcao
longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o
elemento horizontal da base é fabricada em elementos de
aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e
espessura minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a p6. Sapatas de contato com
a superficie do piso fabricadas em polipropileno. Dimensdes
nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da borda
frontal do assento, ao centro, em relacdo ao piso: 420 mm -
largura total:1380 mm.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.9

SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento
estruturado em compensado multilaminado de espessura
minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira
macica e estofado em espuma flexivel de poliuretano de
densidade minima de 28 kg/m3 sobre percintas elasticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento,
sendo suas dimensdes nominais de 1380 mm de largura total
para o assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve
ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos
a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira maciga, estofado e revestimento na cor verde com
0s mesmos elementos e técnicas de producdo especificados
para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 1320 mm
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de largura por 330 mm de extensao vertical com 10% de
tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no
mesmo padrdo do assento, com modelagem em costuras
para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o
contra encosto e as laterais do encosto com o mesmo
material de revestimento utilizado no encosto (area de
contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao
assento realizada com parafusos de cabeca do tipo panela
para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e
encosto através de arruelas e porcas de garra. Longarinas de
sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada
em tubos de aco carbono de secdo retangular de dimensdes
nominais de 60mm por 40mm e espessura minima de
1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos,
fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do tipo
panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabeca do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacadores metalicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e prote¢do dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a pd. Bases de
sustentacdo do mével e contato com o piso: produzidas em
aco carbono de segdo tubular circular com didmetro nominal
de 31,75mm (+10%) para a por¢do que forma as hastes
verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porg¢ao
longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o
elemento horizontal da base é fabricada em elementos de
aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e
espessura minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd. Sapatas de contato com
a superficie do piso fabricadas em polipropileno. Dimensdes
nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da borda
frontal do assento, ao centro, em relagdo ao piso: 420 mm -
largura total:1380 mm.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO




¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

2.10

SOFA 04 LUGARES SARJA CARQUI. Sendo os estofados com
assentos estruturados em compensado multilaminado de
espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em
madeira macica e estofado em espuma flexivel de
poliuretano de densidade minima de 28 kg /m3 sobre
percintas eldsticas, revestido em tecido a definir, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo
suas dimensGes nominais de 690 mm de largura total para
cada assento. A profundidade de superficie util total medida
no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser
considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos a
partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em
madeira macica, estofado e revestimento com os mesmos
elementos e técnicas de produgdo especificados para o
assento, sendo 2 assentos na cor verde a dois assentos na cor
azul. Suas dimensdes nominais de 660 mm de largura por 330
mm de extensdo vertical com 10% de tolerancia, para mais
ou para menos. Revestimento no mesmo padrao do assento,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem
uso de perfis de bordo e o contra encosto e as laterais do
encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no
encosto (drea de contato com as costas dos usuarios). Fixagdo
do encosto ao assento realizada com parafusos de cabega do
tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao
assento e encosto através de arruelas e porcas de garra.
Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular
confeccionada em tubos de aco carbono de sec¢do retangular
de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para
menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca do
tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas
sextavadas, ou sistema equivalente ou superior
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tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo
de mesa através de parafusos de cabeca do tipo cilindrica
para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de
espacadores metdlicos, arruelas e porcas americanas.
Acabamento e prote¢do dos elementos metalicos aparentes
das longarinas através de pintura eletrostatica a pd. Bases de
sustentacdo do mdvel e contato com o piso: produzidas em
aco carbono de segdo tubular circular com didmetro nominal
de 31,75mm (+10%) para a porcdo que forma as hastes
verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a por¢ao
longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o
elemento horizontal da base é fabricada em elementos de
aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e
espessura minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e
protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd, com microtextura.
Sapatas de contato com a superficie do piso fabricadas em
polipropileno. Mesa porta objetos ancorada ao mesmo
conjunto estrutural dos estofados, com tampo em resina
polimérica de 10 mm de espessura nominal com dimensd&es
nominais de 660 mm de largura por comprimento, raios de
cantos de 130 mm e bordos e arestas arredondados para
completa seguranca dos usuarios. Dimensdes especificadas:
altura total: 750 mm, altura da borda frontal do assento, ao
centro, em relagdo ao piso: 420 mm.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

- Certificado de Rotulagem Ecoldgica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

3.1

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 3000 X 1000 X 740 MM (L X
P X A). Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
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2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral devera
apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel.
O pé lateral, em formato de trave, devera ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé devera ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
deverd apresentar sec¢do aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixacdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: deverd possuir
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Pé
Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo,
com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de
2,00 mm, devera possuir calha de passagem de fiacdo com
largura minima de 180 mm. Montante estrutural: devera ser
composto por quatro travessas no sentido do comprimento
em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas
pontas das travessas no sentido do comprimento 03 porcas
rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé6
para acoplagem nos pés laterais. Calha para passagem de
fiagdo tipo J, confeccionada em ago carbono e com pintura
eletrostatica. Sapata niveladora fixada na estrutura para
regulagem de altura. Duas caixas de tomada em material
injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para




06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacavel para intercambiacdo para passagem de fiacdo.
Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida
+/- 5,00 mm, tampa devera ser basculante. Partes metdlicas:
de aco em pintura eletrostdtica a pd com resina a base de
epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
solicitadas a seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF
na cor BP Carvalho Avel3, estruturas metdlicas na cor Ocre.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.2

ESTACAO DE TRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA
LINEAR. Dimensdes: 1500 x 1200 x 740 MM (L X P X A). Cada
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado
em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo
com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada
posto uma Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica destacavel para
intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60
x 90 mm (L x P x A) tolerdncia de medida +/- 5,00 mm tampa
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devera ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar
firmeza para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral,
em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x
45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de
30°, demais com angulos de 90°, devera possuir espessura
minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso
de soldas. O pé devera ser montado com peca injetada em
aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°,
moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos
pés e da travessa com a mesma peca e devera apresentar
seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento
polido, devera possuir com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera ser em abs ou pvc injetado,
cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e
deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou
guadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas
em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral
deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Pé Central em aluminio, tubos retangulares ou oval
ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura
minima de 2,00 mm, devera possuir calha de passagem de
fiagdo com largura minima de 180 mm. Partes metalicas: de
aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster, atendendo aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
solicitadas a seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF
na cor BP Branco, estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de




Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicdveis da ABNT NBR 13967:2011 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratdrio de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

33

ESTACAO DE TRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA
LINEAR. Dimensdes: 1500 x 1200 x 740 MM (L X P X A). Cada
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado
em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo
com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada
posto uma Caixa de tomada em material injetado,
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polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica destacavel para
intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60
x90 mm (L x P x A) tolerdncia de medida +/- 5,00 mm, tampa
devera ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar
firmeza para estabilidade e seguranga do mével. O pé lateral,
em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x
45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de
30°, demais com angulos de 90°, devera possuir espessura
minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso
de soldas. O pé deverad ser montado com peca injetada em
aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°,
moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos
pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar
seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento
polido, deverad possuir com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera ser em abs ou pvc injetado,
cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e
deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou
qguadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas
em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral
deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Pé Central em aluminio, tubos retangulares ou oval
ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura
minima de 2,00 mm, devera possuir calha de passagem de
fiacdo com largura minima de 180 mm. Partes metalicas: de
aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster, atendendo aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
solicitadas a seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF
na cor BP Carvalho Aveld, estruturas metalicas na cor Ocre.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.




¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associac¢do Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13967:2011 em sua versado vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

3.4

ESTACAO DE TRABALHO, UM MODULO, PLATAFORMA
LINEAR. Dimensdes: 1200 x 700 x 740 MM (L X P X A). Cada
tampo medindo 1200 x 700 mm cada, Tampo confeccionado
em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo
com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
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adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada
posto uma Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica destacavel para
intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60
x90 mm (L x P x A) tolerancia de medida +/- 5,00 mm, tampa
devera ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar
firmeza para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral,
em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x
45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de
30°, demais com angulos de 90°, devera possuir espessura
minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso
de soldas. O pé devera ser montado com peca injetada em
aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°,
moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos
pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar
seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento
polido, devera possuir com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera ser em abs ou pvc injetado,
cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e
deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou
guadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas
em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral
deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Pé Central em aluminio, tubos retangulares ou oval
ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura
minima de 2,00 mm, devera possuir calha de passagem de
fiagdo com largura minima de 100 mm. Partes metalicas: de
aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster, atendendo aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
solicitadas a seguir. DefinicGes de Acabamentos: MDP e MDF
na cor BP Branco, estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que




partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicdveis da ABNT NBR 13967:2011 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificagdo.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.

3.5

PAINEL DE MONTAGEM, DIVISOR DE MESA. Dimensdes:
1200 x 600 (L X P) MM. Divisdria para plataforma em formato
concavo composto de 100% poliéster feito de 70% de PET na
cor azul, parede de 9 mm de espessura. O produto deve
possuir indice de absorcdo sonora (NRC) médio de 0,75 e
possuir caracteristicas antichamas. A Fixa¢do deve ser por
meio suporte de fixagdo metdlico.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.
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3.6

MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO, MDP, MESA, ARMARIO
BAIXO. Dimensdes: 2450/2200 x 700/ 800 x 740 MM (L/LX P
X A). Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de
tomadas. Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacavel
para intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240
X 60 x 90 mm (L x P x A) tolerdncia de medida +/- 5,00 mm,
tampa deverda ser basculante. Estrutura lateral deverd
apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel.
O pé lateral, em formato de trave, devera ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com pega
injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma pecga e
deverd apresentar sec¢do aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e devera possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utiliza¢do de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixacio do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: devera possuir
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Travessas
horizontais em tubo no minimo 50 x 20 mm, com espessura
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minima de 1,2 mm. Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta
e vao com prateleira e suporte de CPU. Dimensdes dos
armarios: 670 mm de altura, 1600mm de largura e 500mm
de profundidade; devera ter 1 porta de abrir, na altura do
armario, com dobradicas em zamack, abertura de 95°, com
ajuste vertical e horizontal através de parafusos excéntricos
com dispositivo em nylon para travamento. Fechadura com
travamento simultaneo superior, com 02 (duas) chaves
dobraveis e segredo Unico; com puxadores zamack cromado.
Todas as partes do armario deverao ser fixadas através de
parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte interna
(superior e inferior). O armario deverd ser reforcado com
buchas de nylon. Tampo confeccionado em chapa de MDP
continuo na cor cinza com 25mm de espessura e demais
partes na espessura de 15 ou 18mm de espessura. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Estrutura metdlica para
base (requadro) confeccionada em tubo de aco sae
1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca. O corpo do armario devera
ser fixado a estrutura através de parafusos m6 e buchas
metdlicas m6x13mm Partes metalicas: de aco em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Defini¢des de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho
Aveld, estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

e Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os




produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu drgao
competente.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificagdo.

3.7

MESA DE TRABALHO. Dimensdes: L 1800 X P 700 X H 740mm.
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de
tomadas.

Devera acompanhar uma caixa de tomada em material
injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06
blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacdvel para intercambia¢do para passagem de fiacao.
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Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida
+/- 5,00 mm, tampa devera ser basculante.

Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade
e seguranca do movel. O pé lateral, em formato de trave,
deverd ser construido em perfil de aluminio em formato
trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo
de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, devera possuir espessura minimo de 2,20
mm . A montagem do pé devera ser feita por peca de liga de
aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé
deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou
zamack, com secc¢do central angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa com a mesma peca e devera apresentar sec¢do
aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido,
deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
A sapata deverda ser em abs ou pvc injetado, cobrindo
totalmente as extremidades inferior do tubo e devera possuir
rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O
tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral deverd
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.
Partes metdlicas: devera possuir pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metalicas na cor Cinza Cristal.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagao de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em




superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicdveis da ABNT NBR 13967:2011 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.

3.8

MESA DE TRABALHO EM L. Dimensdes: 1800 x 1600 x 600 x
740 MM (L x L X P X A). Tampo duplo, Tampo confeccionado
em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo
com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm, fixada ao substrato
pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Deverd
acompanhar uma caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacavel
para intercambiagdo para passagem de fiagdo. Medidas: 240
X 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida +/- 5,00 mm,
tampa devera ser basculante. Calha para passagem de fiagdo
tipo J, confeccionada em ago carbono e com pintura
eletrostatica. Estrutura lateral (trés unidades) devera
apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel.
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O pé lateral, em formato de trave, devera ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé devera ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com secc¢dao central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
devera apresentar seccao aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixacgdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: deverd possuir
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Travessas
estruturais em tubo com medidas minimas de 50 x 30 mm, e
espessura minima de 1,2 mm. Partes metdlicas: de aco em
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas a
seguir. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP
Branco, estruturas metadlicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de




Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3do Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranga do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgdo
competente.

3.9

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: @ 1000 X 740
MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt.

Estrutura constituidas por chapas metdlicas conformadas,
cuja composicdo se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada
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em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras. Coluna em
tubo de aco de no minimo 3 polegadas com espessura de 1,2
mm. flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com
espessura 4,75 mm, fixada a coluna por meio de solda
MIG.Tampo com torre de tomadas termopldstico com
abertura push pull, deve conter no minimo 1 tomada elétrica
20A + 2 USB Charger 2.1A e entrada para USB, bivolt. Partes
metalicas: de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas solicitadas a seguir. Definicdes de Acabamentos:
MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metalicas na cor
Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacido que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela




Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

3.10

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: @ 1000 X 740
MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt.

Estrutura constituidas por chapas metdlicas conformadas,
cuja composicdo se divide em base inferior, montante
vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada
em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm,
estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras. Coluna em
tubo de ago de no minimo 3 polegadas com espessura de 1,2
mm. flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com
espessura 4,75 mm, fixada a coluna por meio de solda
MIG.Tampo com torre de tomadas termopldstico com
abertura push pull, deve conter no minimo 1 tomada elétrica
20A + 2 USB Charger 2.1A e entrada para USB, bivolt. Partes
metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparac¢do, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas solicitadas a seguir. Definicdes de Acabamentos:
MDP e MDF na cor BP Carvalho Avel3, estruturas metalicas
na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

e Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais

como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacao de
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Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu drgao
competente.

3.11

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens&es: 600 X 1100 MM.
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt.

Base de trés apoios ao piso e coluna Unica de ligacdo do
tampo com a base em elementos de ago carbono de
espessura de 9 mm, plataforma de apara do tampo em chapa
de aco. Base, coluna, plataforma de apara do tampo em ago
carbono com pintura eletrostatica. Partes metdlicas: de a¢o
em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparac¢do, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas a
seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP
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Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.12

MESA DE REUNIAO. Com nucleo com suporte para elétrica,
composto por 04 (quatro) mesas e uma estrutura central.
Mesa trapezoidal: Dimensdes gerais de cada mesa: 1530 x
693/800 x 740 (L x P x A). Tampo em formato trapezoidal
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25 mm de espessura e
revestimento em film+C22e melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Cantos do tampo devem
possuir arredondamentos no minimo 20 mm de raio. Pés tipo
“U” invertido: em com colunas verticais em tubo de aco
oblongo 28 x 59 mm, com parede de 1,2 mm, travessa
superior em tubo de ago 50 x 20 mm retangular, com
espessura minima de 1,2 mm. na sua base deve possuir
ponteira em PVC ou ABS injetado, de modo que feche
totalmente a extremidade do tubo, com sapata niveladoras
em abs ou nylon injetado, com curso de regulagem de no
minimo 15 mm, em formato sextavado ou redondo. Nas
estruturas laterais deverdo ser soldados 2 leitos para fixa¢do
das travessas verticais em chapa de aco estampada ou
puncionada, para acomodac¢do de no minimo 3 parafusos de
rosca maquina por extremidade. As 02 (duas) travessas
horizontais que ligam os 2 pés laterais devem ser em no
minimo em tubo com dimensd&es de 40 x 20mm, e espessura
minima de 1,2 mm. Nucleo com suporte para elétrica em
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formato triangular equildtero formando uma estrutura
central com shaft para subida de fiacdo e tomadas para
elétricas: Dimensdes: 800 x 800 x 800 (equilatero, todos os
lados iguais), com angulo de 60° em suas extremidades e
bordas arredondadas. Tampo e laterais do nucleo
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 18 mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2 mm em fita de PVC na cor e padrao do revestimento. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Sistema de montagem por cavilha e minifix, de modo que as
fixacoes ndao fiquem aparentes. Com trés tampas
retangulares de dimensional de 350 x 110 mm para elétrica
com espacgo para quatro tomadas elétricas e dois pontos para
logica em cada extremidade do nucleo, confeccionado em
chapa de aco carbono 1.5 de espessura. Cantoneira metalica
nas extremidades do nucleo com furacdo para fixacdo das
laterais e sustentacdo do moével. Em formato triangular. Nao
acompanha tomadas. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Defini¢gdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Cinza Cristal.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.




3.13

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 2000 x 1200 x 745 mm (L x
P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral devera
apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do mdvel.
O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
devera apresentar seccao aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata devera ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: devera possuir
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Calha
para passagem de fiacdo tipo J, confeccionada em aco
carbono e com pintura eletrostatica. Sapata niveladora fixada
na estrutura para regulagem de altura. Uma caixa de tomada
em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com
capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / telefone,
sendo 1 de logica destacdvel para intercambia¢do para
passagem de fiagdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A)
tolerdncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser
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basculante. Partes metalicas: de aco em pintura eletrostatica
a pb com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metalicas na cor Ocre. Tolerancia de medida de
aproximadamente de 10% Defini¢cdes de Acabamentos: MDP
e MDF na cor BP Branco, estruturas metalicas na cor Ocre.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliacdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versdo vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificagdo.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela




Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgao
competente.

3.14

MESA DE REUNIAO REGANGULAR. Dimensdes: 2400 x 1000
x 745 mm (Lx P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressao nas duas faces com acabamento em fita de
bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor
e padrdao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral devera
apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do movel.
O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
deverd apresentar sec¢do aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: devera possuir
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Calha
para passagem de fiacdo tipo J, confeccionada em acgo
carbono e com pintura eletrostatica. Sapata niveladora fixada
na estrutura para regulagem de altura. Uma caixa de tomada
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em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com
capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / telefone,
sendo 1 de logica destacdvel para intercambiacdo para
passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A)
tolerdncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser
basculante. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostatica
a pbé com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definigdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagcdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificagdo.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto




com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu d4rgao
competente.

3.15

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 4050 x 1200 x 1050 mm (L x
P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverd
apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel.
O pé lateral, em formato de trave, devera ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé devera ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma pecga e
deverd apresentar sec¢do aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utiliza¢do de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixacdio do montante estrutural. A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: devera possuir
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Pé
Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo,
com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de
2,00 mm, devera possuir calha de passagem de fiacdo com
largura minima de 180 mm, Montante estrutural: devera ser
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composto por quatro travessas no sentido do comprimento
em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas
pontas das travessas no sentido do comprimento 03 porcas
rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé6
para acoplagem nos pés laterais. Calha para passagem de
fiagdo tipo J, confeccionada em ago carbono e com pintura
eletrostatica. Sapata niveladora fixada na estrutura para
regulagem de altura. Duas caixas de tomada em material
injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para
06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacavel para intercambiacdo para passagem de fiacdo.
Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida
+/- 5,00 mm, tampa devera ser basculante. Partes metdlicas:
de aco em pintura eletrostdtica a pd com resina a base de
epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas
solicitadas a seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF
na cor BP Branco, estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

e Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.16

MESA DE REUNIAO. Dimensdes gerais: 1950X500x740 mm.
(Lx P x A). Tampo seccionado em mdodulo de 1950 x 500 mm
cada, tampo e travessa confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 43 mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de
bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das
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bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor
e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. O tampo e a travessa deve ser
unido em sua extremidade, com fixacdo interna. A Travessa
deve possuir no minimo 400 mm de altura e espessura
minima de 25 mm. Base quadrada 100x100 feita em chapa
de ago 4.75mm com 4 furos oblongo 16x9 para fixagdao no
chdo, 02 colunas verticais em tubo 2" espessura 1.5mm
interligadas por um tubo retangular 40x20 com 1.5mm de
espessura, apoio em L sobre a coluna vertical para fixacdo do
tampo e da travessa, feito em chapa de 3mm com uma aba
dobrada em 200mm e outra com 223mm possui 10 furos
oblongos 16x9, reforco em 3mm com medidas de 71.5 x 49
entre a coluna vertical e a chapa dobrada em L. Fixacdo da
mesa no chdo para a garantia e estabilidade do mével por
parabolt. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a
po com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definigdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho
Aveld, estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.17

ARMARIO ALTO. Dimens&es: 800 x 500 X 1600 MM (L x P x
A). Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25
milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura.
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Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos,
sendo em pvc na cor e padrao do revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para
o tampo e 1lmilimetros para as demais partes. Na parte
interna o armdrio deverd ter 04 (quatro) prateleira.
Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo unico. Com puxadores
Zamack cromado. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas através de parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armario devera ser reforcado com
buchas de nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90°
em aco zincado branco. As laterais em suas partes internas
deverao ser perfuradas simetricamente possibilitando o
encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro) em tubo
de aco 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
Acabamento dos topos das madeiras devera ser em pvc ou
abs na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e
1milimetros para as demais partes. Partes metalicas: de aco
em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas a
seguir. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP
Carvalho Avel3, estruturas metalicas na cor Ocre. Tolerancia
de medida de aproximadamente de 10%

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13961:2010 em sua versdo vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificagdo.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e




ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no 6rgdao competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu d4rgao
competente.

3.18

SOFA ARQUIBANCADA. Dimensdes: 3600 x 1350 x 920 mm
(L x P x A). Estrutura da Arquibancada bipartida em dois
modulos de 1800 x 1350 x 920 (L x P x A). Tampos
confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura. Fechamento frontal e estrutura em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 18mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdao nas duas faces com fita de bordo
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt, com 2 mm de espessura e raio minimo de 2
mm. Formando 02 niveis, sendo que no nivel inferior deve
possuir espaco para os pés do usuario acima. A estrutura
deverad ser constituida com travessas longitudinais fixadas ao
tampo confeccionadas em MDP ou MDF de forma a sustentar
todo o tampo dos assentos. Toda a estrutura deverd ser
fixada em uma unica pega a fim de manter o equilibrio
evitando tombamento e melhor seguranca ao usuario. Sobre
a estrutura, o assento monobloco Unico deve ser efetuado
em estrutura de MDP ou MDF de 15 mm com revestimento
em laminado melaminico de baixa pressdo em abas as faces.
Montagem estrutural através de grampos galvanizados. O
assento deve acompanhar toda a estrutura da arquibancada
e ser envelopados com espuma soft 29 kg/m? (Espuma de
Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida em bloco continuo,
porosa e auto extinguivel) com espessura minima de 50 mm
e com espessura minima de 5 mm com revestimento em
tecido por meio de costura francesa, que confere maior
resisténcia mecanica e melhor acabamento estético do
produto. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP
Branco, Assentos nas cores Verde e Azul instalados de forma
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intercalada. Tolerancia de medida de aproximadamente de
10%.Dimensao de cada assento: 1800 L x 450 P. A fixacao a
estrutura deve ser por parafusos auto brocante fixados pela
face inferior do assento na arquibancada instalados no nivel
superior e inferior.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

3.19

MESA DE TRABALHO. Dimensdes: 1400X600X740 mm (L x P
x A). Tampo Unico em Chapa de MDP de 25 mm de espessura,
concluindo nas bordas com fita em abs ou pvc na mesma cor
do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt, revestido
em BP nos dois lados. Estrutura fixa monobloco, base em
chapa de aco com espessura minima de 4,00 mm com
medida minima de 600 x 400 mm, estrutura central em chapa
de aco dobrada, medindo no minimo 60 x 200 mm, com calha
de saque para passagem de fiagdo.

Estrutura de apoio de tampo deverd ser em chapa de ago
com espessura minima de 3,00 mm ou em tubo de aco no
minimo de 40 x 20 mm. O tampo devera ser fixado a estrutura
através de parafusos mé e buchas metdlicas m6x13mm. Uma
caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS,
medida com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03
logica / telefone, sendo 1 de logica destacédvel para
intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60
x90 mm (L x P x A) tolerdncia de medida +/- 5,00 mm, tampa
deverd ser basculante. Partes metdlicas: de ago em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metalicas na cor Ocre. Tolerancia de medida de
aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO
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¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranga do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgdo
competente.

3.20

MESA DE TRABALHO. Dimensdes: 1000X450X1200 mm (Lx P
x A) Médulo componivel com painéis, sendo dois painéis
laterais e um frontal/dianteiro, unidos por meio de duas
pecas curvas realizadas em aluminio (processo de extrusdo
ou injecdo em alta pressdo), sendo que todas essas pegas,
painéis e curvas de jungao em aluminio, sdo estofadas com
espuma de poliuretano flexivel densidade nominal 33 5
kg/m3 e revestidos em tecido de poliéster do tipo Mescla de
tons azulados. Painéis laterais (esquerdo e direito) a partir de
placa de MDF de 18 mm de espessura +10%, estofada e
revestida em ambas as faces conforme mencionado acima,
com dimensdes finais de 1200 mm de altura total por 900
mm de comprimento total, com um corte em 40 graus na
borda de contato com o usuario dos painéis laterais, com
arredondamento de todos os cantos, arestas e raios de
contato com os usudrios para total seguranga. Painel
frontal/dianteiro (proximo do contato com os pés do usudario
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do médulo) com dimensdes nominais de 880 mm de largura
por 1200 mm de altura total, sendo estofado e revestido
conforme mencionado anteriormente, em espuma flexivel
de PU e tecido poliéster. Ligacdo dos painéis laterais com o
frontal através de duas pecas em aluminio com raio interno
de curvatura de 75 mm e raio externo de 90 mm. Altura dos
perfis de aluminio de 1200 mm e tais perfis recebem o
mesmo material enchimento e revestimento dos painéis de
MDF.

Na porgdo de contato com o piso os painéis e curvas em
aluminio tém sapatas para isolar o atrito dos mesmos com a
superficie. Através de pecas de ago cortadas a laser e com
pintura eletrostdtica a pdé, um tampo utilizado como
superficie de trabalho é ligado aos painéis e /ou curvas em
aluminio, com no minimo 5 pontos de apoio. Tal superficie
tem medidas Uteis minima de 1000 mm de largura por 450
mm de profundidade/comprimento, em MDP ou MDF de 18
mm de espessura minima, com revestimento em gofrato
padrao Sayerlack ou superior ou similar, cor branco acetinado
ou similar/aproximado, com todos os bordos raiados, em
especial a borda de contato com o usudrio de 3 mm de raio.
FixacOes nos painéis através de porcas de garra ou buchas
metdlicas encravadas nos painéis de MDF. Defini¢cées de
Acabamentos: Revestimento em Poliéster Crepe na Cor preta
e MDF na cor BP Branco. Todas as dimensGes ndo minimas
aqui expressas com tolerancia de 10% para mais ou para
menos.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

3.21

ESTANTE PARA ESCRITORIO, ABERTA. Prateleira com
estrutura em aluminio, e prateleiras em chapas metalicas de
aco carbono com espessura de 1,5mm. Cada prateleira
deverd ser de formato retangular, possuindo as seguintes
dimensdes: 1030 mm (total, contando com o suporte de
fixacdo da estrutura) e 990 mm (considerando a area para
apoio de objetos) x 287 mm (L x P). Dimensdes variaveis em
5% para mais ou para menos. Processo de fabricag¢do cortado
a laser e acabamento de superficie por processo de pintura
eletrostatica em po e revestimento das chapas metalicas de
cor a definir de acordo com o catdlogo do fabricante. A
fixacdo se dd por meio de duas sapatas de @40mm,
reguldveis piso/teto sem necessidade de furacdo na
infraestrutura. Definicdes de Acabamentos: Pintura na cor
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verde agua ou mais préximo possivel.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.22

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: 450 x 600 mm
(DxA). Com tampo circular em chapa de ago carbono,
didametro de 450 mm com abas curvadas para contencdo dos
elementos apoiados no tampo. Base de trés apoios ao puso
e coluna unica de ligacdo do tampo com a base em elementos
de aco carbono, plataforma de apara do tampo em chapa de
aco. Base, coluna, plataforma de aparado tampo e tampo em
pintura eletrostatica a pd. Altura da superficie superior do
tampo ao piso de 600 mm. Projecdo do didmetro dos trés
apoios da base ao piso ndo inferior a 80% do diametro do
tampo da mesa. Partes metadlicas: de ago em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster,
atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo
de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: Estruturas metalicas na cor
Ocre. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
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e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.23

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens3o: 340 x 550 x 660 (L
x P x H). Deve possuir tampo superior de formato retangular
com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as
seguintes caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de
profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A
superficie de contato com o piso possui as mesmas
caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacdo do
tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado
em tubo de aco carbono cujo didametro minimo é de @38 mm
e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metalicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pg,
através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento
anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus
Celsius. Altura da superficie superior do tampo ao piso de
660 mm. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: Estruturas metdlicas na cor
Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

e Certificado emitido por um Organismo de Certificagao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens3o: 340 x 550 x 660 (L
x P x H). Deve possuir tampo superior de formato retangular
com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
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aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as
seguintes caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de
profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A
superficie de contato com o piso possui as mesmas
caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacdo do
tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado
em tubo de aco carbono cujo didmetro minimo é de @38 mm
e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metdlicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pg,
através do processo de deposicdao eletrostdtica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento
anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus
Celsius. Altura da superficie superior do tampo ao piso de
660 mm. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostatica a
po com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: Estruturas metdlicas na cor
Branca.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

e Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.25

MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens3o: 340 x 550 x 660 (L
x P x H). Deve possuir tampo superior de formato retangular
com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as
seguintes caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de
profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A
superficie de contato com o piso possui as mesmas
caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacdo do
tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado

Unid.




em tubo de aco carbono cujo didmetro minimo é de @38 mm
e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metdlicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pg,
através do processo de deposicdo eletrostdtica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagao, tratamento
anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus
Celsius. Altura da superficie superior do tampo ao piso de
660 mm. Partes metalicas: de aco em pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definigdes de Acabamentos: Estruturas metdlicas na cor
verde agua ou mais préximo possivel.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacdo de
Moveis Corporativos do processo de preparacao e pinturaem
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosdao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

3.26

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 1600x900x745 mm (LxPxH).
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel
Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo
com 18mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita
de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1lmm para as demais partes. Base
constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicdo se divide em base inferior, montante vertical, e
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base superior. Base inferior fabricada em chapa de aco
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e
repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com
duas pontas com um grau de inclinagdao, com suportes para
fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4
mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo
aceito porca rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de
aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna,
na posicao horizontal, suporte para calha estrutural em
chapa de ago com espessura minima de 2,0mm com furagdo
central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que
é fixada pelo sistema de gravidade, proporcionando desta
forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG ndo aparente;
proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna
possui uma furacdo de 40mm com acabamento em
Polipropileno com possibilidade de saque caso haja a
necessidade de passagem de fiagao. SUPORTE DO TAMPO
fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de
500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA
por meio de solda MIG Caixa de tomada 01 pega, com 07
blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera
ser confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante,
no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiagao
medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm.
Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de




Moveis Corporativos do processo de preparacgao e pinturaem
superficies metalicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3do Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranga do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgdo
competente.

3.27

MESA AUXILIAR PARA ESCRITORIO. Dimens&es: L 800 X P
600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de
bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das
bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor
e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Calha para passagem de
fiagdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal,
tipo perfil com secgdo transversal em “U”, confeccionada em
chapa de aco de 1,2mm de espessura.
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Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade
e seguranca do movel. O pé lateral, em formato de trave,
deverd ser construido em perfil de aluminio em formato
trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo
de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, devera possuir espessura minimo de 2,20
mm . A montagem do pé devera ser feita por peca de liga de
aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé
deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou
zamack, com secc¢do central angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa com a mesma pega e deverd apresentar sec¢do
aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido,
devera possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo
totalmente as extremidades inferior do tubo e devera possuir
rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O
tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Partes metdlicas: devera possuir pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovagao que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os
produtos possuem aderéncia de XOYO (sem destacamento)




conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatdrio de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnolégicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratério de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranga do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgdo
competente.

3.28

MESA DE TRABALHO. Dimensdes: L 1600 X P 600 X H 740mm.
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de
tomadas.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS,
com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone,
sendo 1 de logica destacdvel para intercambiag¢do para
passagem de fiagdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A)
tolerdncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser
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basculante.

Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade
e seguranca do movel. O pé lateral, em formato de trave,
devera ser construido em perfil de aluminio em formato
trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacao
de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, devera possuir espessura minimo de 2,20
mm . A montagem do pé devera ser feita por peca de liga de
aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé
devera ser montado com peca injetada em aluminio ou
zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa com a mesma peca e devera apresentar sec¢do
aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido,
devera possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
A sapata deverda ser em abs ou pvc injetado, cobrindo
totalmente as extremidades inferior do tubo e devera possuir
rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O
tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.
Partes metdlicas: devera possuir pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Defini¢gdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de
Méveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas. Deve comprovar no minimo que os




produtos possuem aderéncia de X0YO (sem destacamento)
conforme NBR 11003:2023, camada de espessura da tinta
minima de 70 micrometros de acordo com ABNT NBR 10443
e resisténcia a corrosao — sem enferrujamento e sem bolhas
de acordo com a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratdrio de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgdo
competente.

3.29

MESA DE TRABALHO. Dimensdes: L 1000 X P 600 X H 740mm.
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces com acabamento em fita de bordo de
2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Calha para passagem de
fiagdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal,
tipo perfil com secgdo transversal em “U”, confeccionada em
chapa de aco de 1,2mm de espessura Estrutura lateral devera
apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do movel.
O pé lateral, em formato de trave, devera ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo
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10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°, devera possuir
espessura minimo de 2,20 mm . A montagem do pé devera
ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé devera ser montado com peca
injetada em aluminio ou zamack, com secc¢do central
angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
deverd apresentar sec¢do aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, devera possuir com encaixe justo, sem
soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc
injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6,
com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A
estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo.

Partes metdlicas: devera possuir pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir.
Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metalicas na cor Ocre.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

¢ Certificado de cadeia de custodia para comprovacdo que
partes de madeira proveniente de reflorestamento, tais
como FSC, CERFLOR ou SIMILAR.

¢ Certificado emitido por um Organismo de Certificagcao de
Produto acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliacao de
Moéveis Corporativos do processo de preparagao e pintura em
superficies metdlicas.

Deve comprovar no minimo que os produtos possuem
aderéncia de XOYO (sem destacamento) conforme NBR
11003:2023, camada de espessura da tinta minima de 70
micrometros de acordo com ABNT NBR 10443 e resisténcia a




corrosdo — sem enferrujamento e sem bolhas de acordo com
a ABNT NBR 17088.

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado acompanhado de Laudo/Relatério de Avaliagdo
de Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 13966:2008 em sua versao vigente
emitido pelo Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado
de S3o Paulo S/A — IPT ou por Laboratdrio de Testes
acreditado pelo Inmetro e OCP acreditado pelo Inmetro em
modelo 5 de Certificacdo.

-Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicdveis a mobilidrio da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por
Profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associac¢do Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranca do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu oérgao
competente.

4.1

ARMARIO MULTIUSO EM ACO. Armario eletrdnico com
sistema de abertura das portas por meio de digitacdo de
senha ou outro meio de acesso (leitores biométricos, leitores
RFID ou leitores de cédigos de barras), com 10 (dez) portas,
totalmente confeccionado em chapa de ago carbono ou
galvanizado com tratamento superficial galvanizado
composto de 02 (duas) laterais, 01 (um) fundo, 01 (um)
divisor vertical, 02 (dois) tampos (superior e inferior) e 08
(oito) prateleiras para divisdo vertical formando 10 (dez)
compartimentos com espessura de 0,50mm 01 (uma)
estrutura frontal soldada com travessa central vertical dupla
para isolamento dos cabos e fechaduras impedindo o acesso
do usudrio a parte elétrica do armario, confeccionado em
chapa de ago carbono ou galvanizado com espessura de
0,95mm. 10 (dez) portas, sendo 01 (uma) de identificacdo
dos usuarios e administracdo do armario e 09 (nove) para
utilizacdo de wusudrios, confeccionadas em chapa com
espessura de 0,95mm com reforcos verticais em toda a
extensdo da porta, um central e um na borda externa da
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porta, unidos pelo sistema de soldagem a ponto, com a
central de controle encaixados para fechamento silencioso
sob leve pressdo. Deve possui sistema com dobradigas
individuais das portas, 01 (uma) base confeccionada em
chapa de ag¢o carbono ou galvanizado com espessura de
1,25mm dobrada em forma de “U” com quatro pés reguldveis
(sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. Area de
entrada das portas de no minimo 315mm de largura e
320mm de altura. Acabamento pelo sistema de tratamento
guimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd na cor branca, com
camada minima de tinta de 90 micras. Deve possuir display
colorido de no minimo 7” (sete polegadas HDMI) sensivel ao
toque para fazer a interface com o usuario por meio de trocas
de imagens que possam serem customizadas, sendo que um
Unico terminal de display permite de tantas porta quanto
forem necessaria com a adicdo de mddulo de portas de
extensdo. O dispositivo eletronico gerencia o acesso as
portas do armario através da digitacdo de senha ou leitores
biométricos, e a utilizacdo das portas podem ser fixa, rotativa
ou multiusudrio. O armdrio ndo tem limite de niumero de
usuarios gerente para acesso ao sistema eletrénico, onde
suas funcionalidades sdo: cadastrar usuarios, definir periodo
de uso, data e hora, abrir, desocupar, bloquear e liberar
portas, visualizar informag¢des sobre ocupa¢do do armario,
incluindo a data e hora da ultima utilizagdo de cada porta e
definir a numeracdo inicial das portas. Montagem através de
rebites. Dimensdes em mm (LAP): 800 x 1980 x 450 mm.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado de conformidade para mobilidrio de acgo
conforme norma ABNT NBR 13961: 2010 em sua versao
vigente emitido por qualquer OCP acreditado pela CGCRE,
em situagdo ativa, emitido em nome da empresa fabricante
dos objetos ofertados;

¢ Relatdrio de Avaliagcdo da atividade antibacteriana na tinta




emitido por emitidos pelo Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas do Estado de S3o Paulo S/A — IPT ou Laboratério
creditado pelo INMETRO com escopo de certificacdo para
realizacdo deste ensaio, de acordo com a Norma JIS Z
2801:2010-Japan em sua versao vigente, ou superior, para
as bactérias Escherichia coli ATCC 8739 em sua versao
vigente e Staphylococcus aureus ATCC 6538 em sua versao
vigente, com resultados antibacterianos (Reducdo
Logaritmica) maior ou igual a 2,0;

¢ Relatério técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de atmosfera
Uumida saturada conforme norma NBR8095-2015 em sua
versao vigente, simulando componente soldado com no
minimo 2.500 horas de exposicdo sem apresentar
empolamento da pelicula com resultado d0/t0 conforme
NBR5841-2015 em sua versao vigente e sem apresentar
sinais de bolhas sendo classificado como N210 conforme
norma técnica ASTM D714-2017 em sua versao vigente;

¢ Relatdrio técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo por ensaio de névoa
salina conforme NBR 17088:2023 em sua versdo vigente
simulando componente soldado com no minimo 2.500 horas
de exposi¢do sem apresentar empolamento da pelicula com
resultado d0/t0 conforme NBR5841-2015 em sua versio
vigente e sem apresentar sinais de bolhas sendo classificado
como N210 conforme norma técnica ASTM D714-2017 em
sua versao vigente;

¢ Relatdrio técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo por ensaio de névoa
salina conforme NBR 17088:2023 em sua versdo vigente
simulando componente soldado com no minimo 2.500 horas
de exposicdo sem apresentar empolamento da pelicula com
resultado d0/t0 conforme NBR5841-2015 em sua versdo
vigente e sem apresentar sinais de bolhas sendo classificado
como N210 conforme norma técnica ASTM D714-2017 em

sua versao vigente;

e Relatério técnico de Determinacdo da massa do
revestimento de fosfato de zinco de 1,0 a 1,6g /m? de acordo
NBR 9209:1986 em sua versao vigente. Relatdrio técnico de
Determinacdo de Espessura da Pelicula Seca, com resultado
médio superior a 100 micra de acordo NBR 10443: 2023 em




sua versdo vigente em conjunto com ensaio de
determinagdao de flexibilidade por mandril cénico sem
desplacamento da pintura, com alongamento superior a 40%
de acordo com a NBR 10545:2014 em sua versao vigente;

* Relatdrio de Exposic¢do a diéxido de enxofre (SO2) conforme
NBR 8096:1983 em sua versao vigente, simulando
componente soldado, com no minimo 50ciclos de exposicao
sem apresentar sinais de corrosdao vermelha classificado
como (Ri0) pela norma ISO 4628-3:2016 em sua versdo
vigente, e sem empolamento da pelicula de tinta classificado
como dO e t0 pela norma NBR 5841:2015 em sua versao
vigente;

¢ Relatdrio ergon6mico atestando a qualidade do produto
em conformidade com a norma NR17 do Ministério do
trabalho e emprego (MTE), em conjunto com as normas NBR
13961:2010 da ABNT e NBR 9050 vigentes, no que couber.
Estes relatdrios deverdo estar em nome do fabricante dos
produtos ofertados. Estes documentos deverdo ser emitidos
e assinados por qualquer profissional habilitado em
ergonomia devidamente registrado no érgdo competente
com certificado pela Associagcdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO) em conjunto com um engenheiro de seguranga do
trabalho ou médico do trabalho, ambos devidamente
registrados em seu érgdo competente;

4.2

ARMARIO MULTIUSO EM AGO. Armario Extensdo opera em
conjunto com o mbdulo de comando, totalmente
confeccionado em chapa de ago carbono ou galvanizado com
tratamento superficial galvanizado composto de 02 (duas)
laterais, 01 (um) fundo, 01 (um) divisor vertical, 02 (dois)
tampos (superior e inferior) e 08 (oito) prateleiras para
divisdo vertical formando 10 (dez) compartimentos com
espessura de 0,50mm. 01 (uma) estrutura frontal soldada
com travessa central vertical dupla para isolamento dos
cabos, confeccionado em chapa de ago carbono ou
galvanizado com espessura de 0,95mm. 10 (dez) portas, para
utilizacdo de wusudrios, confeccionadas em chapa com
espessura de 0,95mm com reforgcos verticais em toda a
extensao da porta, um central e um na borda externa da
porta, unidos pelo sistema de soldagem a ponto, com a
central de controle encaixados para fechamento silencioso
sob leve pressao. Possui sistema com dobradicas individuais
das portas, 01 (uma) base confeccionada em chapa de a¢o
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carbono ou galvanizado com espessura de 1,25mm dobrada
em forma de “U” com quatro pés regulaveis (sapatas) para
correcdo de pequenos desniveis. Area de entrada das portas
de no minimo 315mm de largura e 320mm de altura.
Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a pd na cor branca, com camada minima de tinta
de 90 micras. Montagem através de rebites. Dimensdes em
mm (LAP): 800 x 1980 x 450 mm.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado de conformidade para mobilidrio de aco
conforme norma ABNT NBR 13961: 2010 em sua versao
vigente emitido por qualquer OCP acreditado pela CGCRE,
em situacdo ativa, emitido em nome da empresa fabricante
dos objetos ofertados;

» Relatdrio de Avaliacdo da atividade antibacteriana na tinta
emitido por emitidos pelo Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas do Estado de Sdo Paulo S/A—IPT ou Laboratério
creditado pelo INMETRO com escopo de certificacdo para
realizacdo deste ensaio, de acordo com a Norma JIS Z
2801:2010-Japan em sua versao vigente, ou superior, para
as bactérias Escherichia coli ATCC 8739 em sua versao
vigente e Staphylococcus aureus ATCC 6538 em sua versao
vigente, com resultados antibacterianos (Redugdo
Logaritmica) maior ou igual a 2,0;

¢ Relatério técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposi¢cdo em camara de atmosfera
Umida saturada conforme norma NBR8095-2015 em sua
versao vigente, simulando componente soldado com no
minimo 2.500 horas de exposicdo sem apresentar
empolamento da pelicula com resultado d0/t0 conforme
NBR5841-2015 em sua versao vigente e sem apresentar
sinais de bolhas sendo classificado como N210 conforme
norma técnica ASTM D714-2017 em sua versao vigente;




¢ Relatério técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo por ensaio de névoa
salina conforme NBR 17088:2023 em sua versao vigente
simulando componente soldado com no minimo 2.500 horas
de exposicdo sem apresentar empolamento da pelicula com
resultado d0/t0 conforme NBR5841-2015 em sua versdo
vigente e sem apresentar sinais de bolhas sendo classificado
como N210 conforme norma técnica ASTM D714-2017 em
sua versao vigente;

e Relatério técnico de Determinacdo da massa do
revestimento de fosfato de zinco de 1,0 a 1,6g /m? de acordo
NBR 9209:1986 em sua versao vigente. Relatério técnico de
Determinacdo de Espessura da Pelicula Seca, com resultado
médio superior a 100 micra de acordo NBR 10443: 2023 em
sua versao vigente em conjunto com ensaio de
determinacdo de flexibilidade por mandril cénico sem
desplacamento da pintura, com alongamento superior a 40%
de acordo com a NBR 10545:2014 em sua versao vigente;

¢ Relatorio de Exposic¢do a didxido de enxofre (SO2) conforme
NBR 8096:1983 em sua versao vigente, simulando
componente soldado, com no minimo 50ciclos de exposicdo
sem apresentar sinais de corrosdao vermelha classificado
como (Ri0) pela norma ISO 4628-3:2016 em sua versao
vigente, e sem empolamento da pelicula de tinta classificado
como dO e tO pela norma NBR 5841:2015 em sua versao
vigente;

¢ Relatdrio ergondmico atestando a qualidade do produto
em conformidade com a norma NR17 do Ministério do
trabalho e emprego (MTE), em conjunto com as normas NBR
13961:2010 da ABNT e NBR 9050 vigentes, no que couber.
Estes relatdrios deverdo estar em nome do fabricante dos
produtos ofertados. Estes documentos deverdo ser emitidos
e assinados por qualquer profissional habilitado em
ergonomia devidamente registrado no érgdo competente
com certificado pela Associa¢cdo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO) em conjunto com um engenheiro de seguranca do
trabalho ou médico do trabalho, ambos devidamente
registrados em seu érgao competente;

4.3

ESTANTE MULTIUSO EM ACO. Estante Face Dupla com 8
prateleiras, confeccionada em ago carbono SAE, sem arestas
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cortantes e rebarbas, contendo: 01 (uma) base retangular,
formada por peca Unica, fechada, confeccionada em chapa
de aco com espessura minima de 1,2 mm, com altura minima
de 155mm, com reforco interno na base inferior “tipo
Omega”, sua fixacdo as laterais da estante pode se dar através
de parafusos sextavados galvanizados, possuindo 04(quatro)
sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os limites
externos da estante; 01 mini fundo divisor confeccionado em
aco carbono com espessura minima de 0,75 mm garantindo
seguranca e estabilidade ndo permitindo que os materiais do
acervo colocados na base inferior ultrapassem para o outro
lado da estante; 01 (uma) travessa superior horizontal
podendo ser confeccionada em peca Unica com espessura
minima de 0,90mm, com altura de 75mm; 02 (duas) laterais
com altura de 2000 mm e largura de 290 mm cada,
confeccionadas em chapa de aco carbono com 1,20mm de
espessura, a face interna permite encaixe das bandejas,
possuindo até 19 (dezenove) op¢des de regulagem, 08 (oito)
prateleiras com dimensdes aproximadas de 93,0cm de
comprimento e 23,5cm de profundidade, confeccionadas em
chapa de ago carbono com 0,90mm de espessura minima,
com dobras nas laterais que permitem as mesmas a uniao as
laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Dimensdes
Aproximadas: 200cm(H)x100cm(L)x58cm (P). Todas as pecas
confeccionadas em ag¢o devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizacdo
a zinco que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da pecga evitando o aparecimento de pontos de
oxidacdo e induzidas a secagem, apds tratamento as pegas
deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico com
tinta texturizada a base de resina epdxi-p6 atdxica e de agao
antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas
superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene
evitando a presenga de micro-organismos problematicos a
saude este processo é polimericamente interligado na
composicao da tinta, portanto esta protecdao permanece
inalterada, permanecendo ativo ao longo da vida util da tinta,
além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma
JIS Z 2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar
DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”. As
prateleiras e a base, deverao ser pintadas na cor Branca e as
Laterais e superior na cor verde dagua ou o mais proximo
possivel.

Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%




LAUDO / CERTIFICADO DO FABRICANTE OU DO LICITANTE A
SER APRESENTADO

- Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 em sua versao vigente e
ABNT NBR ISO 14024: 2022 em sua versao vigente, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro

e Certificado de conformidade para mobilidrio de aco
conforme norma ABNT NBR 13961: 2010 em sua versao
vigente emitido por qualquer OCP acreditado pela CGCRE,
em situagdo ativa, emitido em nome da empresa fabricante
dos objetos ofertados;

¢ Relatério de Avaliacdo da atividade antibacteriana na tinta

emitido por emitidos pelo Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas do Estado de Sdo Paulo S/A — IPT ou Laboratério
creditado pelo INMETRO com escopo de certificacdo para
realizacdo deste ensaio, de acordo com a Norma JIS Z
2801:2010-Japan em sua versao vigente, ou superior, para
as bactérias Escherichia coli ATCC 8739 em sua versao
vigente e Staphylococcus aureus ATCC 6538 em sua versao
vigente, com resultados antibacterianos (Reducgdo
Logaritmica) maior ou igual a 2,0;

¢ Relatério técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de atmosfera
Umida saturada conforme norma NBR8095-2015 em sua
versao vigente, simulando componente soldado com no
minimo 2.500 horas de exposicdo sem apresentar
empolamento da pelicula com resultado d0/t0 conforme
NBR5841-2015 em sua versao vigente e sem apresentar
sinais de bolhas sendo classificado como N210 conforme
norma técnica ASTM D714-2017 em sua versao vigente;

¢ Relatdrio técnico comprovando resisténcia a corrosdo da
pintura antimicrobiana a exposicdo por ensaio de névoa
salina conforme NBR 17088:2023 em sua versdo vigente
simulando componente soldado com no minimo 2.500 horas
de exposicdo sem apresentar empolamento da pelicula com
resultado d0/t0 conforme NBR5841-2015 em sua versio
vigente e sem apresentar sinais de bolhas sendo classificado
como N210 conforme norma técnica ASTM D714-2017 em
sua versao vigente;




e Relatério técnico de Determinacdo da massa do
revestimento de fosfato de zinco de 1,0 a 1,6g /m? de acordo
NBR 9209:1986 em sua versao vigente. Relatdrio técnico de
Determinagdo de Espessura da Pelicula Seca, com resultado
médio superior a 100 micra de acordo NBR 10443: 2023 em
sua versdao vigente em conjunto com ensaio de
determinagcao de flexibilidade por mandril cénico sem
desplacamento da pintura, com alongamento superior a 40%
de acordo com a NBR 10545:2014 em sua versao vigente;

* Relatdrio de Exposic¢do a didxido de enxofre (SO2) conforme
NBR 8096:1983 em sua versao vigente, simulando
componente soldado, com no minimo 50ciclos de exposicdo
sem apresentar sinais de corrosao vermelha classificado
como (Ri0) pela norma ISO 4628-3:2016 em sua versao
vigente, e sem empolamento da pelicula de tinta classificado
como dO e tO pela norma NBR 5841:2015 em sua versao
vigente;

¢ Relatdrio ergonomico atestando a qualidade do produto
em conformidade com a norma NR17 do Ministério do
trabalho e emprego (MTE), em conjunto com as normas NBR
13961:2010 da ABNT e NBR 9050 vigentes, no que couber.
Estes relatdrios deverdo estar em nome do fabricante dos
produtos ofertados.

Estes documentos deverdao ser emitidos e assinados por
qualquer profissional habilitado em ergonomia devidamente
registrado no o6rgdo competente com certificado pela
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) em conjunto
com um engenheiro de seguranga do trabalho ou médico do
trabalho, ambos devidamente registrados em seu érgdo
competente;

2. PRAZO DE ENTREGA/MONTAGEM/INSTALAGAO:

Os bens deverdo ser entregues em 90 (noventa)dias, contados da assinatura do contrato, em dias de expediente,
mediante agendamento.

Os mobiliarios deverao ser entregues em excelentes condi¢Ses, embaladas em caixas de papeldo resistente, nas
dependéncias da Unidade Ensino Indicado no item 3 desse apéndice.




As despesas com a entrega, montagem e instalagdo do objeto na Escola do CEETEPS, ficam a cargo da empresa
contratada.

Se a contratante identificar problemas na entrega, tais como itens danificados, irregularidades, bem como caixas
e embalagens, quantitativos, esses itens serdo devolvidos.

Se a contratada ndo realizar a substituicdo dos objetos conforme exigido, podera estar sujeita a sangdes contratuais
3. LOCAL DE ENTREGA

A entrega dos produtos objeto deste contrato deve ser realizada na Unidade Ensino: SEDE FATEC RIO CLARO
Localizada na R. Dois, 2877 - Vila Operaria, Rio Claro - SP, 13504-090. Fone: (13) 3224-3300, de segunda a
sexta-feira das 8:00 as 12:00 e das 13:00 a 17:00 horas, correndo por conta da contratada todas as despesas de
embalagem, seguros, transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes do fornecimento.

4. EMBALAGEM:

Papeldo ondulado de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio também resistentes e sustentavel a serem reciclaveis, reutilizaveis; fixacdo por meio de fita
adesiva complementada.

Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

5. DA GARANTIA, MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA DO PRODUTO:

5.1. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 60 (sessenta)
meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia util subsequente a
data do recebimento definitivo do objeto.

Garantia serd prestada com vistas a manter os mobilidrios fornecidos em perfeitas condi¢cdes de uso, sem
qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.

A garantia abrange a realizacdo da manutencao corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o caso, por
meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

Entende-se por manutencdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substituicdo de pecas, a realizagdo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

As pecas do objeto que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas
por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrées de qualidade e desempenho iguais ou
superiores aos das pecas utilizadas na fabricacdo do equipamento.

Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparacdo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou
defeito no prazo de até 15 (quinze) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das
dependéncias da Administragao pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

O prazo indicado neste subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual
periodo, mediante solicitacdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante. Na hipdtese do subitem
acima, o Contratado devera disponibilizar objeto equivalente, de especificacdo igual ou superior ao
anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisério pelo Contratante, de modo a garantir a
continuidade dos trabalhos administrativos durante a execuc¢do dos reparos.



6 PAGAMENTO:

6.1 Prazo de pagamento: 10 (dez) dias Uteis, de acordo com as especificacdes do Termo de Referéncia e do
contrato.

Vigéncia Contratual: 180 (cento e oitenta) dias, de acordo com as especificagdes do Termo de Referéncia e do
contrato.



