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MESA DE REUNIÃO.

Modelo: HAVENA
Marca:  BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.01
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Dimensões: 3000 X 1000 X 740 MM (L X P X A). Tampo confeccionado em chapa de MDP 
(Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagemcom adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do 
móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal 
irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com 
ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de 
liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada 
em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no 
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 
3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverá 
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá possuir rosca 
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de 
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá possuir 4 luvas em 
alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante estrutural. 

Imagens meramente ilustrativa



MESA DE REUNIÃO.

Modelo: HAVENA
Marca:  BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.01
Procedência: Nacional

A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes metálicas: 
deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT. Pé Central em alumínio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida 
mínima de 50 x 20 mm, e espessura mínima de 2,00 mm, deverá possuir calha de passagem de ação com 
largura mínima de 180 mm. Montante estrutural: deverá ser composto por quatro travessas no sentido do 
comprimento em tubo de aço 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas pontas das travessas no sentido do 
comprimento 03 porcas rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca m6 para acoplagem nos pés 
laterais. Calha para passagem de ação tipo J, confeccionada em aço carbono e com pintura eletrostática. 
Sapata niveladora xada na estrutura para regulagem de altura. Duas caixas de tomada em material 
injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 
de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) 
tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Partes metálicas: de aço em pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento 
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, estruturas metálicas na cor Ocre. 
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%. 

Imagens meramente ilustrativa



ESTAÇÃO DE TRABALHO

Modelo: HAVENA SE.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:c
Procedência: Nacional

ESTAÇÃO DE TRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA LINEAR. Dimensões: 1500 x 1200 x 740 MM (L X P X A). Cada
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density 
Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento 
das bordas planas da chapa,confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com 
resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo 
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado, 
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica 
destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de 
medida +/- 5,00 mm tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para 
estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de
alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte 
interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé 
deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser 
montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de 
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar
secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas 
ou parafusos. 

Imagens meramente ilustrativa



ESTAÇÃO DE TRABALHO

Modelo: HAVENA SE.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03. 02
Procedência: Nacional

A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé Central 
em alumínio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida mínima de 50 x 20 mm, e espessura mínima 
de 2,00 mm, deverá possuir calha de passagem de ação com largura mínima de 180 mm. Partes metálicas: 
de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas solicitadas a seguir. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas 
metálicas na cor Ocre.

Imagens meramente ilustrativa



ESTAÇÃO DE TRABALHO

Modelo: HAVENA SE.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.03
Procedência: Nacional

ESTAÇÃO DE TRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA LINEAR. Dimensões: 1500 x 1200 x 740 MM (L X P X A). Cada 
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density 
Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento 
das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com 
resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo 
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado, 
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica 
destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de 
medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para 
estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de 
alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte 
interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé 
deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser 
montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de 
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar 

Imagens meramente ilustrativa



ESTAÇÃO DE TRABALHO

Modelo: HAVENA SE.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.03
Procedência: Nacional

secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas 
ou parafusos. A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do 
tubo e deverá possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 
ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior 
deverá possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do 
montante estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé 
Central em alumínio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida mínima de 50 x 20 mm, e espessura 
mínima de 2,00 mm, deverá possuir calha de passagem de ação com largura mínima de 180 mm. Partes 
metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa



ESTACAO DE TRABALHO, UM 
MODULO

Modelo: HAVENA,BA.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.04
Procedência: Nacional

ESTACAO DE TRABALHO, UM MODULO, PLATAFORMA LINEAR. Dimensões: 1200 x 700 x 740 MM (L X P X A). Cada 
tampo medindo 1200 x 700 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density 
Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa 
pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento 
das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com 
resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo 
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado, 
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica 
destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de 
medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para 
estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de 
alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte 
interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé 
deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser 
montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de 
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar 

Imagens meramente ilustrativa



ESTACAO DE TRABALHO, UM 
MODULO

Modelo: HAVENA,BA.ET
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.04
Procedência: Nacional

secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas 
ou parafusos. A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do 
tubo e deverá possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 
ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior 
deverá possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do 
montante estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé 
Central em alumínio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida mínima de 50 x 20 mm, e espessura 
mínima de 2,00 mm, deverá possuir calha de passagem de ação com largura mínima de 100 mm. Partes 
metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%. 

Imagens meramente ilustrativa



M E S A  C O N J U N T O  D E 
ESCRITORIO

c

MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO, MDP, MESA, ARMARIO BAIXO. Dimensões: 2450/2200 x 700/ 800 x 740 MM (L/L 
X P X A). Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com
25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces com 
acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. 
Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 
03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 
240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral 
deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá 
ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de 
+/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 
mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de 
soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada 
a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e 
deverá apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento
polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.

Imagens meramente ilustrativa

 



M E S A  C O N J U N T O  D E 
ESCRITORIO

Modelo: HAVENA
Marca: HAVENA
Fabricante: GF
Item do edital: 03.06
Procedência: Nacional

 A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com 
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 2 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes 
metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Travessas horizontais em tubo no mínimo 50 x 20 mm, com espessura 
mínima de 1,2 mm. Armário lateral com 3 gavetas, 01 porta e vão com prateleira e suporte de CPU. Dimensões 
dos armários: 670 mm de altura, 1600mm de largura e 500mm de profundidade; deverá ter 1 porta de abrir, na 
altura do armário, com dobradiças em zamack, abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal através de 
parafusos excêntricos com dispositivo em nylon para travamento. Fechadura com travamento simultâneo 
superior, com 02 (duas) chaves dobráveis e segredo único; com puxadores zamack cromado. Todas as partes 
do armário deverão ser xadas através de parafusos minix com buchas em aço e em sua parte interna 
(superior e inferior). O armário deverá ser reforçado com buchas de nylon. Tampo confeccionado em chapa 
de MDP contínuo na cor cinza com 25mm de espessura e demais partes na espessura de 15 ou 18mm de 
espessura. 

Imagens meramente ilustrativa

 



M E S A  C O N J U N T O  D E 
ESCRITORIO

Modelo: HAVENA
Marca: HAVENA
Fabricante: GF
Item do edital: 03.06
Procedência: Nacional

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrão do revestimento, 
xada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. 
Estrutura metálica para base (requadro) confeccionada em tubo de aço sae 1010/1020 medindo 
20x40x0,90mm cortada em ½ esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em 
polipropileno injetado e haste metálica com regulagem através de rosca. O corpo do armário deverá ser 
xado a estrutura através de parafusos m6 e buchas metálicas m6x13mm Partes metálicas: de aço em pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento 
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, estruturas metálicas na cor Ocre. 
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.. 

Imagens meramente ilustrativa

 



MESA DE TRABALHO

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.07
Procedência: Nacional

MESA DE TRABALHO. Dimensões: L 1800 X P 700 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium 
Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de 
baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e 
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Deverá acompanhar uma caixa de tomada 
em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, 
sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P 
x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral deverá apresentar 
rmeza para estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em 
perl de alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo 
na parte interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm . A 
montagem do pé deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. 
O pé deverá ser montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, 
moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e 
deverá apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá possuir com 
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. 

Imagens meramente ilustrativa



MESA DE TRABALHO

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.07
Procedência: Nacional

A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com 
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes 
metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Cinza Cristal. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%. 

Imagens meramente ilustrativa



MESA DE TRABALHO

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.08
Procedência: Nacional

MESA DE TRABALHO EM L. Dimensões: 1800 x 1600 x 600 x 740 MM (L x L X P X A). Tampo duplo, Tampo 
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e 
revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de 
bordo de 2.5 mm, xada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Deverá acompanhar 
uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. 
Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Calha 
para passagem de ação tipo J, confeccionada em aço carbono e com pintura eletrostática. Estrutura lateral 
(três unidades) deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato 
de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 
68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir 
espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem 
uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com 
secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da 
travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento 
polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. 
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Item do edital: 03.08
Procedência: Nacional

A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com 
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 2 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes 
metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Travessas estruturais em tubo com medidas mínimas de 50 x 30 mm, e 
espessura mínima de 1,2 mm. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP 
e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 
10%.
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M E S A  D E  R E U N I Ã O 
REDONDA

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.09
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensões: Ø 1000 X 740 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP 
(Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do 
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição 
se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa 
de aço galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com 
suportes para xação das sapatas niveladoras. Coluna em tubo de aço de no mínimo 3 polegadas com 
espessura de 1,2 mm. ange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm, xada a 
coluna por meio de solda MIG.Tampo com torre de tomadas termoplástico com abertura push pull, deve 
conter no mínimo 1 tomada elétrica 20A + 2 USB Charger 2.1A e entrada para USB, bivolt. Partes metálicas: de 
aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas 
na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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M E S A  D E  R E U N I Ã O 
REDONDA

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.10
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensões: Ø 1000 X 740 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP 
(Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição 
se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa 
de aço galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com 
suportes para xação das sapatas niveladoras. Coluna em tubo de aço de no mínimo 3 polegadas com 
espessura de 1,2 mm. ange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm, xada a 
coluna por meio de solda MIG.Tampo com torre de tomadas termoplástico com abertura push pull, deve 
conter no mínimo 1 tomada elétrica 20A + 2 USB Charger 2.1A e entrada para USB, bivolt. Partes metálicas: de 
aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, estruturas 
metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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M E S A  D E  R E U N I Ã O 
REDONDA

Modelo: HAVENA 
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03.11
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensões: 600 X 1100 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium 
Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de 
baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e 
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, 
com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com 
adesivo hotmelt. Base de três apoios ao piso e coluna única de ligação do tampo com a base em elementos 
de aço carbono de espessura de 9 mm, plataforma de apara do tampo em chapa de aço. Base, coluna, 
plataforma de apara do tampo em aço carbono com pintura eletrostática. Partes metálicas: de aço em 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre. 
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03. 12
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Com núcleo com suporte para elétrica, composto por 04 (quatro) mesas e uma estrutura 
central. Mesa trapezoidal: Dimensões gerais de cada mesa: 1530 x 693/800 x 740 (L x P x A). Tampo em
formato trapezoidal confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com 25 mm 
de espessura e revestimento em lm+C22e melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces com
acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, 
confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Cantos do tampo devem possuir 
arredondamentos no mínimo 20 mm de raio. Pés tipo “U” invertido: em com colunas verticais em tubo de aço 
oblongo 28 x 59 mm, com parede de 1,2 mm, travessa superior em tubo de aço 50 x 20 mm retangular, com 
espessura mínima de 1,2 mm. na sua base deve possuir ponteira em PVC ou ABS injetado, de modo que feche 
totalmente a extremidade do tubo, com sapata niveladoras em abs ou nylon injetado, com curso de 
regulagem de no mínimo 15 mm, em formato sextavado ou redondo. Nas estruturas laterais deverão ser 
soldados 2 leitos para xação das travessas verticais em chapa de aço estampada ou puncionada, para 
acomodação de no mínimo 3 parafusos de rosca maquina por extremidade. As 02 (duas) travessas horizontais 
que ligam os 2 pés laterais devem ser em no mínimo em tubo com dimensões de 40 x 20mm, e espessura mínima 
de 1,2 mm. Núcleo com suporte para elétrica em formato triangular equilátero
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03. 12
Procedência: Nacional

formando uma estrutura central com shaft para subida de ação e tomadas para elétricas: Dimensões: 800 x 
800 x 800 (equilátero, todos os lados iguais), com ângulo de 60° em suas extremidades e bordas arredondadas. 
Tampo e laterais do núcleo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com 
18 mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces com 
acabamento em ta de bordo de 2 mm em ta de PVC na cor e padrão do revestimento. Fixada ao substrato 
pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Sistema de montagem por cavilha e minix, de modo que as 
xações não quem aparentes. Com três tampas retangulares de dimensional de 350 x 110 mm para elétrica 
com espaço para quatro tomadas elétricas e dois pontos para logica em cada extremidade do núcleo, 
confeccionado em chapa de aço carbono 1.5 de espessura. Cantoneira metálica nas extremidades do 
núcleo com furação para xação das laterais e sustentação do móvel. Em formato triangular. Não 
acompanha tomadas. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que 
o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na 
cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Cinza Cristal. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo:  HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03. 13
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Dimensões: 2000 x 1200 x 745 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP 
(Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico
texturizado de baixa pressão nas duas faces com cabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do 
móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal 
irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com 
ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de 
liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada 
em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no 
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 
3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverá 
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá possuir rosca 
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de 
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá possuir 4 luvas em 
alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante estrutural. A estrutura 
lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. 
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo:  HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
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Procedência: Nacional

Partes metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo 
aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigências previstas nas normas da ABNT. Calha para passagem de ação tipo J, confeccionada em aço 
carbono e com pintura eletrostática. Sapata niveladora xada na estrutura para regulagem de altura. Uma 
caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03 
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. 
Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Partes 
metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios 
de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas 
na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10% Denições de Acabamentos: MDP e MDF na 
cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre.
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MESA DE REUNIÃO REGANGULAR. Dimensões: 2400 x 1000 x 745 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em 
chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme
melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para 
o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão 
do revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do 
móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal 
irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com 
ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de 
liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada 
em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no 
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 
3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverá 
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá possuir rosca 
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de 
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado.
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 O tubo horizontal superior deverá possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé 
para xação do montante estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da 
profundidade do tampo. Partes metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Calha para passagem de ação 
tipo J, confeccionada em aço carbono e com pintura eletrostática. Sapata niveladora xada na estrutura 
para regulagem de altura. Uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com 
capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacável para 
intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 
mm, tampa deverá ser basculante. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base 
de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP 
e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 
10%. 
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.15
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Dimensões: 4050 x 1200 x 1050 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP 
(Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do 
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do 
móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal 
irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com 
ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverá ser feita por peça de 
liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada 
em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no 
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 
3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverá 
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá possuir rosca 
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de 
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá possuir 4 luvas em 
alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante estrutural. A estrutura 
lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. 
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.15
Procedência: Nacional

Partes metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo 
aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda 
as exigências previstas nas normas da ABNT. Pé Central em alumínio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, 
com medida mínima de 50 x 20 mm, e espessura mínima de 2,00 mm, deverá possuir calha de passagem de 
ação com largura mínima de 180 mm, Montante estrutural: deverá ser composto por quatro travessas no 
sentido do comprimento em tubo de aço 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas pontas das travessas no 
sentido do comprimento 03 porcas rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca m6 para 
acoplagem nos pés laterais. Calha para passagem de ação tipo J, confeccionada em aço carbono e com 
pintura eletrostática. Sapata niveladora xada na estrutura para regulagem de altura. Duas caixas de tomada 
em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / 
fone, sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 
mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Partes metálicas: de aço em 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre. 
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.  
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MESA DE REUNIÃO 

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.16
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Dimensões gerais: 1950X500x740 mm. (L x P x A). Tampo seccionado em módulo de 1950 x 
500 mm cada, tampo e travessa confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo 
com 43 mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces 
com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da 
chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. O tampo e a 
travessa deve ser unido em sua extremidade, com xação interna. A Travessa deve possuir no mínimo 400 mm 
de altura e espessura mínima de 25 mm. Base quadrada 100x100 feita em chapa de aço 4.75mm com 4 furos 
oblongo 16x9 para xação no chão, 02 colunas verticais em tubo 2" espessura 1.5mm interligadas por um tubo 
retangular 40x20 com 1.5mm de espessura, apoio em L sobre a coluna vertical para xação do tampo e da 
travessa, feito em chapa de 3mm com uma aba dobrada em 200mm e outra com 223mm possui 10 furos 
oblongos 16x9, reforço em 3mm com medidas de 71.5 x 49 entre a coluna vertical e a chapa dobrada em L. 
Fixação da mesa no chão para a garantia e estabilidade do móvel por parabolt. Partes metálicas: de aço em 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, estruturas metálicas na 
cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa

 



MESA DE REUNIÃO 

Modelo: HAVENA 
BE.AM.2P 
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.17
Procedência: Nacional

ARMÁRIO ALTO. Dimensões: 800 x 500 X 1600 MM (L x P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25 
milímetros e demais partes em 18 milímetros de espessura. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrão do revestimento, xada pelo processo de hotmelt. 
Com 2,5 milímetros de espessura para o tampo e 1milímetros para as demais partes. Na parte interna o armário 
deverá ter 04 (quatro) prateleira. Fechadura com travamento simultâneo superior, com 02 (duas) chaves 
dobráveis e segredo único. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armário deverão ser xadas 
através de parafusos minix em sua parte interna (superior e inferior). O armário deverá ser reforçado com 
buchas de nylon. Dobradiças com abertura no mínimo de 90° em aço zincado branco. As laterais em suas 
partes internas deverão ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aço para 
regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metálica para base (requadro) em tubo de aço 40 x 20 
milímetros ou em madeira de 18 milímetros. Acabamento dos topos das madeiras deverá ser em pvc ou abs na 
cor e padrão do revestimento, xada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milímetros de espessura para o 
tampo e 1milímetros para as demais partes. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de 
Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Avelã, estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida 
de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa



SOFÁ ARQUIBANCADA.

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.18
Procedência: Nacional

SOFÁ ARQUIBANCADA. Dimensões: 3600 x 1350 x 920 mm (L x P x A). Estrutura da Arquibancada bipartida em 
dois módulos de 1800 x 1350 x 920 (L x P x A). Tampos confeccionado em chapa de MDP contínuo com 25mm 
de espessura. Fechamento frontal e estrutura em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) contínuo 
com 18mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas faces 
com ta de bordo confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt, com 2 
mm de espessura e raio mínimo de 2 mm. Formando 02 níveis, sendo que no nível inferior deve possuir espaço 
para os pés do usuário acima. A estrutura deverá ser constituída com travessas longitudinais xadas ao tampo 
confeccionadas em MDP ou MDF de forma a sustentar todo o tampo dos assentos. Toda a estrutura deverá ser 
xada em uma única peça a m de manter o equilíbrio evitando tombamento e melhor segurança ao usuário. 
Sobre a estrutura, o assento monobloco único deve ser efetuado em estrutura de MDP ou MDF de 15 mm com 
revestimento em laminado melamínico de baixa pressão em abas as faces. Montagem estrutural através de 
grampos galvanizados.

Imagens meramente ilustrativa

  



SOFÁ ARQUIBANCADA.

Modelo: ESPECIAL
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.18
Procedência: Nacional

 O assento deve acompanhar toda a estrutura da arquibancada e ser envelopados com espuma soft 29 kg/m² 
(Espuma de Poliuretano exível, tipo éter, expandida em bloco contínuo, porosa e auto extinguível) com 
espessura mínima de 50 mm e com espessura mínima de 5 mm com revestimento em tecido por meio de 
costura francesa, que confere maior resistência mecânica e melhor acabamento estético do produto. 
Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, Assentos nas cores Verde e Azul instalados de 
forma intercalada. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.Dimensão de cada assento: 1800 L x 
450 P. A xação a estrutura deve ser por parafusos auto brocante xados pela face inferior do assento na 
arquibancada instalados no nível superior e inferior. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa

  



MESA DE TRABALHO

Modelo: ESPECIAL
Marca:  BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital:03.19
Procedência: Nacional

MESA DE TRABALHO. Dimensões: 1400X600X740 mm (L x P x A). Tampo único em Chapa de MDP de 25 mm de 
espessura, concluindo nas bordas com ta em abs ou pvc na mesma cor do revestimento, xada pelo 
processo de hotmelt, revestido em BP nos dois lados. Estrutura xa monobloco, base em chapa de aço com 
espessura mínima de 4,00 mm com medida mínima de 600 x 400 mm, estrutura central em chapa de aço 
dobrada, medindo no mínimo 60 x 200 mm, com calha de saque para passagem de ação. Estrutura de apoio 
de tampo deverá ser em chapa de aço com espessura mínima de 3,00 mm ou em tubo de aço no mínimo de 
40 x 20 mm. O tampo deverá ser xado a estrutura através de parafusos m6 e buchas metálicas m6x13mm. 
Uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 
03 elétrica e 03logica / telefone, sendo 1 de logica destacável para intercambiação para passagem de 
ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. 
Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa

 



Modelo: 
Marca: 
Fabricante: GF
Item do edital: 03.26
Procedência: Nacional

MESA DE REUNIÃO. Dimensões: 1600x900x745 mm (LxPxH). Tampo confeccionado em chapa de MDP contínuo 
com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico texturizado de baixa pressão nas duas
faces, dotado de passa cabos em plástico injetado com tampa removível. Painel Frontal duplo 
confeccionado em chapa de MDP contínuo com 18mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas 
planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 
2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Base constituídas por chapas metálicas 
conformadas, cuja composição se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior 
fabricada em chapa de aço galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 
680 x 65 mm, em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinação, com suportes para xação das 
sapatas niveladoras em chapa de no mínimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peça, não sendo 
aceito porca rebite. COLUNA única, fabricada em chapa de aço com espessura de 1,2 mm, dobrada em 
formato de decágono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em
ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aço 

Imagens meramente ilustrativa

MESA DE REUNIÃO



Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.26
Procedência: Nacional

com espessura mínima de 2,0mm com furação central de 40 mm, abertura para passagem de ação com 
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é xada pelo sistema de gravidade, 
proporcionando desta forma uma perfeita união (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de 
solda MIG não aparente; proporcionando a possibilidade de xação de uma possível calha estrutural sob o 
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja 
função é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da 
coluna possui uma furação de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso 
haja a necessidade de passagem de ação. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm com 
comprimento de 500 mm com espessura mínima de 1,2 mm, xada a COLUNA por meio de solda MIG Caixa de 
tomada 01 peça, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada em 
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de ação medindo 
135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIÃO



Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.26
Procedência: Nacional

com espessura mínima de 2,0mm com furação central de 40 mm, abertura para passagem de ação com 
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é xada pelo sistema de gravidade, 
proporcionando desta forma uma perfeita união (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de 
solda MIG não aparente; proporcionando a possibilidade de xação de uma possível calha estrutural sob o 
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja 
função é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da 
coluna possui uma furação de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso 
haja a necessidade de passagem de ação. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aço 50 x 20 mm com 
comprimento de 500 mm com espessura mínima de 1,2 mm, xada a COLUNA por meio de solda MIG Caixa de 
tomada 01 peça, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, deverá ser confeccionada em 
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de ação medindo 
135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa
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M E S A  A U X I L I A R  P A R A 
ESCRITÓRIO

Modelo: HAVENA
Marca:   BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.27
Procedência: Nacional

MESA AUXILIAR PARA ESCRITÓRIO. Dimensões: L 800 X P 600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de 
MDP (Medium Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico 
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do 
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Calha para passagem de ação situada na parte interna da extensão do 
painel frontal, tipo perl com secção transversal em “U”, confeccionada em chapa de aço de 1,2mm de 
espessura. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, 
em formato de trave, deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 
x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá 
possuir espessura mínimo de 2,20 mm . A montagem do pé deverá ser feita por peça de liga de alumínio 
injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada em alumínio ou 
zamack, com secção central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos 
pés e da travessa com a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com 
acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverá ser em abs 
ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá possuir rosca interna 
milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, 
em formato sextavado ou redondo ou quadrado. 

Imagens meramente ilustrativa



MESA AUXILIAR 

Modelo: HAVENA
Marca:   BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.27
Procedência: Nacional

O tubo horizontal superior  deverá possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIGao tubo superior do pé 
para xação do montante estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da 
profundidade do tampo. Partes metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP 
e MDF na cor BP Branco, estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 
10%.

Imagens meramente ilustrativa



MESA DE TRABALHO.

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.28
Procedência: Nacional

MESA DE TRABALHO. Dimensões: L 1600 X P 600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium 
Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico
texturizado de baixa pressão nas duas faces com acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o 
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do 
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de 
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Caixa de tomada em material injetado, 
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica 
destacável para intercambiação para passagem de ação. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerância de 
medida +/- 5,00 mm, tampa deverá ser basculante. Estrutura lateral deverá apresentar rmeza para 
estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, deverá ser construído em perl de 
alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variação de +/- 2 mm) ângulo na parte 
interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura mínimo de 2,20 mm . A montagem do pé 
deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser 
montado com peça injetada em alumínio ou zamack, com secção central angulada a 45°, moldada
de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peça e deverá 
apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá possuir com encaixe justo, 
sem soldas ou parafusos. 

Imagens meramente ilustrativa



MESA AUXILIAR 

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.28
Procedência: Nacional

A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com 
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes 
metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.

Imagens meramente ilustrativa



MESA DE TRABALHO.

Modelo: 
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.29
Procedência: Nacional

MESA DE TRABALHO. Dimensões: L 1000 X P 600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium 
Density Particleboard) contínuo com 25mm de espessura e revestimento em lme melamínico
texturizado de baixa pressão nas duas faces acabamento em ta de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e 
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em ta de PVC na cor e padrão do revestimento, 
com resistência a impactos e termicamente estável. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com 
adesivo hotmelt. Calha para passagem de ação situada na parte interna da extensão do painel frontal, tipo 
perl com secção transversal em “U”, confeccionada em chapa de aço de 1,2mm de espessura. Estrutura 
lateral deverá apresentar rmeza para estabilidade e segurança do móvel. O pé lateral, em formato de trave, 
deverá ser construído em perl de alumínio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 
(variação de +/- 2 mm) ângulo na parte interna de 30°, demais com ângulos de 90°, deverá possuir espessura 
mínimo de 2,20 mm . A montagem do pé deverá ser feita por peça de liga de alumínio injetado, sem uso de 
solda, sem uso de soldas. O pé deverá ser montado com peça injetada em  alumínio ou zamack, com secção 
central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com 
a mesma peça e deverá apresentar secção aparente de no mínimo 3 mm com acabamento polido, deverá 
possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. 
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MESA AUXILIAR 

Modelo: HAVENA
Marca: BELACCI
Fabricante: GF
Item do edital: 03.29
Procedência: Nacional

A sapata deverá ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverá 
possuir rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilização de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com 
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverá 
possuir 4 luvas em alumínio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para xação do montante 
estrutural. A estrutura lateral deverá acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes 
metálicas: deverá possuir pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. Denições de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, 
estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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PREGÃO ELETRÔNICO N. º 90016/2024

LOTE 02 E 03



Item 2.1: SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO

Imagem ilustrativa.

Modelo: MOVING

Marca/Fabricante: F.WAY/FK GRUPO

LOTE:02

PROCEDÊNCIA: Nacional



SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado em injeção plástica na cor Laranja
por blow molding process ou rotomoldagem ou ainda injeção em alta pressão a gás, que
garanta robustez, segurança e durabilidade, com diâmetro da superfície superior do assento
(base do assento) 350 mm, diâmetro mínimo da porção inferior da base do banco de 250 mm e
altura da superfície do assento em relação ao piso de 400 mm. Alça em formado de arco,
basculante, encaixada nas laterais do banco fabricada em aço inox polido, de trefilado
cilíndrico. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.



Item 2.2: SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO

Imagem ilustrativa.

Modelo: MOVING

Marca/Fabricante: F.WAY/FK GRUPO

LOTE:02

PROCEDÊNCIA: Nacional



SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado em injeção plástica na cor Verde por
blow molding process ou rotomoldagem ou ainda injeção em alta pressão a gás, que garanta
robustez, segurança e durabilidade, com diâmetro da superfície superior do assento (base do
assento) 350 mm, diâmetro mínimo da porção inferior da base do banco de 250 mm e altura
da superfície do assento em relação ao piso de 400 mm. Alça em formado de arco, basculante,
encaixada nas laterais do banco fabricada em aço inox polido, de trefilado cilíndrico. Tolerância
de medida de aproximadamente de 10%



Item 2.3: POLTRONA FIXA

Imagem ilustrativa.

Modelo: BETINHA

Marca/Fabricante: F.WAY/FK GRUPO

LOTE:02

PROCEDÊNCIA: Nacional



POLTRONA FIXA. Poltrona baixa de uso geral. Confeccionada com assento, encosto e braços em
peça única, com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis
metálicos cilíndricos de diâmetro externo mínimo 15 mm, sendo que entre tais perfis, para
estruturação do material de enchimento do encosto e dos braços são fundidos segmentos de
chapa de aço de espessura mínima de 1,50 mm e largura mínima de 15 mm, sendo a fundição
entre os elementos através de Metal Inert Gas ou processo que ofereça performance técnica
comprovadamente similar. Tal chassi metálico estrutural oferece a conformação para os braços
(asas/wings) e encosto. Após estofado, o conjunto formado por braços, assento e encosto deve
estar disposto de maneira a ser uma única peça estofada, ou seja, um monobloco. A poltrona
apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira natural torneada /usinada, de
formato cilíndrico. Para contato com a superfície do piso, tais pernas apresentam sapatas
confeccionadas em termoplástico ou poliuretano ou borracha vulcanizada. Revestimento em
costuras duplas perimetrais, a definir conforme catálogo do fabricante. Dimensionais nominais
(variação permitida de 5% para mais ou para menos): Altura do piso ao assento: 440 mm;
Altura do piso ao braço: 640 mm; Altura total do produto: 820 mm; Altura do topo dos braços
em relação ao piso: 640 mm; Profundidade total da poltrona: 620 mm. Revestimento em
tecido na cor verde musgo. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.



Item 2.4: SOFA, MODULAR CURVO,01 LUGAR

Imagem ilustrativa.

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: F.WAY/FK GRUPO

LOTE:02

PROCEDÊNCIA: Nacional



SOFA, MODULAR CURVO,01 LUGAR. O assento é estruturado em compensado multilaminado
de espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e estofado em
espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas elásticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões nominais na
parte posterior (traseira) com largura de 1290 mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de
145 mm nos 4 cantos do assento. A profundidade de superfície útil total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e revestimento na cor azul com os
mesmos elementos e técnicas de produção especificados para o assento, sendo suas
dimensões nominais de 880 mm de largura para o encosto do módulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensão vertical, e todas as dimensões aqui expressas com 10% de
tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso: produzidas em aço
carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm (±10%) para a porção
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porção longitudinal
que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura mínima de
1,5mm(±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superfície do piso fabricadas em polipropileno.
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SOFA, MODULAR CURVO. O assento é estruturado em compensado multilaminado de
espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e estofado em
espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas elásticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões nominais na
parte posterior (traseira) com largura de 760 mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de
145 mm nos 4 cantos do assento. A profundidade de superfície útil total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e revestimento na cor verde com os
mesmos elementos e técnicas de produção especificados para o assento, sendo suas
dimensões nominais de 710 mm de largura para o encosto do módulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensão vertical, e todas as dimensões aqui expressas com 10% de
tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso: produzidas em aço
carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm (±10%) para a porção
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porção longitudinal
que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura mínima de
1,5mm(±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superfície do piso fabricadas em polipropileno.
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SOFÁ, 02 LUGARES. O assento é estruturado em compensado multilaminado de espessura
mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e estofado em espuma flexível
de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas elásticas, com modelagem
em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões nominais na parte posterior
(traseira) com largura de 1380 mm. A profundidade de superfície útil total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e revestimento na cor verde com os
mesmos elementos e técnicas de produção especificados para o assento, sendo suas
dimensões nominais de 1320 mm de largura para o encosto do módulo de 02 lugares. O
encosto possui 330 mm de extensão vertical, e todas as dimensões aqui expressas com 10% de
tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso: produzidas em aço
carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm (±10%) para a porção
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porção longitudinal
que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura mínima de
1,5mm(±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superfície do piso fabricadas em polipropileno.
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SOFA, MODULAR, 01 LUGAR, SEM BRACO. O assento é estruturado em compensado
multilaminado de espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e
estofado em espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas
elásticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões
nominais na parte posterior (traseira) com largura de 690 mm. A profundidade de superfície
útil total medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de
tolerância, para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e
revestimento na cor azul com os mesmos elementos e técnicas de produção especificados para
o assento, sendo suas dimensões nominais de 660 mm de largura para o encosto do módulo de
01 lugar. O encosto possui 330 mm de extensão vertical, e todas as dimensões aqui expressas
com 10% de tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso: produzidas em aço
carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm (±10%) para a porção
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porção longitudinal
que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura mínima de
1,5mm(±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superfície do piso fabricadas em polipropileno. .
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SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento estruturado em compensado
multilaminado de espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e
estofado em espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas
elásticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões
nominais de 1380 mm de largura total para o assento. A profundidade de superfície útil total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância,
para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado
multilaminado, reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e revestimento na cor
azul com os mesmos elementos e técnicas de produção especificados para o assento, sendo
suas dimensões nominais de 1320 mm de largura por 330 mm de extensão vertical com 10%
de tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso:
produzidas em aço carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm
(±10%) para a porção que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porção longitudinal que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
mínima de 1,5mm (±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostática à pó. Sapatas de contato com a superfície do piso
fabricadas em polipropileno. Dimensões nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da
borda frontal do assento, ao centro, em relação ao piso: 420 mm - largura total:1380 mm.
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%
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SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento estruturado em compensado
multilaminado de espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em madeira maciça e
estofado em espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg/m³ sobre percintas
elásticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensões
nominais de 1380 mm de largura total para o assento. A profundidade de superfície útil total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância,
para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado
multilaminado, reforçado com travessas em madeira maciça, estofado e revestimento na cor
verde com os mesmos elementos e técnicas de produção especificados para o assento, sendo
suas dimensões nominais de 1320 mm de largura por 330 mm de extensão vertical com 10%
de tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso:
produzidas em aço carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm
(±10%) para a porção que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porção longitudinal que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
mínima de 1,5mm (±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostática à pó. Sapatas de contato com a superfície do piso
fabricadas em polipropileno. Dimensões nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da
borda frontal do assento, ao centro, em relação ao piso: 420 mm - largura total:1380 mm.
Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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SOFA 04 LUGARES SARJA CARQUI. Sendo os estofados com assentos estruturados em
compensado multilaminado de espessura mínima de 15 mm reforçado com travessas em
madeira maciça e estofado em espuma flexível de poliuretano de densidade mínima de 28 kg
/m³ sobre percintas elásticas, revestido em tecido a definir, com modelagem em costuras para
perfeito acabamento, sendo suas dimensões nominais de 690 mm de largura total para cada
assento. A profundidade de superfície útil total medida no eixo de simetria do assento é de
500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerância, para mais ou para menos a partir das
medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado, reforçado com
travessas em madeira maciça, estofado e revestimento com os mesmos elementos e técnicas
de produção especificados para o assento, sendo 2 assentos na cor verde a dois assentos na
cor azul. Suas dimensões nominais de 660 mm de largura por 330 mm de extensão vertical
com 10% de tolerância, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrão do assento,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(área de contato com as costas dos usuários). Fixação do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeça do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentação de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aço carbono de seção retangular de dimensões nominais de 60mm por 40mm e espessura
mínima de 1,9mm, com tolerância de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeça do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixação dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeça do tipo cilíndrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metálica com uso de espaçadores metálicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostática à pó. Bases de sustentação do móvel e contato com o piso:
produzidas em aço carbono de seção tubular circular com diâmetro nominal de 31,75mm
(±10%) para a porção que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porção longitudinal que liga uma haste vertical à outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aço carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
mínima de 1,5mm (±10%). Acabamento e proteção dos elementos metálicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostática à pó, com microtextura. Sapatas de contato com a
superfície do piso fabricadas em polipropileno. Mesa porta objetos ancorada ao mesmo
conjunto estrutural dos estofados, com tampo em resina polimérica de 10 mm de espessura
nominal com dimensões nominais de 660 mm de largura por comprimento, raios de cantos de
130 mm e bordos e arestas arredondados para completa segurança dos usuários. Dimensões
especificadas: altura total: 750 mm, altura da borda frontal do assento, ao centro, em relação
ao piso: 420 mm. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE TRABALHO. Dimensões: 1000X450X1200 mm (L x P x A) Módulo componível com
painéis, sendo dois painéis laterais e um frontal/dianteiro, unidos por meio de duas peças
curvas realizadas em alumínio (processo de extrusão ou injeção em alta pressão), sendo que
todas essas peças, painéis e curvas de junção em alumínio, são estofadas com espuma de
poliuretano flexível densidade nominal 33 ±5 kg/m3 e revestidos em tecido de poliéster do
tipo Mescla de tons azulados. Painéis laterais (esquerdo e direito) a partir de placa de MDF de
18 mm de espessura ±10%, estofada e revestida em ambas as faces conforme mencionado
acima, com dimensões finais de 1200 mm de altura total por 900 mm de comprimento total,
com um corte em 40 graus na borda de contato com o usuário dos painéis laterais, com
arredondamento de todos os cantos, arestas e raios de contato com os usuários para total
segurança. Painel frontal/dianteiro (próximo do contato com os pés do usuário do módulo)
com dimensões nominais de 880 mm de largura por 1200 mm de altura total, sendo estofado e
revestido conforme mencionado anteriormente, em espuma flexível de PU e tecido poliéster.
Ligação dos painéis laterais com o frontal através de duas peças em alumínio com raio interno
de curvatura de 75 mm e raio externo de 90 mm. Altura dos perfis de alumínio de 1200 mm e
tais perfis recebem o mesmo material enchimento e revestimento dos painéis de MDF. Na
porção de contato com o piso os painéis e curvas em alumínio têm sapatas para isolar o atrito
dos mesmos com a superfície. Através de peças de aço cortadas a laser e com pintura
eletrostática a pó, um tampo utilizado como superfície de trabalho é ligado aos painéis e /ou
curvas em alumínio, com no mínimo 5 pontos de apoio. Tal superfície tem medidas úteis
mínima de 1000 mm de largura por 450 mm de profundidade/comprimento, em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura mínima, com revestimento em gofrato padrão Sayerlack ou superior
ou similar, cor branco acetinado ou similar/aproximado, com todos os bordos raiados, em
especial a borda de contato com o usuário de 3 mm de raio. Fixações nos painéis através de
porcas de garra ou buchas metálicas encravadas nos painéis de MDF. Definições de
Acabamentos: Revestimento em Poliéster Crepe na Cor preta e MDF na cor BP Branco. Todas as
dimensões não mínimas aqui expressas com tolerância de 10% para mais ou para menos.



Item 3.21: ESTANTE PARA ESCRITÓRIO, ABERTA

Imagem ilustrativa.
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ESTANTE PARA ESCRITÓRIO, ABERTA. Prateleira com estrutura em alumínio, e prateleiras em
chapas metálicas de aço carbono com espessura de 1,5mm. Cada prateleira deverá ser de
formato retangular, possuindo as seguintes dimensões: 1030 mm (total, contando com o
suporte de fixação da estrutura) e 990 mm (considerando a área para apoio de objetos) x 287
mm (L x P). Dimensões variáveis em 5% para mais ou para menos. Processo de fabricação
cortado a laser e acabamento de superfície por processo de pintura eletrostática em pó e
revestimento das chapas metálicas de cor a definir de acordo com o catálogo do fabricante. A
fixação se dá por meio de duas sapatas de Ø40mm, reguláveis piso/teto sem necessidade de
furação na infraestrutura. Definições de Acabamentos: Pintura na cor verde água ou mais
próximo possível. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.



Item 3.22: MESA DE REUNIÃO REDONDA
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MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensões: 450 x 600 mm (DxA). Com tampo circular em chapa
de aço carbono, diâmetro de 450 mm com abas curvadas para contenção dos elementos
apoiados no tampo. Base de três apoios ao puso e coluna única de ligação do tampo com a
base em elementos de aço carbono, plataforma de apara do tampo em chapa de aço. Base,
coluna, plataforma de aparado tampo e tampo em pintura eletrostática a pó. Altura da
superfície superior do tampo ao piso de 600 mm. Projeção do diâmetro dos três apoios da
base ao piso não inferior a 80% do diâmetro do tampo da mesa. Partes metálicas: de aço em
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigências previstas nas normas solicitadas a seguir. Definições de Acabamentos: Estruturas
metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.



Item 3.23: MESA DE REUNIÃO REDONDA
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MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensão: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aço com 3,00 mm de espessura mínimas e possui as seguintes características dimensionais
mínimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superfície de
contato com o piso possui as mesmas características do tempo superior. Estrutura de ligação
do tampo superior com a superfície de contato ao piso fabricado em tubo de aço carbono cujo
diâmetro mínimo é de Ø38 mm e espessura mínima de 1,90 mm. Elementos metálicos
recebem tratamento de superfície por meio de tinta à pó, através do processo de deposição
eletrostática, passando pelos processos de desengraxe, estabilização, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa à 220 graus Celsius. Altura da superfície superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a
base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definições de Acabamentos: Estruturas metálicas na cor Ocre. Tolerância de medida
de aproximadamente de 10%.



Item 3.24: MESA DE REUNIÃO REDONDA

Imagem ilustrativa.

Modelo: NOTEBOOK

Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO

LOTE:03

PROCEDÊNCIA: Nacional



MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensão: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa
deaço com 3,00 mm de espessura mínimas e possui as seguintes características dimensionais
mínimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superfície de
contato com o piso possui as mesmas características do tempo superior. Estrutura de ligação
do tampo superior com a superfície de contato ao piso fabricado em tubo de aço carbono cujo
diâmetro mínimo é de Ø38 mm e espessura mínima de 1,90 mm. Elementos metálicos
recebem tratamento de superfície por meio de tinta à pó, através do processo de deposição
eletrostática, passando pelos processos de desengraxe, estabilização, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa à 220 graus Celsius. Altura da superfície superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a
base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definições de Acabamentos: Estruturas metálicas na cor Branca. Tolerância de medida
de aproximadamente de 10%.



Item 3.25: MESA DE REUNIÃO REDONDA
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MESA DE REUNIÃO REDONDA. Dimensão: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aço com 3,00 mm de espessura mínimas e possui as seguintes características dimensionais
mínimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superfície de
contato com o piso possui as mesmas características do tempo superior. Estrutura de ligação
do tampo superior com a superfície de contato ao piso fabricado em tubo de aço carbono cujo
diâmetro mínimo é de Ø38 mm e espessura mínima de 1,90 mm. Elementos metálicos
recebem tratamento de superfície por meio de tinta à pó, através do processo de deposição
eletrostática, passando pelos processos de desengraxe, estabilização, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa à 220 graus Celsius. Altura da superfície superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metálicas: de aço em pintura eletrostática a pó com resina a
base de epóxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparação, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definições de Acabamentos: Estruturas metálicas na cor verde água ou mais próximo
possível. Tolerância de medida de aproximadamente de 10%.



O FK Grupo está há 36 anos no mercado com soluções inovadoras em

assentos corporativos. O comprometimento com a tecnologia e o

investimento na indústria traduz-se através da

qualidade pela qual as empresas do Grupo conduzem os seus processos,

consolidada pelo respeito dos parceiros e pela liderança de mercado obtida

ao longo desses anos.

A alta qualidade dos produtos do FK Grupo é resultado de investimentos

constantes em pesquisas, tecnologia, inovação e maquinário automatizado

de alto desempenho. Utilizamos

matérias-primas de primeira linha, tecnologia internacional em softwares

exclusivos que garantem a melhor performance, precisão e padronização nos

processos produtivos.





Fk Grupo S/A
Rodovia Braz Fortunato, km 2

Bariri | SP – 17250-000
+55 (14) 3662-9000
www.fkgrupo.com
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