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Imagens meramente ilustrativa

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 3000 X 1000 X 740 MM (L X P X A). Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fitade PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagemcom adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do
movel. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal
iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca injetada
em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar seccdo aparente de no minimo
3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd possuir rosca
inferna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizagcdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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Imagens meramente ilustrativa

A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes metdlicas:
deverd possuir pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Pé Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida
minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de 2,00 mm, deverd possuir calha de passagem de fiacdo com
largura minima de 180 mm. Montante estrutural: deverd ser composto por quatro travessas no sentido do
comprimento em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas pontas das tfravessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé para acoplagem nos pés
laterais. Calha para passagem de fiacdo tipo J, confeccionada em aco carbono e com pintura eletrostdtica.
Sapata niveladora fixada na estrutura para regulagem de altura. Duas caixas de fomada em material
injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1
de logica destacdvel para intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A)
toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pd comresina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, tfratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld, estruturas metdlicas na cor Ocre.

Toler@ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

ESTACAO DETRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA LINEAR. Dimensdes: 1500 x 1200x 740 MM (LX P X A). Cada
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa,confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacdvel paraintercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 20 mm (Lx P x A) toleréncia de
medida +/- 5,00 mm tampa deverd ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para
estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral, em formato de frave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato frapeizodaliregular medindo 10x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
inferna de 30°, demais com adngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé
deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser
montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo cenfral angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar
seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas

ou parafusos. BEI_ABBI
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A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuirroscainterna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé Central
em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima
de 2,00 mm, deverd possuir calha de passagem de fiacdo com largura minima de 180 mm. Partes metdlicas:
de aco em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas solicitadas a seguir. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas
metdlicasna corOcre.
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Imagens meramente ilustrativa

ESTACAO DETRABALHO, 02 MODULOS, PLATAFORMA LINEAR. Dimensdes: 1500 x 1200 x 740 MM (LX P X A). Cada
tampo medindo 1500 x 600 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacdvel paraintercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240x 60x 20 mm (Lx P x A) toleré@ncia de
medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para
estabilidade e seguranca do mével. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato frapeizodalirregular medindo 10x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
inferna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé
deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser
montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo cenfral angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar
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seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas
ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuirrosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8
ou Mé, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior
deverd possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do
montante estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé
Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura
minima de 2,00 mm, deverd possuir calha de passagem de fiagcdo com largura minima de 180 mm. Partes
metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld,
estruturas metdlicas na cor Ocre. Tolerdncia de medida de aproximadamente de 10%.
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ESTACAO DE TRABALHO, UM MODULO, PLATAFORMA LINEAR. Dimensdes: 1200 x 700 x 740 MM (LX P X A). Cada
tampo medindo 1200 x 700 mm cada, Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento
das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto uma Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacdvel paraintercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 20 mm (Lx P x A) toleréncia de
medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para
estabilidade e seguranca do mével. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato frapeizodaliregular medindo 10x 61 x 45 x 3 x 68 (variagcdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
inferna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé
deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser
montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo cenfral angulada a 45°, moldada de
forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar

BELAGG!

Corporative Design



Imagens meramente ilustrativa

seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas
ou parafusos. A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do
tubo e deverd possuirrosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8
ou Mé, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior
deverd possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do
montante estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Pé
Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo, com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura
minima de 2,00 mm, deverd possuir calha de passagem de fiagcdo com largura minima de 100 mm. Partes
metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. Tolerdncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

MESA CONJUNTO DE ESCRITORIO, MDP, MESA, ARMARIO BAIXO. Dimensdes: 2450/2200 x 700/ 800 x 740 MM (L/L
XP XA).Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com
25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo dorevestimento, comresisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas.
Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e
03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacdvel para infercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas:
240 x 60 x 20 mm (L x P x A) toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Estrutura laterall
deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral, em formato de trave, deverd
ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de
+/-2mm) dngulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20
mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de
soldas. O pé deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada
a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
deverd apresentarseccdo aparente de no minimo 3mm com acabamento
polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
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Imagens meramente ilustrativa

A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuir rosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes
metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Travessas horizontais em fulbo no minimo 50 x 20 mm, com espessura
minima de 1,2 mm. Armdrio lateral com 3 gavetas, 01 porta e vio com prateleira e suporte de CPU. Dimensoes
dos armarios: 670 mm de altura, 1600mm de largura e 500mm de profundidade; deverda ter 1 porta de abrir, na
altura do armdario, com dobradicas em zamack, abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal através de
parafusos excéntricos com dispositivo em nylon para travamento. Fechadura com fravamento simultGneo
superior, com 02 (duas) chaves dobrdveis e segredo Unico; com puxadores zamack cromado. Todas as partes
do armdario deverdo ser fixadas através de parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte interna
(superior e inferior). O armdario deverd ser reforcado com buchas de nylon. Tampo confeccionado em chapa
de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e demais partes na espessura de 15 ou 18mm de

espessura.
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Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e Tmm para as demais partes.
Estrutura metdlica para base (requadro) confeccionada em tubo de aco sae 1010/1020 medindo
20x40x0,90mm cortada em 2 esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de rosca. O corpo do armdrio deverd ser
fixado a estrutura através de parafusos mé e buchas metdlicas méx13mm Partes metdlicas: de aco em pintura
eletrostatica a pd comresina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, tfratamento
e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld, estruturas metdlicas na cor Ocre.
Toler@ncia de medida de aproximadamente de 10%..
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Imagens meramente ilustrativa

MESA DETRABALHO. Dimensdes: L 1800 X P 700 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em fiime melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionadaem fitade PVC na cor e padrdo do

revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Deverd acompanhar uma caixa de tomada
em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone,
sendo 1 delogica destacdvel paraintercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60x 20 mm (Lx P
x A) toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar
firmeza para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em
perfil de aluminio em formato trapeizodal iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo
na parte interna de 30°, demais com &ngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm . A
montagem do pé deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas.
O pé deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°,
moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e
deverd apresentar seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd possuir com

encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
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A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuir rosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes
metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Cinza Cristal. Toler@ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

MESA DE TRABALHO EM L. Dimensdes: 1800 x 1600 x 600 x 740 MM (L x L X P X A). Tampo duplo, Tampo
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de
bordo de 2.5 mm, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Deverd acompanhar
uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacdvel para intercambiacdo para passagem de fiacdo.
Medidas: 240 x 60 x 20 mm (L x P x A) toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Calha
para passagem de fiacdo tipo J, confeccionada em aco carbono e com pintura eletrostatica. Estrutura lateral
(trés unidades) deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do mével. O pé lateral, em formato
de frave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodalirregular medindo 10x 61 x 45 x 3 x
68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir
espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem
uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou zamack, com
seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa com a mesma peca e deverd apresentar seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento

polido, deverd possuircom encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
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A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuir rosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes
metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Travessas estruturais em tulbo com medidas minimas de 50 x 30 mm, e
espessura minima de 1,2 mm. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a pdé com resina a base de
epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP
e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre. Tolerdncia de medida de aproximadamente de
10%.
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: @ 1000 X 740 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fitade PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja composicdo
se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa
de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras. Coluna em tubo de aco de no minimo 3 polegadas com
espessura de 1,2 mm. flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG.Tampo com torre de tomadas tfermopldstico com abertura push pull, deve
conter no minimo 1 tomada elétrica 20A + 2 USB Charger 2.1A e enfrada para USB, bivolt. Partes metdlicas: de
aco em pintura elefrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas
na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: @ 1000 X 740 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja composicdo
se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 4 hastes fabricada em chapa
de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 434 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras. Coluna em tubo de aco de no minimo 3 polegadas com
espessura de 1,2 mm. flange superior quadrada em chapa SAE 1008/1010 com espessura 4,75 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG.Tampo com torre de tomadas tfermopldstico com abertura push pull, deve
conter no minimo 1 tomada elétrica 20A + 2 USB Charger 2.1A e enfrada para USB, bivolt. Partes metdlicas: de
aco em pintura eletfrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld, estruturas
metdlicas na cor Ocre. Toleréncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: 600 X 1100 MM. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em fiime melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Base de trés apoios ao piso e coluna Unica de ligacdo do tampo com a base em elementos
de aco carbono de espessura de 9 mm, plataforma de apara do tampo em chapa de aco. Base, coluna,
plataforma de apara do tampo em aco carbono com pintura eletfrostatica. Partes metdlicas: de aco em
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo acos critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre.
Toler@ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIAO. Com nucleo com suporte para elétrica, composto por 04 (quatro) mesas e uma estrutura
central. Mesa trapezoidal: Dimensdes gerais de cadamesa: 1530 x 693/800x 740 (LxP x A). Tampo em

formato frapezoidal confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com 25 mm
de espessura e revestimento em film+C22e melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas facescom
acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo dorevestimento, comresisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Cantos do tampo devem possuir
arredondamentos no minimo 20 mm de raio. Pés tipo “U” invertido: em com colunas verticais em tubo de aco
oblongo 28 x 59 mm, com parede de 1,2 mm, travessa superior em tubo de aco 50 x 20 mm retangular, com
espessura minima de 1,2 mm. na sua base deve possuir ponteira em PVC ou ABS injetado, de modo que feche
totalmente a extremidade do tubo, com sapata niveladoras em abs ou nylon injetado, com curso de
regulagem de no minimo 15 mm, em formato sextavado ou redondo. Nas estruturas laterais deverdo ser
soldados 2 leitos para fixacdo das travessas verticais em chapa de aco estampada ou puncionada, para
acomodacdo de no minimo 3 parafusos de rosca maquina por extremidade. As 02 (duas) travessas horizontais
que ligam os 2 péslaterais devem serem no minimo em tubo com dimensdes de 40 x 20mm, e espessura minima
de 1,2mm. NUcleo com suporte para elétrica em formato triangular equildtero
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formando uma estrutura central com shaft para subida de fiacdo e tomadas para elétricas: Dimensdes: 800 x
800 x 800 (equildtero, todos os lados iguais), com dngulo de 60° em suas extremidades e bordas arredondadas.
Tampo e laterais do nucleo confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com
18 mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces com
acabamento em fita de bordo de 2 mm em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento. Fixada ao substrato
pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Sistema de montagem por cavilha e minifix, de modo que as
fixacdes ndo figuem aparentes. Com trés tampas retangulares de dimensional de 350 x 110 mm para elétrica
com espaco para quatro tomadas elétricas e dois pontos para logica em cada extremidade do nucleo,
confeccionado em chapa de aco carbono 1.5 de espessura. Cantoneira metdlica nas extremidades do
nucleo com furacdo para fixacdo das laterais e sustentacdo do movel. Em formato triangular. Ndo
acompanha tomadas. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostdtica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, fratamento e tempo de curarecomendados, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na
corBP Branco, estruturas metdlicas na cor Cinza Cristal. Tolerdncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 2000 x 1200 x 745 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico

texturizado de baixa pressdo nas duas faces com cabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fitade PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do
movel. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal
iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca injetada
em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd apresentar seccdo aparente de no minimo
3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd possuir rosca
inferna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizagcdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagcdo do montante estrutural. A estrutura
lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. BE[ABBI
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Partes metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo
aos critérios de preparacdo, fratamento e tempo de curarecomendados, de forma que oresultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Calha para passagem de fiacdo tipo J, confeccionada em aco
carbono e com pintura eletrostatica. Sapata niveladora fixada na estrutura para regulagem de altura. Uma
caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03
elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacdvel para intercambiacdo para passagem de fiacdo.
Medidas: 240 x 60 x 20 mm (L x P x A) toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tfampa deverd ser basculante. Partes
metdlicas: de aco em pintura eletrostatica a pd comresina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios
de preparacdo, fratamento e tempo de curarecomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas
na cor Ocre. Toler@ncia de medida de aproximadamente de 10% Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na
corBP Branco, estruturas metdlicasna cor Ocre.
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MESA DE REUNIAO REGANGULAR. Dimensdes: 2400 x 1000 x 745 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em
chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em fime

melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para
orevestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo
do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverd apresentar frmeza para estabilidade e seguranca do
movel. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal
iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O peé deverd ser montado com peca injetada
em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da fravessa com a mesma peca e deverd apresentar sec¢cdo aparente de no minimo
3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd possuir rosca
inferna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com deslizantes de

nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado.
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O tubo horizontal superior deverd possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de
epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Calha para passagem de fiacdo
tipo J, confeccionada em aco carbono e com pintura eletrostatica. Sapata niveladora fixada na estrutura
para regulagem de altura. Uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com
capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / telefone, sendo 1 de logica destacdavel para
infercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 20 mm (L x P x A) toler@ncia de medida +/- 5,00
mm, tampa deverd ser basculante. Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, fratamento e tempo de curarecomendados, de
forma que oresultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP
e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de
10%.
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MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 4050 x 1200 x 1050 mm (L x P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP
(Medium Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do
movel. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal
iregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm. A montagem do pé deverd ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O peé deverd ser montado com peca injetada
em aluminio ou zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no
topo dos tubos dos pés e da fravessa com a mesma peca e deverd apresentar sec¢cdo aparente de no minimo
3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd
ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd possuir rosca
inferna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd possuir 4 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural. A estrutura
lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do fampo. BE[ABBI
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Partes metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd comresina a base de epodxi e poliéster, atendendo
aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Pé Central em aluminio, tubos retangulares ou oval ou oblongo,
com medida minima de 50 x 20 mm, e espessura minima de 2,00 mm, deverd possuir calha de passagem de
fiacdo com largura minima de 180 mm, Montante estrutural: deverd ser composto por quatro fravessas no
sentido do comprimento em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm e nas pontas das fravessas no
sentido do comprimento 03 porcas rebitem (2 nas laterais e uma na face inferior) com rosca mé para
acoplagem nos pés laterais. Calha para passagem de fiagcdo tipo J, confeccionada em aco carbono e com
pintura eletrostatica. Sapata niveladora fixada na estrutura para regulagem de altura. Duas caixas de tomada
em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica /
fone, sendo 1 de logica destacdvel para intercambiacdo para passagem de fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 90
mm (L x P x A) toleréncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Partes metdlicas: de aco em
pinfura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo,
tfratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre.

Toler&ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE REUNIAO. Dimensdes gerais: 1950X500x740 mm. (L x P x A). Tampo seccionado em mddulo de 1950 x
500 mm cada, tampo e travessa confeccionado em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) continuo
com 43 mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces
com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. O tampo e a
travessa deve ser unido em sua extremidade, com fixagcdo interna. A Travessa deve possuir no minimo 400 mm
de altura e espessura minima de 25 mm. Base quadrada 100x100 feita em chapa de aco 4.75mm com 4 furos
oblongo 16x9 para fixacdo no chdo, 02 colunas verticais em tubo 2" espessura 1.5mm interligadas por um tubo
retangular 40x20 com 1.5mm de espessura, apoio em L sobre a coluna vertical para fixacdo do tampo e da
travessa, feito em chapa de 3mm com uma aba dobrada em 200mm e outra com 223mm possui 10 furos
oblongos 16x9, reforco em 3mm com medidas de 71.5 x 49 entre a coluna vertical e a chapa dobrada em L.
Fixacdo da mesa no chdo para a garantia e estabilidade do moével por parabolt. Partes metdlicas: de aco em
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo,
tfratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld, estruturas metdlicas na
cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de 10%.
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ARMARIO ALTO. Dimensdes: 800 x 500 X 1600 MM (Lx P x A). Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25
milimetros e demais partes em 18 milimetros de espessura. Fita de bordo para orevestimento e

acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 milimetros de espessura para o tampo e 1milimetros para as demais partes. Na parte interna o armdrio
deverd ter 04 (quatro) prateleira. Fechadura com travamento simult@neo superior, com 02 (duas) chaves
dobrdveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack cromado. Todas as partes do armdario deverdo ser fixadas
através de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armdrio deverd ser reforcado com
buchas de nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As laterais em suas
partes infernas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco para
regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de aco 40 x 20
milimetros ou em madeira de 18 milimetros. Acabamento dos topos das madeiras deverd serem pvc ou abs na
cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 milimetros de espessura para o
tampo e Imilimetros para as demais partes. Partes metdlicas: de aco em pinfura eletrostatica a pd comresina
a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de
Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Carvalho Aveld, estruturas metdlicas na cor Ocre. Toler@ncia de medida

de aproximadamente de 10%.
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SOFA ARQUIBANCADA. Dimensdes: 3600 x 1350 x 920 mm (L x P x A). Estrutura da Arquibancada bipartida em
dois mdédulos de 1800 x 1350 x 920 (Lx P x A). Tampos confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm
de espessura. Fechamento frontal e estrutura em chapa de MDP (Medium Density Particleboard) confinuo
com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces
com fita de bordo confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt, com 2
mm de espessura e raio minimo de 2 mm. Formando 02 niveis, sendo que no nivel inferior deve possuir espaco
para os pes do usudrio acima. A estrutura deverad ser constituida com fravessas longitudinais fixadas ao tampo
confeccionadas em MDP ou MDF de forma a sustentar todo o tampo dos assentos. Toda a estrutura deverd ser
fixada em uma Unica peca a fim de manter o equilibrio evitando tombamento e melhor seguranca ao usudrio.
Sobre a estrutura, o assento monobloco Unico deve ser efetuado em estrutura de MDP ou MDF de 15 mm com
revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo em abas as faces. Montagem estrutural através de
grampos galvanizados.

BELAGG!
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O assento deve acompanhartoda a estrutura da arquibancada e ser envelopados com espuma soft 29 kg/m?
(Espuma de Poliuretano flexivel, tipo éter, expandida em bloco continuo, porosa e auto extinguivel) com
espessura minima de 50 mm e com espessura minima de 5 mm com revestimento em tecido por meio de
costura francesa, que confere maior resisténcia mecdnica e melhor acabamento estético do produto.
Definicoes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco, Assentos nas cores Verde e Azul instalados de
forma intercalada. Tolerdncia de medida de aproximadamente de 10%.Dimensdo de cada assento: 1800 L x
450 P. A fixacdo a estrutura deve ser por parafusos auto brocante fixados pela face inferior do assento na
arquibancadainstalados no nivel superior e inferior. Tolerdncia de medida de aproximadamente de 10%.
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MESA DE TRABALHO. Dimensdes: 1400X600X740 mm (Lx P x A). Tampo Unico em Chapa de MDP de 25 mm de
espessura, concluindo nas bordas com fita em abs ou pvc na mesma cor do revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt, revestido em BP nos dois lados. Estrutura fixa monobloco, base em chapa de aco com
espessura minima de 4,00 mm com medida minima de 600 x 400 mm, estrutura central em chapa de aco
dobrada, medindo no minimo 60 x 200 mm, com calha de saque para passagem de fiacdo. Estrutura de apoio
de tampo deverd ser em chapa de agco com espessura minima de 3,00 mm ou em tubo de ago no minimo de
40 x 20 mm. O tampo deverd ser fixado a estrutura através de parafusos mé e buchas metdlicas méx13mm.
Uma caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, medida com capacidade para 06 blocos,
03 elétrica e 03logica / telefone, sendo 1 de logica destacdvel para infercambiacdo para passagem de
fiacdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) toler@ncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante.
Partes metdlicas: de aco em pintura eletrostatica a pd comresina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tfratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

MESA DE REUNIAO. Dimensdes: 1600x200x745 mm (LxPxH). Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas

faces, dotado de passa cabos em pldstico injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo
confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em flme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2,5 mm de espessura para o tampo e Tmm para as demais partes. Base constituidas por chapas metdlicas
conformadas, cuja composicdo se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior
fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x
680 x 65 mm, em formato reto, com duas pontas com um grau de inclinacdo, com suportes para fixacdo das
sapatas niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo
aceito porca rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em
formato de decdgonoirregular, comlargura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostasem

ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estruturalem chapa de aco
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Imagens meramente ilustrativa

com espessura minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPQO) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o
tampo, por meio de parafusos tipo Mé. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da
coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso
haja a necessidade de passagem de fiacdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Caixa de
tomada 01 peca, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiagcdo medindo
135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

com espessura minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPQO) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o
tampo, por meio de parafusos tipo Mé. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Na Face externa da
coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em Polipropileno com possibilidade de saque caso
haja a necessidade de passagem de fiacdo. SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de aco 50 x 20 mm com
comprimento de 500 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG Caixa de
tomada 01 peca, com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para passagem de fiagcdo medindo
135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm. Definicdes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de 10%.

BELAGG!

Corporative Design



Imagens meramente ilustrativa

MESA AUXILIAR PARA ESCRITORIO. Dimensdes: L 800 X P 600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de
MDP (Medium Denisity Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fitade PVC na core padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do
painel frontal, tipo perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de
espessura. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para estabilidade e seguranca do movel. O pé lateral,
em formato de trave, deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal iregular medindo 10
X 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverda
possuir espessura minimo de 2,20 mm . A montagem do pé deverd ser feita por peca de liga de aluminio
injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser montado com peca injetada em aluminio ou
zamack, com seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos
pés e da fravessa com a mesma peca e deverd apresentar seccdo aparente de no minimo 3 mm com
acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata deverd ser em abs
ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd possuir rosca interna
milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon,

em formato sextavado ouredondo ou quadrado. BE[ABBI
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Imagens meramente ilustrativa

O tubo horizontal superior deverd possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIGao tubo superior do pé
para fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Partes metdlicas: deverd possuir pintura eletrostdtica a pd com resina a base de
epoxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacdo, fratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que oresultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicdes de Acabamentos: MDP
e MDF na cor BP Branco, estruturas metdlicas na cor Ocre. TolerGncia de medida de aproximadamente de
10%.
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Imagens meramente ilustrativa

MESA DETRABALHO. Dimensdes: L 1600 X P 600 X H740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico

texturizado de baixa pressdo nas duas faces com acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fitade PVC na core padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Recorte para caixa de tomadas. Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 blocos, 03 elétrica e 03 logica / fone, sendo 1 de logica
destacdvel paraintercambiacdo para passagem de fiagcdo. Medidas: 240 x 60x 20 mm (Lx P x A) toler@ncia de
medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante. Estrutura lateral deverd apresentar firmeza para
estabilidade e seguranca do movel. O pé lateral, em formato de trave, deverd ser construido em perfil de
aluminio em formato trapeizodal iregular medindo 10x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm) dngulo na parte
inferna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir espessura minimo de 2,20 mm . A montagem do pé
deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de solda, sem uso de soldas. O pé deverd ser
montado com pecainjetada em aluminio ou zamack, com seccdo centralangulada a 45°, moldada

de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa com a mesma peca e deverd
apresentar seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd possuir com encaixe justo,

sem soldas ou parafusos.
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Imagens meramente ilustrativa

A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuir rosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes
metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tfratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. Toleré@ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Imagens meramente ilustrativa

MESA DETRABALHO. Dimensdes: L 1000 X P 600 X H 740mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP (Medium
Density Particleboard) continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico

texturizado de baixa pressdo nas duas faces acabamento em fita de bordo de 2.5 mm: para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da extensdo do painel frontal, tipo
perfil com seccdo transversal em “U”, confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de espessura. Estrutura
lateral deverd apresentar frmeza para estabilidade e seguranca do movel. O pé lateral, em formato de frave,
deverd ser construido em perfil de aluminio em formato trapeizodal irregular medindo 10 x 61 x 45 x 3 x 68
(variagdo de +/- 2 mm) dngulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°, deverd possuir espessura
minimo de 2,20 mm . A montagem do pé deverd ser feita por peca de liga de aluminio injetado, sem uso de
solda, sem uso de soldas. O pé deverd sermontado com peca injetada em aluminio ou zamack, com seccdo
central angulada a 45°, moldada de forma que de acabamento no topo dos tubos dos pés e da fravessa com
amesma peca e deverd apresentar seccdo aparente de no minimo 3 mm com acabamento polido, deverd
pPOssuUir com encaixe justo, sem soldas ou parafusos.
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Imagens meramente ilustrativa

A sapata deverd ser em abs ou pvc injetado, cobrindo totalmente as extremidades inferior do tubo e deverd
possuir rosca interna milimétrica M8 ou Mé, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou Mé, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior deverd
possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante
estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Partes
metdlicas: deverd possuir pintura eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster, atendendo aos
critérios de preparacdo, tfratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Definicbes de Acabamentos: MDP e MDF na cor BP Branco,
estruturas metdlicas na cor Ocre. Toleré@ncia de medida de aproximadamente de 10%.
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Bl labchair Relatorio de Ensaio

‘ERE laboratério de ensaios
k

. R234331-01

|
.

CRL 0430

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com ABNT NBR ISO/IEC 17 025, sob 0 nimero 0430.
A Cgere é signatéria do Acordo de Reconhecimento Miituo da ILAC - Cgere is Signatory of the ILAC Mutual Recognition Arrangement.

Resultados:

Obs.1: Este relatério s6 deve ser reproduzido por completo. Reproduciio de partes requer
aprovacao escrita do laboratorio.

Obs.2: Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s)
amostra(s) ensaiada(s).

Obs.3: A amostragem e a identifica¢do do material analisado é responsabilidade do interessado.
Obs.4: O Labchair garante a confidencialidade dos resultados contidos no presente relatério.
Obs.5: As incertezas quando apresentadas possuem um fator de abrangéncia K=2 e nivel de
confianca de 95%.

Obs.6: Os ensaios foram realizados em condigdes normais de temperatura e umidade, salvo as
condicdes especiais informadas nos campos de ensaios.

Norma Item | Tintas e vernizes — Determinacio da
NBR 10443:2008 espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — Método de ensaio.
4331-01 — Chapa de aco com tratamento de

Amostra superficies metélicas e pintura eletrostatica — 5

Chapa Pintada o

Valores medidos (um): “

88 (excluido min.) 94 168 (excluido max.) 98 ?‘;
L

BACUMENT( DE DRE¥RTEDADE Dz BEPRccT polppasTr93 Q
oprorcAREALTZADA para Wsporns lcompre b £ peppreENTAO8ms r1Tpd A
PARA PREGAO ELETRONI®WOPYHE® #3804 — CPS RIO CLARO 5

-0

Fator de redugédo de espessura normativo: 25 pm e

3]

Resultado médio: 97 pm Incerteza expandida (U): 8 um =

Area de inspecdio atende aos requisitos normativos. a

Ensaio realizado conforme norma ABNT NBR 10443:2008 — Método B

Instrumento utilizado: Medidor de espessura de camada Minipa — MCT401 n° série 588037, certificado
de calibracdo n® 009480-21 CAL 0134, valido até 08/23, ajustado no zero com padrio de espessura de
102 pm, certificado de calibra¢do n° 014213-21 CAL0134, vélido até 08/23.

Foram realizadas 12 medigdes, sendo descartados o menor e o maior valor.

Temperatura ambiente e da superficie ensaiada: 22,2°C / Umidade: 57,1%UR
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Relatorio de Ensaio

R234331-01

-

CRL 0430

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgere de acordo com ABNT NBR ISO/IEC 17 025, sob o niimero 0430.
A Cgere é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC - Cgere is Signatory of the ILAC Mutual Recognition Arrangement.

Ensaios realizados nas dependéncias do laboratério Labchair, executados pelo Gerente Técnico
William Hashimoto de Moraes e pelo Gerente da Qualidade Dénis Eduardo Carazzatto.

Data do recebimento da amostra

Periodo de ensaio

13/06/2023

14/06/2023

Bariri / SP, 14 de Junho de 2023

LABCHAIR Laboratério e Testes e Anélise técnica

Assinado digitalmente

William Hashimoto de Moraes

Signatério Autorizado
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL

OUTORGA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTAGOES LTDA
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO
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St PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/D6BC-E45B-7C77-E19F ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o coédigo abaixo para verificar se este documento &
valido.

Cddigo para verificagdo: D6BC-E45B-7C77-E19F

AL RIMR R

Hash do Documento
B413986F45CB4BDF61B32EDA473286F53BA1CASEECB03B1A554B62C9A1F48A83

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 14/06/2023 é(s&o) :

= William Hashimoto De Moraes (Signatario) - 294.561.478-27 em
14/06/2023 17:24 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
L e ARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO
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Péagina: 1/3

Laboratério de Ensalo Acreditado pelo Cgcre de acordo com NER IS0 IEC 17025, sob o n® GRL 1307.
O Cgere é signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — Intemational Laboratory Acreditation Cooperation,

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

FABRICANTE: BELACCI DO BRASIL LTDA

1

Rua Viseu, 214 — Chacaras Reunidas
12238-550 — Sao José dos Campos - SP
AJC: Priscila Maia

Telefone: (11) 5523-0841

E-mail: sgg@belacci.com.br

Ref.: (PJ100-076056)

. IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metélico
Materiais recebidos no laboratério em 05/07/2023, liberados para ensaio em 19/07/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1
METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 17088:2023 - Corrosdo pogExposicio a Névoa Salina — Métodos de ensaio

NBR I1SO 4628:2015 - Tintas e vermnizes — Avaliagdo da degradagdo de revestimento —
Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empolamento de superficies pintadas

25 resllpdon apresentadon no feibtinag o o refereme5e auch mgamq swé&m
A roproducho deste documento sorente poderd anr foits 5 3 pars Ens peof pemidn o8 MUADNIRG B Hrevis.
SAO PAULO: Rua Antonio Nagib lbrahim, 544 -

Filiais: 8P: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer com br

SP - CEP 05036.060 - FONE (11)3611-0833 FAX (11) 3611-0170

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Juliane Maiara Faria Brito, em segunda-feira, 30 de outubro de 2023 16:11:08 GMT-03:00, CNS: 12.302-6 - REGISTRO CIVIL DAS

PESSOAS NATURAIS E DE INTERDIGOES E TUTELAS-1 SUBDISTRITO DA SEDE-COMARCA DE SAQ/SP, nos termos da medida provisoria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser

confirmada no enderego eletronico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticagdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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Laboratdrio de Ensaio Acreditade pelo Cgere de acordo com NBR SO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgere & signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de corroséo por exposigdo & névoa salina

Parametro : e Obtido
: Tipo de ensaio - Névoa salina peutra
- Norma utilizada para avaliagéo do produto | ABNT NBR 5841:2015 e ABNT NBR IS0 4628-3:2015
: Tratamento de limpeza Agua corrente com temperatura inferior a 40°C
Tipo de protecéo ProtecZo das bordas expostas
ety Ngo houve

::;:g?ggz Grau de empoia_me'nto conformea | Grau de enferrujamento conforme a
(horas) Norma NBR 5841 | norma NBR IS0 4628-3
24 : do/to Ri 0
96 | dofto | | Ri O
120 do/to RIO
144 do /o ' Ri 0
8 do/to Ri 0
192 __ do/to | Ri 0
264 do/ o B Ri 0
288 do / t | R0
312 de / o Ri 0
336 do/ to - Ri O
= —— =

Grau de empoiamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

T reduiiiseos % 16 PEEDTE BRGAMENS FEeTen -6t SRCl B oS 58] 5] emnidas) .
& pproalugin daste documents somane sadan sar e e (ntegee & Sus uizacio pars fns pmos o depende de Bulorigeds privia

et

X7 PAULO: Rua Antonic Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campces - RJ: Macae - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com.br - bauer@falcacbauer.com.br

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Juliane Maiara Faria Brito, em segunda-feira, 30 de outubro de 2023 16:11:08 GMT-03:00, CNS: 12.302-6 - REGISTRO CIVIL DAS

, nos termos da medida provisdria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser .

S-1 SUBDISTRITO DA SEDE-COMARCA DE SAOQ/SP
confirmada no endereco eletrdnico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticagio no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.

PESSOAS NATURAIS E DE INTERDICOES E TUTELA:
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Laboratério de Ensaio Acreditado pele Cggre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cagere & signatario do Acordo de Reconhecimente Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

" Foto 2'—'Mésa e cadeira antes do ensaio “Foto 3 - Mesa' e cadeira apés 360 horas em

exposicéo

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 27/07/2023 a 11/08/2023.

S&o Paulo, 14 de agosto de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

){ Ba&m G!G\FANNELLE
| TGERENTE DE LABORATORID

L

Os resuliados apmﬂnm NG presents mmmn n!l'amm-se mtmvamntn als) amu{n) ansaiadn{:)

o ; padnrd sar fota ra integ ; o fing aramocionsly £ 00 BIUTRRO PR, e
SAQ PAULO Rua Antbnm N&g!b Ibrahim, 544 - SP - CS.—".P 05036 060 FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - 380 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer com.br - bauer@falcachauer.com.br

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Juliane Maiara Faria Brito, em segunda-feira, 30 de outubro de 2023 16:11:08 GMT-03:00, CNS: 12.302-6 - REGISTRO CIVIL DAS

, nos termos da medida provisoria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser

confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser convertido em papel por meio de autenticagao no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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FFICACOES

Solicitante / Enderego:

Applicant / Address
Solicitante / Direccién

Fabricante / Endereco:

Manufacturer / Address
Fabricante / Direccion

Escopo de Certificagio:
Certification Scope

Numero de Série / Lote:

Serial number / Batch number
Numero de serie / Numero de lote

Normas Aplicaveis:
Aplicable Standards/
Normas aplicables

Modelo de Certificagao:

Certification Model/
Modelo de certificacion

Portaria Inmetro N°:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00099

BELACCI DO BRASIL LTDA

Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cagapava, SP — Brasil

CNPJ n° 36.445.009/0001-53

BELACCI DO BRASIL LTDA

Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cagapava, SP — Brasil

CNPJ n° 36.445.009/0001-53

Moveis Corporativos - Armarios

Nao Aplicavel

ABNT NBR 13961:2010

Modelo 5

Nao Aplicavel

Inmetro Decree n° / Scope
Ordenanza Inmetro / Alcance

DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
Concessdacpara: REALI zaUSO daSelode identificacio:da Eonformidade sehrecaiskproguto(s)
Chmpsaiin para prREGH3Cionadais) nestekrrtificadn s — cps rTO cLaRO

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUCOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Bario do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - Sdo Paulo - SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagdo de Produto acreditado pela Coordenagao Geral de Acreditagdo
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto esta em conformidade com a(s) Norma(s),
Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira Concessdo: 11/07/2017

First Concessioni / Primera Concesion

Periodo de Validade: 04/07/2022 a 04/07/2027

Period of Validity / Periodo de validez

Documento assinado digitalmente

">%b';ﬁ RENATO RODRIGUES DE SOUZA
g- —a " Data: 27/02/2024 10:24:32-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

QRcode Renato Rodrigues de Souza

ific .
Conftntno/Gertificada Diretoria Executiva
Executive Board/Authorized signatory / Persona autorizada

Emisséao: 27/02/2024

Emission / Emision

“Certificado de Conformidade vilido somente acompanhado das péginas de 1 a 6"

FOR.3.021, Rev.16 1/6
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Designacgao do

Produto: Linha HAVENA

Line / Product's Family/ Familia de productos

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00099

Nome Comercial do Produto: Armarios HAVENA
Product/ Producto
Data da Realizacdo da 12 Auditoria: 05/04/2022
NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELATORIO(S) DE ENSAIO:INICIAL LABORATORIO / CRL
DEA-RE - 0515/22 de 13/05/2022 / DEA-RE - 0514/22 de13/05/2022 . _
DEA-RE - 0513/22 de 13/05/2022 / DEA-RE - 0558/22 de 25/05/2022 INSTITUTO MAUA DE TECNOLOGIA — CRL 0246
DEA-RE - 0641/22 de 14/06/2022 o
DEA-RE — 0559/22 de 25/05/2022 . INSTITUTO MAUA DE TECNOLOGIA
Marca Modelo (Designacéo Comercial) Descrigdo Técnica Cadigo de
i Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI R Oﬁ’gé‘oﬁ'g‘ggmo Profundidade 450 a 630 (mm)
go: BE.AB. Altura 720 a 900 (mm)
2 Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARMé?J?:_"EEE"SN’:‘EERTO Profundidade 450 a 630 (mm)
oL, Altura 901 a 1400 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARM&%EODAEE%EEESRTO Profundidade 450 a 630 (mm)
9RHEEAN Altura 1401 a 1800 (mm)
— DOCUMENARID EXERAVROPREERTIADE DA | BELACFIEVRE) 2 124nm)
o C0diga:BE.E iy : (frim).
OUTORGA REALIZADRCURREEARS PORDE COMERCIO MuRBPREZENAMCOES LTDA
PARA PREGRQ, ELETRQNACQ, 90016/P024 ruiBSooRTfo GhdRO
BELACCI Cédigo: AT AB.GP42 Profundidade 450 a 630 (mm)
QUL Altura 730 a 900 (mm)
Largura 800 a 1200 (mm)
BELACCI ARMA&?{? I\éI.EETICJ)A&GGGQ\;ETAS Profundidade 450 a 630 (mm)
SRL AN Altura 901 a 1100 (mm)
ARMARIO BAIXO CREDENCE 02 PORTAS E VAO Largura 1200 a 3000 (mm)
BELACCI Porta de correr ou porta de abrir. Profundidade 450 a 630 (mm)
Cddigo: BE.AC Altura 720 a 900 (mm)
ARMARIO BAIXO CREDENCE 03 PORTAS Largura 1200 a 3000 (mm)
BELACCI Porta de correr ou porta de abrir. Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: BE.AC Altura 720 a 900 (mm)
ARMARIO BAIXO CREDENCE 04 PORTAS Largura 1200 a 4000 (mm)
BELACCI Porta de correr ou porta de abrir, Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: BE.AC Altura 720 a 900 (mm)
P Largura 900 a 2000 (mm)
BELACCI ARMARIO BA'Xogé?j:‘“oF_’gf‘;‘;(gl)f WACGENTRAL Profundidade 450 a 630 (mm)
gorRLAR Altura 900 (mm)
) Largura 900 a 2000 (mm)
BELACCI ARMARIO MEDIO COM PORTA(S) E VAO CENTRAL Profundidade 450 a 630 (mm)
Cédigo: FL.AM.2E Altura 901 a 1400 (mm}
Largura 900 a 2000 (mm)
BELACCI ARMARIO ALTO COM PORTA(S) E VAO CENTRAL Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: FL.AAZE Altura 1401 a 1800 (mm)

Emisséo: 27/02/2024

Emission / Emision

FOR.3.021, Rev.16

2/6
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FICACOES

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate

N°: CP.2017.00099

ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTA(S) E VAO

Largura 900 a 2000 (mm)

Caddigo: BE.EA.2B

BELACCI Profundidade 450 a 630 (mm)
CENTRAL

Codigo: FL.EA2E Altura 1801 a 2200 (mm)
Largura 900 a 2000 (mm)

BELACCI ARMARIO BAIXO COM PORTA(S) E VAO LATERAL Profundidade 450 a 630 (mm)

Cddigo: FL.AB.2L Altura 900 (mm)

) Largura 900 a 2000 (mm)

BELACCI ARMARIO MEDIO COM PORTA(S) E VAO LATERAL Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: FL.AM.2L Altura 901 a 1400 (mm)
Largura 900 a 2000 (mm)

BELACCI ARMARIO ALTO COM PORTA(S) E VAO LATERAL Profundidade 450 a 630 (mm)
Codigo: FL.AA.2L Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 900 a 2000 (mm)

BELACCI ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTA(S) E VAO Profundidade 450 a 630 (mm)
LATERAL Altura 1801 a 2200 (mm)

Cadigo: FL.EA.2L

i : Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI ARMAE&MOE_%’EO e Profundidade 450 a 630 (mm)
densEsl Altura 1000 a 1400 (mm)
; Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI SRl T B Profundidade 450 a 630 (mm)
go: BEA Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI ARMARIO EXTRA ALTO EXECUTIVO Profundidade 450 a 630 (mm)

Altura 1801 a 2200 (mm)

DOCUMER AR IO RRP SRR ADE DA

BELACJ@HurdEno B RZAgih)

PFO0ToRGRE REALTZADRS®AREARNSPORDE COMERCTC el

LTDA

PARA PREG}}O ELETRONICQ 90016/

2024 targaRBodel@0ofmmi RO

Cadigo: BE.EA.2G

BELACCI R &'E’i il sl Profundidade 450 a 630 (mm)
b Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 1200(mm)

BELACCI ARMARIOC'?;T TS Profundidade 450 a 630 (mm)
908 =E A Altura 1801 a 2200 (mm)
ARMARIO BAIXO FECHADO Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI Porta de correr ou porta de abrir. Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: BE.AB.2P Altura 500 a 900 (mm)
ARMARIO MEDIO FECHADO Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI Porta de correr ou porta de abrir. Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: BE.AM.2P Altura 901 a 1400 (mm)
ARMARIO ALTO FECHADO Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI Porta de correr ou porta de abrir, Profundidade 450 a 630 (mm)
Caodigo: BE.AA.2P Altura 1401 a 1800 (mm)
ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI Porta de correr ou porta de abrir. Profundidade 450 a 630 (mm)
Cédigo: BE.EA.2P Altura 1801 a 2200 (mm)
; 2 Largura 800 a 945 (mm),

BELACCI ARMAR'OCMC';DC'PB%O%OZZGGAVETAS Profundidade 450 a 630 (mm)
BEIgO: DA Altura 1300 a 1400 (mm)
0 Largura 800 a 8945 (mm)

BELACCI AR L0 T SAkTas Profundidade 450 a 630 (mm)
goIBEAA. Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)

BELACCI ARMARIO EXTRA ALTO COM 02 GAVETAS Profundidade 450 a 630 (mm)

Altura 1801 a 2200 (mm)

Emissédo: 27/02/2024

Emission / Emisién

FOR.3.021, Rev.16
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FCACOES

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00099

Largura 800 a 945 (mm)
BELACCH ARMARIO MEDégd??JMB%“ AGN‘;‘XSTAS ABQUIVC Profundidade 450 a 630 (mm)
90: BEAM. Altura 1300 a 1400 (mm)
; Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI R i’:‘;%ms RIS Profundidade 450 a 630 (mm)
go; BELYA Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARMARIO EXTRA éé‘;oo‘_:ggé’: ngETAS ARQUIVO Profundidade 450 a 630 (mm)
90: BEEA Altura 1801 a 2200 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARMARIO MED&‘; d??)'_"*a?zﬁ Ael\fggms ARAUIND Profundidade 450 a 630 (mm)
go: BE.AN. _ Altura 1300 a 1400 {mm)
; Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI L ARG Profundidade 450 a 630 (mm)
g9z BEA Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARMARIO EXTRA bttty £ EASATRINS Profundidade 450 a 630 (mm)
B RS, Altura 1801 a 2200 (mm)
i : Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI PRI B ONETes ARQLIVO Profundidade 450 a 630 (mm)
g0 BEAN. Altura 1300 a 1400 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
BELACCI ARMARIO e o Profundidade 450 a 630 (mm)
90: BE-AA. Altura 1401 a 1800 (mm)
Largura 800 a 945 (mm)
ARMARIO EXTRA ALTO COM 08 GAVETAS ARQUIVO
BELACCI ; 4 m)
DOCUMENTO6dgE BEROFR TEDADE DA | BELACHH 4, ‘Habahn
OUTORGR REALIZEDE PERE ANSPORDE COMERTTIO (o RERR RSB A OES  FLDA
BELACCI | PARA PRECAGGELAIHGNTCO 90016 /p 024 Prolutitae 160 @630 (RO
Altura 1600 a 1800 (mm)
Largura 900 a 4000 (mm)
BELACCI ARMAR'OC%’;TE‘_“SAE"E? o Profundidade 450 a 630 (mm)
90: SE.EA. Altura 1801 a 2500 (mm)
Largura 400 a 900 (mm)
BELACCI e o e Profundidade 450 a 630 (mm)
g9 B Altura 700 a 750 (mm)
Largura 400 a 900 (mm)
BELACCI aRae %‘?g”EOgSQgETAS Profundidade 450 a 630 (mm)
goEBEAM, Altura 1000 a 1200 (mm)
Largura 400 a 900 (mm)
BELACCI e e Profundidade 450 a 630 (mm)
HOSEEA: Altura 1300 a 2200 (mm)
Largura 300 a 450 (mm)
BELACCI R O | T Profundidade 400 a 450 (mm)
i Altura 160 (mm)
Largura 300 a 460 (mm)
BELACCI Sl M pil e Ly Profundidade 400 a 450 (mm)
G0 DL Altura 245 a 320 (mm)
Largura 300 a 460 (mm)
BELACCI Saianten dﬁ";pB%OGMF%%GAVETAS Profundidade 400 a 450 (mm)
et o Altura 325 a 400 (mm)
GAVETEIRO PEDESTAL 02 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS ARQUIVO Profundidade 440 a 600 (mm)
Cadigo: BE.GP.2G Altura 690 a 750 (mm)
GAVETEIRO PEDESTAL COM 02 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS + 01 GAVETA ARQUIVO Profundidade 440 a 600 (mm),
Cadigo: BE.GP.21 Altura 650 a 750 (mm)

Emissao: 27/02/2024

Emission / Emision

FOR.3.021, Rev.16
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FICACOES

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00099

GAVETEIRO PEDESTAL COM 03

Largura 300 a 480 (mm)

DOCUMENT@odYE, BERWER TEDADE DA

BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm),
Cadigo: BE.GP.3G Altura 500 a 750 (mm)
GAVETEIRO PEDESTAL COM 04 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm)
Codigo: BE.GP.4G Altura 650 a 750 (mm)
GAVETEIRQ PEDESTAL COM 05 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm)
Cédigo: BE.GP.5G Altura 650 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI ARQUIVO Profundidade 440 a 600 (mm)
Cddigo: BE.GV.2G Altura 690 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 02 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS + 01 GAVETA ARQUIVO Profundidade 440 a 600 (mm)
Cadigo: BE.GV.21 Altura 590 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 03 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm)
Cadigo: BE.GV.3G Altura 500 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 04 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm)
Cédigo: BE.GV.4G Altura 580 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 05 Largura 300 a 480 (mm)
BELACCI GAVETAS Profundidade 440 a 600 (mm)
Cadigo: BE.GV.5G Altura 650 a 750 (mm)
i 5 Largura 1000 a 2200 (mm),
BELACCI ARMARIO MEDIO 03 PORTAS COM QU SEM VAO

BELACKo 0 cAbb ey

OUTORGA REALIZADA PARA ANSPORDE COME

IRCTO  F RERRE S A0S

setace | PAAVABRALRGS BORS ERMANSRHYAL 6 /b 024 ProfuriBade 21 @63 TR0
T Altura 1401 a 1800 (mm)
ARMARIO EXTRA ALTO 03 PORTAS COM OU SEM Largura 1000 a 2200 (mm)
BELACCI VAO Profundidade 450 a 630 (mm)
Cddigo: BE.EA.3P Altura 1801 a 2200 (mm)
ARMARIO ESCANINHO BAIXO 01 A 15 NICHOS COM Largura 300 a 2700 (mm)
BELACCI OU SEM PORTA Profundidade 450 a 630 (mm)
Cédigo: BE.L Altura 300 a 900 (mm)
ARMARIO ESCANINHO MEDIO 04 A 20 NICHOS COM Largura 300 a 2700 (mm),
BELACCI OU SEM PORTA Profundidade 450 a 630 (mm)
Cadigo: BE.L Altura 901 a 1400 (mm)
ARMARIO ESCANINHO ALTO 05 A 25 NICHOS COM Largura 300 a 2700 (mm)
BELACCI OU SEM PORTA Profundidade 450 a 630 (mm)
Codigo: BE.L Altura 1401 a 1800 (mm)
ARMARIO ESCANINHO EXTRA ALTO 05 A 25 NICHOS Largura 300 a 2700 (mm)
BELACCI COM OU SEM PORTA Profundidade 450 a 630 (mm)
Codigo: BE.L Altura 1801 a 2400 (mm)
Largura 500 a 1200 (mm)
BELACCI ARMARIO SUSPENCSé%fo'?gETA’“SﬁgM QUSEM PARTA Profundidade 330 a 450 (mm)
g0: BEAS. Altura 300 a 1300 (mm)
i Largura 500 a 1200 {mm)
BELACCI B d?‘f’g'é"fsoEgBERTo Profundidade 330 a 450 (mm)
ge- BRAS Altura 300 a 1300 (mm)
Largura 1200 a 1600 (mm)
ARMARC BAIXO TROCADOR :
BELACCI Cédigo: ES.2V Profundidade 500 a 600 (mm)

Altura 800 a 900 (mm)

Emissio: 27/02/2024

Emission / Emisién

FOR.3.021, Rev.16
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

rry @ hm“«iﬂ <
ﬁgﬁﬁfgjﬁiﬁ Conformity Certificate

N°: CP.2017.00099

Largura 1200 a 1600 (mm)
BELACCI ARMAR&'\SF?%QESCADOR Profundidade 500 a 600 (mm)
9oiEe: Altura 901 a 1400 (mm)
Largura 900 (mm),
BELACCI ARM@QOO{?’EETA%“NA Profundidade 580 a 595 (mm)
goEe Altura 1400 a 1600 (mm)

a) Somente as unidades comercializadas durante a vigéncia deste Certificado estaréo cobertas por esta certificagéo;

b) Este certificado é vélido apenas para o(s) produtos idénticos aos avaliados. Qualquer modificagao no projeto, bem como
a utilizagdo de componentes efou materiais diferentes daqueles definidos na documentagéo descritiva aprovada nesta
certificagdo, sem a prévia autorizacdo da ISOPOINT, invalida este Certificado;

¢) A validade deste Certificado esta atrelada a realizagéo das avaliagdes de manutengéo e tratamento de possiveis nao
conformidades de acordo com as orientagdes do ISOPOINT e previstas em Portarias, Normas e no POP.5.021 -
Elaboracdo e Acompanhamento de Processos de Certificagdo/ ISOPOINT

d) Para verificagdo da condigéo atualizada de regularidade deste certificado de conformidade devem ser consultados os
bancos de dados do Inmetro (para Produtos com Certificagdo Compulséria) e o Sitio Eletrnico: www.isopoint.com.br,
referente a produtos certificados.

e) O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser utilizado conforme o POP.3.009, que é especifico para o fabricante
e no(s) enderego(s) citado(s) neste Certificado.

Emisséo: 27/02/2020CUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
BHPEHEA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTAGOES LTDA
Histérico de RevisdesPARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO

Revisdo Data Descrigdo
0 04/07/2022 Recertificagdo
1 2310172024 Extensdo dimensional, adequaco na descrigdo de produtos.
2 2710212024 Alteracéo da razdo social e endereco.

“A dltima revisdo substitui e cancela as anteriores”
The last review cancel and substitutes the previous ones
La ultima revisién sustituye y cancela las anteriores

FOR.3.021, Rev.16 6/6
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FFicagcOESs

Solicitante / Enderego:
Applicant / Address
Solicitante / Direccién

Fabricante / Enderego:

Manufacturer / Address
Fabricanta / Diraccion

Escopo de Certificagio:
Certification Scope

Numero de Série / Lote:

Serial number / Batch number
Numero de serie / Nimero de lote

Normas Aplicaveis:
Aplicable Standards/
Normas aplicables

Modelo de Certificagao:
Certification Model/
Modelo de certificacion

Portaria Inmetro N°:

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00100

BELACCI DO BRASIL LTDA

Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cagapava, SP — Brasil

CNPJ n® 36.445.009/0001-53

BELACCI DO BRASIL LTDA

Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cagapava, SP — Brasil

CNPJ n° 36.445.009/0001-53

Méveis Corporativos - Mesa

N&o Aplicavel
ABNT NBR 13966:2008
Modelo 5

Néo Aplicavel

Inmetro Decree n° / Scope
Ordenanza Inmetro / Alcance

DOCUMENTO DE PROPRIEDADE D~A BELACCI DO BRASIL
gongeﬁﬁmA: REALIZABSO daigelode idantificagioda Eonformidades sebrecgisiproduto(s)
ncesin para predglgcionadais)pestecGartificades _ cps rro cLaro

Concesion

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Barao do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - Sdo Paulo - SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagdo de Produto acreditado pela Coordenagéo Geral de Acreditagdo
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto estda em conformidade com a(s) Norma(s),
Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira Concessdo: 26/04/2017

First Concessioni / Primera Concesion

Periodo de Validade: 25/04/2022 & 25/04/2027

Period of Validity / Periodo de validez

Documento assinado digitalmente

oy u . RENATO RODRIGUES DE SOUZA
g"'} " Data: 27/02/2024 10:24:32-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

QRcode

Confirma o Certificado

Renato Rodrigues de Souza

Diretoria Executiva
Executive Board/Authorized signatory / Persona aulorizada

Emissao: 27/02/2024

Emission / Emisién

“Certificado de Conformidade vélido somente acompanhado das pdginas de 1 a 4"

FOR.3.021, Rev.16 1/4
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Designagdo do Produto:

el

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate

N°: CP.2017.00100

Line / Product's Family/ Familia de productos

Nome Comercial do Produto:

Product/ Producto

Linha HAVENA

Mesas - HAVENA

Data da Realizacdo da 12 Auditoria: 05/04/2022

NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELATORIO(S) DE - :
ENSAIO:INICIAL LABQRATORIO i
DEA-RE-0564/22 / DEA-RE-0565/22 / DEA- RE- 0560l22.’ ;
DEA-RE-0563/22 de 25/05/2022 INSTITUTO MAUA DE TECNOLOGIA - CRL 0246
Marca Modelo (Designagdo Comercial) Descri¢do Téchica Cadigo de
BELACCI MESA REUNIAO REDONDA DIRETORIA Diametro 1200 a 1400 (mm),
Cédigo: FL.RR.Q Altura 720 a 750 (mm).
Largura 1400 a 2000 (mm),
BELACCI MESA DELTA ATENDIMENTO Largura 1400 a 1800 (mm),
Cadigo: BE.MD Profundidade 600 a 800 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)
. Largura 1360 a 2600 (mm),
BELACCI MESA EM L PES TRAVE Largura 1360 a 2600 (mm),
Codigo: BA.EG.P Profundidade 600 a 900 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)
Largura 1400 a 1800 (mm),
O,
BELACCI Y RENE ohR proprIpADE Da RS DR AR TL
OUTORGA REALTZADA PARA ANSPPRDE COMERKUILT28a R&GRRESENTACOES LTDA
PARA PREGAC ELETRONICO 900UTSE (éwﬁ 600 & 2800 (i, © KO
BELACCI MESA PE PAINEL COM CREDENCE Largura 1600 a 2600 (mm),
Cadigo: FL.EG Profundidade 600 a 900 (mm),
~ Altura 730 a 750 (mm).
MESA PE PAINEL Largura 1600 a 2600 (mm).
BELACCI COM CREDENCE 02 PORTAS P fg didade 600 !
Cédigo: FL.EG rofundidade a 900 (mm)
Altura 730 a 750 (mm).
MESA COM GAVETEIRO E CREDENCE Largura 1600 22600 (mm),
BELACCI Codiao: FL.EEG Largura 1600 a 2600 (mm),
e Profundidade 600 a 900 (mm)
Altura 730 a 750 (mm).
MESA COM GAVETEIRO E CREDENCE Largura1600 a 2610 {mm},
BELACCI 02 PORTAS Largura 1600 a 2600 (mm),
Cédido: FL.LEG Profundidade 600 a 900 (mm)
go- - Altura 730 a 750 (mm).
Largura 1600 a 2600 (mm),
BELACCI MESA PE PAINEL COM GAVETEIRO Profundidade 600 a 900 (mm),
Codigo: FL.EG Altura 730 a 750 (mm).
MESA PE PAINEL COM GAVETEIRO EM Lergura, 15009 2600 (mm),
BELACCI FORMATO “L" Largura 1600 a 2600 (mm),
Cédiao ELEG Profundidade 600 a 900 (mm),
W Altura 730 a 750 (mm).
Largura 1200 a 1800 (mm),
BELACCI MESA DELTA PENINSULA Largura 1200 a 2000 (mm),
Codigo: BE.MCD.P Profundidade 600 a 800 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)

Emissao: 27/02/2024

Emission / Emision

FOR.3.021, Rev.16
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

’m§@ﬁu’m Conformity Certificate

N°: CP.2017.00100

Largura 1200 a 1800 (mm),

BELACC MESA DELTA RETA Largura 1200 a 2000 (mm),
Cadigo: BE.MCD.D Profundidade 600 a 800 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)
Largura 1600 a 2600 (mm),
BELACCI | MESA COM PE LATERAL E ARMARIO Largura 1600 a 2600 (mm),
Cddigo: SE.GC Profundidade 600 a 900 (mm)
Altura 720 a 750 (mm)
Largura 1800 a 2700 (mm),
BELACCI MESA DIRETORIA EM L Largura 1800 a 2700 (mm
Cddigo: VE.MD Profundidade 600 a 960 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)
Largura 1800 a 2700 (mm),
BELACCI MES’”&?&??&E&'{*E“ Profundidade 600 a 1000 (mm),
go: VE. Altura 720 a 750 (mm)
Largura 800 a 2000 (mm),
BELACCI e il Profundidade 1200 a 1500 (mm),
Cal % Altura 720 a 750 (mm)
Largura 800 a 2000 (mm),
BeLaccl | MESA EEQTQFSSE"QUSNE”"E‘}TERAL Profundidade 600 a 850 (mm),
o S . Altura 720 a 750 (mm).
MESA REUNIAO QUADRADA Largura 1200 a 1600 (mm),
BELACCI DIRETORIA Profundidade 1200 a 1600 (mm),

DOCUMINALOQRE PROPRIEDADE DA AliwaZ20E750(nmRAS T,

seLACRPFORGMEBEREUNIADREDARDA ANSHORDE COMBREFESB08 aRBOREGENTACOES| T
PARBOHRIBEMEMLETRONILO 90016/ AMwa720 a@skmm o CLARO

MESA RETANGULAR AUXILIAR Largura 600 a 800 (mm),

BELACCI Sl Profundidade 600 a 800 (mm),
Codige: BEMEP Altura 720 a 750 (mm)
MESA REUNIAO RETANGULAR Largura 1800 a 4500 (mm),
BELACCI DIRETORIA Profundidade 800 a 1200 (mm),
Cddigo: FL.M Altura 720 a 750 (mm).
x Largura 1600 a 5000 (mm),
BELACCI MESA gf d'?iygl'EASRE'é'pT'CA Profundidade 800 a 1250 (mm),
G9: B Altura 720 a 750 (mm)
~ Largura 1600 a 5000 (mm),
BELACC) | MESADE RELAIAG RETANGULAR Profundidade 900 a 1250 (mm),
R Altura 720 a 750 (mm)
Largura 800 a 2000 (mm),
BELACCI Wi e L Profundidade 600 a 800 (mm),
s Bl Altura 720 a 750 (mm)
} Largura 1600 a 5000 (mm),
BELACCI | MESA DE REUNIAO SEMI OVAL E OVAL Profundidade 900 a 1250 (mm),
Cédigo: BE.MR.S Altura 720 a 750 (mm)
MESA REUNIAO Largura 1800 a 4500 (mm),
BELACCI SEMI OVAL DIRETORIA Profundidade 1000 a 1200 (mm),
Cédigo: FL.MO Altura 720 a 750 (mm).

Emisséao: 27/02/2024

Emission / Emision

FOR.3.021, Rev.16 3/4
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00100

Largura 1300 a 2600 (mm),
BELACCI MES&&'F;‘?TB?\R&"E‘;EAR Profundidade 700 a 1000 (mm),
R _ Altura 720 a 750 (mm).
MESA RETANGULAR COM Largura; 800 a 1800 (mm)
BELACC! REGULAGEM Profundidade: 600 a 900 (mm)
Largura: 1200 a 1800 (mm)
BELACCI MESA DELTA COM REGULAGEM Largura: 1200 a 1800 (mm)
Codigo: HA_MCR_MD Profundidade: 600 a 900 (mm)
Altura: 630 a 1175 (mm)
MESA REUNIAO RETANGULAR PES Largura: 800 a 6000 (mm)
BELACCI TRAVE OU QUADRO Profundidade: 800 a 1500 (mm)
Cadigo: BA.MR Altura: 720 a 750 (mm)
MESA RETANGULAR COM GAVETEIRO Largura: 1100 a 2200 (mm)
BELACCI - E PE LATERAL Profundidade: 600 a 850 (mm)
Codigo: MLET.U Altura: 720 a 750 (mm)

a) Somente as unidades comercializadas durante a vigéncia deste Certificado estaréo cobertas por esta certificacéo;

b) Este certificado & valido apenas para o(s) produtos idénticos aos avaliados. Qualquer maodificagéo no projeto, bem como
a utilizagdo de componentes efou materiais diferentes daqueles definidos na documentacéo descritiva aprovada nesta
certificagéo, sem a prévia autorizago da ISOPOINT, invalida este Certificado;

c) A validade deste Certificado esta atrelada a realizacéo das avaliagdes de manutenca ratamento de possiveis ndo
conformidades de Mdilete %%rﬁﬁa&%@%bﬁ%ﬁ%ﬁ@@pé@i@?%ﬁ %’(ﬁlaﬁ%sg‘éiﬁnaﬂs e no POP.5.021 —
ElaboracBt/8 ABSipaRiEfietbAie Prdeddids a8 Iica aoISUPBINTO E REPRESENTACOES LTDA

d) Para verificagao gaA %d%&Ea L}}a |zaEdTé'%g%9g% %%idg %gs%é ({ezrtﬂi%afldonae%gl%orﬁ%%dg %’&%% ser consultados os

bancos de dados do Inmetro (para Produtos com Certificagdio Compulséria) e o Sitio Eletronico: www.isopoint.com.br,
referente a produtos certificados.

e) O Selo de Identificagéio da Conformidade deve ser utilizado conforme o POP.3.009, que ¢ especifico para o fabricante
e no(s) endereco(s) citado(s) neste Certificado.

Emissao: 27/02/2024

Emission / Emisién

Historico de Revisdes:

Revisédo Data Descrigdo
0 25/04/2022 Recertificagao
1 30/05{2022 Atualizacfio dos relatorios de ensaios devido & revisdes do laboratorio.
2 27/02/2024 Alteragio da razdo social, endereco e adequagéo de escopo.

“A gltima revisdo substitui e cancela as anteriores”
The last review cancel and substitutes the previous ones
La ultima revision sustiluye y cancela las anteriores

PRODUTO
CERTIIICADO

FOR.3.021, Rev.16 4/4



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

=1 o &
,Sap«:)]m Conformity Certificate

CERTITICACOES No: CP.2017.00101

Solicitante / Enderego: BELACCI DO BRASIL LTDA

ey ke Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cagapava, SP - Brasil
CNPJ n® 36.445.009/0001-53

Fabricante / Enderego: BELACCI DO BRASIL LTDA

porinen At Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011, Guamirim
CEP 12.295-233, Cacgapava, SP — Brasil
CNPJ n° 36.445.009/0001-53

Escopo de Certificagdo: Méveis Corporativos - Sistema de Estacdo de Trabalho

Ceriification Scope

Numero de Série / Lote:  No Aplicavel

Serial number / Batch number
Numero de serie / Numero de lote

Normas Aplicaveis: ABNT NBR 13967:2011

Aplicable Standards/
Normas aplicables

Modelo de Certificagdo: Modelo 5

Certification Model/
Modelo de certificacion

Portaria Inmetro N°; Nao Aplicavel
Inmetro Decree n®/ Scope
Ordenanza Inmetro / Alcance

DOCUMENTO DE PROPRIEDA.D.E D-‘A BELACCI DO BRASIL
Concessdiopara: REALT z2BS0 daiSelods Identificacinrda Conformidade: sebrecalskproduto(s)
Concasion pARA PREGEIACiOnNAdas) pesterrtificado s — cps r1o craro

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Barao do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - S0 Paulo - SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagdo de Produto acreditado pela Coordenacgéo Geral de Acreditagdo
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto esta em conformidade com a(s) Norma(s),
Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira Concessdo: 17/05/2017

First Concessioni / Primera Concesién

Periodo de Validade: 17/05/2022 a 17/05/2027

Period of Validity / Periodo de validez

Documento assinado digitaimente

s ub,« RENATO RODRIGUES DE SOUZA
géz.l-‘/ ' Data: 27/02/2024 10:24:32-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

QRcode Renato Rodrigues de Souza
kenilmao Centircado Diretoria Executiva
Executive Board/Authorized signatory / Persona autorizada

Emissédo: 27/02/2024

Emission / Emisién

“Certificado de Conformidade vélido somente acompanhado das pédginas de 1 a 2"

FOR.3.021, Rev.16 172



Designagéo do Produto:

Linha HAVENA

Line / Product's Family/ Familia de productos

Nome Comercial do Produto:

Product/ Producto

Data da Realizacéo da 12 Auditoria: 04/04/2022

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.2017.00101

Sistema de estagao de trabalho - HAVENA

NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELATORIO(S) DE
ENSAIO:INICIAL

LABORATORIO / CRL

DEA-RE-0612/22 - 07/06/2022 | DEA-RE-0613/22 — 07/06/2022

INSTITUTO MAUA DE TECNOLOGIA — CRL 0246

N° 21000882 de 11/03/2021 / N* 21000883 de 26/02/2021

TECPAR_- Ce_ntro de Tecnolo_g_i_a em Materiais — CRL 0244

Marca Modelo (Designagdo Comercial) Descrigdo Técnica cg‘:ﬁ: sde
] Largura 800 a 2000 (mm)
BELACCI ESTA@AOC?&?E,A;?@A HLLA Profundidade 1200 a 1600 (mm)
iy  Altura 720 a 750 (mm)
= Largura 800 a 2000 (mm)
BELACCI e s e Profundidade 600 a 850 (mm)
90- BA. Altura 720 a 750 (mm)
Largura 1200 a 1800 (mm)
SR ESTACAO DE TRABALHO Largura 1200 a 2000 {mm)
Cédigo: ET.MD Profundidade 600 a 800 (mm)
Altura 720 a 750 (mm)
% " Largura 800 a 2000 (mm)
BELACCI %@@@g@gﬁﬁ% REROPRIENADE DA BERRGLEIEIDBIERASIL
OUFORGA REALIZADA PARA ANSPOHDE COMERCAtma 720 200 i ENTACOES |LTDA
A 2 kpera 1: 12004808 (M) ~1.ARO
s PARR PREGEO. ELETRONICO| 90016 / %um by 00% e
Cédigo: PR.BB Profundidade 600 a 800 (mm)
Altura 720 a 1200(mm)
x : Largura: 1100 a 2200 (mm)
Berace) | ESTAGAO DUPLA gﬂ” OG_’RAVIETTEE')RO EPELATERAL Profundidade 1200 a 1700 (mm)
go- MLEL Altura 720 a 750(mm)

a) Somente as unidades comercializadas durante a vigéncia deste Certificado estardo cobertas por esta certificagéo;

b) Este cerlificado é valido apenas para o(s) produtos idénticos aos avaliados. Qualquer modificagdo no projeto, bem como a utilizagdo de componentes
elou materiais diferentes daqueles definidos na documentagao descritiva aprovada nesta certificagéo, sem a prévia autorizagdo da ISOPOINT, invalida

este Certificado;

¢) A validade deste Certificado esta atrelada a realizagdo das avaliagdes de manutengdo e fratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as
orientacdes do ISOPOINT e previstas em Portarias, Normas e no POP.5.021 — Elaboragdo e Acompanhamento de Processos de Certificagio/ ISOPOINT

d) Para verificagdo da condigdo atualizada de regularidade deste certificado de conformidade devem ser consultados os bancos de dados do Inmetro (para

Produtos com Certificagdo Compulséria) e o Sitio Eletrénico: www.isopoint.com.br, referente a produtos certificados.

e) O Selo de Identificagido da Conformidade deve ser utilizado conforme o POP.3.009, que é especifico para o fabricante e no(s) enderego(s) citado(s)

neste Certificado.

Emissdo: 27/02/2024

Emission / Emisién

Historico de Revisoes:

Revisao Data | Descrigdo
0 17105/2022 Recertificacéo
1 27102/12024 Alteracéo da razéo social, endereco, adequacéo de escopo e atualizagao dos relatdrios de ensaios.

FOR.3.021, Rev.16

“A ultima revisdo substitui e cancela as anteriores”
The last review cancel and subslitules the previous ones
La dltima revision sustituye y cancela las anteriores
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Resolugdo n® 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
Pagina 1/2

¥ Anotacdo de Responsabilidade Técnica - ART e o ART de Obra ou Servico

Lei n® 6.496, de 7 de dezembro de 1977 2620240657503

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sio Paulo

1. Responsavel Técnico

WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES

Titulo Profissional:  Engenheiro de Produgéo, Engenheiro de Seguranga do Trabalho RNP: 2617288803
Registro: 5070195840-SP
Empresa Contratada: W H DE MORAES Registro: 2518927-SP

2. Dados do Contrato

Contratante: BELACCI DO BRASIL LTDA CPF/CNPJ: 36.445.009/0001-53
Enderego:  Estrada Municipal ANTENOR DE SA FERREIRA N*: 1011

Complemento: Bairro: GUAMIRIM

Cidade: Cagapava UF: SP CEP: 12295-233

Contrato: Celebrado em: 16/04/2024 Vinculada 4 Art n°:

Valor: R$ 9500,00 Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Agao Institucional:

3. Dados da Obra Servigo

Enderego: Rua MANUEL SALINA N°: 45
Complemento: Bairro: JARDIM YANG |
Cidade: Bariri UF: 8P CEP: 17253-102

Data de Inicio: 16/04/2024
Previsao de Termino: 230420200 CUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASTILL

CoordenadGBGREA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
Finaidade: PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RICcoibARO
CPF/CNPJ:

4. Atividade Técnica e —

Quantidade Unidade

Elaboragéo

1 Laudo de ergonomia e 7,00000 dia

organizagdo do trabalho

Apbs a concluséo das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observacoes

REFERENTE A ANALISE ERGONOMICA DE MOBILIARIO COM EMISSAO DE LAUDOS (RELATORIOS 215/2024; 216/2024; 217/2024; 218/2024; 219/2024; 220/2024; 221/2024 ¢
222/2024)

6. Declaragoes

Acessibilidade: Declaro que as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislagdo especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004, nio se aplicam as atividades profissionais acima relacionadas.



Resolugdo n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
" Pagina 2/2

7. Entidade de Classe 9. Informagdes

- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
Nenhuma constantes no rodapé-versio do sistema, certificada pelo Nosso Nimero.
8. Assinaturas
- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site

Declaro serem verdadeiras as informagdes acima
www.creasp.org.br ou www.confea,org.br

de de
Local data

- A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do profissional
e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES - CPF: 294.561.478-27

www.creasp.org.br
Tel: 0800017 18 11
BELACCI DO BRASIL LTDA - CPF/CNPJ: 36.445.009/0001-53 E-mail: acessar link Fale Conosco do site acima

CREA-SP
ST

Valor ART R$ 99,64 Registrada em: 16/04/2024 Valor Pago R$ 99,64 Nosso Numero: 2620240657503 Versao do sistema
Impresso em: 17/04/2024 08:03:14

Documento assinado digitalmente
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SERVIGO PUBLICO FEDERAL

CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA
DO ESTADO DE SAO PAULO - CREA-SP

CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL E ANOTAC&ES
Numero da Certiddo: CI - 2919765/2022

CERTIFICAMOS, a requerimento da parte interessada e para os devidos fins que,
fazendo rever os arquivos deste Conselho, foi verificado constar que o profissional abaixo
mencionado se encontra registrado neste CREA-SP, nos termos da Lei nr. 5.194, de 24
dezembro de 1966, conforme dados a seguir:

Nome: WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES

Nuamero de registro no CREA-SP: 5070195840 Expedido em: 07/03/2018
Registro Nacional do Profissional: 2617288803 (Data de registro no CREA-SP)

CPF: 294.561.478-27
RG - REGISTRO GERAL: 33.592.706-3 SSP/SP

Gatace Nascmﬂsgaﬁiﬂc\)ﬁol]Ii{ésg%OPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL

EndergcoirRua MANUEASALENAA4ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA

A =
{g@%o\?{%g&ﬁ@ggomco 90016/2024 - CPS RIO CLARO

Titulos, cursos e atribuicdes:

Titulo: ENGENHEIRO DE PRODUCAQ

Curso: ENGENHARIA DE PRODUCAO

Atribuicdo: Provisorias do artigo 1° da Resolugdo n® 235/75 do CONFEA, com restricoes
quanto ao campo de atuacdo "Projeto de Fabrica".

Diploma/Certificado expedido em: 26/02/2018

Pelo(a): UNIVERSIDADE DO SAGRADO CORACAQO

Ano Letivo: 2017 Data de Colacdo de Grau: 22/01/2018

Titulo: ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO

Curso: ENGENHARIA DE SEGURANCA DO TRABALHO - EAD

Atribuicdo: Atribuiges da Lei Federal 7.410/85, do Decreto Federal 92.530/86 e do artigo
40, da Resolugdo 359/91 do Confea.

Diploma/Certificado expedido em: 17/10/2022

Pelo(a): UNIVERSIDADE CRUZEIRO DO SUL UNICSUL CAMPUS SAO MIGUEL

Ano Letivo: 2022

A presente certiddo possui também a finalidade de substituicido da carteira profissionai de
anotagdes, extinta pela Resolugdo 1007, de 2003, do Confea, e perderd a validade caso ocorram
quaisquer alteragbes em seus dados acima descritos.

Esta certiddo refere-se a dados de registro e anotacées constantes do cadastro do
profissional, ndo invalidando qualquer débito ou infracdo que posteriormente venham ser

apurados e me do(a fissional acima. e
pur m no (a) profis a Pagina 01



CONSELHO REGIONAL DE ENGENHARIA E AGRONOMIA
DO ESTADO DE SAC PAULO - CREA-SP

CERTIDAO DE REGISTRO PROFISSIONAL E ANOTACOES
Continuacdo da Certiddo: CI - 2919765/2022 Pégina 02

A falsificacdo deste documento constitui-se em crime previsto no Codigo Penal Brasileiro, sujeitando
o(a) autor(a) a competente agdo penal e/ou processo ético respectivo.

A autenticidade desta certiddo devera ser verificada no site: www.creasp.org.br

Cédigo de controle da certiddo: 52a4d8ad-3ac9-444b-87d3-a47138a2d3c3

Situacdo cadastral extraida em: 30/11/2022 20:43:51

Emitida via Servigos Online.

Em caso de dlvidas, consulte 0800-0171811, ou o site www.creasp.org.br, link Atendimento/Fale
Conosco ou ainda através da unidade UPS BARIRI, situada a Rua: ANTONIO DE QUEIROZ, 446, ,
CENTRO, BARIRI-SP, CEP: 17250-107, ou procure a unidade de atendimento mais proxima.

SAO PAULO, 30 de Novembro de 2022
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
OUTCORGA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTAC@ES LTDA
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO

Pagina 02



HISTORICO ESCOLAR

Amparo Legal: Lei Federal N° 9.394/96, Art. 44, Inciso Il Resolugdo C.N.E./C E.S. N° 1, de 06.04.2018
RESOLUGAQ REITORIA N° 1834, DE 05.07.2021

CURSO DE PGS-GRADUAGCAO "LATO SENSU" ENGENHARIA DE Certificado registrado sab o n® 2408
o . . SEGURANGA DO TRABALHO
Critério de aproveitamento: minimo de nota 7.0 foha 8 dolivie 25

em 171102022

Periodo de realizagdo: 30/09/2021 a 05/10/2022

CONCLUINTE: William Hashimoto de Moraes RG: 33.592.706-3 RGM: 28560116
CARGA NOTA DE ]
DISCIPLINA PROFESSOR HORARIA |APROVEITAMENTO SITUAGAC

Fundamentos do Controle do Ruido Industrial Leandra Antunes - Mestre 50 9.0 A
Higiene do Trabaiho Riscos Fisicos e Biologicos Leandra Antunes - Mestre ao 9.0 A
Higiene do Trabalho: Riscos Quimicos Luciana Borin de Oliveira - Mestre 60 95

ﬁ’]r:t\;?:g:;SCnntroie de Riscas em Maquinas, Equipamentos e Robmilson Simdes Gundim - Mestre a0 i6.6 &
Projeto de Competdicias Profissionais e Gestao de Carreira Marcos Andrei Gta - Doutor 20 05 "
Protegdo do Melo Ambiente Leandra Antunes - Mestre 50 10.0 A
Administragao Apiicada a Engenharia de Seguranca Cristhiane Eliza Santos - Mestre 30 10.0 A
Ergonomia Cristhiane Eliza Santos - Mestre 30 10.0 A
Geiéncia de Riscos Victor Barbosa Felix - Doutor 60 90 A
Introdugao a Engenharia de Seguranga do Trabatho Robmiisen Simdes Gundim - Meslire 30 10.0 A
Legislagdo e Normas Técnicas Robmilson Simdes Gundim - Mestre a0 10.0 A
Metodolegia Cientifica Vilma Silva Lima - Doutora 20 10.0 A

O Ambiente e as Doengas do Trabalho Karina Camasmie Abe - Doutora 50 10.0 A
Proteg&o Contra Incéndios e @m NTO DE PR@@‘EI@@M"SM‘”@ELACCI DO BRABII, 45 A
Psicologia na Engenharia de & eguranca. Cemunicagao e

Trename®YTORGA REALIZADA PARA | ANBSPURIE NUMERCIO E REPRESENTACHES LTDA *
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CHS RIO |CLARO

Carga Horzria Total do Curso: 680 horas

Legenda:
A - Aprovado RIN - Repravado por Nota RIF - Reprovado par Falia RIN/F - Reprovado por Nola e Falla
S - Satisfatério I - Insatistatério AE - Avroveitamento de Estudos

Média A - Aproveitamento de 90% a 100% e frequéncia maior que 75%

Média B - Aproveilamerilo de 80% a 89% & frequéncia mzior que 75%
Media C - Aproveilamento da 70% a 79% e frequéncia maior que 75%

Média D - Aproveitamento inferior a 70% e fraquéncia inferior a 75%

Sao Paulo, 17 de outubro d& 2022

24257E




Universidade

Cruzeiro do Sul

Recrodenciada pela Portaria Ministengi nf $84 g 18057012 - DO U de 20052012
Crslencada pela Portaria Mnsieral 1261 de 19102012 - D O U de 20100032

CERTIFICADO

Certificamos, que WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES
brasileiro, nascido em 04 de novembro de 1981, Documento de Identificacdo n°® 33.592.706-3, concluiu o Curso de Pés-graduacao

"Lato Sensu" Engenharia de m%@ﬂ%@ﬁoﬁqm%m_%%mgmeWW@ Wm%mwwnmﬂwﬁm%a%%ﬂon Engenharia, Producao e
Consirugéo, wmm:_m%m%m%% &%@@%ﬁ%ﬂ%@%@%oﬂﬂ %wmnww% @m@mm_wmm%%%oz %%@mimﬁﬁﬂn%wmam Certificado, a

fim de que possa gozar de todos os direitos e prerrogativas legais.

S50 Paulo, 17 de outubro de 2022.

William Hashimoto de Moraes 0.7 Raloma Moreira dos Sante$ Paixao Esp. Cristiane Cicera Dantas de Oliveira
Concluinte Secretaria-geral Pos-graduagéo e Educagao Continuada




SR O) ABERGO |\

CENTRO UNIVERSITARIO SENAC \

O diretor académico do Centro Universitdrio Senac, no uso de suas atribuigdes e tendo em
vista os resultados obtidos, confere o certificado de pos-graduagdo lato sensu - especializacdo em

Ergonomia

darea de conhecimento: servicos a
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL

OUTQRGA. REALIZADA PARA Q;E:ORDE COMERCIO E_REPRESENTACOES LTDA

Wil izvie Esslitmotoae Moraeso |

nacionalidade brasileira, natural do Estado de Sao Paulo, nascido a 4 de novembro de 1981, /
RG n° 33.592.706-3 - SSP/SP :.-’

e outorga-lhe o presente certificado, de acordo com o disposto na Resolu¢do CNE/CES n° 1, de 8/6/2007.

Ribeirdo Preto, 26 de maio de 2020

Maria Ste;a Reié E;rotti Eduardo Mazz

Diretora de relacionamento e servigos ao aluno (_/«_) . o ! /2 Diretor
A ]

Concluinte




ABERGO
Associacao

Brasileira de
Ergonomia

A Camara Técnica de
Certificacao,
do Sistema de Certificacdo do Ergonomista Brasileiro,

outorga a

WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES

o titulo de Er}&onomista Certificado
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO E§RASIL

PEloRser iviEhs. L 0rE $7aP0 SN QBSRITN i iR 6T oEC B ARHE dTNdRCiEgistTor
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO _
submeter-se ao Codigo de Deontologia do Ergonomista Certificado.

Cémara Técnica de Certificagio

Certification Program Endorsed by the

(ZIEA

Internationd Ergonomics Association




Declaro que WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES foi
certificado, junto a ABERGO - Associacdo Brasileira de

- Ergonomia, como Ergonomista Certificado Nivel 11, pelo
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL

OUTORGA REALIZADA PRHRIQHEIEEHANPSMERCIO E REPRESENTAGQOES LTDA
PARA PREGEO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO

Certificado N'. 247

Renovacio de Certificacio por Processo Regular

Rio de Janeiro, 01 de fevereiro de 2024




M Relatério de Avaliacdo

. i . N°216/2029
Ergonoémica de Mobiliario

WHM CONSULTORIA
E TREINAMENTOS

METODOLOGIA: Norma Regulamentadora 17 — NR-17
Publicagdo: Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de junho de 1978
Atualizagdes/Alteragdes: Portaria MTPS n.° 3.751, de 23 de novembro de 1990
Portaria SIT n.° 08, de 30 de margo de 2007
Portaria SIT n.® 09, de 30 de marco de 2007
Portaria SIT n.° 13, de 21 de junho de 2007
Portaria MTb n.° 876, de 24 de outubro de 2018
Portaria MTP n.° 423, de 07 de outubro de 2021
Portaria MTP n°4.219, de 20 de dezembro de 2022
Manual de aplica¢io da Norma Regulamentadora n°® 17. — 2 ed. — Brasilia : MTE,
SIT, 2002.

DADOS DO INTERESSADO
EMPRESA: BELACCI DO BRASIL LTDA
CNPJ: 36.445.009/0001-53

ENDERECO: Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011 — Guamirim — Cacapava / SP 2

CEP: 12.30%-2#%NTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
QUTORGA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACBES LTDA
DEMANDAPREGAO ELETRONICO 90016/2024 — CPS RIO CLARO

Andlise ergondmica de mobiliario conforme requisitos ergonémicos e da norma NR-17 aplicaveis

OBJETO DA AVALIACAO
PRODUTO: Familia Mesas — Certificadas pela ABNT NBR 13966:2008 e Esta¢des de
Trabalho — Certificadas conforme ABNT NBR 13967:201 1

LINHA: HAVENA

Modelos inclusos na avaliagdo e abrangidos por esse documento:

MESA REUNIAO REDONDA DIRETORIA - Cédigo FL.RR.Q - Didmetro 1200 a
1400 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DELTA ATENDIMENTO - Cédigo BE.MD - Largura 1400 a 2000 (mm),
Largura 1400 a 1800 (mm), Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA EM L PES TRAVE - Codigo BA.EG.P - Largural 1360 a 2600 (mm),
Largura2 1360 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DELTA CONSUL - Cédigo BE.MCD.C - Largura 1400 a 1800 (mm),
Largura 1800 a 2400 (mm), Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

Fim da pagina

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62

(14) 98113-0322 - whmconsultoriaetreinamentos@gmail.com

Este documento foi assinado digitalmente por William Hashimoto De Moraes, Pag.:1/6
Para verificar as assinaturas va ao site hitps:/fwww.portaideassinaturas.com.brd43 e utilize o0 codigo AE5B-8878-373B-1FB0



§¥\% Relatério de Avaliacao

A i AP N° 216/2024
Ergondomica de Mobiliario

WHM CONSULTORIA
E TREINAMENTOS

MESA PE PAINEL COM CREDENCE - Cédigo FL.EG - Largural 1600 a 2600 (mm),
Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 730 a 750 (mm)

MESA PE PAINEL COM CREDENCE 02 PORTAS - Cdédigo FL.EG - Largural
1600 a 2600 (mm), Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 730 a
750 (mm)
MESA COM GAVETEIRO E CREDENCE - Coédigo FL.LEG - Largural 1600 a
2600 (mm), Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 730 a 750 (mm)
MESA COM GAVETEIRO E CREDENCE 02 PORTAS - Coédige FL.EG
Largural 1600 a 2600 (mm), Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm),
Altura 730 a 750 (mm)
MESA PE PAINEL COM GAVETEIRO - Cédigo FL.EG - Largura 1600 a
2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 730 a 750 (mm)
MESA PE PAINEL COM GAVETEIRO EM FORMATO L - Cédigo FL.EG
Largural 1600 a 2600 (mm), Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm),
Altura 730 a 750 (mm)
MESA DELTA PENINSULA - Cédigo BEMCD.P - Largura 1200 a 1800 (mm),
Largura 1200 a 2000 gmmlq Profundidade 600 a 800 (mm) Altura 720 a 750 (mm)

Y DE DROPER LACCT DO BRASTL,

DOCUMENT TEhADE DA B

AMBSAn DELT Az RIET A2 Codigon BIeMEN Ik o1 d-arguss pROOR A TASE dmifdp,
Larguraplff) a8 Xmnn1 Rrofandidade 600 2800 ¢mm).-Alttws 720@ T50xrm)
MESA COM PE LATERAL E ARMARIO — Cédigo SE.GC — Largural 1600 a
2600 (mm), Largura2 1600 a 2600 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm), Altura 720 a
750 (mm)

MESA DIRETORIA EM L - Cédigo VE.MD — Largural 1800 a 2700 (mm),
Largura2 1800 a 2700 (mm), Profundidade 600 a 960 (mm), Altura 720 a 750 (mm)
MESA DIRETORIA RETA - Cédigo VE.MR - Largura 1800 a 2700 (mm),
Profundidade 600 a 1000 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA PLATAFORMA DUPLA — Cédigo BAMR / SE.MR - Largura 300 a
2000 (mm), Profundidade 1200 a 1500 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA PLATAFORMA UNILATERAL — Cédigo BA.ET / SE.ET - Largura 800 a
2000 (mm), Profundidade 600 a 850 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA REUNIAO QUADRADA DIRETORIA — Cédigo FL.QR - Largura 1200 a
1600 (mm), Profundidade 1200 a 1600 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA REUNIAO REDONDA - Cédigo BEIME.M - Didgmetro 800 a 1260 (mm),
Altura 720 a 750 (mm)

MESA RETANGULAR AUXILIAR - Cédigo BE.ME.P - Largura 600 a 800 (mm),
Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

"
.

-B378-373B-1FB(

P

{ashimoto De Moraes.
rialdeassinaturas.com.brid43 e utiize o cddigo AESB

hittps:/iwww . pol

Fim da piagina

ste documento fol assinado digitaimentie por William

Para verificar as assinaturas va a0 site

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62
(14) 98113-0322 - whmconsultoriaetreinamentos @gmail.com

Este documento foi assinade digitaimente por William Hashimoto De Moraes. Pag.: 2/6
Para verificar as assinaturas va ao site hitps:/www portaideassinaturas.com.bii443 e utilize o codigo AESB-6878-3738-1 F80.
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M Relatorio de Avaliacao

- p B S N° 216/2024
Ergonomica de Mobiliario

WHM CONSULTORIA
E TREINAMENTOS

MESA REUNIAO RETANGULAR DIRETORIA — Codigo FL.M - Largura 1800 a
4500 (mm), Profundidade 800 a 1200 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DE REUNIAO ELIPTICA — Cédigo BE.MR.E - Largura 1600 a 5000 (mm),
Profundidade 850 a 1250 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - Codigo BE.MR - Largura 1600 a
5000 (mm), Profundidade 900 a 1250 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA RETANGULAR - Cédigo BEMR.P - Largura 800 a 2000 (mm),
Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL E OVAL — Cddigo BE.MR.S - Largura 1600 a
5000 (mm), Profundidade 900 a 1250 (mm), Altura 720 a 750 (mm) .

MESA REUNIAO SEMI OVAL DIRETORIA — Codigo FL.MO - Largura 1800 a
4500 (mm), Profundidade 1000 a 1200 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA DIRETOR LINEAR - Cédigo BA.ET.G - Largura 1300 a 2600 (mm),
Profundidade 700 a 1000 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

MESA RETANGULAR COM REGULAGEM - Cédigo HA_MCR_MR - Largura
800 a 1800 (mm), Profundidade 600 a 900 (mm) Altura 630 a 1175 (mm)

L T TR AT R T = o T ol W o B D o WY bt r-s-rr

OMESAPELIA TOH REGHT ACENIS. Cafep A MCR T SEE 0,
1800 (gl s 200, O )i Tunddid 600 3,200 gum e fgss 630 a

1175 (mm)
MESA REUNIAO RETANGULAR PES TRAVE QUADRO - Cédigo BA.MR - g
Largura 800 a 6000 (mm), Profundidade 800 a 1500 (mm), Altura 720 a 750 (mm) 2
MESA RETANGULAR COM GAVETEIRO E PE LATERAL — Cédigo MLET.U ?*J
Largura 1100 a 1600 (mm), Profundidade 600 a 850 (mm), Altura 720 a 750 (mm) g
ESTACAO PLATAFORMA DUPLA — Cadigo SE.ET - Largura 800 a 2000 (mm),
Profundidade 1200 a 1600 (mm), Altura 720 a 750 (mm) S &
ESTACAO PLATAFORMA UNILATERAL — Cédigo BA.ET - Largura 800 a
2000 (mm), Profundidade 600 a 850 (mm), Altura 720 a 750 (mm)

ESTACAO DE TRABALHO - Codigo ET.MD - Largura 1200 a 1800 (mm),
Largura 1200 a 2000 (mm), Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 750 (mm) = 3
ESTACAO TIPO BALCAO RETO — Cédigo PR.BA - Largura 800 a 2000 (mm), oi
Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 1200 (mm) Ze
ESTACAO TIPO BALCAO - Cédigo PR.BB - Largura 1: 1200 a 1800 (mm), 5
Largura 2: 1200 a 2000 (mm), Profundidade 600 a 800 (mm), Altura 720 a 1200 (mm)
ESTACAO DUPLA COM GAVETEIRO E PE LATERAL — Codigo MLET.D g8
Largura 1100 a 2200 (mm), Profundidade 1200 a 1700 (mm), Altura 720 a 750 (mm) {" ‘f

@

73B-1FBO.

aavy
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Fim da pagina

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62

(14) 98113-0322 - whmconsultoriaetreinamentos@gmail.com Hhe

Este documento foi assinado digitalmente por William Hashimoto De Moraes. Pig.: 3/6
Para verificar as assinaturas va ao site hitps:/iwww. portaldeassinaturas.com.brd443 e ulilize o codigo AE5B-6878-373B-1FBO



Relatorio de Avaliacao

N° 216/2024
A hd [ L. L3
e i Ergonomica de Mobiliario
E TREINAMENTOS
Anilise ergondmica mesas e estacdes de trabalho
Item avaliado 17.6.3 — Subitem “a”
Método Avaliagio visual, dimensional e deparo com preconizado pela norma.

Manual de aplicagio da Norma Regulamentadoran® 17. -2 ed.

Possul caracteristicas dimensionais que possibilitam posicionamento € movimentagdo
dos segmentos corporais de forma a ndo comprometer a saiide e ndo ocasionar
amplitudes articulares excessivas ou posturas nocivas de utilizagdo.

Parecer Atende ao requisito. CONFORME

Item avaliado 17.6.3 — Subitem “b”

Método Avaliacio visual e deparo com preconizado pela norma.

Manual de aplicagiio da Norma Regulamentadora n® 17. — 2 ed.

Possui altura e caracteristicas da superficie de utilizagdo compativeis com o tipo de
atividade indicada para seu uso, com a distdncia requerida dos olhos ao campo de

utilizagio gcomaaltug derasspuiprA lgyns mogglog aprgsentanygjuste s pitura.

OPacewer REMAIGRDAC PeQisiNCONEARMHBERCIO E REPRESENTAGOES LTDZ

PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO

Item avaliado 17.6.3 — Subitem “¢”

Método Avaliagiio visual e deparo com preconizado pela norma.

Manual de aplicagiio da Norma Regulamentadora n® 17. —2 ed.

Apresenta area de utilizaglio dentro da zona de alcance manual ¢ de facil visualizagéo
pelo usuério.

Parecer Atende ao requisito. CONFORME

Fltem avaliado 17.6.3 — Subitem “d” para o trabalho sentado

Método Avaliacio visual e deparo com preconizado pela norma.

Manual de aplicagdo da Norma Regulamentadora n® 17. — 2 ed.

Possui espago suficiente para pernas e pés na base do plano de utilizagdo, para permitir
que o usudrio se aproxime o maximo possivel do ponto de operagdo e possa posicionar
completamente a regidio plantar, podendo, se necessério, utilizar apoio para os pés.

Parecer Atende ao requisito. CONFORME

Fimn da pagina

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62
(14) 98113-0322 - whmeconsultoriaetreinamentos@gmail.com

5 digitaimente por William Hashimoto De Moraes. Pég.: 4/6
vé ao site hitps:fwww portaldeassinaturas.com.bri443 e utilize o codigo AELB-6878-373B-1FBO.

o]
o)
@
i
S
@
]
]
=
Q
=

]
©
=
=
©

mente por

foi assinado digiial

ste documento

E

ze o codigo A

Para verificar as assinaturas va ao site hitps://www portaldeassinaturas.com.br:443 e utili



M Relatorio de Avaliacéao
WHM CONSULTORIA Ergonamlca de Moblliérlo

E TREINAMENTOS

N° 216/2024

Item avaliado 17.6.3 — Subitem “e” para o trabalho em pé

Método Avaliagfio visual, dimensional e deparo com preconizado pela norma.

Manual de aplicagdo da Norma Regulamentadora n® 17. — 2 ed.

Alguns modelos possuem regulagem de altura que permite ajustar o plano de trabalho
para posi¢do em pé, possuindo espago suficiente para os pés na base do plano de
trabalho, permite que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de
operagdo e dessa forma possa posicionar completamente a regifio plantar. Demais
modelos sem o ajuste ndo sdo indicados para o trabalho em pé, no entanto possuem
espago suficiente para os pés na base do plano de trabalho, permitindo a aproximacéo ao
ponto de utilizag@o de forma confortavel.

Parecer Atende ao requisito. CONFORME - Para os modelos sem regulagem
requisito ndo € aplicavel

CONCLUSAO (PARECER TECNICO)

A linha de mesas e estagdes de trabalho HAVANA, da marca BELACCI, apresentam
conformidade com as almeas aBllcavms no subitem 17.6.3 da NR-17, Portaria MTP n° 423,

5l 0uBBATD 15 2021 S SRS AR 6B ) 808 A ppsoas pars,
modelos pgom  regulagemy de i cestansles posante, APROVADAS; na presente

avaliagdo.
As mesas atendem aos requisitos da norma ABNT NBR 13966:2008.
As estagdes de trabalho atendem aos requisitos da norma ABNT NBR 13967:2011.

Cad

Os produtos s@o indicados para a prética laborativa de um modo geral, no entanto a
adaptacdo do usudrio deve ser levada em considerag¢do. Recomenda-se aplicar treinamento
demonstrando o uso e as regulagens (quando aplicavel) do produto para auxiliar na sua
correta utilizagdo. Preferencialmente, e quando aplicdvel, utilizar com assentos que
possuam regulagem de altura, para a melhor adaptago ao usudrio.

29 de Abril de 2024

Responsavel pela avaliagdo: Engenheiro de Seguranga do Trabalho e Ergonomista
Certificado William Hashimoto de Moraes

CREA/CONFEA: 5070195840 / ABERGO n° 247 — Ergonomista Nivel I1

William Hashimoto de Moraes

Assinado digitalmente
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Anexo 01 — ART

ART de Obra ou Servigo
2620240657503

Anotacao de Responsabilidade Yecmica = ARY o
" e

Led n® 6.496, de 7 de dezembro de 1977 ,,’xr‘% e

Conselho Regional de Engenbaria e Agronomia do Estado de Sdo Pau!o

1, Rasponsawvel Téonico
WILLIAM HASHIMOTO DE MORAES

Titwlo Profissonst  Engenheire de Produclo. Engenheirs de Segueanca do Trabatho fxe. 2617288803
Registrs:  5070105840-5P
Empress Cortratads W H DE MORAES Regaro 2618827.SP
2, Dados do T

Corvatante: BELACCI DO BRASIL LTDA CRFCNPy 36.445.009/0001-53
Erdereso.  Estrada Municipal ANTENOR DE SA FERREIRA w4011

Copngismento Bairro, GUAMIRIM

Cidage: Cagapava UF: P CEP 12298233

Camirat. Calsbrado e 16/0472024 Vincwlada & Ast '

Tiper e Comtratante. Posson Sucidics de Diraito Privado
A Bstituoonat

3, Daddos da Obta Servigo

Endereco. Rus MANUEL SALINA N A4S
Complamannss oo, JARDIM VARG 1
Crdade: Barki uE sp CEP. 11253462

Data de inkon 160L2024
Previsio de Térmno 23042024

Comsensins e@@UMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
OPTORGA REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPEESENTACOES LTDA
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS ‘RIO CLARO

4, Atividade Técnica
Cruanbikade Lindade
Elaboragao
1 Lauds de ergenomis e 7.06000 dis
organizagio do trabatho
Apha a enndlinie dan alividndes henican & peol i o A preinesnibing 2 i stk ARET

4. Observagles

REFERENTE A AHALISE ERGONGMICA DE MODRIARIC COM EMISSAD DE LAUDOS (RELATORIOS F1SG024; T16I004; 201004 2180004 200004 2200024 22124
iR

6. Declaagdes
Acessibitidade: Declard que 3% regras de acessibilicade m:m nas mma.t mmca a3 Am 03 fegisiagio especifica & no Decreto 0
5.296. de T de dezembro de 2004, nio se apl as ackma
F. Eovidads de Classs O T
A ART o sarte auatads contorme dados
Penhums CONSLANIEN PO rodapk. v sho do « pebo NOFSO N
8. Ansinatirns
1 - dente prodde wer veeiicada no site
Daclare serem an 8% g acima e ST AN Ot b Ou WW:NLW&WM
e e
tocst ats A guacds g vie dssmacs dx ARY sera de o proly
e B LONEAtANTE COM D objTIvG de OCURRATI O YINTUI0 COMEATNL.
YEILL EAM HASHIMO O DF MORAES . CPF: 204 56147827
WEHW CTENIP DG DE
G ek QOO0 BE7 18 11
BELACCI DO BRASIL LYOA . CPEICHPS: 3644 5009000153 il aeessar ok Fale Coousco G0 it acima 'm

Walor ART RS 99.64 Ragistrads am. 15042004 Valor Pago RS 93,64 Honso Nenwro, 2620240657563 Warsho do satema

Frpreano sen; 1TR42024 059314 T giaiminis

W WILLIAM PSSO () DE MOEAES
g%; b, 1106 A BTN
W g e etk vt 1 g e
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e PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/AE5B-6878-373B-1FB0 ou va até o site
https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o coédigo abaixo para verificar se este documento é
vélido.

Cddigo para verificagdo: AE5B-6878-373B-1FB0

R ARV

Hash do Documento
80E8175CA0B09962BB7729233DFC457C05A5504DAADB3193E4491930D6C72308

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 29/04/2024 é(sao) :

@ William Hashimoto De Moraes (Engenheiro de Seguranca do
Trabalho CREA-SP/CONFEA 5070195840 e Ergonomista
Certificado ABERGO n°247) - 294.561.478-27 em 29/04/2024
16:10 UTC-03:00

Tipo: Certificado Digital
DOCUMENTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
hbnife] REALIZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTAGOES LTDA
W 'DARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO
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METODOLOGIA: Norma Regulamentadora 17 — NR-17
Publicagdo: Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de junho de 1978
Atualiza¢oes/Alteragdes: Portaria MTPS n.° 3.751, de 23 de novembro de 1990
Portaria SIT n.° 08, de 30 de margo de 2007
Portaria SIT n.° 09, de 30 de margo de 2007
Portaria SIT n.° 13, de 21 de junho de 2007
Portaria MTb n.° 876, de 24 de outubro de 2018
Portaria MTP n.° 423, de 07 de outubro de 2021
Portaria MTP n°4.219, de 20 de dezembro de 2022
Manual de aplicaciio da Norma Regulamentadora n° 17. — 2 ed. — Brasilia : MTE,
SIT, 2002.

DADOS DO INTERESSADO
EMPRESA: BELACCI DO BRASIL LTDA
CNPJ: 36.445.009/0001-53
ENDERECO: Estrada Antenor de Sa Ferreira, 1011 — Guamirim — Cagapava / SP

CEP: 12.295-23NTO DE PROPRIEDADE DA BELACCI DO BRASIL
OUTORGA REALTZADA PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA
DEMANDAPREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIO CLARO “

Andlise ergonémica de mobilidrio conforme requisitos ergondmicos e da norma NR-17 aplicaveis

OBJETO DA AVALIACAO
PRODUTO: Familia Armarios — Certificada conforme ABNT NBR 13961:2010
LINHA: HAVENA

Modelos inclusos na avaliagéo e abrangidos por esse documento:

ARMARIO BAIXO ABERTO - Cédigo BE.AB.ES - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 720 a 900 (mm)

ARMARIO MEDIO ABERTO - Cédigo BE.AM.ES - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO ABERTO - Codigo BE.AAES - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO ABERTO — Cédigo BE.EA.ES - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO BAIXO 6 GAVETAS — Cédigo AT.AB.GP42 - Largura 800 a 1200 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 730 a 900 (mm)

) i-fE 1 Ehis 65 % VR iR
Fimn da pagina
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ARMARIO MEDIO 6 GAVETAS — Cédigo AT.AM.GP42 - Largura 800 a 1200 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1100 (mm)

ARMARIO BAIXO CREDENCE 02 PORTAS E VAO - Cédigo BE.AC - Largura
1200 a 3000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura' 720 a 900 (mm) — Opgéo de
porta de correr ou abrir

ARMARIO BAIXO CREDENCE 03 PORTAS - Cédigo BE.AC - Largura 1200 a
3000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 720 a 900 (mm) — Opgdo de porta de
correr ou abrir

ARMARIO BAIXO CREDENCE 04 PORTAS — Cédigo BE.AC - Largura 1200 a
3000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 720 a 900 (mm) — Opc¢do de porta de
correr ou abrir

ARMARIO BAIXO COM PORTA(S) E VAO CENTRAL - Cédigo FL.AB.2E
Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 900 (mm)

ARMARIO MEDIO COM PORTA(S) E VAO CENTRAL - Cédigo FL.AM.2E
Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO COM PORTA(S) E VAO CENTRAL - Cédigo FL.AA.2E
Largura 9008 UHENEEMPE rBRABRIEEOA5Ea B30 Gl AlturRP4GREEE00 (mm)

TARNMARIO EXTRA ALTO COM PURTA(S ‘E%&d‘%ﬁﬁfﬂf“r”lﬁodﬁ#‘

FL.EAZE ™ Largita 900 a 3000 (mim), f»’m?unm ade 450 2 630 (i), Aftura 1801 a
2200 (mm)

ARMARIO BAIXO COM PORTA(S) E VAO LATERAL - Cédigo FL.AB.2L
Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 900 (mm)

ARMARIO MEDIO COM PORTA(S) E VAO LATERAL — Cédigo FL.AM.2L
Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO COM PORTA(S) E VAO LATERAL - Cédigo FL.AA.2L
Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTA(S) E VAO LATERAL - Cédigo
FL.EA.2L - Largura 900 a 2000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a
2200 (mm)

ARMARIO MEDIO EXECUTIVO - Cédigo BE.AM.2B - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1000 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO EXECUTIVO — Caodigo BE.AA.2B - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO EXECUTIVO - Cédigo BE.EA.2B - Largura 800 a
945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

Fim da pigina
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ARMARIO MEDIO 04 PORTAS — Cédigo SE.AM.4P - Largura 800 a 1200 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1200 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO 04 PORTAS — Codigo SE.AA4P - Largura 800 a 1200 (mm)
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO 04 PORTAS — Codigo SE.EA.4P - Largura 800 a
1200 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO BAIXO FECHADO — Cédigo BE.AB.2P - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 500 a 900 (mm) — Opcédo de porta de correr ou
abrir

ARMARIO MEDIO FECHADO — Codigo BE.AM.2P - Largura 800 a 945 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1400 (mm) — Op¢do de porta de correr ou
abrir

ARMARIO ALTO FECHADO - Codigo BE.AA.2P - Largura 800 a 945 (mm), o
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm) — Opgio de porta de correr ou
abrir @
ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO — Codigo BE.EA.2P - Largura 800 a 945 E:

(mm), ProARAMEITIS (O (BB URRHERIF PROIBF DAGE tmRY) 2OPEbLAe porta de
d [E'E%pgu gt]ﬁ'.ﬁLI ZAD}% PARA ANSPORDE COMERCIO E RE PRESENTACOES LTDJ ‘

-]

Pad

DARA DPRAAMA DT MMODOANT AN ANt o /s a ODO T oy T ATy
ARMARIO MEDIO COM 02 GAVETAS = Codigo BE.AM.2G - Largura 800 a
945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1300 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO COM 02 GAVETAS — Cédigo BE.AA.2G - Largura 800 a
945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm) ;
ARMARIO EXTRA ALTO COM 02 GAVETAS — Cédigo BE.EA.2G - Largura i
800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO MEDIO COM 04 GAVETAS ARQUIVO - Cddigo BE.AM.4G
Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1300 a 1400 (mm)
ARMARIO ALTO COM 04 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.AA.4G - Largura
800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.EA.4G
Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO MEDIO COM 06 GAVETAS ARQUIVO — Cédigo BE.AM.6G

Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1300 a 1400 (mm) :

ARMARIO ALTO COM 06 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.AA.6G - Largura
800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62
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ARMARIO EXTRA ALTO COM 06 GAVETAS ARQUIVO - Cddigo BE.EA.6G
Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO MEDIO COM 08 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.AM.8G
Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1300 a 1400 (mm)

ARMARIO ALTO COM 08 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.AA.8G - Largura
800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO COM 08 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.EA.8G
Largura 800 a 945 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm)

ARMARIO ALTO MODULADO - Cédigo SE.AA.AR - Largura 900 a 4000 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1600 a 1800 (mm)

ARMARIO EXTRA ALTO MODULADO - Cédigo SE.EA.AR - Largura 900 a
4000 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2500 (mm)

ARQUIVO COM 02 GAVETAS - Cédigo BE.AQ.2G - Largura 400 a 900 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 700 a 750 (mm)

ARQUIVO COM 03 GAVETAS - Cdédigo BE.AQ.3G - Largura 400 a 900 (mm),
Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1000 a 1200 (mm)

LA CLTT

| ARQUIVAY COME 04 GAYETAS. - Godieo HRAQAG - Larguacia 990 (mm))

Profundidadg 450 8430 (mmrAbNEd30087280488) _ cps RIO cLARO

=

GAVETEIRO FIXO COM 01 GAVETA - Cddigo BE.GF.1G - Largura 300 a
450 (mm), Profundidade 400 a 450 (mm), Altura 160 (mm)

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS - Cdédigo BE.GF.2G - Largura 300 a
460 (mm), Profundidade 400 a 450 (mm), Altura 245 a 320 (mm)

GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS - Cdédigo BE.GF.3G - Largura 300 a
460 (mm), Profundidade 400 a 450 (mm), Altura 325 a 400 (mm)

GAVETEIRO PEDESTAL 02 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.GP.2G
Largura 300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 690 a 750 (mm)

GAVETEIRO PEDESTAL COM 02 GAVETAS + 01 GAVETA ARQUIVO -
Cédigo BE.GP.21 - Largura 300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura
650 a 750 (mm)

GAVETEIRO PEDESTAL COM 03 GAVETAS - Codigo BE.GP.3G - Largura
300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 500 a 750 (mm)

GAVETEIRO PEDESTAL COM 04 GAVETAS - Coédigo BE.GP.4G - Largura

300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 650 a 750 (mm)

Fim da pagina
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GAVETEIRO PEDESTAL COM 05 GAVETAS - Cédigo BE.GP.5G - Largura
300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 650 a 750 (mm)

GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS ARQUIVO - Cédigo BE.GV.2G
Largura 300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 690 a 750 (mm)

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS + 01 GAVETA ARQUIVO -
Cédigo BE.GV.21 - Largura 300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura
590 a 750 (mm)

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS - Cédigo BE.GV.3G - Largura
300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 500 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS - Cédigo BE.GV.4G - Largura
300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 580 a 750 (mm)
GAVETEIRO VOLANTE COM 05 GAVETAS - Cédigo BE.GV.5G - Largura
300 a 480 (mm), Profundidade 440 a 600 (mm), Altura 650 a 750 (mm)
ARMARIO MEDIO 03 PORTAS COM OU SEM VAO — Céd igo BE.AM.3P
Largura 1000 a 2200 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a 1400 (mm)
ARMARIO ALTO 03 PORTAS COM OU SEM VAO - Cédigo BE.AA.3P

Lareura 160 TSR0 G PRERRERAHD LR I o o, :

CTT'T‘(\ RIEAT 7\ T\RTGD('\'DT\‘E‘ COMER T')'DE‘Q'E‘T\T’T"“ iy

TR Ma.u -------

Largura 1000 a 2200 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1801 a 2200 (mm) 3

ARMARIO ESCANINHO BAIXO 01 A 15 NICHOS COM OU SEM PORTA —
Cddigo BE.L - Largura 300 a 2700 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 300 a
900 (mm) i
ARMARIO ESCANINHO MEDIO 04 A 20 NICHOS COM OU SEM PORTA —
Codigo BE.L - Largura 300 a 2700 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 901 a
1400 (mm)

ARMARIO ESCANINHO ALTO 05 A 25 NICHOS COM OU SEM PORTA —
Codigo BE.L - Largura 300 a 2700 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm), Altura 1401 a
1800 (mm)

ARMARIO ESCANINHO EXTRA ALTO 05 A 25 NICHOS COM OU SEM
PORTA - Cédigo BE.L - Largura 300 a 2700 (mm), Profundidade 450 a 630 (mm),
Altura 1801 a 2400 (mm)

ARMARIO SUSPENSO 1 PORTA — Cédigo BE.AS.1P - Largura 500 a 1200 (mm),
Profundidade 330 a 450 (mm), Altura 300 a 1300 (mm)

ARMARIO SUSPENSO ABERTO - Codigo BE.AS.ES - Largura 500 a 1200 (mm),
Profundidade 330 a 450 (mm), Altura 300 a 1300 (mm)

iy sl midertna
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ARMARIO TROCADOR - Cédigo ES.2V - Largura 1200 a 1600 (mm),
Profundidade 500 a 600 (mm), Altura 800 a 900 (mm)

ARMARIO MEDIO TROCADOR - Cédigo ES.2V - Largura 1200 a 1600 (mm),
Profundidade 500 a 600 (mm), Altura 901 a 1400 (mm)

ARMARIO CARTOLINA - Cédigo ES.AC - Largura 900 (mm), Profundidade 580 a
595 (mm), Altura 1400 a 1600 (mm)

ANALISE ERGONOMICA E CONCLUSAO (PARECER TECNICO)

Os mobiliarios avaliados e descritos neste documento da linha HAVENA, marca
BELACCI, em todas as suas variagdes, atendem aos requisitos da norma NR-17 no que
tange os itens 17.3, 7.4 e 17.6.

Produtos se apresentam APROVADOS na presente avaliagio, pois ndo apresenta riscos ao
usudrio se utilizados em areas laborativas, ndo sdo mobiliarios utilizados diretamente como
posto de trabalho, apenas complementam o ambiente de trabalho dando apoio e servindo
como locais de armazenamento.

Os mobilié)lggqg@%%@%c%%%mﬁnp% S%Lﬁ%%u@c})o@w géfar~ riscos ao
6%"5(31},?8}23; REALT ZADE% PARA ANSPORDE COMERCIO E REPRESENTACOES LTDZ
PARA PREGAO ELETRONICO 90016/2024 - CPS RIQO CLARO

Os itens avaliados atendem aos requisitos da ABNT NBR 13961:2010.
A utilizagio do mobilidrio deve sempre seguir as regras do ambiente de trabalho e o
trabalhador deve ser familiarizado com as funcionalidades e correta utilizagdio dos

£

produtos.

>

29 de Abril de 2024

Responsavel pela avaliagdo: Engenheiro de Seguranca do Trabalho e Ergonomista
Certificado William Hashimoto de Moraes

CREA/CONFEA: 5070195840 / ABERGO n° 247 — Ergonomista Nivel II

William Hashimoto de Moraes

Assinado digitalmente

Fim do documento

WHM Consultoria e Treinamentos — CNPJ 50.124.958/0001-62
(14) 98113-0322 - whmconsultoriaetreinamentos@gmail.com
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/1F4A-E455-BF98-D3D2 ou va até o site
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Item 2.1: SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO

Modelo: MOVING

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.

fk

grupo



SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado em injegao plastica na cor Laranja
por blow molding process ou rotomoldagem ou ainda injecdo em alta pressdo a gds, que
garanta robustez, seguranca e durabilidade, com diametro da superficie superior do assento
(base do assento) 350 mm, didametro minimo da porcdo inferior da base do banco de 250 mm e
altura da superficie do assento em relacdao ao piso de 400 mm. Alca em formado de arco,
basculante, encaixada nas laterais do banco fabricada em aco inox polido, de trefilado
cilindrico. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.




Item 2.2: SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO

Modelo: MOVING

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.
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SOFA, 01 LUGAR, SEM BRACOS E SEM ENCOSTO. Realizado em inje¢ao plastica na cor Verde por
blow molding process ou rotomoldagem ou ainda injecao em alta pressao a gds, que garanta
robustez, seguranca e durabilidade, com didametro da superficie superior do assento (base do
assento) 350 mm, didmetro minimo da por¢do inferior da base do banco de 250 mm e altura
da superficie do assento em relagao ao piso de 400 mm. Al¢a em formado de arco, basculante,
encaixada nas laterais do banco fabricada em aco inox polido, de trefilado cilindrico. Tolerancia
de medida de aproximadamente de 10%




fk

grupo

Item 2.3: POLTRONA FIXA

Modelo: BETINHA

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.

fk

grupo



fk

grupo

POLTRONA FIXA. Poltrona baixa de uso geral. Confeccionada com assento, encosto e bracos em
peca Unica, com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis
metalicos cilindricos de diametro externo minimo 15 mm, sendo que entre tais perfis, para
estruturacao do material de enchimento do encosto e dos bragos sao fundidos segmentos de
chapa de ago de espessura minima de 1,50 mm e largura minima de 15 mm, sendo a fundigao
entre os elementos através de Metal Inert Gas ou processo que oferega performance técnica
comprovadamente similar. Tal chassi metalico estrutural oferece a conformacgao para os bragos
(asas/wings) e encosto. Apds estofado, o conjunto formado por bragos, assento e encosto deve
estar disposto de maneira a ser uma Unica peca estofada, ou seja, um monobloco. A poltrona
apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira natural torneada /usinada, de
formato cilindrico. Para contato com a superficie do piso, tais pernas apresentam sapatas
confeccionadas em termoplastico ou poliuretano ou borracha vulcanizada. Revestimento em
costuras duplas perimetrais, a definir conforme catdlogo do fabricante. Dimensionais nominais
(variacdo permitida de 5% para mais ou para menos): Altura do piso ao assento: 440 mm;
Altura do piso ao braco: 640 mm; Altura total do produto: 820 mm; Altura do topo dos bracos
em relacdo ao piso: 640 mm; Profundidade total da poltrona: 620 mm. Revestimento em
tecido na cor verde musgo. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.



Item 2.4: SOFA, MODULAR CURV0,01 LUGAR

Modelo: JELLY
Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.
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SOFA, MODULAR CURVO,01 LUGAR. O assento é estruturado em compensado multilaminado
de espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e estofado em
espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m? sobre percintas elasticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes nominais na
parte posterior (traseira) com largura de 1290 mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de
145 mm nos 4 cantos do assento. A profundidade de superficie util total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforcado com travessas em madeira macica, estofado e revestimento na cor azul com os
mesmos elementos e técnicas de produgdo especificados para o assento, sendo suas
dimensdes nominais de 880 mm de largura para o encosto do mddulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensdao vertical, e todas as dimensdes aqui expressas com 10% de
tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aco carbono de secao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metdlica com uso de espagadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecdo dos elementos metdlicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pé de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentacdo do movel e contato com o piso: produzidas em aco
carbono de sec¢ao tubular circular com diametro nominal de 31,75mm (£10%) para a porgao
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porgdo longitudinal
que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima de
1,5mm(+£10%). Acabamento e protecao dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pé de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno.



Item 2.5: SOFA, MODULAR CURVO

Modelo: JELLY
Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO

LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional
Imagem ilustrativa.
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SOFA, MODULAR CURVO. O assento é estruturado em compensado multilaminado de
espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e estofado em
espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m?3 sobre percintas elasticas,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes nominais na
parte posterior (traseira) com largura de 760 mm, com 45 linha de chanfro a graus e raios de
145 mm nos 4 cantos do assento. A profundidade de superficie util total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforcado com travessas em madeira macica, estofado e revestimento na cor verde com os
mesmos elementos e técnicas de producdo especificados para o assento, sendo suas
dimensdes nominais de 710 mm de largura para o encosto do mddulo de 45 graus. O encosto
possui 330 mm de extensdao vertical, e todas as dimensdes aqui expressas com 10% de
tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrdao do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aco carbono de se¢ao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de espacadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecao dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentacdao do modvel e contato com o piso: produzidas em aco
carbono de secdo tubular circular com diametro nominal de 31,75mm (£10%) para a por¢ao
qgue forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porcao longitudinal
que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima de
1,5mm(£10%). Acabamento e protecdao dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno.



Item 2.6: SOFA, 02 LUGARES

Modelo: JELLY
Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.
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SOFA, 02 LUGARES. O assento é estruturado em compensado multilaminado de espessura
minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e estofado em espuma flexivel
de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m? sobre percintas elasticas, com modelagem
em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensGes nominais na parte posterior
(traseira) com largura de 1380 mm. A profundidade de superficie util total medida no eixo de
simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado,
reforcado com travessas em madeira macica, estofado e revestimento na cor verde com os
mesmos elementos e técnicas de producao especificados para o assento, sendo suas
dimensdes nominais de 1320 mm de largura para o encosto do modulo de 02 lugares. O
encosto possui 330 mm de extensdo vertical, e todas as dimensdes aqui expressas com 10% de
tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrdao do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aco carbono de secao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de espagadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecao dos elementos metdlicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pé de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentacdo do movel e contato com o piso: produzidas em ago
carbono de secdo tubular circular com diametro nominal de 31,75mm (£10%) para a por¢ao
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porg¢ao longitudinal
que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima de
1,5mm(+10%). Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno.



Item 2.7: SOFA, MODULAR, 01 LUGAR, SEM BRACO

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional

Imagem ilustrativa.
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SOFA, MODULAR, 01 LUGAR, SEM BRACO. O assento é estruturado em compensado
multilaminado de espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e
estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m?3 sobre percintas
elasticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes
nominais na parte posterior (traseira) com largura de 690 mm. A profundidade de superficie
util total medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de
tolerancia, para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em
compensado multilaminado, reforcado com travessas em madeira macica, estofado e
revestimento na cor azul com os mesmos elementos e técnicas de producdo especificados para
o assento, sendo suas dimensdes nominais de 660 mm de largura para o encosto do médulo de
01 lugar. O encosto possui 330 mm de extensao vertical, e todas as dimensdes aqui expressas
com 10% de tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrao do assento,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(drea de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de aco carbono de secao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metalica com uso de espagadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecao dos elementos metdlicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pé de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Bases de sustentacdo do movel e contato com o piso: produzidas em ago
carbono de secdo tubular circular com diametro nominal de 31,75mm (£10%) para a por¢ao
que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a porg¢ao longitudinal
que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base é fabricada em
elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima de
1,5mm(+10%). Acabamento e protecdo dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd de cor cinza claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com
microtextura. Sapatas de contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno. .



Item 2.8: SOFA MODULAR P/02 LUGARES

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional
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SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento estruturado em compensado
multilaminado de espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e
estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m3 sobre percintas
elasticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes
nominais de 1380 mm de largura total para o assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia,
para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado
multilaminado, reforcado com travessas em madeira macica, estofado e revestimento na cor
azul com os mesmos elementos e técnicas de producao especificados para o assento, sendo
suas dimensdes nominais de 1320 mm de largura por 330 mm de extensado vertical com 10%
de tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrao do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(area de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdao de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de ago carbono de se¢ao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metdlica com uso de espacadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecdo dos elementos metdlicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a p6. Bases de sustentacdo do mdvel e contato com o piso:
produzidas em aco carbono de secao tubular circular com didametro nominal de 31,75mm
(£10%) para a porgao que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porcado longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e protecao dos elementos metdlicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostatica a p6. Sapatas de contato com a superficie do piso
fabricadas em polipropileno. Dimensdes nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da
borda frontal do assento, ao centro, em relagao ao piso: 420 mm - largura total:1380 mm.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%



Item 2.9: SOFA MODULAR P/02 LUGARES

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional
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SOFA MODULAR P/02 LUGARES. Com encosto com assento estruturado em compensado
multilaminado de espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em madeira macica e
estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m3 sobre percintas
elasticas, com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes
nominais de 1380 mm de largura total para o assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento é de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia,
para mais ou para menos a partir das medidas nominais. Encosto estruturado em compensado
multilaminado, reforcado com travessas em madeira macica, estofado e revestimento na cor
verde com os mesmos elementos e técnicas de producao especificados para o assento, sendo
suas dimensdes nominais de 1320 mm de largura por 330 mm de extensao vertical com 10%
de tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrao do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(area de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdao de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de ago carbono de se¢ao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixagdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabecga do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metdlica com uso de espacadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecdo dos elementos metdlicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a p6. Bases de sustentacdo do mdvel e contato com o piso:
produzidas em aco carbono de secao tubular circular com didametro nominal de 31,75mm
(£10%) para a porgao que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porcao longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e prote¢ao dos elementos metalicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostatica a pd. Sapatas de contato com a superficie do piso
fabricadas em polipropileno. Dimensdes nominais totais: Altura total: 750 mm. - altura da
borda frontal do assento, ao centro, em relagao ao piso: 420 mm - largura total:1380 mm.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.



Item 2.10: SOFA 04 LUGARES SARJA CARQUI

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: FWAY/FK GRUPO
LOTE:02

PROCEDENCIA: Nacional
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SOFA 04 LUGARES SARJA CARQUI. Sendo os estofados com assentos estruturados em
compensado multilaminado de espessura minima de 15 mm reforcado com travessas em
madeira macica e estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg
/m3 sobre percintas elasticas, revestido em tecido a definir, com modelagem em costuras para
perfeito acabamento, sendo suas dimensdes nominais de 690 mm de largura total para cada
assento. A profundidade de superficie util total medida no eixo de simetria do assento é de
500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para menos a partir das
medidas nominais. Encosto estruturado em compensado multilaminado, reforcado com
travessas em madeira maciga, estofado e revestimento com os mesmos elementos e técnicas
de producao especificados para o assento, sendo 2 assentos na cor verde a dois assentos na
cor azul. Suas dimensdes nominais de 660 mm de largura por 330 mm de extensado vertical
com 10% de tolerancia, para mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrao do assento,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento utilizado no encosto
(area de contato com as costas dos usuarios). Fixacdo do encosto ao assento realizada com
parafusos de cabeca do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento
ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de arruelas e porcas
de garra. Longarinas de sustentacdo de assentos: estrutura modular confeccionada em tubos
de a¢o carbono de se¢ao retangular de dimensdes nominais de 60mm por 40mm e espessura
minima de 1,9mm, com tolerancia de 10% para mais ou para menos, fixadas entre si por meio
de parafusos de cabeca do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de
comprimento, ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema equivalente ou
superior tecnicamente, promovendo a fixacdo dos assentos e tampo de mesa através de
parafusos de cabeca do tipo cilindrica para chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior
técnico, embutidos na estrutura metdlica com uso de espacadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e protecdao dos elementos metalicos aparentes das longarinas
através de pintura eletrostatica a pd. Bases de sustentacdao do movel e contato com o piso:
produzidas em aco carbono de secdao tubular circular com diametro nominal de 31,75mm
(£10%) para a porgao que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02 cada base, enquanto a
porcao longitudinal que liga uma haste vertical a outro e forma o elemento horizontal da base
é fabricada em elementos de aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura
minima de 1,5mm (+10%). Acabamento e protec¢ao dos elementos metalicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostatica a pd, com microtextura. Sapatas de contato com a
superficie do piso fabricadas em polipropileno. Mesa porta objetos ancorada ao mesmo
conjunto estrutural dos estofados, com tampo em resina polimérica de 10 mm de espessura
nominal com dimensdes nominais de 660 mm de largura por comprimento, raios de cantos de
130 mm e bordos e arestas arredondados para completa seguranca dos usuarios. Dimensdes
especificadas: altura total: 750 mm, altura da borda frontal do assento, ao centro, em relagao
ao piso: 420 mm. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.
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Item 3.20: MESA DE TRABALHO

Modelo: LINK
Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO

LOTE:03
PROCEDENCIA: Nacional

LINK ~ MODULOS DE PRIVACIDADE
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MESA DE TRABALHO. Dimensdes: 1000X450X1200 mm (L x P x A) Mddulo componivel com
painéis, sendo dois painéis laterais e um frontal/dianteiro, unidos por meio de duas pecas
curvas realizadas em aluminio (processo de extrusdo ou injecdo em alta pressdo), sendo que
todas essas pecas, painéis e curvas de juncdao em aluminio, sao estofadas com espuma de
poliuretano flexivel densidade nominal 33 5 kg/m3 e revestidos em tecido de poliéster do
tipo Mescla de tons azulados. Painéis laterais (esquerdo e direito) a partir de placa de MDF de
18 mm de espessura £10%, estofada e revestida em ambas as faces conforme mencionado
acima, com dimensdes finais de 1200 mm de altura total por 900 mm de comprimento total,
com um corte em 40 graus na borda de contato com o usudrio dos painéis laterais, com
arredondamento de todos os cantos, arestas e raios de contato com os usudrios para total
seguranca. Painel frontal/dianteiro (préximo do contato com os pés do usuario do mddulo)
com dimensdes nominais de 880 mm de largura por 1200 mm de altura total, sendo estofado e
revestido conforme mencionado anteriormente, em espuma flexivel de PU e tecido poliéster.
Ligacdo dos painéis laterais com o frontal através de duas pegas em aluminio com raio interno
de curvatura de 75 mm e raio externo de 90 mm. Altura dos perfis de aluminio de 1200 mm e
tais perfis recebem o mesmo material enchimento e revestimento dos painéis de MDF. Na
por¢do de contato com o piso os painéis e curvas em aluminio tém sapatas para isolar o atrito
dos mesmos com a superficie. Através de pecas de aco cortadas a laser e com pintura
eletrostatica a pd, um tampo utilizado como superficie de trabalho é ligado aos painéis e /ou
curvas em aluminio, com no minimo 5 pontos de apoio. Tal superficie tem medidas Uteis
minima de 1000 mm de largura por 450 mm de profundidade/comprimento, em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura minima, com revestimento em gofrato padrao Sayerlack ou superior
ou similar, cor branco acetinado ou similar/aproximado, com todos os bordos raiados, em
especial a borda de contato com o usudrio de 3 mm de raio. Fixacdes nos painéis através de
porcas de garra ou buchas metalicas encravadas nos painéis de MDF. Definicdes de
Acabamentos: Revestimento em Poliéster Crepe na Cor preta e MDF na cor BP Branco. Todas as
dimensdes ndao minimas aqui expressas com tolerancia de 10% para mais ou para menos.



Item 3.21; ESTANTE PARA ESCRITORIO, ABERTA

Modelo: JELLY

Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO
LOTE:03

PROCEDENCIA: Nacional
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ESTANTE PARA ESCRITORIO, ABERTA. Prateleira com estrutura em aluminio, e prateleiras em
chapas metadlicas de ago carbono com espessura de 1,5mm. Cada prateleira devera ser de
formato retangular, possuindo as seguintes dimensdes: 1030 mm (total, contando com o
suporte de fixacao da estrutura) e 990 mm (considerando a area para apoio de objetos) x 287
mm (L x P). Dimensdes varidveis em 5% para mais ou para menos. Processo de fabricacdo
cortado a laser e acabamento de superficie por processo de pintura eletrostatica em po e
revestimento das chapas metalicas de cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante. A
fixacdo se da por meio de duas sapatas de @40mm, regulaveis piso/teto sem necessidade de
furacdo na infraestrutura. Definicdes de Acabamentos: Pintura na cor verde agua ou mais
proximo possivel. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.



fk

grupo

Iiem 3.22: MESA DE REUNIAO REDONDA

Modelo: PIC
Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO

LOTE:03
PROCEDENCIA: Nacional
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdes: 450 x 600 mm (DxA). Com tampo circular em chapa
de aco carbono, diametro de 450 mm com abas curvadas para contencao dos elementos
apoiados no tampo. Base de trés apoios ao puso e coluna Unica de ligacdao do tampo com a
base em elementos de aco carbono, plataforma de apara do tampo em chapa de aco. Base,
coluna, plataforma de aparado tampo e tampo em pintura eletrostatica a pd. Altura da
superficie superior do tampo ao piso de 600 mm. Projecao do diametro dos trés apoios da
base ao piso ndo inferior a 80% do diametro do tampo da mesa. Partes metalicas: de ago em
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster, atendendo aos critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas solicitadas a seguir. Definicdes de Acabamentos: Estruturas
metalicas na cor Ocre. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.



Item 3.23: MESA DE REUNIAO REDONDA

Modelo: NOTEBOOK
Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO

LOTE:03
PROCEDENCIA: Nacional
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens3o: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as seguintes caracteristicas dimensionais
minimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superficie de
contato com o piso possui as mesmas caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacao
do tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado em tubo de a¢o carbono cujo
didmetro minimo é de @38 mm e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metalicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pd, através do processo de deposicao
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Altura da superficie superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metalicas: de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definicdes de Acabamentos: Estruturas metdlicas na cor Ocre. Tolerancia de medida
de aproximadamente de 10%.



Iiem 3.24: MESA DE REUNIAO REDONDA

Modelo: NOTEBOOK

Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO
LOTE:03

PROCEDENCIA: Nacional
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimensdo: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa
deaco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as seguintes caracteristicas dimensionais
minimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superficie de
contato com o piso possui as mesmas caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacao
do tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado em tubo de ago carbono cujo
didmetro minimo é de @38 mm e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metalicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pd, através do processo de deposicao
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdao, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Altura da superficie superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metalicas: de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definicdes de Acabamentos: Estruturas metalicas na cor Branca. Tolerancia de medida
de aproximadamente de 10%.



Item 3.25: MESA DE REUNIAO REDONDA

Modelo: NOTEBOOK

Marca/Fabricante: FK GRUPO/FK GRUPO
LOTE:03

PROCEDENCIA: Nacional
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MESA DE REUNIAO REDONDA. Dimens3o: 340 x 550 x 660 (L x P x H). Deve possuir tampo
superior de formato retangular com as bordas e cantos arredondados fabricado em chapa de
aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui as seguintes caracteristicas dimensionais
minimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superficie de
contato com o piso possui as mesmas caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligacao
do tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado em tubo de a¢o carbono cujo
didmetro minimo é de @38 mm e espessura minima de 1,90 mm. Elementos metalicos
recebem tratamento de superficie por meio de tinta a pd, através do processo de deposicao
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Altura da superficie superior do
tampo ao piso de 660 mm. Partes metalicas: de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epodxi e poliéster, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura
recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas solicitadas
a seguir. Definicbes de Acabamentos: Estruturas metalicas na cor verde dgua ou mais proximo
possivel. Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.



85.000m?2 de area

O FK Grupo esta ha 36 anos no mercado com solugcoes inovadoras em
assentos corporativos. O comprometimento com a tecnhologia e o
investimento na industria traduz-se através da

qualidade pela qual as empresas do Grupo conduzem 0S Seus pProcessos,
consolidada pelo respeito dos parceiros e pela lideranca de mercado obtida
ao longo desses anos.

A alta qualidade dos produtos do FK Grupo € resultado de investimentos
constantes em pesquisas, tecnologia, inovagcao e maquinario automatizado
de alto desempenho. Utilizamos

matérias-primas de primeira linha, tecnologia internacional em softwares
exclusivos que garantem a melhor performance, precisao e padronizacao nos
processos produtivos.

SOBRE O FK GRUPO.
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5 plantas 780 72 mil itens 1000 m?3 de

construida; fabris colaboradores produzidos/dia expedicao diéria




Os produtos de altissima qualidade do
FK Grupo sao resultado de investimentos
constantes em pesguisas, tecnologia,
Inovacao, maquinario automatizado de
alto desempenho.

O FK Grupo utiliza matérias-primas de
primeira linha, tecnologia internacional em
softwaresexclusivosquegarantemamelhor
performance, precisao e padronizagao nos
processos produtivos.
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Propriedade intelectual do FK Grupo S/A. Proibido a repro

DOCUMENTO OFICIAL GERAL — DOGE

AO CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA PAULA SOUZA - SP
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 90016/2024

A empresa FK GRUPO S.A,, sita a Rodovia Braz Fortunato, s/n° — KM 1 e 2 - Jardim Garotinho - CEP 17.255-755 - Bariri-SP, inscrita no
CNPJ sob n? 55.088.157/0010-01 e Inscricio Estadual ne 201.028.364.113, declara por meio deste, para os devidos fins e a quem possa
interessar que a empresa ANSPORDE COM E REPRES LTDA, inscrita no CNPJ soh n¢ 23.821.029/0001-30 sita 2
Av Washington Luis, 6675 Conj 501, Santo Amaro, S3o Paulo/SP, CEP 04.627-004, possui cadastro em seu banco de dados como cliente,
faz aquisi¢bes regulares de seus produtos, é seu agente de operacdo de garantia e assisténcia técnica no local, assim como esta
autorizada a se utilizar de seus produtos e documentos para evidéncia de qualidade e/ou avaliacio da conformidade para o Processo
Licitatério em Epigrafe. Declara ainda que os produtos apresentados para o PREGAO ELETRONICO N2 90016/2024 do CENTRO
ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA PAULA SOUZA - SP, possuem 60 (sessenta) meses de garantia contra defeitos de fabricacio,

sendo o Agente Credenciado pela Fabrica para Assisténcia Técnica concernente a este objeto a prépria empresa ANSPORDE COM E

REPRES LTDA supracitada.

Sendo sd, subscrevo cordialmente.

Bariri-SP, 12 de Novembro de 2024.

Assinado de forma digital

PAULO CRISTIANO o pauLo crisTIANO

BONATELLI:31423 BONATELLI:31423851854

Dados: 2024.11.19
851854 08:55:25 -03'00'

Paulo Cristiano Bonatelli
Supervisor e Signatario Autorizados
FK GRUPO S.A

“Quando impresso, este documento torna-se uma COPIA NAO CONTROLADA. Salvo com as devidas assinaturas”
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ROD BRAZ FORTUNATO, S/N KM 1 E 2 - CHACARA FRISOKAR 17.250-000 BARIRI (SP) BRASIL

NAS SEGUINTES UNIDADES OPERACIONAIS /IN THE FOLLOWING OPERATIONAL UNITS

PROPRIEDADE INTELECTUAL DA FK GRUPO S/A
1 SRODERAZ RORTYNATO S/NIKM RE2 - CHACARA FRISOKAR BARIRI (SP) BRASIL

AN S Pm&sm&gﬁﬂﬂmﬁﬁﬁgﬁo lﬁg}ﬁm UNITS IN THE FOLLOWING PAGES
P ENCoNTRASHER ONFBRIDABE COM 1 RORUBASIIEBMBLIANCE WITH THE STANDARD

CENTRO ESTADUAIFSE ®IOOC\CAO TECNOLOGICA PAULA

SO UFSG-STB#0-003 V2-1;FSC-STD-40-004 V3-0 and FSC-STD-50-001 v2.0

PARA OS SEGUINTES PRODUCTOS / FOR THE FOLLOWING PRODUCTS

FABRICAGAO, ARMAZENAMENTO E COMERCIALIZAGAQ DE MOVEIS (W12.5, W12.8, W12.7, W12.8, W1 212)E

VENDA DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS (W8.1.2) FSC 100% E FSC MIX PELO SISTEMA DE

MANUFACTURING, STORAGE AND MARKETING of FURNITURE (W12.5, W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

TRANSFERENCIA.

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC 100% AND FSC MIX BY TRANSFER SYSTEM.

The mark of
responsible forestry

FSC A000532

A validade deste certificado
deve ser verificada em
hitp:/finfo.fsc.org

The validity of this certificate
shall be verified on
http:/info.fsc.org

Para obter a lista completa
de grupos de produtos
abrangidos pelo
certificado, consulte o
banco de dados no site:
http:#info.fsc.org

For the full list of product
groups covered by the
certificate refer to the
database on the sife:
http:#info.fse.org

Este cerlificado permanecera como propriedade do RINA e todas as copias ou reproducSes deste deverio ser devolvidas ou destruidas se solicitadas peio RINA,

This centificale shall remain the property of RINA and ali copies or reproduction of this shall be retumed or destroyed if requested by RINA

Este certificado em si néio constitul evidéncia de que um determinado produto fornecido pelo detentor de certificado & certificado pelo FSC {ou Madeira Controiada pelo FSC).
Os produtos oferecidos, enviados ou vendidos pelo detentor do certificado s6 podem ser considerados abrangidos pelo escapo deste cerlificado guando a declaragio FSC

reauerida estiver claramente indicada nas faturas e documentos de embaraue.

This certificate itself does not constitule evidence that a particular product supplied by the certificate holder is FSC-certified (or FSC-Controlled Wood). Products offered,
shipped or sold by the cerlificate hoider can only be considered covered by the scope of this cerificale when the required FSC claim is clearly stated on invoices and

A validade deste cetificado depende do resultade de uma auditoria anual/semestral e de uma audiloria completa, a cada cinco anos, da cadeia de custédia,

shipping documents

The validily of this certificale is dependent on an annual/six monthly audit and on & complete review, every five years, of the chain of custody
O uso e validade deste certificado esta sujeilo a conformidade com o docurnento RINA: Regulamento para Cerlificacdo de Cadeia de Custodia de produtos florestais

The use and validity of this certificate are subject fo compliance with the RINA document: Rules for the Certification of Chain of Custody of forest products

Primeira emisséo
First Issue

Emissao
Current issue

Validade
Expiry date

Sistema COC certificado desde:

CoC System certified since:

Andrea Alloisio

M__ 'Eeir:::;aai:?ugggti?'igirr‘ecgtgr
03.12.2021 cé‘\ /{ @ : .
04.12.2026 ’ Q0
05/12/2016 RINA Services S.p.A.

Via Corsica 12 - 16128 Genova ltaly

/8



il marchio della gestione The mark of
F S C forestale responsabile : Ip SC responsible forestry
www fsc.org

Nerrermrrrrrrrr e r—rr—— .

ESCTA000532 www fsc.org FSC"AD00532

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CERTIFICADO N°
CERTIFICATE No.

RINA-COC-000536

A validade deste certificado
deve ser verificada em
http:finfo.fsc.org

The validity of this ceriificate
shall be verified on

http:#info.fsc.org
EMITIDO PARA /ISSUED TO
FK GRUPO S/A
REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)
FSCe-COC
%a}%g)o? }1{4 WM&E \:ri F:{" B CT {}AI i) A I‘B‘" (’RlT 1)(} S/ A Subcddigo do certificade

) L0 . . -
"K‘&&‘@W&R‘iﬁﬁ%ﬁ'@“ﬁmﬁyi@ﬁm@?ﬁ@ TERLHDARRERASL OMZ’RBSRTEA&SEWS\?‘QQ 'mg SE
PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024 W12.6, W12.7, W12.8, w12 12) E VENDA

COMPENSADOS

CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLGCR AR AT scmx peco

SOUZA - SP

SISTEMA DE TRANSFERENCIA
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

FK GRUPO S/A Avenida das Industrias, 337 — Centro 17250-000 BARIRI (SP) BRASIL

Primeira emisséo

FABRICACAO, ARMAZENAMENTO E

COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA

DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS

(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO

SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

Para obter a lista completa
de grupos de produtos

First Issue 15.10.2019 |

e abrangidos pelo

Emissdo certificado, consulte o

i 03.12.2021 banco de dados no site:

Cument issue hitp:/finfo.fsc.org
Validade

Expiry date 04.12.2026 For the full st of product

’ " groups covered by the

Sistema COC certificado desde: 05/12/2016 cerlificate refer o the

CoC System cerlified since:

2/8

database on the sile:
hitp:/finfo.fsc.org
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FSC

www.fsc.org

Il marchio della gestione
forestale responsabile

FSC"A000532

The mark of
F SC responsible forestry
www fsc.org FSC" A000532

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CERTIFICADO N°
CERTIFICATE No.

RINA-COC-000536

EMITIDO PARA /ISSUED TO

FK GRUPO S/A

A validade deste certificado
deve ser verificada em
http:/finfo.fsc.org

The validity of this certificate
shall be verified on
hitp:/finfo.fsc.org

REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)

SROERIEDARINTELECTUAL DA FK GRUPO S/A
_Endotco fAdardsd)

FSCe-COC

RGADO PARA:

Subcddigo do certificado

AR RPN CONT I REPR A T7eres 02516100550
PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024

CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLGENEIAMSE

SOUZA - SP

Cettlficate Subcode

FABRICACAO, ARMAZENAMENTO E
COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA
OMPENSADOS
FSCMIX PELO
SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS {W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER
SYSTEM.

FK GRUPO S/A Avenida Perimetral Prefeito Domingos Antonio Fortunato, 265 — Centro

17250-000 BARIRI (SP) BRASIL

Primeira emissdo

First Issue 15.10.2019
%r:j::g?fssue M
\.{ET;igraydga te __ 04122026
oty sl

3/8

FABRICAGAO, ARMAZENAMENTO E
COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA
DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS
(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO
SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER
SYSTEM.

Para obter a lista compieia
de grupos de produtos
abrangidos pelo
certificado, consuite o
banco de dados no site:
http:/finfo.fsc.org

For the full iist of product
groups covered by the
certificate refer to the
database on the site.
hitp:/finfo.fsc.org
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Il marchio della gestione The mark of
forestale responsabile F S C respansible forestry

FSC"A000532 www.isc.org FSC" A000532

FSC

l www fsc.org

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CERTIFICADON®  pNA.COC-000536 -
CERTIFICATE No. ‘ ‘

The validity of this cerlificate
shall be verified on
hitp:/#info.fsc.org

EMITIDO PARA /ISSUED TO

FK GRUPO S/A

REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)

FSCe-COC

EROERIEDAREJNTELECTUAL DA FK GRUPO S/A Suboodigo do cortiicad
NSO QILEIODRGADO PARA:

AR v R PR S peto. 28 - Gento COMERGILITACED e WEH (125,
PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024 W26, WIZT, W12.6, W12.12) E VENDA
CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOL GG A A A racmx reco
SOUZA -SP SISTEMA DE TRANSFERENCIA.

MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.
FK GRUPO S/A Avenida Santa 2187 — Vila Albertina, S&o Paulo 02732-040 SAO PAULO (SP) FABRICAGAO, ARMAZENAMENTOC E
BRASIL COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA
DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS
(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO
SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.
Primeira emisséo Para obter a lista completa
First issue 15.10.2019 de grupos de produtos

abrangidos pelo

Emissao certificado, consulte o

: 03.12.2021 banco de dados no site:

Current issue B .o S hitp://info.fsc.org
Validade

Expiry date ME_ For the fulf list of product

: e groups covered by the

Sistema COC certificado desde: 05/12/2016 ceriificate refer lo the

CoC System certified since: Mo o database on the site:

http:#info.fsc.org
4/ 8
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Il marchio della gestione The mark of
F S C forestale responsabile F S C responsible forestry
www.fsc.org

| ——

FSC"A000532 www [sc.org FSC A000532

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CE RTI FICADO N ° A validade deste f:eriiﬁcado
RlNA'COC"OOO 536 deve ser verificada em
CER T’FICA TE No. http:/finfo.fsc.org

The validity of this cerlificate
shall be verified on
http:/finfo.fsc.org

EMITIDO PARA /ISSUED TO

FK GRUPO S/A

REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)

FSCe-COC

e SERTEDAREINTELECTUAL DA FK GRUPO S/A T —
RGADO PARA: C

ertificate Subcode
FﬂkG&UgW}QﬁJE‘S{Iém IS}I]nRW‘[F E@%TW‘CE) BRASIL FABRICAGCAQ, ARMAZENAMENTO E

COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5

PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024 W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA
CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLG G A A e e

T4 SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
SOUZA SP MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC

100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

FK GRUPOC S/A Rodovia Sp-147, (Dep L Corte), 597 - Jardim Primavera 13801-540 MOGI FABRICAGAO, ARMAZENAMENTO E
MIRIM (SP} BRASIL COMERCIALIZACAO DE MOVEIS (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA

DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS

(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO

SISTEMA DE TRANSFERENCIA.

MANUFACTURING, STORAGE AND

MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC

100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

Primeira emiss&o Para obter a lista completa

First Issue 15.10.2019 de grupos de produtos

S SR T abrangidos pelo

Emissac certificado, consultg [¢]

i 03.12.2021 banco de dados no site:

Current issue i el hitp:/finfo.fsc.org
Validade

Expiry dafe _ 04122026 For the full list of product

? roups covered by the
Sistema COC certificado desde: group y

certificate refer to the
CoC System certified since: M ditabase on the &lfe:

http:#info.fsc.org
5/8



Il marchio della gestione The mark of
F S C forestale responsabile FS C responsible forestry
waww.lsc.org

|

|

E FSC*ADD0532 www fsc.org FSC"A000532
A e S Ry

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CERTIFICADO N°
CERTIFICATE No.

RINA-COC-000536

A validade deste certificado
deve ser verificada em
http:/finfo.fsc.org

The validity of this certificate
shall be verified on
hitp:#info.fsc.org

EMITIDO PARA /ISSUED TO

FK GRUPO S/A

REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S}

FSCe-COC
oo SobidR F S ks | L LILC 1 UAL DA FK GRUPO S/A Subeddii do certficado
%ﬂ%@ I{’C@B%SEEQJEPMBQ %Sfigpﬁma! 74375-430 GOIANIA FABRI CACAO. ARMAZENAMENTO E
;ié%{}f "GAO ELETRONICO n° 90016/2024 2T T, W e
CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLG A A s rec
SOUZA -SP SISTEMA DE TRANSFERENC

MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.
FK GRUPO S/A Rua Doutor Aguinaldo Monteiro, 161, Castelo 31330-145 BELO HORIZONTE FABRICACAO, ARMAZENAMENTO E
(MG) BRASIL COMERCIALIZACAO DE MOVEIS (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA
DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS
(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO
SISTEMA DE TRANSFERENCIA.
MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER
SYSTEM.

Primeira emisséo

Para obter a lista completa

First Issue 15.10.2019 de grupos de produtos

T abrangidos pelo

Emissdo certificado, consulte o

; 03.12.2021 bance de dados no site:

Girant issve — http:/finfo.fsc.org
Validade

Expiry date _ 04.12.2026 For the full fist of product

< . groups covered by the

Sistema COC certificado desde: 05/12/2016 Cndcateretor b e

CoC System certified since:

6/ 8

database on the site:
htto:/info.fsc.org
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FSC

www.fsc.org

! Elfmarchro della gestione The mark of
orestale responsabile responsible forestry
J! FSC

FSC*A000532 www fsc.org FSC" A000532

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICAGAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

A validade deste certificado

CERTIFICADON®  piNA-COC-000536 e
CERTIFICATE No. pilinlo.isc.ora

The validity of this certificate
shall be verified on
hitp:/finfo.fsc.org

EMITIDO PARA /ISSUED TO

FK GRUPO S/A

REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)

FSCe-COC

QZEDQOBBIED%gﬁ%ng;gg?UAL DA FK GRUPO S/A Subcédigo do certificado

Certificate Subcode
F%Ugmﬂ%@n(m@*‘q f}aﬂﬂmglqj}rmg RO (RJ} BRASIL FABRICAGAO, ARMAZENAMENTO E

COMERCIALIZAGAO DE MOVEIS (W12.5,

PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024 W12.8, W12.7.w12.8. W12.12) E VENDA

CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOL GG A AT Ko etneanos

SISTEMA DE TRANSFERENCIA.

SOU ZA - SP MANUFACTURING, STORAGE AND
MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC

100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

FK GRUPO S/A Rua Nossa Senhora De Guadalupe, 663 - Serraria 88113-130 SAQ JOSE FABRICACAO, ARMAZENAMENTO E
(SC) BRASIL COMERCIALIZACAO DE MOVEIS (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12) E VENDA

DE PAINEIS LAMINADOS COMPENSADOS

(W8.1.2) FSC 100% E FSCMIX PELO

SISTEMA DE TRANSFERENCIA.

MANUFACTURING, STORAGE AND

MARKETING of FURNITURE (W12.5,

W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING

OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC

100% and FSCMIX BY TRANSFER

SYSTEM.

Primeira emissao Para obter a lista completa

First Issue 15.10.2019 de grupos de produtos

e S abrangidos pelo

Emissac certificado, consulte o

i 03.12.2021 banco de dados no site:

Current issue N s http:/iinfo.fsc.org
Validade

Expiry date

Sistema COC certificado desde:
CoC System certified since: M_

04.12.2026 For the full list of product

groups covered by the
certificate refer to the
database on the sife:
http:/finfo.fsc.org
7/8
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F SC forestale responsabile

wvwfsc.org

FSC

www [scoorg

FSC A000532

J : : a il marchio della gestione

B

LISTA DE SITES INCLUIDOS NA CERTIFICACAO MULTISITE
LIST OF SITES INCLUDED IN THE MULTISITE/GROUP CERTIFICATION

CERTIFICADON®  piNA-COC-000536
CERTIFICATE No.

The mark of

responsible forestry
FSC ADDO0532

A validade deste certificado
deve ser verificada em
http:tiinfo.fsc.org

The validity of this cerlificate
shall be verified ori

http:Hinfo.fsc.org
EMITIDO PARA /ISSUED TO
FK GRUPO S/A
REFERENTE A(S) NORMA(S) /REFERRED TO THE STANDARD(S)
FSCe-COC
g@}%@mm}&mwm IELECTUAL DA FK GRUPO S/A Subcédigo do certificado

Fﬂgﬁgﬁg’@% ToleEE) Y TS0 FERo U 9007 A0 CAXIAS DO SUL
PREGAO ELETRONICO n° 90016/2024

CENT R() ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLG G AR

SISTEMA DE TRANSFERENCIA
MANUFACTURING, STORAGE AND

SOUZA - SP

FABRICAGCAO, ARMAZENAMENTO E
COMERCIALIZACAO DE MOVEIS (W12.5,
W12.6, W12.7, Wi2. 8 W12 12) E VENDA

OMFENSADOS
FSCMIX PELO

MARKETING of FURNITURE (W12.5,
W12.6, W12.7, W12.8, W12.12), TRADING
OF VENEERED PANELS (W8.1.2) FSC
100% and FSCMIX BY TRANSFER

Primeira emisséao
First Issue

Emissao P
Current issue 03.12.2021 /
Validade

Expiry date _ 04.12.2026 ,

Sistema COC certificado desde:
CoC System certified since:

15.10.2019

05/12/2016

8/8

SYSTEM.

Para obter a lista completa
de grupos de produtos
abrangidos pelo
certificado, consulte o
banco de dados no site:
http:#finfo.fsc.org

For the full list of product
groups covered by the
certificate refer to the
database on the sile:
http:/info.fsc.org
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Microsoft Power BI

Certificate Detail

2024-11-07 15:33:19

Certificate Code RINA-COC-000536
Former Certificate Code APCER-COC-150416
Licence Code FSC-C133216
MAIN ADDRESS
Name FK Grupo S/A — Filial 0120 | Head Office
Local Name
Address Rodovia Braz Fortunato, s/n, Km2 - Bairro Chacara Frisokar
17250-000
Bariri S&o Paulo
Brazil
Website
CERTIFICATE DATA
Status Valid
First Issue Date 2016-12-05
Last Issue Date 2023-04-25
Expiry Date 2026-12-04
Suspension Date
Standard FSC-STD-40-003 V2-1,FSC-STD-40-004 V3-1

Certified Area (ha) 0,00

GROUP MEMBER/SITES

data

i\'te Code Organization Name Street Town / City State Valid To Role Country/A
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0150) Av Heraclito Mourao de Miranda  Belo Horizonte Minas sexta-feira, COC - Site Brazil
000536-10 Gerais 4de
Dezembro
S— s de 202A
RINA-COC- FK Grupo S/A —(Filial 0151) Rodovia Sp-147 (Dep L Corte), Mogi Mirim Mogi Mirim  sexta-feira, COC - Site Brazil
000536-11 597 - Jardim Primavera |sP 4 de
Dezembro
....... de 2026
PRODUCTS
Product Trade Name Species Primary Act... Secondary.. Main Output C...
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra  FSC Mix
elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
taeda physical
nnNssessinn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra  FSC Mix
W12.12 Parts of elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
furniture taeda physical
nnesacinn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra  FSC Mix
W12.5 Couches and elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
armchairs taeda physical
i nNssessinn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra  FSC Mix
W12.6 Chairs and elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
stools spp.*, Pinus taeda physical
. . nossessinn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra  FSC Mix
W12.7 Office furniture elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
taeda physical
nNssessinn
DOCUMENTS
‘Iﬁle Name Document Type Subject
Microsoft Power BI < Paginas > =
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< Voltar ao relatério

Microsoft Power Bl

Site Code Organization Name Street Town / City State Valid To Role
-~
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0150) Av Heraclito Mourao de Miranda Belo Horizonte Minas sexta-feira, COC - Site
000536-10 Gerais 4 de
Dezembro
s i de 2026
RINA-COC- FK Grupo S/A —(Filial 0151) Rodovia Sp-147 (Dep L Corte), Mogi Mirim Mogi Mirim  sexta-feira, COC - Site
000536-11 597 - Jardim Primavera ISP 4de
Dezembro
. o de 2026
RINA-COC-  FK Grupo S/A - (Filial 0152) Rua Nossa Senhora De Sdo José Sdo José|SC  sexta-feira, COC - Site
000536-12 Guadalupe, 663 - Serraria 4de
Dezembro
; I T de 2006
RINA-COC-  FK Grupo S/A - (Filial 0157) Rua Maestro Gabriel Migliori, S3o Paulo Sdo Paulo  sexta-feira, COC - Site
000536-14 295 4 de
Dezembro
. de 2078
RINA-COC-  FK Grupo S/A Matriz Avenida das Indtstrias, 337 - Bariri Bariri |S&o sexta-feira, COC - Site
000536-2 Centro Paulo 4 de
Dezembro
. T de 2006
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0123 - CORP) Avenida Perimetral Prefeito Bariri Sdo Paulo sexta-feira, COC - Site
000536-3 Domingos Antonio Fortunato, 4 de
295 - Centro Dezembro
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0122 - WWI) Avenida Perimetral Prefeito Bariri S&o Paulo segunda-  COC - Site
000536-4 Domingos Antonio Fortunato, feira, 22
265 — Centro de Julho
R de 2024
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0140) Av. Presidente Kennedy, 316 Olinda pernambuc  sexta-feira, COC - Site
000536-5 Peixinhos o| PE 4 de
Dezembro
i SRR R _.de 2026
RINA-COC- FK Grupo S/A (Filial 0142) Rua Do Alcool QD 53 LT 01, 17 - Goiénia Goidnia [GO sexta-feira, COC - Site
000536-6 Parque Oeste Industrial 4 de
Dezembro
s : i de 2026
RINA-COC- Fk grupo S/A (Filial 0144) Rua Professor Luiz Facchin, 405 - Caixias do Sul  Caixias do sexta-feira, COC - Site
000536-7 Sao Jose sul IRS 4 de
Microsoft Power Bl { Paginas > ® VL

https:/fapp.powerbi.com/view?r=eyJrljoiN2U3NGMyNWEZ TAXNS00MzVhLWEXNmM{OThhZjdiYjQ4MWNkIiwidCIBIEyNGU20WRILWVMNjUIND...
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< Voltar ao relatdrio

Microsoft Power Bl

Eite Code Organization Name Street Town / City State Valid To Role
Mostrar como uma tabela o
RINA-COC-  FK Grupo S/A Matriz Avenida das IndUstrias, 337 - Bariri Bariri [S3o  sexta-feira, COC - Site
000536-2 Centro Paulo 4de
Dezembro
. st de 202A
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0123 - CORP) Avenida Perimetral Prefeito Bariri Séo Paulo sexta-feira, COC - Site
000536-3 Domingos Antonio Fortunato, 4de
295 - Centro Dezembro
de 2026
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0122 - WWI) Avenida Perimetral Prefeito Bariri S&o Paulo segunda-  COC - Site
000536-4 Domingos Antonio Fortunato, feira, 22
265 — Centro de Julho
. Lo de 2024
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0140) Av. Presidente Kennedy, 316 Olinda pernambuc  sexta-feira, COC - Site
000536-5 Peixinhos o| PE 4 de
Dezembro
de 2024
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial 0142) Rua Do Alcool QD 53 LT 01,17 - Goiania Goiénia [GO sexta-feira, COC - Site
000536-6 Parque Oeste Industrial 4de
Dezembro
RINA-COC-  Fk grupo S/A (Filial 0144) Rua Professor Luiz Facchin, 405 -  Caixias do Sul ~ Caixias do  sexta-feira, COC - Site
000536-7 Sdo Jose sul [RS 4 de
Dezembro
. - de 2026
RINA-COC-  FK Grupo S/A (Filial-0146) Rua Honduras, 14 ~ Penha Penha Rio de sexta-feira, COC - Site
000536-8 Janeiro |RJ  4de
Dezembro
. o R de 2024
RINA-COC- FK Grupo S/A (Filial 0148) Rua Julia Sales, 970 Salinas Salinas Fortaleza|CE sexta-feira, COC - Site
000536-9 4de
Dezembro
; de 2026
RINA-COC- FK Grupo S/A (Filial 0158) Rodovia Artur Bernardes, 33, KM Belém Para/ Brasil  quinta- COC - Site
000536-G 14, Tapana (lcoaraci) feira, 5 de
Setembro
Aa 2024
Microsoft Power Bl < Paginas > =

https:lfapp.powerbi.com/view?r=aerljoiN2U3NGMyNWEtZTAxNSOOMthLWExNthOTthjdinQ4MV\.NkIiwidCIGleyNGU2OWRiLWVm NjUIND...
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< Voltar ao relatdrio

Microsoft Power Bl

Mostrar como uma tabela

Product Trade Name Species Primary Act... Secondary...
W12 indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus ~ Secondary brokers/tra
elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
taeda physical
2 ~NOSSASSInN
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  Secondary brokers/tra
W12.12 Parts of elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
furniture taeda physical
.......................... . [alaiNNCINNTnlal
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  Secondary brokers/tra
W12.5 Couches and elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
armchairs taeda physical
S T NnOSsessinn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  Secondary brokers/tra
W12.6 Chairs and elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
stools spp.*, Pinus taeda physical
o e e i i e e NOSSASSINN
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  Secondary brokers/tra
W12.7 Office furniture elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
taeda physical
S ——— nOSssessIiNn
W12 Indoor furniture Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  Secondary brokers/tra
W12.8 Institutional elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus Processor ders with
casework taeda physical
i - R — - PR e AOSSRSSION
W8 Wood panels Eucalyptus dunnii, Eucalyptus grandis, Eucalyptus spp, Pinus elliottii, Pinus  brokers/trad
W8.1 Plywood elliottii x Pinus caribaea var.hondurensis, Pinus patula, Pinus spp., Pinus ers with
W8,1.2 Veneer plywood taeda physical
nnNcgacgINn
Microsoft Power Bl < Péginas > A
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>' CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate

ISO pOInt N°: CR.2019.00006

O ISOPOINT CONCEDE A LICENGCA PARA USO DA MARCA “ROTULO AMBIENTAL I
ECOSELO ISOPOINT”, PARA A EMPRESA:

Solicitante / Enderego: FK GRUPO S/A

e e Rod Braz Fortunato, S/N, KM 1 e 2, Jardim Garotinho
CEP 17.255-755, Bariri, SP - Brasil
CNPJ n® 55.088.157/0010-01

Escopo de Certificagdo: ROTULAGEM AMBIENTAL - TIPO |

Certification Scope

Produto(s): MOBILIARIO - SOFAS

Product(s)

Atendendo aos POP.5.050 - Rotulagem Ambiental | - ECOSelo ISOPOINT - RAC
Documentos: ITS.5.003 - Rétulo Ambiental | - Mobiliario

Documents/Documentos e

Normas Aplicaveis: ABNT NBR ISO 14024:2022

Aplicable Standards/

Nommas apicables ABNT NBR ISO 14020:2002

Modelo de Certificagdo: Modelo 5

Cedification Model/
Modeic de certificacion

Concesséo para: Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade sobre o(s) produto(s)
G o relacionado(s) neste Certificado

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Barao do Triunfo, 520 — Conj. 132, Brooklin Paulista - Sio Paulo - SP,
CEP 04602-002, Organismo de Certificagéo de Produto acreditado pela Coordenagéo Geral de Acreditagao
— Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto estd em conformidade com a(s) Norma(s),
Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira Concessdo: 14/10/2019

First Concessioni / Primera Concesién

Periodo de Validade: 15/10/2024 a 15/10/2029

Periad of Validity / Periodo de validez

EDADE INTELECTUAL DA FK GRUPO S/A

HETORGADO PARA: i B
¥R DE COM E REPRESPY ot st
FRMEEW EILETRONICO n° 90016/2024 i
SERERD ESTADUAL DEePﬂggggﬂﬁgzﬁTuE{‘N OLOGICAT

S 0 [TZ A - S P Execulive Board/Authorized signalory / Persona aulorizada

Emisséo: 15/10/2024
Emission / Emisién

“Certificado de Conformidade vélido somente acompanhado das pdginas de 1 a 2"

FOR.3.048, Rev.05 112



> = CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate

ISO pom‘t N°: CR.2019.00006

Marca: F-WAY /
Brand

Nome Comercial do Produto: Sofas - F-WAY

Product/ Producto

Data da Realizacdo da 1° Auditoria: 05/02/2024

Linha (Designacao Comercial) : _Descricao Geral 5 Referéncia
POE RPOE
WAVE SOFAS RWAV
JELLY RJLY
PADROES DE CARACTER_E._ACI\O DO ROTULO AMBIENTAL | - ECOSelo ISOPOINT:

OBJETO DO SELO e DIMENSAO/CRITERIO DE AVALIAGAG _EXPRESSAO DA CERTIFICACAQ"
Produto Requisitos Legais CONFORME
Produto Uso e Adequagdo do Produto CONFORME
Produto Matéria Prima no Processo Produtivo CONFORME
Produto Processos Produtives Complementares CONFORME
Produlo (estéo de Energla CONFORME
Produto Gestdo de Agua CONFORME

PRRoAPRIE “ﬁﬂﬁiﬂﬁ F@M@W LECTUAL DA FK GRUPO N/A CONFORME
[ el 1 1o M CONFORME
'\ Produly” L £ lﬁé&e‘é aék n‘ Atra 4 CONFORME
A Rroaudt ) R | ) RegURnanios Trabatisias, Anb-diseuminabrios dide Sequranca CONFORME

%nmmgWﬂTEﬁTﬂMTEWQW&Wz genamente aos requisitos, deixa a desejar.
5 SOTGMEEIUARABRSICBverEibtiatidh dlisHie BNREHHE dedis Geflincidh dslmEBoen4s el bdta Pertfadaoh.

b. EsfeldeHificAdo-¢%aildo apenas para ofs) produtos idénticos aos avaliados. Qualquer modificaggo no projeto, bem como a utifizago
de componentes efou materiais diferentes daqueles definidos na documentagéo descritiva aprovada nesta certificagéio, sem a prévia
autorizagho da ISOPOINT, invalida este Certificado;

¢. A validade deste Certificado esta atrelada a realizacéo das avaliagbes de manutencio e tratamento de possiveis ndo conformidades
de acordo com as orientacdes do ISOPOINT e previstas em Portarias, Normas e no POP.5.021 — Elaboragéo e Acompanhamento
de Processos de Certificagdo/ ISOPOINT

d. Para verificacio da condigao atualizada de regularidade deste certificado de conformidade devem ser consultados s bancos de
dados do Inmetro (para Produtos com Certificagio Compulsoria) e o Sitio Eletronico: www.isopoint.com.br, referente a produtos
certificados.

e. O Selo de ldentificacdo da Conformidade deve ser utilizado conforme o POP.3.008, que € especifico para o fabricante & no(s)
endereco(s) citado(s) neste Certificado.

Emissao: 15/10/2024
Emission / Emision
Histérico de Revisoes:

Revisio | Data Sk e _ Descricio
0 15/10/2024 Recertificagdo

“A (ltima revisdo substitui e cancela as anteriores”
The last review cancel and substitutes the previous ones
La ditima revisién sustifuye y canicela las anleriores

FOR.3.049, Rev.05 2/2



Ensalos
ABNT NBR
ISONEC 17025

Falcao Bauer

B Centro Tecnologico de Cr i

Relatorio de Ensaio n® MOV/386.418/1/24
Pagina: 1/2

CRL 1307

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcere de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307,
O Cgcre é signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC ~ International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: FK GRUPO S/A
Rodovia Braz Fortunato SN, SN Km 1 e 2 — Jardim Garotinho
17255-755 — Bariri - SP
A/C: Jaqueline
Telefone: (14) 3662-9645
E-mail: jptorres@fkgrupo.com

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA )
Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

IDENTIEICAQAQ DA(S) AMQSTHA(S) DA FK GRUPO S/A
w0 {Wmd)@amosira identificada pelo lnteressado como: Chapa metahca
Ma’tenaw récebrdbs m laﬁﬁratcno em 29]02/2024 liberados para ensaio em 04/03/2024.

e TABELIAO DE NOTAS E DE PROTESTO DE LETRAS E TITULOS - BARIRI-SP
- No BENEDITO CORALINO PEREIRA - Tabeliao
=== Av. Jodo Lemos, 586 - centro - Bariri / SP - CEP 17250-039 - Fone: (14) 3662-3439

AUTENTICO R PRESENTE COPIR REPROGRAFICA \CONFORME 0
ORIGINAL A MIM APRESENTARDO E DOU FE. \

ALOMA FRANCIELE GONCALVES FERREIRR = ES
RIPI(SF) 18 DE Nevembro DE 2024

. bf SOMENTE COM SELO DE AUTENTICIDAD
IS ou - , 1ANBESSES 3
i ‘_x_’&' i | ﬂ ]
Os resuliados apresenlados no presente documgnlo re.lbrerg-sc\w iU alvdr'iaué a(5) amosirals) ensalaaals).
A reproducao deste documenlo scrmente poderd ser ferdta na mtegra e sua u%ﬂza*‘ao ;3ara l s promocionals depende de aulorizag ao prévia. “
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Falcaor_rIWBauexr

entro Tecnoiix

Relatério de Ensaio n® MOV/386.418/1/24
Pagina: 2/2

Laberatorio de Ensaio Acreditado pelo Cgere de acordo com NBR SO IEC 17025, sob o n? CRL 1307.
O Cgcre € signatérioc do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAG - International Laboratory Acreditation Cooperation.

2.  METODO / ESPECIFICACOES
ABNT NBR 11003:2023 — Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada.

3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2023.

Parametro Obtido

Método utilizado ‘ Método A — C_the em X_

Classificagao do destacamento de acordo com a

largura do corte Xo= Nenhuma area da pelicula destacada

Classificagao do destacamento de acordo com a

intersecao do corte Yo= Nenhuma area da pelicula destacada

Olg¥Phbiot 18 dd Hardo de 2024,

L. A FALCAO BAUER LTDA
Cantro Tecnoldgico o Controle de Quaiidade

BRUNO GIOVAMNELLI
Cimrmorin oo Labraratdricg

TABELIAQ DE NOTAS E DE PROTESTO DE LETRAS E TITULOS - BARIRI-SP
BENEDITO CORALINO PEREIRA - Tabelido
=" Av. Jodo Lemos, 586 - centro - Bariri / SP - CEP 17250-039 - Fone: (14) 3662-3439

. Jl':gﬂl:]j

UTENTICC A PRESENTE COPIR REPROGRQFX i
RIGINAL A MIM APRESENTRDO E DOU FE.

ALOMA FRANCIELE GONCALVES FERREIRA - E
ARIRI(SP), 18 DE Novembro DE 2D24.
8

Os resultados apresenlados no presente decumenlo referem-se exclusivamenle a(s) amostrals) ensaiadals).
A reprodugao deste documenlo semente poderd ser [eda na inlegra & sua utilizagao para fings promocionais depende de autcrizacao previa







@ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/388.140/1/24
Pégina: 1/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgere de acordo com NBR I1SO IEC 17025, sob o n? CRL 1307.
O Cgcre ¢ signatério do Acordo de Reconhecimento Mdtuo do ILAC - International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: FK GRUPO S/A
Rodovia Braz Fortunato S/N KM 1 e 2 — Jardim Garotinho
17.255-755 — Bariri — SP
Telefone: (14) 3662-9645
A/C: Jaqueline
E-mail: jptorres@fkgrupo.com

LABORATORIO: L.A — FALCAO BAUER - CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA )
Rua Anténio Nagib lbrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

AA-BODE.

3ES

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

OPWM@MF@?EME@% @ﬁ%fdﬁaﬁmmg‘%éterial metalico revestido.
Material {éiéﬁfdommmdmmwoalzoa e liberado para ensaio em 11/03/2024.

ANSPORDE COM
PREGAO ELETRS{
CENTRO ESTADY
SOUZA - SP

.

sl
.
o 8

A PAULA

443 e utilize o«

FOTO 1 - AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIOS

Os resultados apresentados no presente decumenta referem-se exclusivamente a(s) amnslra(s) ensaiada(s}.

A reproducio deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizacfo prévia,

Estdpo@haiiaiol Asmnatoidigialiments porBrung Giddanneli. 5P CEP 05038-080 - FONE {11) 3611-0833
Pargyerificanas assinalneg vé ansilgbips %xw&gn&@lcﬁ@’mmqauammbg e mxhzqucqgsgo AC&&-;Q‘\T:& UA.%-B%}&
www faicaokbauer.combr -  bausr@falcachauer.c




Falcao Bauer

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n? MOV/388.140/1/24
Pégina: 2/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pele Cgere de acordo com NBR 1SO [EC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgere é signatario do Acordo de Reconhecimento Miituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

2. METODO / ESPECIFICAGOES
\ ABNT NBR 11003:2023 — Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. dhe

\ABNT NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio Gﬂ"“

s ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos nao magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

3. LTADOS S s
E*éfii}?i TED. ﬁ)? ".?}E;E”,ii{[frf UAL DA FK GRUPO S/A

/S @nsalo Heldéfermina¢ @6 xlebpessura da pelicula seca sobre superficies rugosas

& RICI T T3 E RS {"("‘it’l R N FRECEREREOCS F OTTER A
Obtido

AT O M'LP\ R\hl AN TR ‘::& : 5
adeficzyd B 1t§ uérgéén AT | o e e NEQfedlaradn oo

Ny ll’\‘dl’

< ;;é 1Z 4dem§pagao do substrato gl " "Nao declarado” S
identmcagao da preparagao do substrato Né&o declarado
Método utilizado Método B — Magneto indutivo e corrente parasitas

Fabricante: Helmut Fischer GMBH
Namero de série do equipamento: 000085669 :
instrumento de medigdo utilizado Numero de série da sonda: 0817SS0015
Numero de série da sonda: 0717GS0007

Patrimonio: FB-22039

Método utilizado para ajustar o instrumento Verificagdo contra peliculas-padrao
Fator de redugao de espessura usado 25 uym
Responséavel pela Medigédo Roberta Lopes

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostras) ensaiadais).
e A reproduciio deste documenlo somenle poderd ser feila na integra e sua ul;hzggﬂi;_para fins grcnnocmnal depende de aulorizag fio prévia.

Fsi G;} o{it ié{‘ﬁ@fh' B it rmtm et fhr ’%ﬂw.mu Fadannelli P - OF EF 9503
Pargyerifiganas assinalunes ya ag ,m{aéaﬁm wsporiaidaassingt w&wqm m,g;@@ & ui‘g m

i bauer@iaicaob
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@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n? MOV/388.140/1/24
Pégina: 3/3

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n® CRL 1307,
© Cgcre é signatério do Acordo de Reconhecimento Miituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

__ Espessurada camada (um)
Individual : Média
Po Obtido sem Obtido com
 nto Obtido fgg:fg;d:;:&n;; U .fator c{e fator c!‘e Y
correcao correcdo 3
1 101 76 +2,9
2 114 89 +2,9
3 113 88 +2,9
4 123 98 +2,9
5 70 45 +2,9
5] 124 99 2,9
7 126 101 +2,9 L ae R
8 122 97 +29
9 127 102 +29
PropiiiBADE INIPLECTUAL YA FK GRUPO S/A
140 OPPTORGADO PhRa. | 129 :
2 NspBpE COMEREPREL 1 99 :
?RM@&@IB&F@R@KQ&I@G&L:: calculo da media (pm) 102
) dao ¢ oltespreze o\(i@ q PAIIT. A 45

SOUZA - SP
4. DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 18/03/2024.

S&o Paulo, 18 de margo de 2024.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
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