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FONTE / DADOS DE BASE

CDHU
ENG. FERNANDO AREVALILLO LLATA  SUP. PROJETOS

ARQ*. ANA MARIA ANTUNES COELHO GERENTE

ARQ. LUIZ GUSTAVO DELLA NOCE LIDER

ARQ. ALBERTO BUNDUKI GESTOR RRT SI10439392100
APQOIO CDHU

JHE

ENG. LUIZ ROBERTO GUIMARAES COORDENADOR ART 28027230210176583

JHE + GEPRO
ENG. GERRIVAN DE OLIVEIRA

DESENVOLVIMENTO  ART 28027230211455797

LEGENDA / NOTAS

NOTAS GERAIS:

1— MEDIDAS EM MILIMETRO E NIVEIS EM METRO.

2— MATERIAIS:

PERFIS LAMINADOS TIPO W :
TUBO: AGO ASTM-—-A36
CHAPAS: ASTM—A36

A-572 Gr 50

3— PINTURA
3.1 — JATO (PREPARO DA SUPERFICIE):

A PREPARAGAO SUPERFICIAL DA ESTRUTURA METALICA
DEVERA SER INICIADA PELA LIMPEZA SUPERFICIAL ATRAVES
DE JATEAMENTO ABRASIVO PADRAO Sa 2 1/2

(IS0 8501-1:1998) OU SSPC—SP6. SE OCORRER
OXIDAGAO ENTRE O JATEAMENTO E A APLICAGAO DO
PRIMER, A SUPERFICIE DEVE SER REJATEADA ATE
SATISFAZER O PADRAO VISUAL ESPECIFICADO. DEFEITOS
SUPERFICIAIS REVELADOS PELO PROCESSO DE JATEAMETO
DEVEM SER ESMERILHADOS, PREENCHIDOS, OU TRATADOS
DE MANEIRA APROPRIADA.

3.2 — BASE:

APLICAGAO DE PRIMER EPOXI POLIAMIDA BI—COMPONENTE,
DE ALTO SOLIDOS, COMPATIVEL COM A TINTA DE
ACABAMENTO UTILIZADA. A ESPESSURA DE PELICULA SECA
A SER UTILIZADA DEVERA SER DE 125 MICROMETROS. A
APLICACAO DEVE SEGUIR AS INSTRUGOES DO FABRICANTE
DE CADA PRIMER. A PREPARACAO SUPERFICIAL E A
APLICACAO DO PRIMER DEVEM SER PREFERENCIALMENTE
EXECUTADAS PELO FABRICANTE DAS ESTRUTURAS DAS
ESTRUTURAS METALICAS, EM SUA FABRICA. A ESPESSURA
FINAL DO PRIMER MAIS VEICULO PRINCIPAL DEVERA
SER DE 275 MICROMETROS.

3.3 — ACABAMENTO:

APLICAGAO DE ESMALTE POLIURETANICO, 2 DEMAO DE 75
MICROMETROS, COM ESPESSURA TOTAL DE 150
MICROMETROS.

REVISOES (DISCRIMINAGAO) N DATA

RUBRICA

Habitacional e Urbano

CDHU/

Rua Boa Vista,170 . Sdo Paulo . Tel.2505.2000

Companhia de Desenvolvimento

. CNPJ 47.865.597,/0001—-09

CONTRATO

SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO

PROJETO

SDE_074—ETEC JOSE MARTIMIANO DA SILVA
REFORMA E AMPLIACAO

ENDEREGO / MUNICIPIO

R. Tamandaré,520—Campos Eliseos—Ribeirdo Preto
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