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CENTRO ESTADUAL DE EDUCAGAO TECNOLOGICA PAULA SOUZA

PREGAO ELETRONICO n° 61/2022

PROCESSO N° 2022/29972

OFERTA DE COMPRA N° 1024011006320220c00340

OBJETO: AQUISIGAO DE POLTRONA DE AUDITORIO, PARA DIVERSAS UNIDADES

PROPOSTA DE PRECOS

Proposta que faz a empresa Flexform Industria e Comércio de Méveis Ltda.,
inscrita no CNPJ sob o n°® 49.058.654/0001-65 e inscri¢gao estadual n° 336.486.138.110,
com sede a Avenida Papa Joao Paulo |, 1.849, Guarulhos — SP, para aquisi¢gao de

cadeiras para atender as necessidades da CPS/SP:

LOTE 1
_ FABRICANT
DESCRICAO MARCA/ QTD VL. UNIT. VL. TOTAL
MODELO
quatro
Poltrona de milhdes,
auditdrio, tipo dois mil duzentos e
. AN ’ Flexform/ - > "
individual, com oitocentos e noventa e oito

1 prancheta E{Ieé(:‘?;m\z 1511 | R$ 2.845,00 quarenta e R$ 4.298.795,00 mil,

antipanico para cinco reais setecentos e
destro noventa e
cinco reais
Poltrona de
auditorio, tipo Flexform/ dois mil, :l:?‘f:rgilsoli
2 | individual, com Flexform/ | 117 |R$ 2.845,00| 9tOSENtos €| pg 335 865,00 |mil, oitocentos
prancheta EVENTUM ’ ’ quarenta & ) ’ e éessenta e
antipanico para cinco reais cinco reais
canhoto
Poltrona de
auditdrio, tipo
individual, para Flexform/ cinco mil, .
3 obeso, com Flexform/ 16 |R$ 5.630,00|seiscentos e| R$ 90.080,00 ':)‘I’t\"air:;ar'e“;l g
prancheta EVENTUM trinta reais
antipanico, para
destro
Poltrona de
auditdrio, tipo .
individual, para Flexform/ cinco mil, trmtz:neﬂ nove
a4 obeso, com Flexform/ 7 R$ 5.630,00|seiscentos e R$ 39.410,00 uatroce,ntos e
prancheta EVENTUM trinta reais a dez reais
antipanico, para
canhoto
Poltrona de
auditdrio, tipo ~ . . .
individual PMR, Flexform/ trés mil e cinquenta mil
5 com prancheta Flexform/ 14 |R$ 3.600,00| seiscentos R$ 50.400,00 e quatrocentos
antipanico para EVENTUM reais reais
destro
Poltrona de
auditdrio, tipo ~ . . .

6 | individual, PMR, | FISEOTT |, |Rg 3.600,00| seiscantos | RS 25.200,00 |mil o dusento
com prancheta E\?é(Nc',I!-S;VI . ) seiscentos - , mil e duzentos
antipanico para reais reais

canhoto
VALOR TOTAL DA quatro milhdes, oitocentos e trinta e seis mil, setecentos e
PROPOSTA R$ 4.836.750,00 cinquenta reais

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
habilitadas que utilizem certificados digitais, bem como a realizagéo de transagdes eletrénicas seguras.

A autenticidade deste documento podera ser confirmada no endereco: http://docs.flexform.com.br/79778541043.pdf
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LOTE 1

DESCRICAO MARCA/MODELO
1 | Poltrona de auditdrio, tipo individual, com prancheta antipanico para destro | Flexform/EVENTUM

Fornecimento e instalagdo de poltronas para auditério, tipo individual para
destro com apoia bragos, prancheta anti-panico e assento rebativel. Medidas
aproximadas: Assento 470 x 480mm (profundidade x largura) Encosto 690 x
465mm (altura X largura) Serd admitido tolerancia de até 5% para mais ou
para menos nas medidas gerais do produto. Encosto: Encosto rebativel,
confeccionado com interno em madeira compensada com minima 12,00 mm
de espessura estruturado em laminas, moldada com pressao a quente. Capa
de acabamento injetada em polipropileno texturizado e montada na parte
posterior. Sistema de fixagdo das contra capas sem uso de parafusos.
Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido poliéster crepe
ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro, conforme escolha desta
administragdo. Assento Assento Confeccionado com interno em madeira
compensada com minimo 12,00 mm de espessura e estruturado em laminas,
moldada com pressdo a quente. Capa de acabamento injetada em
polipropileno texturizado e montada na parte inferior. Sistema de fixagéo das
contra capas sem uso de parafusos. Sistema rebativel do assento por
gravidade, através de contrapesos de ago localizados sob a espuma do
assento, possui sistema de amortecimento no final de curso que minimiza o
impacto. Todo o sistema de giro através de guias fixadas nas laterais
confeccionadas em resina de engenharia poliamida. Quando rebatido o
assento, ele ndo pode ultrapassar o limite da borda frontal das laterais.
Espuma do assento e encosto injetados em poliuretano flexivel isenta de
CFC. A espuma devera possuir espessura média de 50 mm no encosto no
assento. Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido
poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro,
conforme escolha desta administragdo. Estruturas Laterais Lateral e final em
estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago
estampada. Na parte superior e inferior chapa de ago estampada em forma
“U”. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou
retangular de no minimo 30x80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata
em chapa de aco estampada de no minimo 2 mm de espessura com largura
total de no minimo 70 mm e comprimento de 280 mm, provida de furos de 10
mm de didmetro com distancia entre si de 220 mm. Conjunto da estrutura
metdlica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. As laterais deveréo ser

totalmente tapecadas com o mesmo revestimento empregado no assento e

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
habilitadas que utilizem certificados digitais, bem como a realizagéo de transagdes eletrénicas seguras.
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encosto. Entre centros dos apoia-bragos (551 mm). Estruturas centrais:
Lateral central Estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou
tubos de ago estampada. Na parte superior e inferior chapa de ago
estampada em forma “U”. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de
aco oblongo ou retangular de no minimo 30 x 80 mm com espessura minima
de 2 mm. Sapata em chapa de ago estampada de no minimo 2 mm de
espessura. Conjunto da estrutura metalica soldada através de sistema MIG
de soldagem e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo
totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com preé-tratamento antiferruginoso. Caixas ou Tampos de
fechamento das laterais em compensados de madeira fixados através de
pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente tapegadas no revestimento
requisitado. Parte superior da lateral dotada de apoia-brago; Prancheta
antipanico tipo individual para destro: Apoia-brago com alma de ago
estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado,
com no minimo 335 mm de comprimento e 65 mm de largura. Prancheta
Escamoteavel para pessoa destra, com sistema anti-panico, injetada em ABS
texturizado estrutural. Buchas metdlicas para fixagdo no suporte de giro.
Suporte de giro injetado em liga de aluminio ou ago inoxidavel. Estrutura
metalica fabricada em chapa de ago SAE 1006 soldada através de sistema
MIG a um eixo de giro. Sistema de fechamento da prancheta auxiliado por
sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica
embutida nas laterais das poltronas deixando somente sua extremidade para
fora garantindo facilidade ao usuario para posicionar a prancheta. Devera

possuir largura minima de 340 mm e Profundidade minima de 245 mm.
2 | Poltrona de auditdrio, tipo individual, com prancheta antipanico para canhoto | Flexform/EVENTUM

Fornecimento e instalagdo de poltronas para auditorio, tipo individual para
canhoto com apoia bragos, prancheta anti-panico e assento rebativel.
Medidas aproximadas: Assento 470 x 480mm (profundidade x largura)
Encosto 690 x 465mm (altura X largura) Sera admitido tolerancia de até 5%
para mais ou para menos nas medidas gerais do produto. Encosto: Encosto
rebativel, confeccionado com interno em madeira compensada com minima
12,00 mm de espessura estruturado em laminas, moldada com presséo a
quente. Capa de acabamento injetada em polipropileno texturizado e
montada na parte posterior. Sistema de fixagdo das contra capas sem uso de
parafusos. Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido
poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro,
conforme escolha desta administragdo. Assento Assento Confeccionado com
interno em madeira compensada com minimo 12,00 mm de espessura e

estruturado em laminas, moldada com pressdo a quente. Capa de

acabamento injetada em polipropileno texturizado e montada na parte

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
habilitadas que utilizem certificados digitais, bem como a realizagéo de transagdes eletrénicas seguras.
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inferior. Sistema de fixagdo das contra capas sem uso de parafusos. Sistema
rebativel do assento por gravidade, através de contrapesos de aco
localizados sob a espuma do assento, possui sistema de amortecimento no
final de curso que minimiza o impacto. Todo o sistema de giro através de
guias fixadas nas laterais confeccionadas em resina de engenharia
poliamida. Quando rebatido o assento, ele ndo pode ultrapassar o limite da
borda frontal das laterais. Espuma do assento e encosto injetados em
poliuretano flexivel isenta de CFC. A espuma devera possuir espessura
média de 50 mm no encosto no assento. Revestimento com costuras laterais
ou perimetrais em tecido poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na
cor azul escuro, conforme escolha desta administragdo. Estruturas Laterais
Lateral e final em estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se chapas
ou tubos de ago estampada. Na parte superior e inferior chapa de acgo
estampada em forma “U”. Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de
ago oblongo ou retangular de no minimo 30x80 mm com espessura minima
de 2 mm. Sapata em chapa de aco estampada de no minimo 2 mm de
espessura com largura total de no minimo 70 mm e comprimento de 280
mm, provida de furos de 10 mm de didametro com disténcia entre si de 220
mm. Conjunto da estrutura metdlica soldada através de sistema MIG de
soldagem e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo
totalmente automatizado em tinta p6. Caixas ou Tampos de fechamento das
laterais em compensados de madeira fixados através de pinos de encaixe
rapido. As laterais deverdo ser totalmente tapegadas com o mesmo
revestimento empregado no assento e encosto. Entre centros dos apoia-
bracos (551 mm). Estruturas centrais: Lateral central Estrutura metalica onde
em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na parte
superior e inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Parte inferior da
lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou retangular de no minimo
30 x 80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata em chapa de ago
estampada de no minimo 2 mm de espessura. Conjunto da estrutura
metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em
compensados de madeira fixados através de pinos de encaixe rapido.
Laterais totalmente tapegadas no revestimento requisitado. Parte superior da
lateral dotada de apoia-brago; Prancheta antipanico tipo individual para
destro: Apoia-brago com alma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-
polimero integral skin texturizado, com no minimo 335 mm de comprimento e

65 mm de largura. Prancheta Escamoteavel para pessoa destra, com

sistema anti-panico, injetada em ABS texturizado estrutural. Buchas

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
habilitadas que utilizem certificados digitais, bem como a realizagéo de transagdes eletrénicas seguras.



Fle>dform

innovating work
Pagina 5/12

metalicas para fixagdo no suporte de giro. Suporte de giro injetado em liga de
aluminio ou ago inoxidavel. Estrutura metalica fabricada em chapa de aco
SAE 1006 soldada através de sistema MIG a um eixo de giro. Sistema de
fechamento da prancheta auxiliado por sistema de mola e por gravidade.
Quando fechada, esta prancheta fica embutida nas laterais das poltronas
deixando somente sua extremidade para fora garantindo facilidade ao
usuario para posicionar a prancheta. Devera possuir largura minima de 340

mm e Profundidade minima de 245 mm.
3 | Poltrona de auditério, tipo individual, para obeso, com prancheta antipanico, | Flexform/EVENTUM

para destro Fornecimento e instalagdo de poltronas para auditério, tipo
individual para obeso destro, com apoia bragos, prancheta anti-panico,
assento e encosto rebativeis. Medidas aproximadas: Assento 450 x 1018 mm
(profundidade x largura) Encosto 680 x 1018 mm (altura x largura) Sera
admitido tolerancia de até 5% para mais ou para menos nas medidas gerais
do produto. Encosto: Confeccionado com interno em madeira compensada
com minimo de 13,5 mm de espessura e estruturado em laminas moldada
com pressdo a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com
densidade entre 45 e 55 kg/m*® com espessura média de 50 mm, possuindo
saliéncia do apoio-lombar. Encosto com ou sem rebatimento. Encosto com
acabamento na parte traseira tapegada na cor preta, ou providas de capas
em polipropileno injetado ou PVC. Revestimento com costuras laterais ou
perimetrais em tecido poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor
azul escuro, conforme escolha desta administragao. Assento Confeccionado
com interno em madeira compensada com minimo de 19,5 mm de espessura
e estruturado em laminas moldada com press&o a quente. Espuma injetada
em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m*® com espessura
média de 50 mm. Assento com acabamento na parte inferior tapegado na cor
preta, ou providas de capas em polipropileno injetado ou PVC. Assento com
ou sem rebatimento. O poltrona obeso deve possuir capacidade para 250 kg.
Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido poliéster crepe
ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro, conforme escolha desta
administragdo. Estruturas Laterais Estrutura de fixagdo do assento em aco.
Estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago
estampada. Na parte superior e inferior chapa de ago estampada em forma
“U”. Na parte central onde fixa-se a guia do assento e encosto devera possuir
chapa de ago de alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por
tubo de ago oblongo ou retangular de no minimo 30 x 80 mm com espessura
minima de 2 mm.. Sapata em chapa de ago estampada de no minimo 2 mm
de espessura com largura total de no minimo 70 mm e comprimento de 280
mm, provida de furos de 10 mm de didmetro com distancia entre si de 220

mm. Conjunto da estrutura metalica soldada através de sistema MIG de

soldagem e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
habilitadas que utilizem certificados digitais, bem como a realizagéo de transagdes eletrénicas seguras.
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totalmente automatizado em tinta p6. Caixas ou Tampos de fechamento das
laterais em compensados de madeira fixados através de pinos de encaixe
rapido. Parte superior da lateral dotada de apoia-brago. Distancia entre
centros das laterais (entre apoia bragos): 1100 mm. Estruturas centrais:
Estrutura de fixagdo do assento em ago. Estrutura metalica onde em seu
perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na parte superior e
inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Na parte central onde fixa-se
a guia do assento e encosto devera possuir chapa de aco de alta resisténcia.
Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou
retangular de 30 x 80 mm com espessura minima de 1,9 mm. Sapata em
chapa de ago estampada de no minimo 2 mm de espessura com largura total
de no minimo 70 mm e comprimento de 280 mm, provida de furos de 10 mm
de didmetro com distancia entre si de 220 mm. Conjunto da estrutura
metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
tapegadas em material de revestimento requisitado. Parte superior da lateral
dotada de apoia-brago com alma de ago estrutural revestido em poliuretano
pré-polimero integral skin texturizado, com no minimo 335 de comprimento e
65 mm de largura. Distancia entre centros das laterais (entre apoia bragos):
1100 mm. Apoia-brago: Apoia-bragos das extremidades fabricados em
poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, possui alma de ago
estrutural estampado, com no minimo 335 mm de comprimento € 65 mm de
largura. Estrutura metalica do sistema de rebatimento fabricado em chapa de
aco estampada. Parte inferior do apoia-bragco tapecada no mesmo
revestimento do encosto. Apoia-brago central rebativel, fabricado com
mesmas caracteristicas dos apoia bragos das extremidades,quando rebatido,
deve encaixar perfeitamente na espuma do encosto ficando totalmente
faceado a superficie possibilitando o usuario encostar normalmente. Possui
um puxador fabricado no mesmo revestimento do apoia-brago que facilita o
posicionamento na posi¢gdo de uso. Possui 325 mm de comprimento e 65
mm de largura. Prancheta antipanico tipo individual para obeso destro:
Prancheta escamoteavel com sistema anti-panico para destro, injetada em
ABS texturizado estrutural. Buchas metélicas para fixagéo no suporte de giro.
Suporte de giro injetado em liga de aluminio ou ago inoxidavel. Estrutura
metalica fabricada em chapa de ago SAE 1006 soldada através de sistema
MIG a um eixo de giro. Sistema de fechamento da prancheta auxiliado por
sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica
embutida nas laterais das poltronas. Dimensées da prancheta: Devera

possuir largura minima de 340 mm e Profundidade minima de 245 mm.
4 | Poltrona de auditério, tipo individual, para obeso, com prancheta antipanico, | Flexform/EVENTUM

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
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Fornecimento e instalagdo de poltronas para auditério, tipo individual para
obeso canhoto, com apoia bragos, prancheta anti-panico, assento e encosto
rebativeis. Medidas aproximadas: Assento 450 x 1018 mm (profundidade x
largura) Encosto 680 x 1018 mm (altura x largura) Sera admitido tolerancia
de até 5% para mais ou para menos nas medidas gerais do produto.
Encosto: Confeccionado com interno em madeira compensada com minimo
de 13,5 mm de espessura e estruturado em laminas moldada com pressao a
quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade entre 45 e
55 kg/m® com espessura média de 50 mm, possuindo saliéncia do apoio-
lombar. Encosto com ou sem rebatimento. Encosto com acabamento na
parte traseira tapegada na cor preta, ou providas de capas em polipropileno
injetado ou PVC. Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em
tecido poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro,
conforme escolha desta administragdo. Assento Confeccionado com interno
em madeira compensada com minimo de 19,5 mm de espessura e
estruturado em laminas moldada com presséo a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel com densidade entre 45 e 55 kg/m® com espessura média
de 50 mm. Assento com acabamento na parte inferior tapecado na cor preta,
ou providas de capas em polipropileno injetado ou PVC. Assento com ou
sem rebatimento. O poltrona obeso deve possuir capacidade para 250 kg.
Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido poliéster crepe
ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro, conforme escolha desta
administragdo. Estruturas Laterais Estrutura de fixagdo do assento em aco.
Estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago
estampada. Na parte superior e inferior chapa de ago estampada em forma
“U”. Na parte central onde fixa-se a guia do assento e encosto devera possuir
chapa de aco de alta resisténcia. Parte inferior da lateral (pé) constituido por
tubo de ago oblongo ou retangular de no minimo 30 x 80 mm com espessura
minima de 2 mm.. Sapata em chapa de ago estampada de no minimo 2 mm
de espessura com largura total de no minimo 70 mm e comprimento de 280
mm, provida de furos de 10 mm de didmetro com distancia entre si de 220
mm. Conjunto da estrutura metalica soldada através de sistema MIG de
soldagem e acabamento em pintura eletrostatica realizada por processo
totalmente automatizado em tinta p6. Caixas ou Tampos de fechamento das
laterais em compensados de madeira fixados através de pinos de encaixe
rapido. Parte superior da lateral dotada de apoia-brago. Distancia entre
centros das laterais (entre apoia bragos): 1100 mm. Estruturas centrais:
Estrutura de fixacdo do assento em ago. Estrutura metalica onde em seu
perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na parte superior e
inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Na parte central onde fixa-se

a guia do assento e encosto devera possuir chapa de aco de alta resisténcia.

Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n°® 2.200-2/2001, que instituiu a Infra-estrutura de Chaves Publicas Brasileiras - ICP Brasil,
para garantir a autenticidade, a integridade e a validade juridica de documentos em forma eletronica, das aplicagdes de suporte e das aplicagdes
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retangular de 30 x 80 mm com espessura minima de 1,9 mm. Sapata em
chapa de aco estampada de no minimo 2 mm de espessura com largura total
de no minimo 70 mm e comprimento de 280 mm, provida de furos de 10 mm
de didmetro com distancia entre si de 220 mm. Conjunto da estrutura
metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
tapegadas em material de revestimento requisitado. Parte superior da lateral
dotada de apdia-brago com alma de ago estrutural revestido em poliuretano
pré-polimero integral skin texturizado, com no minimo 335 de comprimento e
65 mm de largura. Distancia entre centros das laterais (entre apoia bragos):
1100 mm. Apoia-brago: Apoia-bragos das extremidades fabricados em
poliuretano pré-polimero integral skin texturizado, possui alma de ago
estrutural estampado, com no minimo 335 mm de comprimento e 65 mm de
largura. Estrutura metalica do sistema de rebatimento fabricado em chapa de
aco estampada. Parte inferior do apoia-brago tapecada no mesmo
revestimento do encosto. Apoia-braco central rebativel, fabricado com
mesmas caracteristicas dos apoia bragos das extremidades,quando rebatido,
deve encaixar perfeitamente na espuma do encosto ficando totalmente
faceado a superficie possibilitando o usuario encostar normalmente. Possui
um puxador fabricado no mesmo revestimento do apoia-brago que facilita o
posicionamento na posi¢cdo de uso. Possui 325 mm de comprimento e 65
mm de largura. Prancheta antipanico tipo individual para obeso destro:
Prancheta escamoteavel com sistema anti-panico para destro, injetada em
ABS texturizado estrutural. Buchas metdlicas para fixagdo no suporte de giro.
Suporte de giro injetado em liga de aluminio ou ago inoxidavel. Estrutura
metalica fabricada em chapa de ago SAE 1006 soldada através de sistema
MIG a um eixo de giro. Sistema de fechamento da prancheta auxiliado por
sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica
embutida nas laterais das poltronas. Dimensdes da prancheta: Devera
possuir largura minima de 340 mm e Profundidade minima de 245 mm. para

canhoto
5 | Poltrona de auditorio, tipo individual, PMR, com prancheta antipanico para | Flexform/EVENTUM

destro Fornecimento e instalacao de poltronas para auditério, tipo individual,
para pessoas com mobilidade reduzida (PMR) para destro com apoia bragos,
prancheta anti-panico, assento e encosto rebativeis. Medidas aproximadas:
Assento 470 x 456mm (profundidade x largura) Encosto 690 x 465mm (altura
X largura) Sera admitido tolerancia de até 5% para mais ou para menos nas
medidas gerais do produto Encosto: Encosto rebativel, Confeccionado com

interno em madeira compensada com minima 12,00 mm de espessura

estruturado _em laminas, moldada com pressdo a quente. Capa de
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acabamento injetada em polipropileno texturizado e montada na parte
posterior. Sistema de fixagdo das contra capas sem uso de parafusos.
Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido poliéster crepe
ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro, conforme escolha desta
administragdo Assento Assento Confeccionado com interno em madeira
compensada com minimo 12,00 mm de espessura e estruturado em laminas,
moldada com pressdo a quente. Capa de acabamento injetada em
polipropileno texturizado e montada na parte inferior. Sistema de fixagéo das
contracapas sem uso de parafusos. Sistema rebativel do assento por
gravidade, através de contrapesos de ago localizados sob a espuma do
assento, possui sistema de amortecimento no final de curso que minimiza o
impacto. Todo o sistema de giro através de guias fixadas nas laterais
confeccionadas em resina de engenharia poliamida. Quando rebatido o
assento, ele ndo pode ultrapassar o limite da borda frontal das laterais.
Espuma do assento e encosto injetados em poliuretano flexivel isenta de
CFC. A espuma devera possuir espessura média de 50 mm no encosto no
assento. Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido
poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro,
conforme escolha desta administracdo. Estruturas Laterais Lateral de
Auditério para pessoas com mobilidade reduzida. Estrutura metalica onde em
seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na parte
superior e inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Parte inferior da
lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou retangular de no minimo
30 x 80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata em chapa de ago
estampada de no minimo 2 mm de espessura. Conjunto da estrutura
metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
tapegadas no revestimento requisitado. Parte superior da lateral dotado de
apoia-brago. Estrutura possui formato que acompanha as linhas do encosto e
assento e abertura na parte superior do apoia brago basculante para facilitar
mobilidade ao usuario na poltrona. Estruturas centrais: Estrutura metalica
onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na
parte superior e inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Parte inferior
da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou retangular de no
minimo 30 x 80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata em chapa de
aco estampada de no minimo 2 mm de espessura. Conjunto da estrutura
metdlica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta

pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de

madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
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tapegadas no revestimento requisitado. Parte superior da lateral dotada de
apoia-brago; Prancheta anti-panico: Apoia-brago Apdia-brago com alma de
aco estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado,
com no minimo 335 mm de comprimento e 65 mm de largura. Prancheta
Escamoteavel para destro com mobilidade reduzida (P,M.R), com sistema
anti- panico, injetada em ABS texturizado estrutural. Buchas metdlicas para
fixagcdo no suporte de giro. Suporte de giro injetado em liga de aluminio ou
acgo inoxidavel. Estrutura metdlica fabricada em chapa de ago SAE 1006
soldada através de sistema MIG a um eixo de giro. Sistema de fechamento
da prancheta auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando
fechada, esta prancheta fica embutida nas laterais das poltronas deixando
somente sua extremidade para fora garantindo facilidade ao usuario para
posicionar a prancheta. Devera possuir largura minima de 340 mm e

Profundidade minima de 245 mm.
6 | Poltrona de auditério, tipo individual, PMR, com prancheta antipanico para | Flexform/EVENTUM

canhoto Fornecimento e instalagdo de poltronas para auditério, tipo
individual, para pessoas com mobilidade reduzida (PMR) para canhoto com
apoia bragos, prancheta anti-panico, assento e encosto rebativeis. Medidas
aproximadas: Assento 470 x 456mm (profundidade x largura) Encosto 690 x
465mm (altura X largura) Sera admitido tolerancia de até 5% para mais ou
para menos nas medidas gerais do produto Encosto: Encosto rebativel,
Confeccionado com interno em madeira compensada com minima 12,00 mm
de espessura estruturado em laminas, moldada com presséo a quente. Capa
de acabamento injetada em polipropileno texturizado e montada na parte
posterior. Sistema de fixacdo das contra capas sem uso de parafusos.
Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido poliéster crepe
ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro, conforme escolha desta
administragdo Assento Assento Confeccionado com interno em madeira
compensada com minimo 12,00 mm de espessura e estruturado em laminas,
moldada com pressdo a quente. Capa de acabamento injetada em
polipropileno texturizado e montada na parte inferior. Sistema de fixagdo das
contracapas sem uso de parafusos. Sistema rebativel do assento por
gravidade, através de contrapesos de aco localizados sob a espuma do
assento, possui sistema de amortecimento no final de curso que minimiza o
impacto. Todo o sistema de giro através de guias fixadas nas laterais
confeccionadas em resina de engenharia poliamida. Quando rebatido o
assento, ele ndo pode ultrapassar o limite da borda frontal das laterais.
Espuma do assento e encosto injetados em poliuretano flexivel isenta de
CFC. A espuma devera possuir espessura média de 50 mm no encosto no
assento. Revestimento com costuras laterais ou perimetrais em tecido

poliéster crepe ou laminado sintético espalmado na cor azul escuro,

conforme escolha desta administracdo. Estruturas Laterais Lateral de
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Auditério para pessoas com mobilidade reduzida. Estrutura metalica onde em
seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na parte
superior e inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Parte inferior da
lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou retangular de no minimo
30 x 80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata em chapa de ago
estampada de no minimo 2 mm de espessura. Conjunto da estrutura
metalica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
po. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
tapecadas no revestimento requisitado. Parte superior da lateral dotado de
apoia-brago. Estrutura possui formato que acompanha as linhas do encosto e
assento e abertura na parte superior do apoia brago basculante para facilitar
mobilidade ao usuario na poltrona. Estruturas centrais: Estrutura metalica
onde em seu perimetro utiliza-se chapas ou tubos de ago estampada. Na
parte superior e inferior chapa de ago estampada em forma “U”. Parte inferior
da lateral (pé) constituido por tubo de ago oblongo ou retangular de no
minimo 30 x 80 mm com espessura minima de 2 mm. Sapata em chapa de
aco estampada de no minimo 2 mm de espessura. Conjunto da estrutura
metdlica soldada através de sistema MIG de soldagem e acabamento em
pintura eletrostatica realizada por processo totalmente automatizado em tinta
pé. Caixas ou Tampos de fechamento das laterais em compensados de
madeira fixados através de pinos de encaixe rapido. Laterais totalmente
tapegadas no revestimento requisitado. Parte superior da lateral dotada de
apoia-brago; Prancheta anti-panico: Apoia-brago Apodia-braco com alma de
aco estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado,
com no minimo 335 mm de comprimento e 65 mm de largura. Prancheta
Escamoteavel para destro com mobilidade reduzida (P,M.R), com sistema
anti- panico, injetada em ABS texturizado estrutural. Buchas metalicas para
fixagdo no suporte de giro. Suporte de giro injetado em liga de aluminio ou
aco inoxidavel. Estrutura metdlica fabricada em chapa de ago SAE 1006
soldada através de sistema MIG a um eixo de giro. Sistema de fechamento
da prancheta auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando
fechada, esta prancheta fica embutida nas laterais das poltronas deixando
somente sua extremidade para fora garantindo facilidade ao usuario para

posicionar a prancheta. Devera possuir largura minima de 340 mm e

Profundidade minima de 245 mm.

» COND.PAGAMENTO: 30 (trinta) dias, conforme clausulas do edital.
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+ CONDICOES DE ENTREGA: Os bens deverdo ser entregues conforme as

condicdes estabelecidas no Edital.

* PRAZO VALIDADE PROPOSTA: 60 (sessenta) dias da abertura da proposta.

DADOS DA EMPRESA

Flexform Industria e Comércio de Mdveis Ltda

CNPJ: 49.058.654/0001-65

I. E.: 336.486.138.110

I. M.: 85506

E-mail: licitacao@flexform.com.br

Telefone: (11) 2431-5511 — Ramal: 5643

Endereco: Av. Papa Jodo Paulo | 1.849

Bairro: Cumbica

Cidade: Guarulhos-SP

CEP: 07170-350

Banco do Brasil

Agéncia: 3222-0 C/C: 049-3

Site: www.flexform.com.br

RESPONSAVEIS PELA ASSINATURA DO CONTRATO
Sra. Thais Rocamora Paszko, Procuradora, brasileira, divorciada, gerente comercial, portadora da cédula de
identidade RG. n° 22.861.349-8 SSP/SP, inscrita no CPF/MF sob o n°. 249.994.888-4.
Sra. Rosemary Da Penha Curti Lima, Procuradora, brasileira, casada, gerente financeira, portadora da cédula de
identidade RG. n° 15.680.572-8 SSP/SP, inscrita no CPF/MF sob o n°. 034.052.728-58.

Guarulhos, 14 de Outubro de 2022.
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