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EXATA

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

N2 ° 006.2016.MOB.34

OCP 00

A Exata Certificadora, Organismo de Certificacdo de Produtos acreditado pela CGCRE,
atesta que a empresa abaixo, atende ao prescrito no Procedimento de Certificagio PRO
020 - Certificagdo de Mobilidrio e Norma NBR 13966:2008 Méveis para escritério — Mesas
— Classificacdo e caracteristicas fisicas, dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
pelo modelo de certificagdo 5, para o produto descrito na tabela.

Razao Social

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Nome fantasia
MAQMOVEIS

Endereco

Rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Nadir de Paula Eduardo

15900-000 - Taquaritinga/SP

@ o codigo 07C7-C2AF-B3B2-7F8B.
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CNPJ
54.826.367/0004-30
Relatérios d2
= - Ensaios/ 7
Familia | Marca/Modelo Descricdo Falcio Bauép
CRL 1307 ©
Estrutura com colunas em tubo retangular de 50mm x 30mm com Laboratérizg
parede de 1,50mm em ago carbono; base de apoio ao chdo em | Falcdo Baue‘ﬁ
Shtimoveis/ chapa de aco #14 (1,90mm), dimensdes de 600mm x 80mm X (CRL13O$)3
Estacso de 53mm (C x A x L), sapata niveladora. Calha de fiacdo, formada por MOV/L
Trabalho chapa de ago carbono de 0,90 mm de espessura, dobrada em 032. 755/58“’
formato de “U”, passa-fios com tampa de arremate em formato de m S
Mesa 1400 a . 8 L
1800x1400 a semioblongo com dng\ensoes de 70mm x 30mm, travessa sob o 14/12/20@@
Linha 1800mm tampo estampada em chapa de aco carbono de 1,90mm de MOV/Ls =
UNIQUE espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A). Tampo com | 032. 756/£8;
espessura de 25 mm, em madeira MDP com ambas as faces em BP de S @
com textura tdtil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com 14/12/2028&
acabamento fosco, bordos em perfil termopldstico plano, no g %
Mesa Reta com | mesmo padrdo do revestimento, com espessura de 2,50mm e raio MOV/L-;S) e
Pé em aco da borda de 2,5mm; painel de privacidade com espessura de 18mm | 032.760/18%
900 a 1800 x 600| no mesmo material e padrdo de acabamento do tampo, fixados aos de % 8
a 700 montantes através de pontos de fixacdo usinados com sistema de 14/12/2 §
montagem minifix. y /_'%/
Auditoria Realizada de 14 e 15/08/2018 | /0
Emissdo: 07/01/2019 -

Validade: 07/01/2023

“A VALIDADE DESTE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ESTA ATRELADA A REALIZACAO DAS AVALIACOES DE MANUTENGAO E TRATAMENTO DE POSSIVEIS

Este docunqéﬁtg%F RMIRARE E@ﬂsmﬂ@)
Para verificar 3% ZARA RN BERIAARIPARE A

WM&RQS@%%T@J@EWWAS NO PROCEDIMENTO EXATA PRO 020. PARA VERIFICACAO DA CONDICAO

& CERTIGICHBA DEIEQNEARMIRARE REVEISER AGNSUITRRY © BANEQDE DADCS DA EXBBECERTIFIADORA”.
Exata Certificadora Lida. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - Centro - Rio de Janeiro / RJ -Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172

CNPJ: 17.173.017/0001-43




PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma Portal de Assinaturas Certisign.
Para verificar as assinaturas clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/07C7-
C2AF-B3B2-7F8B ou va até o site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cddigo abaixo
para verificar se este documento é valido.

Caodigo para verificacao: 07C7-C2AF-B3B2-7F8B

Hash do Documento
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20/09/2021 20:24 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




The mark of

apcer Certificado ESC [

Certificate

NUMERO APCER-COC-150056 NUMERO LICENGA FSC®C126932

Number FSC® License Number

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Rua Alberto Pereira, 80 - Distrito Industrial
15.901-555 TAQUARITINGA | SP
BRASIL

implementou um sistema de cadeia de custddia FSC® que cumpre os requisitos do Forest Stewardship
Council®, definidos nas normas

has implemented a chain of custody system that meets the requirements of Forest Stewardship Council standards

FSC STD 40-004 V3-1

para o ambito de fabricacdo e comercializacdo de mdveis;

for the scope of manufacturing and comercialization furniture.

A lista de grupos de produtos incluidos no @dmbito do certificado pode ser obtida, sob pedido, junto da APCER ou consultada em www.fsc-info.org.
Este certificado ndo constitui uma evidéncia que um determinado produto, fornecido pelo detentor deste certificado, seja um produto certificado
FSC (ou de madeira controlada FSC). Os produtos oferecidos, expedidos ou vendidos pelo detentor do certificado apenas podem ser considerados
como abrangidos pela certificagdo FSC quando a alegagdo FSC requerida é expressamente colocada nas faturas e guias de remessa. A APCER
mantém a propriedade deste certificado e das suas copias que devem ser devolvidos sob pedido da APCER.

The product group list included in the scope of this certificate can be obtained, upon request from APCER or verified in www.fsc-info.org. This
certificate itself does not constitute evidence that a particular product supplied by the certificate holder is FSC-certified [or FSC Controlled Wood].
Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be considered covered by the scope of this certificate when the required FSC
claim is clearly stated on invoices and shipping documents. This certificate remains the property of APCER. All copies must be returned to APCER

upon request.

Data da primeira emissdo 2015-09-03
Date of first issue: .
Versdo 2

Version - -
Emitido em 2022-07-25

Date of issue

Valido até 2025-09-02

Valid until José Leitdo
CEO

A validade deste certificado deve ser verificada em
info.fsc.org

The validity of the present certificate shall be checked at
info.fsc.org

APCER — Associagdo Portuguesa de Certificagdo

o’Porto Bessa Leite Complex | Rua Antdnio Bessa Leite, 1430 - 12 Esq.

4150-074 Porto
Www.apcergroup.com

Acreditagdo ASI-ACC-072
Accreditation ASI-ACC-072


http://www.fsc-info.org/
http://www.fsc-info.org/
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- Gavetas equipadas com corradgas em 3o, detadas de reidanas auto bubrificantes o ebron em aga 1020, com puxadares embutidos nas faces da Yents 4w gavetas, fechadura de tanibor de gro cam chave escametavel, Suparta CPU:
- Conteccianado em MOP, com espessura ds 18mm, rovestido em ambias faces am laminado melaminiso de balxa preasdo - BP, faces sparentes recobem bards reta produzida em PVC, colada pebo processo Hot Meling”.
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N2 AG0067/22.LAU

A EXATA CERTIFICADORA LTDA., declara que a empresa MAQMOVEIS, localizada na Rua Alberto Pereira,
80 - Distrito Nadir de Paula Eduardo - Taquaritinga/SP, inscrita no CNPJ sob n2 54.826.367/0004-30,
apresentou protétipos de mobilidrio, objetivando a avaliagdo de suas caracteristicas, tendo como
referéncia as especificacdes do Anexo | — Termo de Referéncia do EDITAL DE PREGAO ELETRONICO n.°
067/2022, PROCESSO n.°2022/29968, OFERTA DE COMPRA N° 1024011006320220C00365, do CENTRO
ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA PAULA SOUZA. A referida avaliagdo apresentou os seguintes
resultados:

ITEM 13: ESTACAO DE TRABALHO CONTENDO UM MODULO, SEM DIVISORIAS, COM UM (01) TAMPO
UNICO EM FORMATO “L”.

RESULTADOS ENCONTRADOS

Mesa operacional formato L, de uso individual autoportante. Formado por colunas verticais, produzido tubo de
aco carbono e chapa de ago estampada (1,5 mm de espessura), medindo (100,5 x32x600,5mm (LxPxH)); Base de
apoio ao chao em chapa de aco #14 (1,90mm), estampada em repuxo com formato estrutural, com acabamentos
arredondados, e dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm (C x A x L), abertura para encaixe da coluna de forma
que a solda invisivel ao usuario; para controle do desnivel do piso cada base possui uma sapata niveladora em
nylon injetado na superficie de contato com o chao. Coluna central em tubo de aco quadrado com espessura de
1,50mm. Calha de fiacdo fixada por sistema de travamento para facil remocéao, formada por chapa de ago carbono
de 0,90 mm de espessura dobrada em formato de “U”, e com abertura estampada na parte superior de contato
ao tampo em que recebe um passa-fios com tampa de arremate de formato semioblongo com dimensdes de
70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo para identificagdo da mesma; Travessa sob o tampo estampada
em repuxo de forma estrutural em chapa de ago carbono de 1,90mm de espessura, com 520mm x 67mm x 20mm
(Cx L x A), com estampo rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal e posterior com angulo de 25°
para acabamento.
Tampo em formato “L” medindo (1.400x1.400x700x700x750) mm (LxLxPxPxh), produzido em MDP de 25 mm
de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. Na cor Casca de Ovo. As
faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (2,5 mm de espessura), com raios de no minimo 2,5mm nas
extremidades superior e inferior, colada pelo processo hot melt. Tampa em aluminio injetado para acesso a
calha. Calha produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura).
Painel privacidade (Frontal), produzido em MDP de 18mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), nas faces laterais recebe fita de borda reta produzida
em PVC (Tmm de espessura) colada pelo processo Hot melt. E fixado através de sistema minifix de montagem.

Gaveteiro volante com trés gavetas, composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP de no minimo
18mm de espessura, na cor casca de ovo, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP), na cor casca de ovo, as faces laterais, aparentes, recebem borda reta produzida em PVC
(2mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt.

A base recebe 4 rodizios autolubrificantes de duplo giro de @50mm, fabricados em polipropileno copolimero

na cor preta e base do rodizio em ago (2,3mm de espessura).

Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressao (BP), cor casca de ovo as faces laterais recebem borda reta produzida em

PVC (Tmm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt.

Gavetas equipadas com corredigas em acgo, dotadas de roldanas autolubrificante, e eixos em aco 1020, com
puxadores embutidos nas faces da frente das gavetas, fechaduras de tambor de giro, com chave escamoteaveis,
do tipo anti-quebra. As gavetas tém abertura de 360mm.

ESte documento 101 assinado digitalmente por Anna vViaria Goncalves.
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Suporte para a sustentacao de CPU, confeccionado em madeira MDP de 18mm, com ambas as faces em
laminado melaminico, na cor casca de ovo, de baixa pressdo, com borda em perfil termoplastico colado por
sistema "hot met”, no mesmo padrdo do tampo, com espessura minima de 2,0mm, medindo nas laterais 480 x
250 (PxH) mm. Base em poliamida, eixos vertical e horizontal em aco cromado, dotado de 04 (quatro) rodizios
com giro 360° graus, confeccionado em polipropileno com 50 mm de diametro.

ACABAMENTO E SEGURANCA:

Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo receberam o tratamento desengraxante, livre de
componentes organicos e volateis, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de
pintura eletrostatica epdxi- po, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.

FABRICACAO:

A fita de bordo foi aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, recebendo acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio maior que 5 mm no tampo.
Soldas possuem superficie lisa e homogénea, ndo apresentando pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias.

Todos os encontros de tubos/perfil/chapas recebem solda em todo o perimetro da unido. Os respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos foram eliminados. As pecas injetadas nao
apresentam rebarbas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES:

DIMENSOES MESA DO TAMPO:

Largura total - 1400x1400mm.

Profundidade nas extremidades — 700X700mm Altura - 750mm

DIMENSOES DO GAVETEIRO:
Largura - 474mm
Profundidade - 505mm
Altura — 606 mm

DIMENSOES DO SUPORTE PARA CPU:
Largura =260 mm

Comprimento —480 mm

Altura—322 mm

Largura util interna — 230 mm

REFERENCIAS:

Pintura das estruturas na cor preta.

Revestimento melaminico de baixa pressdo com textura e protecdo antibacteriana na cor casca de ovo.
Bordos compativeis com cor e textura do revestimento melaminico.

Este documento foi assinado digitalmente por Anna Maria Goncalves.
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Rio de Janeiro/RJ, 14 de novembro de 2022

Anna Maria Gongalves

Inspetora — Exata Certificadora
Assinado Digitalmente

Este documento foi assinado digitalmente por Anna Maria Goncalves.
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EXATA

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

N2 001.2019.VOL.01/2022

A Exata Certificadora, Organismo de Certificagcdao de Produtos, atesta que a empresa abaixo atende
ao prescrito no PRO-027 — Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificacao, obtendo o desempenho a seguir.

Razdo Social do Solicitante/Fabricante

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Nome Fantasia do Solicitante/Fabricante
MAQMOVEIS

Endereco do Solicitante/Fabricante
Rua Alberto Pereira, 80 - Distrito Nadir de Paula Eduardo
15901-555 - Taquaritinga/SP

CNPJ do Solicitante/Fabricante
54.826.367/0004-30

Ensaio Relatério de Ensaio - Falcdo Bauer Resultado
Reswtgrlaa a corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1200 horas de MOV/L-357.989/1/A/22 de 20/10/2022 DO/t0 - Ri0
exposicdo.
Resisténcia a corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por o
1200 horas de exposicio. MOV/L-419026/2/22 de 07/04/2022 DO/t0 — Ri0
Zedscl)sstenua a corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre por 10 MOV/L-421819/1/22 de 07/04/2022 DO/t0 - Ri0
Ensaio para determinagcdo da massa de fosfatizagdo MOV/L-421819/3/22 de 11/04/2022 0,67 g/m?
I A MOV/L-421819/1/22 de
Determinagdo da verificagdo da espessura da camada 11/04/2022 127 pm |
L . o MOV/L-421819/1/22 de . E:
Determinagdo da flexibilidade por mandril conico 11/04/2022 15 % alongamento c:
N e . ! MOV/L-421819/1/22 de a
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada 11/04/2022 5A —X0/YO0 !

Determinagdo do brilho da superficie

MOV/L-421819/1/22 de 11/04/2022

Geometria 602 - 89ub =
Geometria 202 - 58ub ¥

Determinagdo da dureza ao lapis

MOV/L-421819/1/22 de
11/04/2022

F

o Ad

154

Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagao
rapida (impacto)

MOV/L-421819/1/22 E MOV/L-421819/2/22
de 11/04/2022

Ponto extremidade da
falha 0,02 kg.m

Atividade Microbiana - JIS Z 2801:2010 (E) — Antibacterial products —
Test for antibacterial activity and efficacy

QUI/R-363.827/1/22 de 10/11/2022

Taxa de eliminagdo:
99,9%

Emissdo: 30/05/2022

Revisao 1: 11/11/2022 (aum. tempo de exposigdo em névoa salina e inclusdo de ensaios de atividade microbiana)

Validade: 30/05/2025

Anna Maria Gongalves

Gerente Operacional
Assinado digitalmente

Este doclu.mento foi e}ssinado djgitalnjente por Ahha Maria Goncalves..l o
Para verifigar,a% ARRIOANILAT R RQ RIS SRS/ EAAIATs68 ™ SchbDEHltEe R LORBUE IR RICHRP 9858321379 / 3179-1172
CNPJ: 17.173.017/0001-43

Para verificar as assinaturas va ao site https:/izisign.com.br:443 e utilize o cédigo 453E-5052-C1CD-C83E.

Este documento foi assinado ldigitatnert



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://izisign.com.br/Verificar/453E-5052-C1CD-C83E ou va até o site
https://izisign.com.br:443 e utilize o cddigo abaixo para verificar se este documento é valido.

Caodigo para verificacdo: 453E-5052-C1CD-C83E

Hash do Documento
7178CFE6A0371213E8634BDDF878300F2E55B109BA224FA8432C0OD1DASESDF26

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 14/11/2022 é(séao) :

« Anna Maria Goncalves - 014.682.067-37 em 14/11/2022 16:10
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Tipo: Certificado Digital
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO

FITA DE BORDA

INTERRESADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga — SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-069721)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Tampo Mesa refeitério Clix 4 lugares
Med. 1200 x 800mm. Conjunto p/ aluno tamanho 6 (P.S.). Cadeira Universitaria Maq Futura
10.1 (P.S.). Cadeira Universitaria c/ prancheta fixa c/ porta livros em aco PS (Maqg 1008.6).
Tampo em “L” 14000x1400x700mm S/ Caixa de tomada. Tampo reto 900X600x25mm S/ Caixa
de tomada. Tampo mesa reunido retangular 2000x1000mm. Tampo reto 630x700x25mm S/
caixa de tomada. Tampo reto 1200x700x25mm S/ Caixa de tomada. Mesa reunido redonda.
Arméario extra alto 800x500x2100mm - Linha Unique. Conjunto de mesa e cadeira para
professor.

Material recebido no laboratorio em 20/09/2022 e liberado para o ensaio 21/09/2022.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes — Requisitos e
métodos de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagietts poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAEMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificari$i apsingRraB adrao-stahippisdww 8 anttde SEindtsésdombarFos utiRkke: Madiad IRIB-eThi48-3677.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 9E1B-956D-D342-3677.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a luz UV conforme item 6.1.1 da Norma NBR 16332:2014

Parametro Unidade Obtido
Lampada -- UVA 351
Pico De Emisséo nm 340
Irradiacdo Espectral W/m3nm 0,76
Temperatura Dentro Da Camara °C 50
Tempo De Exposigéo horas 400

Avaliagéo Visual

Corpo de Prova Parametro Obtido Especificado
1 Visual Amostra apresentou leve descoloracdo --
Escala De Cinza 4/5 3 Minimo
5 Visual Amostra apresentou leve descoloracdo --
Escala De Cinza 4/5 3 Minimo
3 Visual Amostra apresentou leve descoloracdo --
Escala De Cinza 4/5 3 Minimo

4. DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado Entre 21/09/2022 a 07/10/2022.

5.  OBSERVACAO

Este relatério cancela e substitui o relatorio n°

Alteracdo do item 1. (Identificacdo da amostra).

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

MOV/L-361.657/1/22, emitido em 08/11/2022.

Sao Paulo, 09 de novembro de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS

SUPERVISOR DE LABORATORIO

BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarfii apsingRraB adrao-stahipisidww 8 anttdde SEmatisésdombariFos uikee: Madiad IRIB-eT2hmi#8-3677.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 9E1B-956D-D342-3677.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/9E1B-956D-D342-3677 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: 9E1B-956D-D342-3677

Hash do Documento
244EEED7952840535D1FF9FE661737C38F9923A29F86A47FF710B59FED82DD1C

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 10/11/2022 é(sé&o) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
10/11/2022 16:56 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 10/11/2022 16:47 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




Falcao Bauer
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Pagina: 1/2

Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO

FITA DE BORDA

INTERRESADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga — SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-069721)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Tampo Mesa refeitério Clix 4 lugares
Med. 1200 x 800mm. Conjunto p/ aluno tamanho 6 (P.S.). Cadeira Universitaria Maq Futura
10.1 (P.S.). Cadeira Universitaria c/ prancheta fixa c/ porta livros em aco PS (Maqg 1008.6).
Tampo em “L” 14000x1400x700mm S/ Caixa de tomada. Tampo reto 900X600x25mm S/ Caixa
de tomada. Tampo mesa reunido retangular 2000x1000mm. Tampo reto 630x700x25mm S/
caixa de tomada. Tampo reto 1200x700x25mm S/ Caixa de tomada. Mesa reunido redonda.
Arméario extra alto 800x500x2100mm - Linha Unique. Conjunto de mesa e cadeira para
professor.

Material recebido no laboratério em 20/09/2022 e liberado para o ensaio 21/09/2022.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes — Requisitos e
métodos de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagiets poirsroMIGi&/dhnell EDATRI0HASMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarfi$i apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttdde SEinatisésdombarFos ulikee: dadiad ERAdw 08rfipd-89DE.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo E2DA-57C8-8751-89DE.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-361.657/2/A/22
Péagina: 2/2

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a temperatura conforme item 6.2.1 da Norma NBR 16332:2014

Pardmetro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 21a?25
Umidade da sala % 50 45 a 55
Temperatura da camara °C 60 60
Graduacédo CP 1 -- 5 --
Graduacéo CP 2 -- 5 --
Graduacgéo CP 3 -- 5 --
Temperatura da camara °C 70 70
Graduacgéo CP 1 -- 5 --
Graduagéo CP 2 -- 5 --
Graduacgéo CP 3 -- 5 --
Temperatura da camara °C 80 80
Graduacgéo CP 1 -- 5 --
Graduagéo CP 2 -- 5 --
Graduacgéo CP 3 -- 5 --
Temperatura da camara °C 90 90
Graduacgéo CP 1 -- 5 --
Graduagéo CP 2 -- 2 --
Graduagéo CP3 -- 5 --
Temperatura da camara °C 100 100
Graduacgéo CP 1 -- 2 --
Graduagéo CP 2 -- 2 --
Graduacgéo CP3 -- 2 --

DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado Entre 21/09/2022 a 19/10/2022.

OBSERVACAO

Este relatério cancela e substitui o relatério n® MOV/L-361.657/2/22, emitido em 08/11/2022.
Alteracdo do item 1. (Identificacdo da amostra).
Sao Paulo, 09 de novembro de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GGG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarfi$i apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttdde SEinatisésdombarFos ulikee: dadiad ERAdw 08rfipd-89DE.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo E2DA-57C8-8751-89DE.
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cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/E2DA-57C8-8751-89DE ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: E2DA-57C8-8751-89DE
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10/11/2022 16:56 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 10/11/2022 16:47 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO

FITA DE BORDA

INTERRESADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga — SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-069721)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Tampo Mesa refeitério Clix 4 lugares
Med. 1200 x 800mm. Conjunto p/ aluno tamanho 6 (P.S.). Cadeira Universitaria Maq Futura
10.1 (P.S.). Cadeira Universitaria c/ prancheta fixa c/ porta livros em aco PS (Maqg 1008.6).
Tampo em “L” 14000x1400x700mm S/ Caixa de tomada. Tampo reto 900X600x25mm S/ Caixa
de tomada. Tampo mesa reunido retangular 2000x1000mm. Tampo reto 630x700x25mm S/
caixa de tomada. Tampo reto 1200x700x25mm S/ Caixa de tomada. Mesa reunido redonda.
Arméario extra alto 800x500x2100mm - Linha Unique. Conjunto de mesa e cadeira para
professor.

Material recebido no laboratério em 20/09/2022 e liberado para o ensaio 21/09/2022.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes — Requisitos e
métodos de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagietts poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAEMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indsésdosnOarniSos utikee: Madid ARABEASR38F-1ECT.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo AB6B-9360-3954-1EC1.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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3.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacdo da resisténcia a temperatura e umidade conforme item 6.2.2 da

Norma NBR 16332:2014.

Etapa Duragéo Tem?oecr;ltura Uni;)ade
1 - rampa de aquecimento 40 min 652 305
2 4h 65+2 305
3 — rampa de aquecimento 40 min 0x2 -
4 6h 0x2 -
5 — rampa de aquecimento 40 min 35+£2 80 +
6 12 h 352 805
Ciclo 1
Graduacgao dos corpos de provas Obtido
Graduacgéo CP 1 5
Graduagéo CP 2 5
Graduacgéo CP 3 5
Etapa Duragéo Tem?ot-_z:r;sltura Uni((;Oade
1 — rampa de aquecimento 40 min 652 305
2 4h 65+2 305
3 — rampa de aquecimento 40 min 02 -
4 6 h 02 -
5 — rampa de aquecimento 40 min 35+2 805
6 12 h 352 80+
Ciclo 2
Graduacao dos corpos de provas Obtido
Graduacgéo CP 1 5
Graduacgéo CP 2 5
Graduacgéo CP 3 5

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
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www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo AB6B-9360-3954-1EC1.
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Etapa Duragéo Temr(JoeCr;itura Uni(c;oade
1 - rampa de aguecimento 40 min 65+2 305
2 4h 65+2 305
3 — rampa de aquecimento 40 min 0+2 -
4 6h 02 -
5 — rampa de aquecimento 40 min 35+2 805
6 12 h 35+2 805
Ciclo 3
Graduacao dos corpos de provas Obtido
Graduacgéo CP 1 5
Graduagéo CP 2 5
Graduacgéo CP 3 5
Etapa Duragéo Temp()otag;itura Uni((;oade
1 — rampa de aquecimento 40 min 652 305
2 4h 65+2 305
3 — rampa de aquecimento 40 min 02 -
4 6h 02 -
5 — rampa de aquecimento 40 min 35+2 805
6 12 h 352 80+
Ciclo 4
Graduacgao dos corpos de provas Obtido
Graduacgéo CP 1 5
Graduagéo CP 2 5
Graduacgéo CP 3 5

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indsésdosnOarniSos utikee: Madid ARABEASR38F-1ECT.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo AB6B-9360-3954-1EC1.
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Etapa Duragéo Temr(noecr;itura Uni(c;oade
1 - rampa de aguecimento 40 min 65+2 305
2 4h 65+2 305
3 — rampa de aquecimento 40 min 0+2 -
4 6h 02 -
5 — rampa de aquecimento 40 min 35+2 805
6 12 h 35+2 805
Ciclo 5
Graduacao dos corpos de provas Obtido
Graduacgéo CP 1 5
Graduagéo CP 2 5
Graduacgéo CP 3 5

DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado Entre 17/10/2022 a 24/10/2022.

OBSERVACAO

Este relatério cancela e substitui o relatério n® MOV/L-361.657/3/22, emitido em 08/11/2022.
Alteracdo do item 1. (Identificacdo da amostra).

Sao Paulo, 09 de novembro de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE
DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS

ASSINADO DIGITALMENTE
BRUNO GIOVANNELLI

SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indsésdosnOarniSos utikee: Madid ARABEASR38F-1ECT.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo AB6B-9360-3954-1EC1.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/AB6B-9360-3954-1EC1 ou vé até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: AB6B-9360-3954-1EC1

Hash do Documento
85C1C714E75872CD41822289811AAD7F975BCA29528372E72CEA2CA349EBBCE7

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 10/11/2022 é(sé&o) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
10/11/2022 16:56 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 10/11/2022 16:47 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-361.657/4/A/22
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO

FITA DE BORDA

INTERRESADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga — SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-069721)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

03 (trés) amostras identificadas pelo interessado como: Tampo Mesa refeitério Clix 4 lugares
Med. 1200 x 800mm. Conjunto p/ aluno tamanho 6 (P.S.). Cadeira Universitaria Maq Futura
10.1 (P.S.). Cadeira Universitaria c/ prancheta fixa c/ porta livros em aco PS (Maqg 1008.6).
Tampo em “L” 14000x1400x700mm S/ Caixa de tomada. Tampo reto 900X600x25mm S/ Caixa
de tomada. Tampo mesa reunido retangular 2000x1000mm. Tampo reto 630x700x25mm S/
caixa de tomada. Tampo reto 1200x700x25mm S/ Caixa de tomada. Mesa reunido redonda.
Arméario extra alto 800x500x2100mm - Linha Unique. Conjunto de mesa e cadeira para
professor.

Material recebido no laboratério em 20/09/2022 e liberado para o ensaio 21/09/2022.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacbes — Requisitos e
métodos de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagietts poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAEMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidww B anttaide S&in s ésdosnarSos utiie: Madid 2608-08Wadlehio-7666.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 2608-A798-3E5E-7666.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® CRL-01307
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3. RESULTADOS OBTIDOS
Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A da Norma NBR 16332:2014
Forca maxima (N)
Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Média
Obtido Obtido Obtido Obtido U
107,5 119,9 125,8 117,7 +11,5
4. DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado Entre 17/10/2022 a 26/10/2022.
5.  OBSERVACAO

Este relatério cancela e substitui o relatério n® MOV/L-361.657/4/22, emitido em 08/11/2022.
Alteracdo do item 1. (Identificagdo da amostra).

Sao Paulo, 09 de novembro de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 2608-A798-3E5E-7666.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidww B anttaide S&in s ésdosnarSos utiie: Madid 2608-08Wadlehio-7666.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/2608-A798-3E5E-7666 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: 2608-A798-3E5E-7666

Hash do Documento
5AD6F00F0330387B1F136B19794EDFF20B8C7E2882B90C03CA0C4923F8D4A30D

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 10/11/2022 é(sé&o) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
10/11/2022 16:55 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 10/11/2022 16:47 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIOS DIVERSOS

FABRICANTE: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Rua Alberto pereira,80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga- SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-064343)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada como: Armario de aco 02 portas de abrir Med. (1980x1200x450
mm). Material recebido no laboratério em 27/01/2022 e liberado para ensaio em 08/02/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagiets poirsroMIGi&/dhnell EDATRI0HASMH Do®Binidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRraBandrao-stahtfrisidww B anttaide S&indtsésdosnOarSos utiRze: Madid ORI ¢ IaBERB-0095.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 98CE-8130-BF49-0095.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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Foto 2

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8094:1983 - Material metélico revestido e nédo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa
salina - Método de ensaio.

NBR 8095:2015 - Material metéalico revestido e ndo-revestido - Corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 98CE-8130-BF49-0095.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagiets poirsroMIGi&/dhnell EDATRI0HASMH Do®Binidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRraBandrao-stahtfrisidww B anttaide S&indtsésdosnOarSos utiRze: Madid ORI ¢ IaBERB-0095.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicdo em camara de névoa salina, conforme
norma NBR 8094:1983.

Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido

72 do/to Ri O

96 do/to Ri O

120 do/ to Ri 0

144 do/ to Ri 0

168 do/to Ri O

240 do/ to Ri 0

264 do/ to Ri 0

312 do/ to Ri 0

338 do/to Ri O

408 do/to Ri O

432 do/ to Ri 0

456 do/to Ri O

Grau de empolamento quando a densidade de distribui¢cdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0 % de area enferrujada

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoiaidiaizibs pbiBr GG dhnel EPATRIGHESR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarki$i apsingRraB adrao-stahippisdw w8 anttaide SHndtsésdombariFos utiRke: Mdiad IBRIE &g IAREHB-0095.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 98CE-8130-BF49-0095.
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BMS

Foto 3 — Amostra antes do ensaio Foto 4 — Amostra apds o ensaio

DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 14/02/2022 a 08/03/2022.

OBSERVACAO

Esse relatorio cancela e substitui o relatério de n® MOV/L-419026/1/22, emitido em 04/04/2022.

Sao Paulo, 07 de abril de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagiets poirsroMIGi&/dhnell EDATRI0HASMH Do®Binidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRraBandrao-stahtfrisidww B anttaide S&indtsésdosnOarSos utiRze: Madid ORI ¢ IaBERB-0095.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 98CE-8130-BF49-0095.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma Portal de Assinaturas Certisign.
Para verificar as assinaturas clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/98CE-8130-
BF49-0095 ou va até o site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para
verificar se este documento é vélido.

Caodigo para verificacao: 98CE-8130-BF49-0095

Hash do Documento
BE6451A50D220A641C7ED8SGE7D40B76BB6F85231B19FAD333393D862A175F819

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 02/05/2022 é(sé&o) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
02/05/2022 17:02 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 02/05/2022 14:30 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIOS DIVERSOS

FABRICANTE: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga- SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-064343)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada como: Armario de aco 02 portas de abrir Med. (1980x1200x450
mm). Material recebido no laboratério em 27/01/2022 e liberado para ensaio em 08/02/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioicidiagiets poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAGMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indtsésdosnariSos utike: Madiad ARG deJaheho4A13.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A33E-4255-6055-4A13.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-419026/2/22
Péagina: 2/5

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

Foto 2

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8095:2015 - Material metélico revestido e ndo-revestido - Corrosao por exposicao a
atmosfera Umida saturada.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacdo de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A33E-4255-6055-4A13.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioicidiagiets poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAGMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indtsésdosnariSos utike: Madiad ARG deJaheho4A13.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada, conforme a
Norma NBR 8095:2015.

Tempo de Grau de empilhamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
eXpOSiGAo Norma NBR 5841 norma NBR I1SO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/to Ri 0
48 do/to Ri 0
72 do/to Ri 0
96 do/to Ri O
168 do/to Ri O
192 do/to Ri O
216 do/to Ri O
240 do/to Ri O
264 do/to Ri O
336 do/to Ri O
360 do/to Ri O
384 do/to Ri O
408 do/to Ri O
432 do/to Ri O
504 do/to Ri O
528 do/to Ri O
552 do/to Ri O
576 do/to Ri O
600 do/to Ri O
672 do/to Ri O
696 do/to Ri O
720 do/to Ri O
744 do/to Ri O
768 do/to Ri O
840 do/to Ri O
864 do/to Ri O
888 do/to Ri O
912 do/to Ri O
936 do/to Ri O

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs pbiBr GG dhnel EPATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRreBadrao-stahifrisidw w8 anttaide S&indtsésdosnariSos utike: Madiad ARG deJaheho4A13.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A33E-4255-6055-4A13.
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicéo Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3

(horas) Obtido Obtido

1.008 do/to Ri 0

1.032 do/to Ri O

1.056 do/to Ri 0

1.080 do/to Ri 0

1.104 do/to Ri 0

1.176 do/ to Ri O

1.200 do/to Ri 0

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma NBR
5841:2015
dO = Isento de bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

Foto 3 — Amostras antes do ensaio Foto 4 — Amostras ap6s o ensaio
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4, DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 14/02/2022 a 05/04/2022.

Sao Paulo, 07 de abril de 2022.
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Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIOS DIVERSOS

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga- SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-065256)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

7 (sete) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico Revestido.
Material recebido no laboratério em 10/03/2022 e liberado para ensaio em 11/03/2022.

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

ESAQRALER Ruasdinsdioiaidiagietts poirsroMIGiG/dhnell EDATRI0HAEMH Do®Bnidsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarri$i apsingRraBadrao-stahifrisidy w8 anttaide S&indtisésdomnOarniiFos ulikke: Madigd IRIC-d64xAeimd-B506.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 987C-464B-49FA-B506.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-421819/1/22
Péagina: 2/10

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8096:1983 - Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagcdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio.

ASTM D7091:2013 - Pratica padréo para medicao nao destrutiva da espessura de pelicula seca
de revestimento ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nédo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferroso.

NBR 11003:2009(versdo corrigida 2010) — Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada.

ASTM D3359:2017 — Métodos de teste padrdo para classificagdo de aderéncia por fita

ASTM D3363:2005 (Revisdo 2011) ¢ - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis

ASTM D523:2014 — Método de Teste Padréo para Brilho Especular

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinacao da flexibilidade por mandril conico.

ASTM D1308:2020 - Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢cdo ao diéxido de enxofre, conforme
norma NBR 8096:1983.

Tempo de Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
ciclos Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
1 do/to Ri O
2 do/to Ri O
5 do/ to Ri 0
6 do/ to Ri 0
7 do/to Ri O
8 do/ to Ri 0
9 do/ to Ri 0
10 do/to Ri O

Grau de empolamennto quando a densidade de distribui¢cdo das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015
dO = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR 1SO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

Foto 2 — Amostras antes do ensaio Foto 3 — Amostras ap0s o0 ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarkii apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttdde SEiatisésdombariFos uikke: Madiad IRIC-de4RABIH-B506.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo 987C-464B-49FA-B506.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



@ Falcao Bauer

Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-421819/1/22
Péagina: 4/10

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

3.2.  Ensaio de determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.

Método utilizado para determinacdo da espessura do revestimento

B
Condi¢gdes ambientais
Parametro Unidade Obtido
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23
Umidade do ambiente durante o ensaio % 53

Espessura da camada (um)

Individual Média
Ponto . corrigido | g0 s/ | Obtido cf (e ek
Obtido com o fatPr Eator Fator U superficie da
de reducio amostra (°C)

1 148 123

2 158 133

3 168 143

4 161 136

5 111 86

6 106 81

127 101 + 15,6 23,0

7 121 96

8 113 88

9 124 99

10 99 74

11 107 82

12 113 88

Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 143
Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da média (um) 74

Fator de reducéo da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (um) 25
Operador
Bianca
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3.3. Ensaio de aderéncia da tinta, conforme norma NBR 11003:2009 Versado corrigida
de 2010.

Método utilizado para determinac¢éo da aderéncia do revestimento
A — Corte em “X”

Aderéncia
Parametro Unidade Obtido
Tempo de aplicacdo da fita S 60
Destacamento na interseccao mm 0
Classificagéo - YO
Destacamento ao longo das incisdes mm 0
Classificagéo - X0

Nota: O método utilizado para a determinacdo da aderéncia é baseado no valor médio da espessura da
pelicula seca; sendo método A para valor maior ou igual a 70 um, e o método B para menor que 70 um.

Classificagcdo do destacamento na intersecc¢éo

/ P
// v 2 mm

A
/ \\
/ \
Y1~ Destacamento de 1 mm a 2 mm em um ou

Yo— Nenhum destacamento na intersecao em ambos os lados na intersecao

;. 6mm

v Y

Y3— Destacamento acima de 4 mm até 6 mm em

Y2— Destacamento acima de 2 mm até 4 mm em . .
um ou em ambos os lados na intersecao

um ou em ambos os lados na intersecdo

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 987C-464B-49FA-B506.
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Classificacdo do destacamento ao longo das incisdes

X

Xo— Nenhum destacamento ao longo das

incisbes

,

X2— Destacamento acima de 1 mm até 2 mm ao

longo das incisdes

3.4. Ensaio de aderéncia da tinta, conforme norma ASTM D3359:2017.

Firt

7 fm

incisdes

S,

X1— Destacamento de até 1 mm ao longo das

X3 — Destacamento acima de 2 mm até 3 mm ao

longo das incisdes

Aderéncia

Parametro

Unidade

Obtido

Classificagéo

5A

Classificacdo do destacamento da camada — Método A (ASTM D3359:2017)

5 A - Sem descascamento ou remocé&o

4 A -Trago de descascamento ou remocéo ao longo de incisfes ou na sua intersecéo
3 A - Remocéo irregular em incisdes de até 1,6 mm (1/16 pol.) em qualquer dos lados

2 A - Remocao irregular na maioria das incises de até 3,2 mm (1/8 pol.) em qualquer dos lados
1 A - Remocdao da maior parte da area do X sob a fita

0 A - Remocao além da &rea do X
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3.5. Ensaio de avaliacdo da dureza ao |apis (Fabricante do lapis: Faber-Castell), conforme
norma ASTM D3363:2005.
Ponto Obtido Classificagao

1 6H Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 5H Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 AH Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 Apresentou corte ou arranhe a superficie do

3H .

2 filme

1 oH Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 H Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 = Apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

1 HB N&o apresentou corte ou arranhe a superficie do

2 filme

3.6. Ensaio para verificagdo do brilho da superficie, conforme a Norma ASTM D523-14
Geometria Obtido
Parametro do medidor | Unidade
© Média U
20 ub 58 +54
Média das leituras de brilho

60 ub 89 +29

Equipamento

Data da préxima calibracédo

Medidor de brilho (Fabricante BYK n° serie 1064383) — FB 11508

05/2022

Padréo de brilho (n° serie 1064383 n° Cat 4442)

05/2022
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3.7. Ensaio de determinacdo da flexibilidade por mandril conico, conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008.

Média da Espessura da camada (um)
Amostra Obtido U
Corpo de Prova 1 65 + 20,28
Corpo de Prova 2 93 + 34,62

Corpo de prova 1

Determinacédo da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U
Temperatura do ambiente durante a realizacdo do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 55 -

Distancia ao longo do eixo do cone a partir da extremidade 185

o mm . +0,01
mais fina (Houve fissuras)
Alongamento percentual obtido através do grafico % 2,3 -
Correcéao adicionada a porcentagem de alongamento por
% 0,048 -
cada um de espessura

Alongamento final encontrado % 5 -

Corpo de prova 2

Determinacéo da flexibilidade da tinta

Parametro Unidade Obtido U

Temperatura do ambiente durante a realiza¢do do ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante a realizagdo do ensaio % 55 -
Distancia ao longo do eixo do cone a partir da mm 185 +

extremidade mais fina (Houve fissuras) 0,01

Alongamento percentual obtido através do gréafico % 2,3 -

Correcao adicionada a porcentagem de alongamento por

% 0,048 -
cada um de espessura

Alongamento final encontrado % 7 -

Operador

Bianca
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3.8. Ensaio para determinacdo do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme

a Norma ASTM D1308:2020

Produto
guimico

Tempo de
exposicéo

Especificado

Obtido

Agua fria

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragoes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Agua quente

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Alcool etilico 50%

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Vinagre

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Solugdo de sabado

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Solucdo
detergente

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Oleo

30 minutos

O Reagente nao deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Ketchup

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Mostarda

30 minutos

O Reagente nao deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Café

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Cha

30 minutos

O Reagente nao deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Oleo lubrificante

30 minutos

O Reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de
limpeza.

Conforme

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarkii apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttdde SEiatisésdombariFos uikke: Madiad IRIC-de4RABIH-B506.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 987C-464B-49FA-B506.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



@ Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-421819/1/22
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 24/03/2022 a 07/04/2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS

SUPERVISOR DE LABORATORIO

Sao Paulo, 11 de abril de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

ASSINADO DIGITALMENTE

BRUNO GIOVANNELLI

GERENTE DE LABORATORIO

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

SAQRAMIER Ruasdinidoigidiaizibs poiBr GG dhnel EDATRIGHASR DoOBim(dsl) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificarkii apsingRraB adrao-stahipisdww 8 anttdde SEiatisésdombariFos uikke: Madiad IRIC-de4RABIH-B506.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 987C-464B-49FA-B506.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma Portal de Assinaturas Certisign.
Para verificar as assinaturas clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/987C-464B-
49FA-B506 ou va até o site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo abaixo para
verificar se este documento é vélido.

Caodigo para verificacao: 987C-464B-49FA-B506

Hash do Documento
95493BC75828DD9B4AAF74B32D2476D10C5CDFC2AA683D2211B656D8B5386937

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 02/05/2022 é(sé&o) :

@ Bruno Giovannelli (Administrador) - 300.737.008-60 em
02/05/2022 17:00 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital

= Danilo Oliveira Dos Santos (Supervisor Lab. Moveis) -
390.317.088-79 em 02/05/2022 14:28 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-421819/2/22
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

1.

2.

Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 — Taquaritinga- SP

A/C: Patricia Yamada

Telefone: (16) 3253-9150

E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-065256)

IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico Revestido.
Material recebido no laboratério em 10/03/2022 e liberada para ensaio em 11/03/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

METODO / ESPECIFICACOES

ASTM D2794-93 (Reapproved 2019) — Standard Test Method for Resistance of Organic
Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact)

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

B&ORBAHsRro Riiasd mduualidiagiteheanBrodd Giowne !t EPaAfDB6v06E D&M Fdd.l) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificari$i apsingRraB adrao-stahippisndww 8 anttaide S dsésdombarsos utikke: adiad DRIGHREFBEAG-DAEQ.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo DD74-BE68-E618-DAEO.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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Relatério de Ensaio n°® MOV/L-421819/2/22
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3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de avaliacdo da resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da deformacéo

rapida
CondicAes ambientais
Parametro Unidades Obtido Especificado
Tempo de condicionamento Horas 24 Minimo 24
Temperatura do ambiente °C 22 21a25
Umidade do ambiente % 53 45 a 55
Método de preparacdo da chapa
N&o informado
Tipo de metal
N&o informado
Parametro Unidades Obtido
Diametro do indentador pol. (mm) 0,625 (15,9)
Diametro do suporte da chapa pol. (mm) 0,64 (16,3)
Espessura do substrato mm 0,945
Espessura do revestimento pum 101
Altura do ponto extremidade de falha pol. (mm) 1(25,4)
Ponto de extremidade da falha kg.m 0,02
Tipo de deformacéo - Extruséo

4.  DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 22/03/2022 a 25/03/2022.

Sao Paulo, 11 de abril de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

BMS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo DD74-BE68-E618-DAEOQ.

Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma Portal de Assinaturas Certisign.
Para verificar as assinaturas clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/DD74-BE68-
E618-DAEO ou va até o site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o c6digo abaixo para
verificar se este documento é vélido.
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Hash do Documento
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O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 02/05/2022 é(sé&o) :
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Rua Alberto Pereira, 80 — Nadir Paula Eduardo
15901-555 —Taquaritinga- SP
A/C: Patricia Yamada
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br
Ref.: (PJ100-065256)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como: Material Metalico Revestido.
Material recebido no laboratério em 10/03/2022 e liberado para ensaio em 11/03/2022.

2. METODO / ESPECIFICACOES

NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacdo

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio para determinacdo da massa de fosfato

Parametro Unidade Obtido U

Massa de fosfato g/m? 0,67 + 0,0004

4.  DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 14/05/2021.

Sao Paulo, 11 de abril de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade
ASSINADO DIGITALMENTE ASSINADO DIGITALMENTE

DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS BRUNO GIOVANNELLI
SUPERVISOR DE LABORATORIO GERENTE DE LABORATORIO

BMS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Este documento foi assinado digitalmente por Bruno Giovannelli e Danilo Oliveira Dos Santos.
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verificar se este documento é vélido.
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EXATA

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

N2 006.2016.MOB.26/2021

A Exata Certificadora, Organismo de Certificacdo de Produtos acreditado pela Cgcre, atesta que a
empresa abaixo, atende ao prescrito no Procedimento de Certificagdo PRO 020 — Certificacdo de
Mobilidrio e Norma Certificacdo de Mobilidrio e Norma NBR 13961:2010, pelo modelo 5 de certificacado.

Razdo Social do Solicitante/Fabricante

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Nome fantasia do Solicitante/Fabricante

MAQMOVEIS

Endereco do Solicitante/Fabricante

Rua Alberto Pereira, 80 - Distrito Nadir de Paula Eduardo

15901-555 - Taquaritinga/SP

CNPJ do Solicitante/Fabricante
54.826.367/0004-30

-7E46.

Relatérios dg

Familia Marca/Modelo Descrigdo Ensaios/ o
Falcio Baue®’
CRLO003 &
Gaveteiro fixo com 4 gavetas, confeccionado em MDP, revestido f)
por laminado de baixa pressdo. Tampo e base com espessura de %
25mm e bordas com 2mm. Laterais, fundo e frentes de gavetas °
MAQMOVEIS/ | com espessura de 18mm e borda com 1mm. Gaveta com estrutura I
GAVETEIRO interna em chapas de ago, corredigas telescépicas de extragdo P
FIXO total, fechadura de tambor, chaves escamoteaveis, sistema de g
travamento anti-tombamento. Componentes metdlicos com 3
A . . Ne MOV/L-£
tratamento nanoceramico e acabamento das superficies e Epoxi- 416430/1 3
GAVETEIROS Poliester. o
21/10/2 2
®© C
Linha Gaveteiro volante com 3 gavetas, confeccionado em MDP, N2 MOV 2 e
2 -
UNIQUE revestido por laminado de baixa pressdo. Tampo e base com 416430/181;';
espessura de 25mm e bordas com 2mm. Laterais, fundo e frentes de 13/12 1‘§

MAQMOVEIS/ de gavetas com espessura de 18mm e borda com 1mm. G’aveta

com estrutura interna em chapas de ago, corredicas telescdpicas

GAVETEIRO . L
de extracdo total, fechadura de tambor, chaves escamotedveis,
VOLANTE

sistema de travamento anti-tombamentoe rodizios duplos com
50mm e pistas em poliuretano. Componentes metalicos com
tratamento nanoceramico e acabamento das superficies e Epoxi-
Poliester.

Auditoria Realizada conforme Andlise de Risco Portaria Inmetro 111/2020 de 09/08/2021.

EMISSAO: 28/10/2021
Reviséo 01: 02/02/2022
VALIDADE: 28/10/2025

A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a realizagdo das avaliagdes de manutengdo e tratamento de possiveis ndo conformidades de acordo com as orientagdes da EXATA

Anna Maria Gongalves

Gerente Operacional
Assinado digitalmente

Este documento foi agsinado digitalmente por Anna Dlara

Para verificar as assiraturas va ao site https://www

previstas no Procedimento de Certificagdo PRO 020 — Certificagdo de Mobilidrio e Norma Certificagdo de Mobilidrio e Norma NBR 13961:2010. Para verificagdo da condigdo atualizada de

Este doceRHuiNeaeR5r S SETHISRRS ShGRATmRISATE 565 K RS o PA G R iR ge produtos e servicos certificados da EXATA.

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo A42C-AE13-0BE2-7E46.

Exata Certificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181/1508 - 20040-007 - Centro - Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379/ 3179-1172

CNPJ: 17.173.017/0001-43




PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma Portal de Assinaturas Certisign.
Para verificar as assinaturas clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/A42C-AE13-
OBE2-7E46 ou va até o site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o codigo abaixo para
verificar se este documento é vélido.

Caodigo para verificacao: A42C-AE13-0BE2-7E46

Hash do Documento
207E896D14CA3AE241B122697A7F09F7854DF8467310178A129770D8A3FA7189

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 02/02/2022 é(sé&o) :

= Anna Maria Goncalves - 014.682.067-37 em 02/02/2022 12:00
UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




INTERESSADO:

Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio N° QUI/R-363.827/1/22

RELATORIO DE ENSAIO
ANALISES MICROBIOLOGICAS

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

Pagina: 1/2

RUA ALBERTO PEREIRA, 80 — NADIR DE PAULA EDUARDO
CEP: 15901-555 — TAQUARITINGA — SP
A/C: PATRICIA YAMADA
Telefone: (16) 3253-9150
E-mail: patricia.yamada@magmoveis.com.br

IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (Uma) amostra de Corpo de prova identificada pelo interessado como: Conjunto Aluno CJA
06 e CJA 06B, e recebida pelo laboratorio em 31/10/2022.

METODOLOGIAS / ESPECIFICACOES

JIS Z 2801:2010 (E) — Antibacterial products — Test for antibacterial activity and efficacy.

RESULTADOS OBTIDOS

INOCULO

NS RESULTADO ATIVIDADE AXA DE
» | ANTIBACTERIANA® E
MICRORGANISMO |  (UFC/cm?) (UFC/em?) ELIMINACAO®
TRATAMENTO) | TRATAMENTO) |  LOGARITMICO)
Staphylococcus 3 0
aureus ATCC 6538 5x10 <10 3.0 99,9%
Escherichia coli 5 x 10° <10 3.0 99.9%

ATCC 8739

@ Atividade Antibacteriana = Valor logaritmico do Indculo Inicial - Valor logaritmico do

Resultado.

@  Taxa de eliminacdo = Reduc&o do in6culo inicial

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducéo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de aprovagéo prévia.

Este docuPARoRAdENiRoidigiaingte bl JeSsita FGEHERNAGNEH.- FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificar dsi hssgraiPasBalau sit€ attysiriasvw Parttidea Shmtlose dos. ICddhe sitHiR] o balige 71 RS I 85126 CBS.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Este documento foi assinado digitalmente por Jessica Figueiredo Queiro

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 71B3-9D59-C372-5CBS.



4.

Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio N° QUI/R-363.827/1/22
Pagina: 2/2

DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado no periodo de 31/10/2022 a 09/11/2022.

Sao Paulo, 10 de novembro de 2022.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

Assinado digitalmente

JESSICA FIGUEIREDO QUEIROS
SUPERVISOR DE LABORATORIO
CRQ N° 04490869

GAC

Este documento foi assinado digitalmente por Jessica Figueiredo Queiros.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de aprovagéo prévia.

Este docuﬁé@oﬁﬁ@&@id&@aié\m ol JeSsica Fighr-&RDBALi66.- FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Para verificar dsi hssgraiPasBalau sit€ attysiriasvw Parttidea Shmtlose dos. ICddhe sitHiR] o balige 71 RS I 85126 CBS.
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

Para verificar as assinaturas va ao site https://www.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo 71B3-9D59-C372-5CBS.



PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
cligue no link: https://lwww.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/71B3-9D59-C372-5CB8 ou v& até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.
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Hash do Documento
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O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 10/11/2022 é(sé&o) :

« Jessica Figueiredo Queiros (Supervisora de Lab. Quimico) -
401.961.298-69 em 10/11/2022 16:50 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




