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ALVENARIA EXISTENTE

ALVENARIA DO LOTE VIZINHO

H= 5.00M

MURO DE DIVISA

FECHAMENTO LATERAL DA COBERTURA

COM TELHA TRAPEZOIDAL

CALHA

CALHA EXISTENTE

COBERTURA EM TELHA ONDULADA EXISTENTE

TELHA METÁLICA ZIPADA,  DUPLA, COM NÚCLEO  EM LÃ DE ROCHA

FECHAMENTO LATERAL DA COBERTURA

COM TELHA TRAPEZOIDAL

TELHA METÁLICA ZIPADA, DUPLA, COM NÚCLEO  EM LÃ DE ROCHA

LIGAÇÃO PARA ESCOAMENTO DA CALHA EXISTENTE

FECHAMENTO LATERAL DA COBERTURA

COM TELHA TRAPEZOIDAL

FECHAMENTO LATERAL DA COBERTURA

COM TELHA TRAPEZOIDAL

CONDUTOR DE  ÁGUAS PLUVIAIS
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ESC 1/50 NOTAS GERAIS:

1- O PRESENTE DESENHO NÃO PODE SER REPRODUZIDO E/OU ALTERADO,

   RESPEITADOS NOSSOS DIREITOS AUTORAIS.
2- AS LIGAÇÕES, EXCETO ONDE INDICADAS, DEVEM SER DIMENSIONADAS PARA:

75% DA CAPACIDADE DA PEÇA AO CORTANTE

100% DA CAPACIDADE DA PEÇA A TRAÇÃO

100% DA CAPACIDADE DA PECA A FLEXÃO

3- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME AWS D1.1, ÚLTIMA EDIÇÃO.

   EXCETO ANOTAÇÃO CONTRÁRIA, UTILIZAR SOLDA DE FILETE TODO O CONTORNO DAS PEÇAS DE CONTATO,

   A DIMENSÃO NOMINAL MÍNIMA (PERNA DE FILETE) DEVERÁ SER IGUAL A MENOR A ESPESSURA DOS

   ELEMENTOS DE LIGAÇÃO.

   PARA CHAPAS <6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA).

   PARA CHAPAS >=6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA-1.50mm).

   SOLDAS: ELETRODOS AWS E70XX.

   AS JUNTAS A SEREM SOLDADAS DEVEM SER PREPARADAS POR CORTE E ESMERILHAGEM.

   AS JUNTAS PREPARADAS PARA SOLDAGEM DEVEM ESTAR ISENTAS DE UMIDADE, ÓLEO, GRAXA, FERRUGEM,

   TINTA, RESÍDUOS DO EXAME POR LÍQUIDO PENETRANTE, AREIA, FULIGEM DO PRÉ-AQUECIMENTO A GÁS,

   CAREPAS E RESPINGOS NUMA FAIXA DE NO MÍNIMO 25MM DE CADA LADO DAS BORDAS.

4- A INSPEÇÃO DEVERÁ CERTIFICAR A QUALIDADE DAS SOLDAS, EMPENAMENTOS, BITOLAS DOS PERFIS E       

QUALIDADE DE TODA A MATÉRIA PRIMA

5- A FABRICAÇÃO E A MONTAGEM DEVERÃO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS:    ABNT, AISC, AWS, ASTM

6- MATERIAIS:

-AÇO ASTM A36 - fy=250MPa (PERFIS FORMADOS A FRIO)

-AÇO MR-250 (ASTM A 36) - fy=250MPa (CHAPAS E CANTONEIRAS)

- PARAFUSOS ASTM A325

- CHUMBADORES QUIMICOS HILTI HY150

- BARRAS ROSCADAS (BR) SAE-1020

7- PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE E PROTEÇÃO DE ESTRUTURA METÁLICA:

- HIDROJATEAMENTO PADRÃO Sa 3, REMOÇÃO DE OLEOSIDADE, APLICAÇÃO DE FUNDO

- EPÓXI BICOMPONENTE ESP. >120 MICRÔMETROS, APLICAÇÃO DE TINTA DE ACABAMENTO

- BASE POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO BICOMPONENTE ESP. >75 MICRÔMETROS.

8- TODOS OS ACESSÓRIOS/DISPOSITIVOS DEVERÃO ESTAR EM CONFORMIDADE COM A NBR9050/2004 ABNT

9 - A LISTA DE MATERIAL É ORIENTATIVA PARA ORDEM DE GRANDEZA DA QUANTIDADE

      E PESO (APROXIMADOS), A LISTA COMPLETA DEVERÁ SER DEFINIDA PELO FABRICANTE DA ESTRUTURA.

10- A VERIFICAÇÃO QUANTO A SEGURANÇA ESTRUTURAL DOS PILARES, VIGAS, LAJES EXISTENTES E FUNDAÇÃO QUE 

RECEBERÃO A ESTRUTURA METÁLICA DEVERÃO SER VALIDADAS POR ENGENHEIRO RESPONSÁVEL CONTRATADO PELO

CLIENTE.
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