Administracado Central
Gabinete da Superintendéncia
PROCESSO N2 700976/2018
CONTRATO: N2 077/2018

TERMO DE CONTRATO CELEBRADO ENTRE O CENTRO ESTADUAL
DE EDUCACAO TECNOLOGICA "PAULA SOUZA" - CEETEPS, POR
MEIO DA EMPRESA MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA E TENDO POR OBJETO AQUISICAO DE ESTACAO DE
TRABALHO, MESA P/COMPUTADOR, MESA P/REUNIAO
REDONDA E RETANGULAR, CADEIRAS FIXA, GIRATORIAS COM E
SEM BRACO E ARMARIO MADEIRA ALTO.

O CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA "PAULA SOUZA", inscrita no CNPJ n2
62.823.257/0001-09, com sede a Rua dos Andradas, 140, Santa Ifigénia — S3o0 Paulo — SP, doravante
designado(a) “CONTRATANTE”, neste ato representada pela sua Diretora Superintendente, a Professora
Laura M. J. Lagand, RG. n? 7.715.675-4 e CPF n2 CPF. 005.923.818-62, no uso da competéncia conferida
pelo Decreto-Lei Estadual n? 233, de 28 de abril de 1970, e a empresa MAQMOVEIS INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA., inscrita no CNPJ sob n2 54.826.367/0004-30, com sede a Rua Alberto
Pereira, 80 — N.D.I. Nadir de Paula Eduardo — 15900-000 — Taquaritinga/SP — tel.: (11) 5589-1962, a seguir
denominada “CONTRATADA”, neste ato representada pelo seu representante legal o Senhor Leonardo
Gianini Pardal, portador do RG n2 24.552.839-8 e CPF n2 198.877.888-30, em face da adjudicacdo efetuada
no Pregdo Eletrénico indicado em epigrafe, celebram o presente TERMO DE CONTRATO, sujeitando-se as
disposi¢cdes previstas na Lei Federal n® 10.520/2002, no Decreto Estadual n° 49.722/2005 e pelo
regulamento anexo a Resolugdo CC-27, de 25 de maio de 2006, aplicando-se, subsidiariamente, no que
couberem, as disposicdes da Lei Federal n? 8.666/1993, do Decreto Estadual n° 47.297/2002, do
regulamento anexo a Resolugdo CEGP-10, de 19 de novembro de 2002, e demais normas regulamentares
aplicaveis a espécie, mediante as seguintes clausulas e condi¢bes que reciprocamente outorgam e aceitam:

CLAUSULA 12 | DO OBJETO

Constitui objeto do presente instrumento a AQUISICAO DE ESTACAO DE TRABALHO, MESA
P/COMPUTADOR, MESA P/REUNIAO REDONDA E RETANGULAR, CADEIRAS FIXA, GIRATORIAS COM E SEM
BRACO E ARMARIO MADEIRA ALTO, conforme detalhamento e especificagdes técnicas constantes do
Termo de Referéncia, da proposta da CONTRATADA e demais documentos constantes do processo
administrativo em epigrafe.

CLAUSULA 22 | DOS PRAZOS, DAS CONDIGOES E DO LOCAL DE ENTREGA DOS BENS

PARAGRAFO PRIMEIRO

Os bens deverdo ser entregues em 60 (sessenta) dias corridos, contados da data da assinatura do contrato
pela contratada.
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PARAGRAFO SEGUNDO

A entrega dos produtos objeto deste contrato deve ser feita nas Unidades relacionadas no ANEXO, de
segunda a sexta-feira das 8:00 as 12:00 e das 13:00 a 17:00 horas.

PARAGRAFO TERCEIRO

Correrdo por conta da contratada todas as despesas de embalagem, seguros, transporte, tributos, encargos
trabalhistas e previdencidrios, decorrentes da entrega e da prépria aquisicao dos produtos.

PARAGRAFO QUARTO

Os equipamentos deverdo ser entregues acompanhados de um manual operacional e um manual técnico,
redigidos em portugués.

PARAGRAFO QUINTO
Durante o periodo de garantia deverdo ser substituidas, sem nenhum 6nus para o CONTRATANTE, pecas ou

partes defeituosas, salvo quando o defeito for provocado por uso indevido do produto, devidamente
comprovado.

CLAUSULA 32 | DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

A CONTRATADA, além das obriga¢des constantes do Termo de Referéncia, que constitui ANEXO | do Edital
indicado no predmbulo, e daquelas estabelecidas em lei, em especial as definidas nos diplomas federal e
estadual sobre licitagOes, cabe:

| - zelar pela fiel execugdao deste contrato, utilizando-se de todos os recursos materiais e humanos
necessarios;

Il - designar o responsavel pelo acompanhamento da execug¢do das atividades e pelos contatos com o
CONTRATANTE;

Il - responder pelos encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais, comerciais e tributarios, resultantes da
execucdo deste contrato, nos termos do artigo 71 da Lei Federal n° 8.666/1993;

IV - manter, durante toda a execug¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas
as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagao indicada no predmbulo deste termo;

V - dar ciéncia imediata e por escrito ao CONTRATANTE de qualquer anormalidade que verificar na
execuc¢do do contrato;

VI - prestar ao CONTRATANTE, por escrito, os esclarecimentos solicitados e atender prontamente as
reclamagdes sobre a execug¢do do contrato;
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VIl - responder por quaisquer danos, perdas ou prejuizos causados diretamente ao CONTRATANTE ou a
terceiros decorrentes da execu¢ao do contrato;

VIl — responder, civil e criminalmente, por todos os danos que vier a causar direta ou indiretamente, ao
CONTRATANTE ou a terceiros.

XI - prestar a garantia técnica para o objeto deste contrato, nos termos do Termo de Referéncia.
PARAGRAFO PRIMEIRO

A CONTRATADA ndo podera oferecer, dar ou se comprometer a dar a quem quer que seja, tampouco
aceitar ou se comprometer a aceitar de quem quer que seja, por conta prépria ou por intermédio de
outrem, qualquer pagamento, doacdo, compensacdo, vantagens financeiras ou beneficios de qualquer
espécie relacionados de forma direta ou indireta ao objeto deste contrato, o que deve ser observado,
ainda, pelos seus prepostos, colaboradores e eventuais subcontratados, caso permitida a subcontratagao.

PARAGRAFO SEGUNDO
Em atendimento a Lei Federal n? 12.846/2013 e ao Decreto Estadual n2 60.106/2014, a CONTRATADA se
compromete a conduzir os seus negocios de forma a coibir fraudes, corrupcdo e quaisquer outros atos

lesivos a Administracdo Publica, nacional ou estrangeira, abstendo-se de praticas como as seguintes:

|-  prometer, oferecer ou dar, direta ou indiretamente, vantagem indevida a agente publico, ou a
terceira pessoa a ele relacionada;

IlI— comprovadamente, financiar, custear, patrocinar ou de qualquer modo subvencionar a pratica
dos atos ilicitos previstos em Lei;

Ill— comprovadamente, utilizar-se de interposta pessoa fisica ou juridica para ocultar ou dissimular
seus reais interesses ou a identidade dos beneficidrios dos atos praticados;

IV— no tocante a licitacGes e contratos:

a) frustrar ou fraudar, mediante ajuste, combinacdo ou qualquer outro expediente, o carater
competitivo de procedimento licitatdrio publico;

b) impedir, perturbar ou fraudar a realizagdo de qualquer ato de procedimento
licitatdrio publico;

c) afastar ou procurar afastar licitante, por meio de fraude ou oferecimento de
vantagem de qualquer tipo;

d) fraudar licitagao publica ou contrato dela decorrente;

e) criar, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de licitacdo
publica ou celebrar contrato administrativo;
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f) obter vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificagdes
ou prorrogacdes de contratos celebrados com a administracdao publica, sem autorizacdo em
lei, no ato convocatério da licitagcdo publica ou nos respectivos instrumentos contratuais; ou

g) manipular ou fraudar o equilibrio econdmico-financeiro dos contratos celebrados
com a administracdo publica;

V- dificultar atividade de investigacdo ou fiscaliza¢cdo de érgdos, entidades ou agentes publicos, ou
intervir em sua atuacdo, inclusive no ambito das agéncias reguladoras e dos oérgdos de
fiscalizacdo do sistema financeiro nacional.

PARAGRAFO TERCEIRO

O descumprimento das obrigacGes previstas nos Pardgrafos Primeiro e Segundo desta Clausula Terceira
podera submeter a CONTRATADA a rescisdo unilateral do contrato, a critério da CONTRATANTE, sem
prejuizo da aplicacdo das sancdes penais e administrativas cabiveis e, também, da instauracdo do processo
administrativo de responsabilizacdo de que tratam a Lei Federal n? 12.846/2013 e o Decreto Estadual n2
60.106/2014.

CLAUSULA 42 | DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

Ao CONTRATANTE cabe:

| — indicar formalmente o servidor responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo da execug¢do do ajuste
e, ainda, pelos contatos com a CONTRATADA,;

Il - fornecer a CONTRATADA todos os dados e informagfes necessdrios a execug¢ado do objeto do contrato;
Il - efetuar os pagamentos devidos, de acordo com o estabelecido neste ajuste;

IV - permitir aos técnicos e profissionais da CONTRATADA acesso as areas fisicas envolvidas na execucdo
deste contrato, observadas as normas de seguranca;

CLAUSULA 52 | DA FISCALIZAGAO DO CONTRATO

O CONTRATANTE exercera a fiscalizacdo contratual por intermédio do gestor do contrato, de modo a
assegurar o efetivo cumprimento das obrigacGes ajustadas.
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PARAGRAFO PRIMEIRO

A fiscalizacdo nao exclui e nem reduz a integral responsabilidade da CONTRATADA, mesmo perante
terceiros, por quaisquer irregularidades constatadas na execucdo do objeto contratado, inexistindo, em
qualquer hipétese, corresponsabilidade por parte do CONTRATANTE.

PARAGRAFO SEGUNDO

A auséncia de comunicagao, por parte do CONTRATANTE, referente a irregularidades ou falhas, ndo exime
a CONTRATADA do regular cumprimento das obriga¢des previstas neste contrato e no ANEXO I do Edital.

CLAUSULA 62 | DAS CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

O objeto, serd recebido provisoriamente em até 05 (cinco) dias Uteis, contados da data da entrega dos
bens, acompanhado da respectiva nota fiscal/fatura.

PARAGRAFO PRIMEIRO

Por ocasido da entrega, a CONTRATADA deverd colher no comprovante respectivo a data, o nome, o cargo,
a assinatura e o numero do Registro Geral (RG), emitido pela Secretaria de Seguranca Publica, ou
documento equivalente, do servidor do CONTRATANTE responsavel pelo recebimento.

PARAGRAFO SEGUNDO
Constatadas irregularidades no objeto contratual, o CONTRATANTE podera:

I. Se disser respeito a especificagdo, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicdo ou
rescindindo a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis. Na hipdtese de substituicdo, a
CONTRATADA devera fazé-la em conformidade com a indicagdo do CONTRATANTE, no prazo maximo de 05
(cinco) dias, contados da notificacdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado;

. Se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua complementacdo ou rescindir
a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis. Na hipdtese de complementacdo, a CONTRATADA
devera fazé-la em conformidade com a indicagdo do CONTRATANTE, no prazo maximo de 05 (cinco) dias,
contados da notificacdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

PARAGRAFO TERCEIRO
O recebimento do objeto dar-se-a definitivamente no prazo de 05 (cinco) dias uteis, apds o recebimento

provisério, uma vez verificado o atendimento integral da quantidade e das especificagdes contratadas,
mediante “Termo de Recebimento Definitivo” ou “Recibo”, firmado pelo servidor responsavel.
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CLAUSULA 72 | DOS PREGOS

A CONTRATADA obriga-se a fornecer os objetos deste contrato conforme relacionado valores unitarios
abaixo, perfazendo o total de RS 325.317,08 (trezentos e vinte e cinco mil, trezentos e dezessete reais e
oito centavos), mediante os seguintes valores unitarios:

IT ESPECIFICACAO DO OBJETO QTDE. 'LRI\EICT(_) PREGO TOTAL
01 |3990567 - ESTACAO DE TRABALHO 09 | R$877,82 7.900,38
02 |4227930 - MESA PARA COMPUTADOR 252 | R$326,50 82.278,00
03 |4390660 - MESA DE REUNIAO REDONDA 20 | R$346,10 6.922,00
04 |3996298 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR 02 | R$533,20 1.066,40
05 | 3966470 - ARMARIO ALTO EM MADEIRA 35 R$ 671,30 23.495,50
06 |2063824 - MESA DE IMPRESSORA 12 | R$415,00 4.980,00
07 [3991024 - MESA DE TRABALHO TIPO ESCRIVANINHA 18 | R$465,50 8.379,00
08 zgRizczgg - CADEIRA GIRATORIA CONCHA DUPLA COM 20 | RS 398,80 7.976,00
09 Eiizclo% - CADEIRA GIRATORIA CONCHA DUPLA SEM 50 | RS 330,00 6.900,00
10 |3853284 - CADEIRA FIXA COM PE EM “S” 749 | R$ 230,20 172.419,80

PARAGRAFO PRIMEIRO

Nos pregos acima estdo incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos diretos e indiretos relacionados
ao fornecimento, tais como tributos, remuneracées, despesas financeiras e quaisquer outras necessarias ao
cumprimento do objeto desta licitagdo, inclusive gastos com transporte.

PARAGRAFO SEGUNDO

Caso a CONTRATADA seja optante pelo Simples Nacional e, por causa superveniente a contratagdo, perca
as condicdes de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte ou, ainda, torne-se
impedida de beneficiar-se desse regime tributario diferenciado por incorrer em alguma das vedagdes
previstas na Lei Complementar Federal n? 123/2006, ndo poderd deixar de cumprir as obrigacdes
avengadas perante a Administracdo, tampouco requerer o reequilibrio econdmico-financeiro, com base na
alegacdo de que a sua proposta levou em consideracdo as vantagens daquele regime tributario
diferenciado.

WWW.CPS.Sp.gov.br
Rua dos Andradas, 140 . Santa Ifigénia « 01208-000 « S&o Paulo « SP « Tel.: (11) 3324.3300



Administracado Central
Gabinete da Superintendéncia

PARAGRAFO TERCEIRO

Os precos contratados permanecerao fixos e irreajustdveis.

CLAUSULA 82 | DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

No presente exercicio as despesas decorrentes desta contratagdo irdo onerar:

Unidade Orcamentdria: 10063
Categoria Econ6mica: 449088

Unidade Gestora: 102401
Programa de Trabalho: 12 363 1039 2226 0000
Fonte de Recurso: 001 001 001

CLAUSULA 92 | DOS PAGAMENTOS

Os pagamentos serdo efetuados em 30 (trinta) dias, contados da apresentacdo de cada nota fiscal/fatura
no protocolo da(s) unidade(s) relacionadas no Termo de Referéncia ANEXO |, a vista do respectivo “Termo
de Recebimento Definitivo” ou “Recibo”, em conformidade com a Clausula Sexta deste instrumento.

PARAGRAFO PRIMEIRO

As notas fiscais/faturas que apresentarem incorre¢Bes serdo devolvidas a contratada e seu vencimento
ocorrera em 30 (trinta) dias, apds a data de sua apresentacdo valida.

PARAGRAFO SEGUNDO

Constitui condi¢do para a realizagdao dos pagamentos a inexisténcia de registros em nome da contratada no
“Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de Orgdos e Entidades do Estado de Sdo Paulo — CADIN
ESTADUAL”, o qual devera ser consultado por ocasido da realizagdo de cada pagamento. O cumprimento
desta condi¢do podera se dar pela comprovacdo, pela contratada, de que os registros estdo suspensos, nos
termos do artigo 82 da Lei Estadual n? 12.799/2008.

PARAGRAFO TERCEIRO

Os pagamentos serdo feitos mediante crédito aberto em conta corrente em nome da contratada no Banco
do Brasil S/A.

PARAGRAFO QUARTO

Havendo atraso nos pagamentos, incidira corre¢cdo monetaria sobre o valor devido na forma da legislacdo
aplicavel, bem como juros moratérios, a razdo de 0,5% (meio por cento) ao més, calculados “pro-rata
tempore”, em relagdo ao atraso verificado.

PARAGRAFO QUINTO
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A(s) Nota(s) Fiscal/fatura deverd ser emitida em nome do CENTRO ESTADUAL DE EDUCACAO
TECNOLOGICA "PAULA SOUZA" — RUA DOS ANDRADAS, 140 — SANTA IFIGENIA - CEP. 01208-000 — SAO
PAULO/SP - CNPJ N2 62.823.257/0001-09, INSCRICAO ESTADUAL ISENTA, encaminhada a cada unidade
recebedora, de que obrigatoriamente devera constar:

- n2 do contrato;

- n2 nota de empenho;

- n2 do processo; e

- identificacdo da Unidade.

CLAUSULA 102 | DA ALTERACAO DA QUANTIDADE DO OBJETO CONTRATADO

A CONTRATADA fica obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢Oes contratadas, os acréscimos ou supressoes
que se fizerem necessarios no objeto, a critério exclusivo do CONTRATANTE, até o limite de 25% (vinte e
cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

PARAGRAFO UNICO

Eventual alteracdo sera obrigatoriamente formalizada pela celebracdo de prévio termo aditivo ao presente
instrumento, respeitadas as disposicdes da Lei Federal n2 8.666/1993.

CLAUSULA 112 | DA RESCISAO

O contrato podera ser rescindido, na forma, com as consequéncias e pelos motivos previstos nos artigos 77
a 80 e 86 a 88, da Lei Federal n? 8.666/1993.

PARAGRAFO UNICO

A CONTRATADA reconhece desde ja os direitos do CONTRATANTE nos casos de rescisdo administrativa,
prevista no artigo 79 da Lei Federal n2 8.666/1993.

CLAUSULA 122 | DAS SANGOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO

A CONTRATADA ficara impedida de licitar e contratar com a Administracdo direta e indireta do Estado de
Sdo Paulo, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, se vier a praticar quaisquer atos previstos no artigo 72 da Lei
Federal n2 10.520, de 17 de julho de 2002, sem prejuizo da responsabilidade civil ou criminal, quando
couber.
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PARAGRAFO PRIMEIRO

A sanc¢do de que trata o caput desta Clausula podera ser aplicada juntamente com as multas previstas na
Resolugdo cuja copia constitui ANEXO IV do Edital indicado no preambulo deste instrumento, garantido o
exercicio de prévia e ampla defesa, e deverd ser registrada no CAUFESP, no “Sistema Eletronico de
Aplicagao e Registro de Sang¢des Administrativas — e-Sang¢des”, no enderego www.esancoes.sp.gov.br, e
também no “Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS”, no endereco
http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis.

PARAGRAFO SEGUNDO

As san¢0es sdo autdbnomas e a aplicagcdo de uma nao exclui a de outra.

PARAGRAFO TERCEIRO

O CONTRATANTE reserva-se no direito de descontar das faturas os valores correspondentes as multas que
eventualmente forem aplicadas por descumprimento de clausulas contratuais, ou, quando for o caso,
efetuara a cobranca judicialmente.

PARAGRAFO QUARTO

A pratica de atos que atentem contra o patrimoénio publico nacional ou estrangeiro, contra principios da
administragdo publica, ou que de qualquer forma venham a constituir fraude ou corrupgdo, durante a
licitacdo ou ao longo da execuc¢do do contrato, serd objeto de instauracdo de processo administrativo de
responsabilizacdo nos termos da Lei Federal n? 12.846/ 2013 e do Decreto Estadual n? 60.106/2014, sem
prejuizo da aplicagdo das sang¢des administrativas previstas nos artigos 87 e 88 da Lei Federal n2
8.666/1993, e no artigo 72 da Lei Federal n2 10.520/2002.

CLAUSULA 132 | DA GARANTIA DE EXECUCAO CONTRATUAL

Ndo serd exigida a apresentacdo de garantia para a contratacdo que constitui objeto do presente
instrumento.

CLAUSULA 142 | DISPOSICOES FINAIS

Fica ajustado, ainda, que:
a. o Edital mencionado no preambulo e seus anexos.
b. a proposta apresentada pela CONTRATADA;

Il. Aplicam-se as omissdes deste contrato as disposi¢des normativas indicadas no preambulo deste
Termo de Contrato e demais disposi¢Ges regulamentares pertinentes.
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ANEXO DO CONTRATO N2 077/2018

= VALOR
IT DESCRICAO QTDE. | UNIT. TOTAL
01 | ESTAGAO DE TRABALHO CONTENDO UM MODULO, SEM DIVISORIAS, COM UM (01) TAMPO | (9 877,82 | 7.900,38

UNICO EM FORMATO “L”. Mesa operacional formato L, de uso individual, autoportante
composta por trés cavaletes laterais e duas travessas horizontais. Formado por coluna vertical,
produzida em chapa de ago estampada (1,5 mm de espessura), medindo (130,5x59x636,5mm
(LxPxH), dentro da qual é encaixado perfil produzido em PVC rigido com 3 canais distintos para
passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em PVC rigido
encaixada no perfil. Na parte superior é soldado perfil em formato retangular produzido em
tubo de ago (1,5mm de espessura), medindo (15x62x60mm (LxPxH), no qual sera fixada a
travessa horizontal através de dispositivo de montagem reguldvel composto por dois perfis de
encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6 mm com a fungdo de
engate e travamento da travessa. Na extremidade superior é soldado um perfil de fixagdo
fabricado em chapa de ago (1,9mm de espessura), medindo (276x62x39mm (LxHxP), através da
qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Na extremidade inferior é soldada uma chapa
interna de fixacdo fabricada em ago (3,35mm de espessura) através da qual a coluna sera fixada
por parafusos M8x16mm em uma pata (base) fabricada em chapa de ago (1,9mm de espessura)
estampada, medindo (580x68x68 mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior dois niveladores de
altura com rosca M8x20mm, e base em polipropileno medindo 43x12mm (DxH). Travessa em
tubo de ago retangular (1,5 mm de espessura) de 15x60 mm (PxH), e perfil interno produzido
em chapa de aco (3,75 mm de espessura), medindo (250x50 mm (LxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis
de encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6 mm com a fungdo de
engate e travamento do perfil interno.

Tampo em formato “L” medindo (1.400x1.400x600x600x730) mm (LxLxPxPxh), produzido em
MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces. Na cor Casca de Ovo. Borda encabecadas com fita de borda de polietreno/pvc de no
minimo 2 mm, na mesma cor do laminado, de acordo com as normas da ABNT — 13966 de
ergonomia, colada pelo processo hot melt. Tampa basculante em ABS. Na parte superior do
tampo em uma das extremidades colocar 01 caixa de tomada com tampa para passagem de
fios, medindo no maximo (146x11x07)cm, com 02 tomadas, 01 usb, 1rj45 cat5

Painel privacidade (Frontal), produzido em MDP de 18mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), nas faces laterais
recebe fita de borda reta produzida em PVC ou lamina de madeira (Imm de espessura) colada
pelo processo Hot melt. E fixado através de dois suportes fabricados em chapa de ago dobrada
(1,9 mm de espessura), parafusos M7x11 mm e M6x12mm.

Gaveteiro volante com trés gavetas, composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP
de no minimo 18mm de espessura, na cor casca de ovo, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), na cor casca de ovo, as faces
laterais, aparentes, recebem borda reta produzida em PVC (2mm de espessura), na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo Hot melt. A base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de
duplo giro de @35mm, fabricados em polipropileno copolimero na cor preta respeitando as
normas da ABNT e base do rodizio em aco (2,3mm de espessura). Frente das gavetas
produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo (BP), cor casca de ovo as faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (1Imm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot
melt. Gavetas equipadas com corredigas em ago, dotadas de roldanas auto lubrificante, e eixos
em ac¢o 1020, com puxadores embutidos nas faces da frente das gavetas, fechaduras de tambor
de giro, com chave escamotedveis, do tipo anti-quebra. As gavetas devem ter no minimo 280
mm de abertura Cada gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado,
com 4 cavidades.

Suporte para a sustenta¢do de CPU, confeccionado em madeira MDP de 18mm, com ambas as
faces em laminado melaminico, na cor casca de ovo, de baixa pressdo, com borda em perfil
termoplastico colado por sistema “hot met”, no mesmo padrdo do tampo, com espessura
minima de 2,0mm, medindo nas laterais 480 x 250 (PxH) mm. Base em poliamida, eixos vertical
e horizontal em ago cromado, dotado de 04 (quatro) rodizios com giro 3602 graus,
confeccionado em polipropileno com 50 mm de diametro.
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ACABAMENTO E SEGURANCA:

Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento
desengraxante, livre de componentes organicos e volateis, com resisténcia a corrosdo em
superficies. O revestimento é por meio de pintura eletrostatica epdxi-pd, com particulas de pé
aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.

FABRICAGAO:

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio minimo de 2 mm.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

Todos os encontros de tubos/perfil/chapas, devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devendo ser eliminados os respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas de inje¢do ou partes cortantes.

DIMENSOES MESA DO TAMPO: Largura total - 1400x1400mm. Profundidade nas extremidades
—600X600mm. Altura - 735mm.

DIMENSOES DO GAVETEIRO: Largura - 400mm. Profundidade - 455mm -Altura - 581mm
DIMENSOES DO SUPORTE PARA CPU: Largura — 233 mm, Comprimento — 480 mm, Altura — 322
mm. Largura util interna — 224 mm

REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa pressdo
com textura e protegdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com cor e
textura do revestimento melaminico.

CERTIFICADO: DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Modveis para Escritério —
Mesas — Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.
DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13961:10 Mdveis para Escritério — Gaveteiros —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir codigo de referéncia de acordo com o ofertado na proposta
comercial; b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;
c) O certificado deverd ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado
acreditado pelo INMETRO;

LAUDO

a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

b) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero).

c) Corrosdo por exposicdo nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO:

Fita de borda (NBR 16332:14)

a) Resisténcia a luz UV;

b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;

c) Determinagdo resisténcia alcool etilico;

d) Determinagdo resisténcia a temperatura;

e) Determinacgdo da resisténcia a temperatura e umidade;

f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto, assinado
por Ergonomista, com andlise ergonémica do item e cédigo de referéncia do produto, dizendo
que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

VARIAGOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter
tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximas e minimas definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.
MARCA: MAQMOVEIS- MODELO: UM ES 1414 / UM GV 4750 / SL.SCPU.0001.00
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IT DESCRICAO QTDE. | UNIT. |VALORTOTAL
02 | MESA PARA COMPUTADOR COM TECLADO RETRATIL 252 | 326,50 | 82.278,00

Mesa para computador com teclado retratil, medindo (900x600x730)mm, em madeira MDP,
formato retangular Autoportante de uso individual composta por duas colunas verticais e
uma travessa horizontal. Coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago
estampada (1,5mm de espessura), medindo (130,5x59x636,5mm (LxPxH), dentro da qual é
encaixado perfil produzido em PVC rigido com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em PVC rigido encaixada no perfil.
Na parte superior com perfil soldado, formato retangular produzido em tubo de ago (1,5mm
de espessura), medindo (15x62x60mm (LxPxH), no qual sera fixada a travessa horizontal
através de dispositivo de montagem reguldavel composto por dois perfis de encaixe
produzidos em polipropileno, porcas M6 e parafusos M6xémm com a fungdo de engate e
travamento da travessa. Na extremidade superior é soldado um perfil de fixagdo fabricado
em chapa de a¢o (1,9mm de espessura) dobrada em forma de “L”, medindo (276x62x39mm
(LxHxP), através da qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo. Na extremidade inferior é
soldada uma chapa interna de fixagdo fabricada em ago (3,35mm de espessura) através da
qual a coluna sera fixada por parafusos M8x16mm em uma pata (base) fabricada em chapa
de a¢o (1,9mm de espessura), estampada medindo (580x68x68mm (LxPxH), possuindo cada
pata inferior dois niveladores de altura com rosca M8x20mm, e base em polipropileno
medindo (43x12mm (DxH). Travessa em tubo de ago retangular (1,5 mm de espessura) de
(15x60 mm (PxH), e perfil interno produzido em chapa de ago (3,75 mm de espessura),
medindo (250x50 mm (LxH), unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em polipropileno,
porcas M6 e parafusos M6x6 mm com a fun¢do de engate e travamento do perfil interno.
Tampo formato retangular produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais
recebem borda reta produzida em PVC (2mm de espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada
pelo processo hot melt. Tampa basculante em ABS.

Calha produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) dobrada em forma de “U”,
encaixada na travessa horizontal da mesa através de suporte em forma de “L”, produzido em
polipropileno.

Painel privacidade (Frontal), produzido em MDP de 18mm de espessura revestido nas duas
faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), nas faces laterais
recebe fita de borda reta produzida em PVC ou lamina de madeira (2mm de espessura)
colada pelo processo Hot melt.

E fixado através de dois suportes fabricados em chapa de aco dobrada (1,9 mm de
espessura), parafusos M7x11 mm e Mé6x12mm.

ACABAMENTO E SEGURANCA: Todas as peg¢as metalicas utilizadas no processo de fabricagdo
recebem tratamento desengraxante, livre de componentes organicos e volateis, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura eletrostética
epoxi-pod, com particulas de pé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.
FABRICAGAO:A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio minimo de 2 mm.Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.
Todos os encontros de tubos/perfil/chapas, devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devendo ser eliminados os respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas de inje¢do
ou partes cortantes.

DIMENSOES DO TAMPO: Largura - 900mm - Profundidade - 600mm - Altura - 735mm
REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa
pressdao com textura e protegdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com
cor e textura do revestimento melaminico.
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CERTIFICADO:

DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Moveis para Escritério — Mesas —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir cddigo de referéncia de acordo com o ofertado na proposta
comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

c) O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado
acreditado pelo INMETRO;

LAUDO

a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobilidrio;

b) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero).

c) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO:

Fita de borda (NBR 16332:14)

a) Resisténcia a luz UV;

b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;

c) Determinacgdo resisténcia alcool etilico;

d) Determinacdo resisténcia a temperatura;

e) Determinagdo da resisténcia a temperatura e umidade;

f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,
assinado por Ergonomista, com analise ergonémica do item e codigo de referéncia do
produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

VARIACOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter
tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: MAQMOVEIS - MODELO: UN MEPM 9060.01

< VALOR
IT DESCRICAO QTDE. | UNIT. TOTAL
03 MESA REUNIAO RETANGULAR - Autoportante composta por dois cavaletes laterais e travessa 02 533,20 1.066,40

horizontal para mesa retangular. Formado por coluna vertical, produzida em chapa de ago
estampada (1,5 mm de espessura), medindo (130,5x59x636,5mm (LxPxH), dentro da qual é
encaixado perfil produzido em PVC rigido com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em PVC rigido encaixada no perfil. Na
parte superior é soldado perfil em formato retangular produzido em tubo de a¢o (1,5mm de
espessura), medindo (15x62x60mm (LxPxH), no qual serd fixada a travessa horizontal através de
dispositivo de montagem reguldavel composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6xémm com a fung¢do de engate e travamento da
travessa. Na extremidade superior é soldado um perfil de fixacdo fabricado em chapa de ago
(1,9mm de espessura) dobrada em forma de “L”, medindo (476x62x39mm (LxHxP), através da
qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Na extremidade inferior é soldada uma chapa
interna de fixagdo fabricada em ago (3,35mm de espessura) através da qual a coluna sera fixada
por parafusos M8x16 mm em uma pata (base) fabricada em chapa de aco (1,9mm de espessura)
estampada, medindo (680x68x68mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior dois niveladores de
altura com rosca M8x20mm, e base em polipropileno medindo (43x12mm (DxH).

Travessa Horizontal, composta por perfil externo e interno. Perfil externo produzido em tubo de
aco retangular (1,5mm de espessura) de 15x60mm (PxH), e perfil interno produzido em chapa de
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aco (3,75mm de espessura), medindo (250x50mm (LxH), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6 mm com a fungdo de engate e
travamento do perfil interno.
Tampo, em formato retangular produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces superior
e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC (2mm de espessura), com raios de 2mm nas extremidades superior
e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot melt. A
fixagcdo do tampo é fixada a estrutura através de buchas de agco M6x13mm embutidas na face
inferior do tampo por parafusos M6x16mm. Tampa basculante em ABS.
ACABAMENTO E SEGURANCA:
Todas as pegas metdlicas utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento
desengraxante, livre de componentes organicos e volateis, com resisténcia a corrosdo em
superficies. O revestimento é por meio de pintura eletrostdtica epdxi-pd, com particulas de pd
aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.
FABRICAGAO: A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio minimo de 2 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
DIMENSOES DO TAMPO: Largura- 2200mm - Profundidade - 900mm - Altura -735 mm
REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa pressdo
com textura e protegdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com cor e textura
do revestimento melaminico.
CERTIFICADO: DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Mdveis para Escritério — Mesas
— Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio. a) A
Certificagdo devera possuir cddigo de referéncia de acordo com o ofertado na proposta
comercial; b) O certificado deverd ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario; c)
O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado
pelo INMETRO;
LAUDO
a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;
b) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos
a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)
b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a 0O
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero).
c) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a O (zero)
e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;
LAUDO: Fita de borda (NBR 16332:14)
a) Resisténcia a luz UV;
b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;
c) Determinagdo resisténcia alcool etilico;
d) Determinagdo resisténcia a temperatura;
e) Determinacgdo da resisténcia a temperatura e umidade;
f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).
DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto, assinado
por Ergonomista, com analise ergondmica do item e cddigo de referéncia do produto, dizendo
que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego (MTE);
CERTIFICADO FSC OU CERFLOR
VARIAGOES: As medidas especificadas nos termos de referéncias, s3o aproximadas e poderio ter
tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: MAQMOVEIS - MODELO: MESA RETANGULAR 3000
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DESCRICAO

QTDE.

UNIT.

VALOR TOTAL

04

MESA DE REUNIAO REDONDA - Estrutura “autoportante, composta por coluna central fabricada em
tubo de aco (1,9mm de espessura) de @4”. Nas extremidades da coluna s3o soldadas chapas de
reforco fabricadas em chapa de aco com @97mm, sendo a superior com 3,35 mm e a inferior com
4,75mm de espessura. Na parte superior da coluna sdo soldadas 4 patas produzidas em chapa de aco
(1,9mm de espessura) dobrada em forma de “U”, medindo (250x40x49,7mm (LxPxH), através das
quais o tampo serd fixado na estrutura. Na extremidade inferior sdo soldadas 4 patas fabricadas em
chapa de ago (1,9mm de espessura) medindo (344x68x68mm (LxPxH) estampada, formando uma
“cruz”. Cada pata possui um nivelador de altura com rosca M8x20mm, produzido com base em
polipropileno medindo (43x12mm (DxH).

Tampo, em formato CIRCULAR produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (2mm de espessura), com raios de 2mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot melt. A fixagdo do
tampo é fixada a estrutura através de buchas de ago M6x13mm embutidas na face inferior do tampo
por parafusos M6x16mm. Tampa basculante em ABS

ACABAMENTO E SEGURANGA: Todas as pegas metadlicas utilizadas no processo de fabricagdo
recebem tratamento desengraxante, livre de componentes orgénicos e volateis, com resisténcia a
corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura eletrostatica epdxi-p6, com particulas
de pd aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.

FABRICACAO - A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio minimo de 2 mm.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias.

DIMENSOES DO TAMPO: Largura - 1200mm - Profundidade - 1200mm - Altura — 735mm
REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa pressio com
textura e protecdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com cor e textura do
revestimento melaminico.

CERTIFICADO: DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Mdveis para Escritorio — Mesas —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir codigo de referéncia de acordo com o ofertado na proposta
comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

c) O certificado deverd ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado
pelo INMETRO;

LAUDO a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

b) O laudo deverd ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;

Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a O (zero) e grau
de enferrujamento igual a O (zero). c) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de
empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO: Fita de borda (NBR 16332:14)

a) Resisténcia a luz UV;

b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado; c) Determinagao resisténcia alcool etilico;

d) Determinagdo resisténcia a temperatura; e) Determinagdo da resisténcia a temperatura e umidade;

f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto, assinado por
Ergonomista, com andlise ergonémica do item e cddigo de referéncia do produto, dizendo que
atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego
(MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR -VARIACOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter tolerancia de
5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como medidas maximos
e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: MAQMOVEIS - MODELO: MESA REDONDA LINHA SLIM

20

346,10

6.922,00
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~ VALOR
IT DESCRICAO QTDE. | UNIT. TOTAL
ARMARIO EM MADEIRA ALTO - Armério alto em madeira MDP, revestido em laminado melaminico de baixa 35 671,30 23.495,50

pressdo em ambas as faces, na cor casca de ovo. com 04 (QUATRO) prateleiras de 18mm de espessura e
fundo em 15 mm, todos os componentes na cor CASCA DE OVO, revestidos com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com superficie
visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resisténcia a impactos.

TAMPO no mesmo material, porém com 25 mm de espessura na cor CASCA DE OVO, fita em poliestireno de
superficie visivel texturizada de espessura 2,0 mm de espessura.

02 - PORTAS EM MDP na cor CASCA DE OVO, com 18mm de espessura, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com
superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos, e dobradica em ago
de alta resisténcia, regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com angulo de abertura de 1052
com sistema de alojamento interno na madeira para um melhor acabamento ao mével e para gerar maior
espaco interno do mesmo, com acabamento niquelado. Fechadura de tambor de giro que acompanha 02
chaves escamoteavel.

SISTEMA DE TRAVAMENTO das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de parafusos rosca
auto cortante tipo chipboard para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna em
aco de alta resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protecdo em polietileno injetado com sistema
escamotedvel para adaptar-se ao mével caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usudrio.
PRATELEIRAS CONFECCIONADAS em MDP de 18mm de espessura na cor casca de ovo, revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com
superficie visivel texturizada com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos. Regulagem de altura das
prateleiras através de furos e pinos em acgo, fixados nas laterais internas do armario, equidistantes de +/_ 96 mm
entre si.

SISTEMA DE PUXADORES EMBUTIDOS de formato retangular com raios ergonémicos na cor preta.

RODAPE/BASE medindo (796x474x47)mm (LxPxh), para armarios confeccionado em chapa metélica SAE 1010/20
perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,5mm de espessura, com tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem
em estufa. Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com rosca M6. Fixagdo ao mdvel através de
parafusos rosca auto cortante tipo chipboard

ACABAMENTO E SEGURANCA:

Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante, livre de
componentes organicos e volateis, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura
eletrostatica epdxi-pd, com particulas de pé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.

FABRICAGAO-A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio minimo de 1 mm.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias

DIMENSOES: Largura - 800mm - Profundidade - 490mm - Altura — 2100mm

REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa pressdo com textura e
protecdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com cor e textura do revestimento melaminico.
CERTIFICADO: DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Mdveis para Escritério — Mesas — Classificacdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir codigo de referéncia de acordo com o ofertado na proposta comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

¢) O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgido competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
LAUDO - a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobilidrio;

b) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;

Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a O (zero) e grau de
enferrujamento igual a O (zero).

c) Corrosdo por exposicdo nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau de
enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO: Fita de borda (NBR 16332:14) a) Resisténcia a luz UV; - b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;

c) Determinagdo resisténcia alcool etilico; - d) Determinagdo resisténcia a temperatura; e) Determinagdo da
resisténcia a temperatura e umidade; f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto, assinado por Ergonomista,
com analise ergondmica do item e cddigo de referéncia do produto, dizendo que atende as exigéncias da norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

VARIAGOES: As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderao ter tolerancia de 5%
para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como medidas maximos e minimos definidos ou
outras tolerdncias definidas nas Normas NBR.

MARCA: MAQMOVEIS - MODELO: ARMARIO EXTRA ALTO LINHA SLIM
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~ VALOR
IT DESCRICAO QTDE.| UNIT. TOTAL
MESA PARA IMPRESSORA - Para uso individual confeccionada, formado por duas colunas 12 415,00 4.980,00

verticais e uma travessa horizontal. Coluna vertical produzida em chapa de ago estampada
(1,5mm de espessura), medindo (130,5x59x636,5mm (LxPxH), dentro da qual é encaixado
perfil produzido em PVC rigido com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento
constituido por tampa removivel produzida em PVC rigido encaixada no perfil. Na parte
superior é soldado perfil em formato retangular produzido em tubo de ago (1,5mm de
espessura), medindo 15x62x60mm (LxPxH), no qual sera fixada a travessa horizontal através
de dispositivo de montagem reguldvel composto por dois perfis de encaixe produzidos em
polipropileno, porcas M6 e parafusos M6xémm com a fungdo de engate e travamento da
travessa. Na extremidade superior é soldado um perfil de fixagdo fabricado em chapa de ago
(1,9mm de espessura) dobrada em forma de “L”, medindo (276x62x39mm (LxHxP), através da
qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo. Na extremidade inferior é soldada uma chapa
interna de fixagdo fabricada em ago (3,35mm de espessura) através da qual a coluna sera
fixada por parafusos M8x16mm em uma pata (base) fabricada em chapa de ago (1,9mm de
espessura) estampada, medindo (580x68x68mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior dois
niveladores de altura com rosca M8x20mm, e base em polipropileno medindo 43x12mm
(DxH). Travessa em tubo de ago retangular (1,5 mm de espessura) de 15x60 mm (PxH), e perfil
interno produzido em chapa de ago (3,75 mm de espessura), medindo (250x50 mm (LxH),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e parafusos M6x6
mm com a fun¢do de engate e travamento do perfil interno. Tampo formato retangular
produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem borda reta produzida
em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot melt. Tampa
basculante em ABS. Nicho inferior confeccionado em chapa de ago carbono 1010/1020, de
0,76mm de espessura, em Unica pe¢a dobrada, com laterais de 80mm de altura e bordas
duplas (amassadas) em toda aresta frontal, e drea util minimas de 250mm profundidade x
550mm largura e 80mm altura, fundo liso, e abas superiores de 25mm para fixagdo ao tampo
com parafusos auto atarraxastes conforme necessidade de cada finalidade que permite
multiplos usos.

ACABAMENTO E SEGURANCA: Todas as pegas metdlicas utilizadas no processo de fabricagdo
recebem tratamento desengraxante, livre de componentes organicos e volateis, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura eletrostatica
epoxi-p0d, com particulas de poé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.
FABRICAGAO: A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias.
DIMENSOES: Largura - 630mm - Profundidade - 500mm - Altura - 735mm

REFERENCIAS:

Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa pressdo com textura e
protegdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis com cor e textura do
revestimento melaminico.

LAUDO

a) O laudo deverd ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

b) O laudo deverd ser emitido por Orgido competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero).

c) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;
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LAUDO:

Fita de borda (NBR 16332:14)

a) Resisténcia a luz UV;

b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;

c) Determinagdo resisténcia alcool etilico;

d) Determinagdo resisténcia a temperatura;

e) Determinagdo da resisténcia a temperatura e umidade;

f) Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,

assinado por Ergonomista, com andlise ergondmica do item e cédigo de referéncia do

produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do Ministério

do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR -VARIACOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter

tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como

medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.
MARCA: MAQMOVEIS -MODELO: 06.10.14.012

DESCRICAO VALOR

DE. o
IT QT UNIT TOTAL
MESA DE TRABALHO TIPO ESCRIVANINHA - Mesa secretdria de uso individual composta 18 465,50 8.379,00

por dois cavaletes laterais e uma travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna
vertical, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), medindo
a(130,5x59x636,5mm (LxPxH), dentro da qual é encaixado perfil produzido em PVC rigido
com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa
removivel produzida em PVC rigido encaixada no perfil. Na parte superior é soldado perfil
em formato retangular produzido em tubo de ago (1,5mm de espessura), medindo
(15x62x60mm (LxPxH), no qual sera fixada a travessa horizontal através de dispositivo de
montagem reguldvel composto por dois perfis de encaixe produzidos em polipropileno,
porcas M6 e parafusos M6xémm com a fungdo de engate e travamento da travessa. Na
extremidade superior é soldado um perfil de fixagdo fabricado em chapa de ago (1,9mm de
espessura) medindo (276x62x39mm (LxHxP), através da qual o cavalete lateral sera fixado
ao tampo. Na extremidade inferior é soldada uma chapa interna de fixagdo fabricada em
aco (3,35mm de espessura) através da qual a coluna sera fixada por parafusos M8x16mm
em uma pata (base) fabricada em chapa de ago (1,9mm de espessura) estampada medindo
(580x68x68mm (LxPxH), para mesas com de 600mm, possuindo cada pata inferior dois
niveladores de altura com rosca M8x20mm, e base em polipropileno medindo (43x12mm
(DxH). Travessa em tubo de ago retangular (1,5 mm de espessura) de 15x60 mm (PxH), e
perfil interno produzido em chapa de ago (3,75 mm de espessura), medindo (250x50 mm
(LxH), unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil
externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em polipropileno, porcas M6 e
parafusos M6x6 mm com a fungdo de engate e travamento do perfil interno.

Tampo formato retangular produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia,
colada pelo processo hot melt. Tampa basculante em ABS. Gaveteiro fixo, com duas
gavetas composto por lateral, fundo, base e travessas de fixagdo, produzidos em MDP de
18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). As faces laterais, aparentes, recebem borda reta produzida em PVC
(1mm de espessura) na mesma cor do laminado, colada pelo processo hot melt. As laterais
possuem 3 rasgos cada, onde serdo encaixadas a estrutura da mesa. Frente das gavetas
produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem borda reta produzida
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em PVC (1Imm de espessura), na mesma cor do laminado, colada pelo processo hot melt.

Gaveta internamente injetadas em ABS (2 mm de espessura), na cor preto liso, em forma

de “U” com nervuras estruturais na face inferior, com medidas internas Uteis de medindo

(330x400x109mm (LxPxH). Corredigas tem Sistema de deslizamento fixado nas laterais do

corpo através de corredigas produzidas em chapa de ago laminado, dobrada (1,0mm de

espessura) com pintura eletrostatica na cor preta e roldanas produzidas em poliacetal auto

lubrificadas. Fechamento automatico em fim de curso. Abertura de no minimo 280 mm.

Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180° (acompanham chaves principal e

reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento simultaneo de todas as gavetas.

Puxadores tipo cava, injetados em ABS com 75 mm de comprimento, nas cores branco ou

preto. Embutidos nas faces laterais das frentes das gavetas. A unido dos componentes do

corpo é feita por sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e cavilhas, garantindo

a perfeita unido entre as pecgas. O gaveteiro é fixado nas mesas através das travessas por

parafusos 4,5x35mm.

ACABAMENTO E SEGURANCA: Todas as pecgas metalicas utilizadas no processo de

fabricagdo recebem tratamento desengraxante, livre de componentes organicos e volateis,

com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura

eletrostatica epoxi-pd, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula plastica

uniforme.

DIMENSOES: Largura - 1200mm -Profundidade - 700mm - Altura - 735mm

DIMENSOES DO GAVETEIRO: Largura - 400mm-Profundidade - 490mm-Altura - 320mm

REFERENCIAS: Pintura das estruturas na cor preta. Revestimento melaminico de baixa

pressdo com textura e protegdo antibacteriana na cor casca de ovo. Bordos compativeis

com cor e textura do revestimento melaminico.

CERTIFICADO:

DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13966:08 Mdveis para Escritério — Mesas —

Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir codigo de referéncia de acordo com o ofertado na

proposta comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

c) O certificado deverd ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado

acreditado pelo INMETRO;

LAUDO

a) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

b) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;

Componentes Metalicos

a) Determinacgdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a

0 (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero).

c¢) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0

(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO: Fita de borda (NBR 16332:14)

a) Resisténcia a luz UV; b) Determinagdo de aderéncia corte cruzado;

c) Determinagdo resisténcia alcool etilico; d) Determinagdo resisténcia a temperatura;

e) Determinacgdo da resisténcia a temperatura e umidade; f) Ensaio de colagem (resisténcia

atragdo).

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,

assinado por Ergonomista, com analise ergonémica do item e cddigo de referéncia do

produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do

Ministério do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR-VARIAC@ES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter

tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como

medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.
MARCA: MAQMOVEIS - MODELO: UN ME 1270
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~ VALOR
IT DESCRICAO QTDE. UNIT. TOTAL
CADEIRA GIRATORIA DIRETOR CONCHA DUPLA: Cadeira Giratoria tipo digitador, COM 20 398,80 7.976,00

APOIA DE BRACOS REGULAVEIS e Espaldar Diretor, fabricada de acordo com a norma ABNT
NBR 13962:2006. Base giratdria desmontavel com aranha de 05 hastes, apoiadas sobre
rodizios de nylon de duplo giro e duplo didmetro, com capa, com semiesfera plastica
injetada junto da estrutura, que facilita o giro, indicado para piso frio e similares. Na ponta
das hastes encontram-se pinos redondos cravados e soldados por solda do tipo mig,
evitando quebras e jogos. Ao centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, classe DIN
04, contracapa de polipropileno como também nas hastes, na cor preta. Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de
aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e recalibrada,
recoberta por capa telescdpica injetada em polipropileno copolimero na cor preta; Sistema
de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para regulagem e
amortecimento de impactos ao sentar, através de alavanca individual, do lado direto do
mecanismo injetado em polipropileno copolimero ou metalica, na cor preta de forma
anatémica. Mecanismo do tipo digitador, com travamento por friccdo de , com regulagem
de inclinagdo do assento e do encosto tendo 3° de inclinagdo e furos com distancia entre
centros (160 x 200) mm e com mola espiral e manopla para regulagem de tensdo conforme
peso do usudrio. Suporte do encosto em lamina de ago com 6mm de espessura e com
largura minima de 87mm com vinco estampado, com regulagem de altura com no minimo
11 (onze) posicdes e uma extra, para o desarme, sistema tipo catraca automatica,
totalizando 80 mm de curso, sem presenga de manipulo. Inclinagdo do encosto e do
assento mediante acionamento de uma Unica alavanca no lado direito do mecanismo, de
forma anatdmica, podendo-se assim obter infinitas posi¢des. Molas para o retorno
automatico do encosto e do assento, e o ajuste automatico na frenagem do reclinador.
Assento, em polipropileno injetado, formato anatémico com 12mm de espessura, com
curvatura na sua parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 50 Kg/m3, com 50
mm de espessura média, porca de garras, parafusos sextavados flangeados. Contracapa em
polipropileno injetado e texturizado, na cor preta. Encosto, em polipropileno injetado de 12
mm, formato anatdmico com curvatura para apoio lombar, curvatura no encosto de forma
anatomica, permitindo acomodac¢do das regides dorsal e lombar da coluna vertebral,
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45/50 Kg/m3, com no minimo 40 mm de
espessura média, porca garras em nimero de no minimo 04 (quatro), para melhor fixagdo,
parafusos sextavados flageados. Contracapa em polipropileno injetado e texturizado, na
cor preta, com identificagdo do fabricante. Assento e encosto isento de perfil em PVC.
Fixacdo do assento e do encosto aos componentes metalicos da poltrona executado por
parafusos sextavados flangeados com trava integral, na bitola %”x 20fpp.

Produto Certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma NBR13962:2006
APOIA BRACOS - Apoio dos bragos internamente fabricado em poliuretano flexivel,
proporcionado maior conforto, e externamente injetado em TPU material altamente
resistente ao atrito, medindo no minimo 90 mm de largura por 250 mm de comprimento e
20 mm de espessura no minimo. Estrutura em chapa de ago estampada e vincada
aumentando a resisténcia, com 5 mm de espessura por 56mm de largura, pintado na cor
preta. Coluna vertical injetada em polipropileno texturizada, serve com acabamento e
unido entre a lamina e o apoio do brago e alojando no seu interior o gatilho para
regulagem de altura do brago. Regulagem de altura através acionamento de botdo
localizado na lateral externa superior préoximo ao apoio do brago, privilegiando a
ergonomia e facilmente acionado com o dedo médio. Curso de regulagem de altura de no
minimo 90 mm e no minimo 9 estagios de posicionamento. Regulagem de abertura de 70
mm, sendo 35 mm para cada brago acionado através de manopla com parafuso, sem
necessidade de ferramentas. Os componentes metalicos da poltrona possuem tratamento
de superficie com fosfato de zinco, sem uso de produtos clorados para desengraxe,
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posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para melhor
protegdo contra corrosdo e finalizagdo do processo de pintura. Pintura em pd, na cor preta
semifosco liso , do tipo hibrido, poliéster epdxi, isenta de metais pesados, com camada
acima de no miminho 80 microns, curadas em estufa.

DIMENSOES:

Largura minima da Cadeira: 645 mm. Profundidade minima da Cadeira: 645 mm. Altura
minima da Cadeira: 875 mm. Altura minima do Encosto: 430 mm. Largura minima do
Encosto: 430 mm. Profundidade minima do Assento: 470 mm. Largura minima do Assento:
480 mm

REFERENCIAS: Base e seus acabamentos na cor preta. Revestimentos em tecidos na cor
Azul Royal. Capas de Protegdes em polipropileno preto. Bordos compativeis com cor da
estrutura. Injetados na cor da estrutura

DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13962:06 Moveis para Escritério — Cadeiras —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir cédigo de referéncia de acordo com o ofertado na
proposta comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

c) O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado
acreditado pelo INMETRO;

LAUDO

1) O laudo deverd ser emitido em nome da empresa fabricante do mobilidrio;

2) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determina¢do da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero).

c¢) Corrosdo por exposi¢cdo nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO

Espuma flexivel de poliuretano:

a) Resiliéncia — NBR 8619:03, com desempenho superior a 50% de resiliéncia ao impacto;
b) Teor de cinzas — NBR 14961:07;

c) Resisténcia a compressdao — NBR 8910:03, com desempenho igual ou maior que 06 em
relagdo a resisténcia a compressdao 50% kPa;

d) Caracteristicas de queima - NBR 9178:15, com velocidade de queima menor ou igual a
100 mm/min;

e) Resisténcia a tragdo — NBR 8515:03;

f) Resisténcia ao rasgamento — NBR 8516:03;

g) Densidade — NBR 8537:15 com densidade entre 50 e 60;

h) Deformacdo permanente a compressdao — NBR 8797:03;

i) Determinacdo da for¢a de endentagdo - NBR 9176:03

j) Determinacgdo da fadiga dindmica - NBR —9177:03

1) Isengdo da Presenga de CFC;

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,
assinado por Ergonomista, com analise ergonOmica do item e cddigo de referéncia do
produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

VARIAGOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter
tolerdncia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: FRISOKAR - MODELO: SJOB OPERACIONAL COM BRACO
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=~ VALOR
IT DESCRICAO QTDE. | UNIT. TOTAL
CADEIRA GIRATORIA CONCHA DUPLA SEM BRACO: 30 330,00 9.900,00

Produto Certificado pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma NBR13962:2006

- Cadeira Giratdria tipo digitador — sem brago, fabricada de acordo com a norma ABNT NBR
13962:2006.

- Base giratdria desmontavel com aranha de 05 hastes, apoiadas sobre rodizios de nylon de
duplo giro e duplo diametro, com capa, com semiesfera plastica injetada junto da
estrutura, que facilita o giro, indicado para piso frio e similares.

- Na ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados e soldados por solda do tipo
mig, evitando quebras e jogos.

- Ao centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, classe DIN 04, contracapa de
polipropileno como também nas hastes, na cor preta.

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe cénico, com rolamento axial de giro
possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado
em POM e recalibrada, recoberta por capa telescépica injetada em polipropileno
copolimero na cor preta;

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gds, para regulagem e
amortecimento de impactos ao sentar, através de alavanca individual, do lado direto do
mecanismo injetado em polipropileno copolimero ou metalico, na cor preta de forma
anatomica.

- Mecanismo do tipo digitador, com travamento por fricgdo de, com regulagem de
inclinagdo do assento e do encosto - tendo 3° de inclinagdo e furos com distancia entre
centros (160 x 200) mm e com mola espiral e manopla para regulagem de tensdo conforme
peso do usuario.

- Suporte do encosto em lamina de ago com 6mm de espessura e com largura minima de
87mm com vinco estampado, com regulagem de altura com no minimo 11 (onze) posi¢des,
uma extra, para o desarme, sistema tipo catraca automatica, totalizando 80 mm de curso,
sem presenc¢a de manipulo.

- Inclinagdo do encosto e do assento mediante acionamento de uma Unica alavanca no lado
direito do mecanismo, de forma anatomica, podendo-se assim obter infinitas posi¢des.

- Molas para o retorno automatico do encosto e do assento, e o ajuste automatico na
frenagem do reclinador.

- Assento, em polipropileno injetado em formato anatdmico com 12mm de espessura, com
curvatura na sua parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 50 Kg/m3, com 50
mm de espessura média, porca garras em nimero de 04 (quatro) no minimo, parafusos
sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado e texturizado, na cor preta.
- Encosto, em polipropileno injetado de 12 mm, formato anatémico com curvatura para
apoio lombar, curvatura no encosto de forma anatdmica , permitindo acomodagao das
regides dorsal e lombar da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45/50 Kg/m3, com 40 mm de espessura média, porca garras, parafusos
sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado e texturizado, na cor preta,
com identificagdo do fabricante.

- Assento e encosto isento de perfil em PVC.

- Fixagdo do assento e do encosto aos componentes metalicos da poltrona executado por
parafusos sextavados flangeados com trava integral, na bitola %”x 20fpp.

Os componentes metdlicos da poltrona possuem tratamento de superficie com fosfato de
zinco, sem uso de produtos clorados para desengraxe, posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais, para melhor prote¢do contra corrosao e finalizagdo
do processo de pintura.

- Pintura em po, na cor preta semifosco liso , do tipo hibrido, poliéster epoxi, isenta de
metais pesados.

REFERENCIAS:

Pintura das estruturas na cor preta.
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Revestimentos Assento e Encosto na cor Azul Royal.
Capas de Prote¢des em polipropileno preto.

Bordos compativeis com cor da estrutura.

Injetados na cor da estrutura.

DIMENSOES:

Largura minima da Cadeira: 645 mm.
Profundidade minima da Cadeira: 645 mm
Altura minima da Cadeira: 875 mm

Altura minima do Encosto: 430 mm
Largura minima do Encosto: 430 mm
Profundidade minima do Assento: 470 mm
Largura minima do Assento: 470 mm

DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13962:06 Moveis para Escritério — Cadeiras —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo devera possuir codigo de referéncia de acordo com o ofertado na
proposta comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobilidrio;

c) O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado
acreditado pelo INMETRO;

LAUDO
1) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;
2) O laudo deverd ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;

Componentes Metalicos

a) Determinacgdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero).

c¢) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO

Espuma flexivel de poliuretano:

a) Resiliéncia — NBR 8619:03, com desempenho superior a 50% de resiliéncia ao impacto;
b) Teor de cinzas — NBR 14961:07;

c) Resisténcia a compressdo — NBR 8910:03, com desempenho igual ou maior que 06 em
relagdo a resisténcia a compressdo 50% kPa;

d) Caracteristicas de queima - NBR 9178:15, com velocidade de queima menor ou igual a
100 mm/min;

e) Resisténcia a tragdo — NBR 8515:03;

f) Resisténcia ao rasgamento — NBR 8516:03;

g) Densidade — NBR 8537:15 com densidade entre 50 e 60;

h) Deformacgdo permanente a compressdo — NBR 8797:03;

i) Determinacgdo da for¢a de endentagdo - NBR 9176:03

j) Determinacgdo da fadiga dindmica - NBR —9177:03

1) Isengdo da Presencga de CFC;

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,
assinado por Ergonomista, com andlise ergondmica do item e codigo de referéncia do
produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR
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VARIAGOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter
tolerdncia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: FRISOKAR - MODELO: SJOB OPERACIONAL SEM BRACO

- VALOR
IT DESCRICAO QTDE. UNIT. TOTAL
CADEIRA FIXA COM PE “S” COM ENCOSTO E ASSENTO 749 230,20 | 172.419,80

- Assento, em polipropileno injetado em formato anatdmico com 12mm de espessura, com
curvatura na sua parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 50 Kg/m3, com 50
mm de espessura média, porca garras, em nimero de 04 (quatro) no minimo, parafusos
sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado e texturizado, na cor preta.

- Encosto, polipropileno injetado de 12 mm, formato anatdmico com curvatura para apoio
lombar curvatura no encosto de forma anatémica, permitindo acomodacgao das regides
dorsal e lombar da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45/50
Kg/m3, com 40 mm de espessura média, porca de garras, parafusos sextavados flangeados
e contracapa em polipropileno injetado e texturizado, na cor preta, com identificagdo do
fabricante.

- Assento e encosto isento de perfil em PVC.

Estrutura da base confeccionada em tubo de ago 1010/1020, com de didmetro de 28 mm e
parede interna com espessura 2,65 mm, dobrada em Unica pega, em formato de pé Ski,
sem amassamento do tubo, para travamento da estrutura, fixagdo e sustentagdo do
assento, em chapa de aco de 3mm de espessura, estampada, com furagdo de 160mm por
200mm, soldada a estrutura do cano, com a mao francesa de reforco, para fixagdo e
sustentacdo do assento. Na parte posterior da chapa de sustentagdo do assento, devera ser
soldado o suporte de fixagdo da lamina do encosto, peca metalica em formato de “U”
medindo no minimo de 100 x 140 x60 mm com 3,5 mm de espessura no minimo, solda na
parte traseira inferior da placa de sustenta¢do. Para que a estrutura ndo esteja em contato
direto com o chdo. Deverd possuir deslizadores plasticos injetados em polipropileno com o
mesmo diametro do tubo.

ACABAMENTO E SEGURANCA:

Todos os componentes metalicos deverdo receber tratamento antiferruginoso com adi¢do
de tensoativo desengraxante, livre de componentes organicos volateis e metais pesados
tdxicos, com resisténcia a corrosao em superficies. O revestimento é por meio de pintura
epoxi, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula plastica uniforme.

Todas as terminagdes recebem acabamento injetado em resina termopldstica de alta
resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de didmetro.

Estofados com revestimento em tecido 100% poliéster, resistente ao “pilling” e fogo
retardante.

DIMENSOES:

Altura minima do Encosto: 430 mm
Largura minima do Encosto: 430 mm
Profundidade minima do Assento: 470 mm
Largura minima do Assento: 480 mm

REFERENCIAS:
Pintura das estruturas na cor preta.
Revestimentos Assento e Encosto na cor Azul Royal.
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Capas de ProtegOes em polipropileno preto.
Bordos compativeis com cor da estrutura.
Injetados na cor da estrutura.

DEVERA SER APRESENTADO ABNT NBR - 13962:06 Moveis para Escritério — Cadeiras —
Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio.

a) A Certificagdo deverd possuir cddigo de referéncia de acordo com o ofertado na
proposta comercial;

b) O certificado devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

c) O certificado devera ser emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado
acreditado pelo INMETRO;

LAUDO

1) O laudo devera ser emitido em nome da empresa fabricante do mobiliario;

2) O laudo devera ser emitido por Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO;
Componentes Metalicos

a) Determinagdo da espessura da pelicula — (NBR 10443:08)

b) Determinagdo da aderéncia da tinta (NBR 11003:90) com grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero).

c) Corrosdo por exposi¢do nevoa salina (NBR 8094:83) com grau de empolamento igual a 0
(zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com no minimo 240 h;

LAUDO

Espuma flexivel de poliuretano:

a) Resiliéncia — NBR 8619:03, com desempenho superior a 50% de resiliéncia ao impacto;
b) Teor de cinzas — NBR 14961:07;

c) Resisténcia a compressdo — NBR 8910:03, com desempenho igual ou maior que 06 em
relagdo a resisténcia a compressdo 50% kPa;

d) Caracteristicas de queima - NBR 9178:15, com velocidade de queima menor ou igual a
100 mm/min;

e) Resisténcia a tragdo — NBR 8515:03;

f) Resisténcia ao rasgamento — NBR 8516:03;

g) Densidade — NBR 8537:15 com densidade entre 50 e 60;

h) Deformacgdo permanente a compressdao — NBR 8797:03;

i) Determinacdo da for¢a de endentagdo - NBR 9176:03

j) Determinagdo da fadiga dinamica - NBR —9177:03

1) Isengdo da Presenga de CFC;

DEVERA SER APRESENTADO LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA do produto,
assinado por Ergonomista, com andlise ergondmica do item e cddigo de referéncia do
produto, dizendo que atende as exigéncias da norma Regulamentadora NR 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE);

CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

VARIAGOES:

As medidas especificadas nos termos de referéncias, sdo aproximadas e poderdo ter
tolerdncia de 5% para mais ou para menos, exceto para os casos que estiver escrito como
medidas maximos e minimos definidos ou outras tolerancias definidas nas Normas NBR.

MARCA: FRISOKAR - MODELO: SJOB CADEIRA FIXA PEEM S

VALOR TOTAL........| 325.317,08
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QUANTIDADES DAS ESCOLAS PARA ENTREGA DOS MATERIAIS

(favor ligar antecipadamente na unidade RESPONSAVEL para confirmar o enderego e agendar DIA E HORARIO da entrega com o Diretor(a) Servico e/ou
responsavel pelo recebimento)

M M Cadei Cadeira
Esta¢do de Mesa Reuensigo Reu?nsigo Mesa Mesa Gifat?’)l:; giratodria Cadeira Fixa ARMARIO VALOR
Unidade/Cidade Trabalho | p/computador p/Impressora | Escrivaninha SEM c/péemsS ALTO MAD. | TOTAL POR
Retang. Redonda COM BRACO
877,82 326,50 415,00 465,50 BRACO 230,20 671,30 ESCOLA
533,20 346,10 398,80 330.00
ETEC TABOAO DA SERRA 0 0 (] (] (] 0 0 0 0 5 3.356,50
FATEC FRANCO DA
ROCHA 0 0 0 0 0 0 0 0 141 5
FATEC FERRAZ DE
VASCONCELOS 0 0 0 0 0 0 0 0 120 5
ETEC GUARULHOS 0 119 0 0 0 0 0 0 188 5
ETEC FERRAZ DE
VASCONCELOS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3
FATEC ADAMANTINA 4 45 1 10 6 10 10 12 150 5
FATEC SUMARE 5 88 1 10 6 8 10 18 150 7
QTDES TOTAIS... 9 252 2 20 12 18 20 30 749 35
VALORES TOTAIS ITENS | 7.900,38 | 82.278,00 | 1.066,40 | 6.922,00| 4.980,00| 8.379,00| 7.976,00|9.900,00|172.419,80 | 23.495,50 | 336.727,08
VALOR TOTAL......... 325.317,08
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ENDERECOS DAS ESCOLAS PARA ENTREGA DOS MATERIAIS

(favor ligar antecipadamente na unidade RESPONSAVEL para confirmar o enderego e agendar DIA E
HORARIO da entrega com o Diretor(a) Servigo e/ou responsavel pelo recebimento

COD/UNIDADE/RESPONSAVEL

LOCAL DE ENTREGA / MUNICIPIO / CEP / TELEFONE

170-ETEC DE FERRAZ VASCONCELOS
Dir. Servigo Marcia Cristina de Souza
Silva

170-ETEC DE FERRAZ DE VASCONCELOS

Rua Prof? Eng? Claudio, s/n? - Ferraz de Vasconcelos - Responsavel p/
Recebimento: Willian Lima Santos -Tel./Fax (11) 4679-6145/4675-4545 — Cel.
(11) 98131-3506.

250-FATEC TATUAPE

250-FTC FATEC SUMARE

Rua Ipiranga esquina c/Rua Antonio Jorge Chebab — Centro — 13170-026 -
SUMARE/SP - No ato da entrega ligar para: Prof2 Ivanete Bellucci (19)
99223-0253 ou Sr2 Beth (19) 99393-5383. Email:
Ivanete.bellucci@gmail.com

273 - ETEC SEBRAE (CAMPOS
ELISEOS)

Diretora Ivone Marchi Lainetti Ramos
Dir. Servigos Bruna Luciana Gomes

273 — EO1 - ETEC DE GUARULHOS

Rua Cristobal Claudio Elillo esq R- Guilherme Lino dos Santos Pque CECAP —
Guarulhos/SP Resp. p/ Recebimento: lvone Marchi Lainetti Ramos — Tel./Fax
(11) 3331-1199 - Cel. (11) 99984-2230.

291-FATEC ADAMANTINA
Diretor: Prof. José Eduardo R. de
Figueiredo.

291 - FATEC ADAMANTINA — PARA ENTREGA DE MOBILIARIO

Rua Paranad, 400- Bairro: Jardim Brasil — CEP 17800-000 - ADAMANTINA/SP —
Responsavel pelo Recebimento Prof2 Regina Maria Bertolo Zupirolli
Cel.(18)99766-8970 — Tel.(18)3521-2493/2565 — EMAIL:
f291adm@cps.sp.qov.br, f291dir@cps.sp.qov.br

292-FATEC DE FERRAZ DE
VASCONCELOS

292 - FATEC FERRAZ DE VASCONCELOS

Rua Prof. Eng? Claudio, s/n2 - FERRAZ DE VASCONCELOS/SP — Responsavel p/
Recebimento: Willian Lima Santos - Tel./Fax (11) 4679-6145/4675-4545 — Cel.
(11) 98131-3506 -

293-ETEC DE TABOAO DA SERRA

293 — ETEC TABOAO DA SERRA

Praca Miguel Ortega, 135 — Parque Assun¢do — 06754-160 - Tabodo da Serra/SP -
Responsavel p/ Recebimento: Prof. Vinicius M. Salgado de Vasconcelos -Tel./Fax
(11) 4778-1178 — Cel. (11) 98057-8830

294-FATEC DE FRANCO DA ROCHA

294 - FATEC DE FRANCO DA ROCHA

Rod. Pref. Luis Salomdo Chamma, Km 41 — FRANCO DA ROCHA/SP — Responsavel
p/ Recebimento: Marcelo Gomes de Oliveira - Tel./Fax: (11) 4811-7130 — Cel.
(11) 96236-6358 -
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RESOLUGCAO QUE DISPOE SOBRE MULTAS E PENALIDADES
ADMINISTRATIVAS NO AMBITO DO ORGAO GERENCIADOR

RESOLUCAO SDECTI N2 12, DE 28-3-2014.

DispGe sobre a aplicagdo da penalidade de multa prevista nas Leis federais n2 8.666, de 21 de junho de 1993 e n2 10.520, de 17 de
julho de 2002, e na Lei estadual n2 6.544, de 22 de novembro de 1989, no dambito da Secretaria de Desenvolvimento Econémico,
Ciéncia, Tecnologia e Inovagdo.

O SECRETARIO DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO, CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVACAO, com fundamento no disposto no artigo
32 do Decreto n2 31.138, de 09 de janeiro de 1990, RESOLVE:

Art. 12. Na aplicagdo das multas previstas nos artigos 79, 80 e 81, inciso Il, da Lei Estadual n? 6.544, de 22, de novembro de 1989,
nos artigos 86 e 87, inciso Il, da Lei Federal n2 8.666, de 21, de junho de 1993, e no artigo 72 da Lei Federal n2 10.520, de 17, de
julho de 2002, serdo observadas as disposi¢cdes desta Resolugdo.

Art. 29, A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato, aceitar ou retirar o instrumento equivalente dentro do prazo
estabelecido pela Administragdo, caracteriza o descumprimento total da obrigagdo assumida, sujeitando-o a aplicagdo de multa, na
forma estabelecida no artigo 52 desta Resolugdo.

Art. 32, O atraso injustificado na execugdo do objeto do contrato sujeitara o contratado a multa de mora, observado o seguinte:

|- em se tratando de compras ou de prestagdo de servigos ndo continuos:

a) para atrasos de até 30 (trinta) dias: multa de 0,2% (dois décimos por cento) por dia de atraso, calculados sobre o valor global do

contrato;

b) para atrasos superiores a 30 (trinta) dias: multa de 0,4% (quatro décimos por cento) por dia de atraso, calculados sobre o valor

global do contrato;

Il - em se tratando de execugdo de obras ou de servigos de engenharia:

a) para contratos com valor de até RS 100.000,00 (cem mil reais): multa de 0,2% (dois décimos por cento) por dia de atraso,

calculados sobre o valor da parcela da obrigagdo contratual ndo cumprida;

b) para contratos com valor de R$ 100.000,01 (cem mil reais e um centavo) até RS 500.000,00 (quinhentos mil reais): multa de 0,3%

(trés décimos por cento) por dia de atraso, calculados sobre o valor da obrigagdo contratual ndo cumprida; e

c) para contratos com valor de igual ou superior a RS 500.000,01 (quinhentos mil reais e um centavo): multa de 0,4% (quatro

décimos por cento) por dia de atraso, calculados sobre o valor diario do contrato;

Ill— em se tratando de servigos continuos: multa de 30% (trinta por cento) por dia de inexecugdo, calculados sobre o valor diario
do contrato.

§1¢0 O valor das multas previstas neste artigo ndo poderd exceder a 25% (vinte e cinco por cento) do saldo financeiro ainda
nao realizado do contrato.
§2°0 A multa pelo atraso injustificado na execugdo do objeto do contrato sera calculada a partir do primeiro dia util seguinte

aquele em que a obrigagdo avencgada deveria ter sido cumprida.
Art. 42, A inexecugao parcial do contrato sujeitard o contratado a multa de mora, observado o seguinte:

| —em se tratando de compras ou de prestagdo de servigos ndo continuos: multa de 10% (dez por cento) incidente sobre o valor da
parcela ndo cumprida do contrato;
Il —em se tratando de execugdo de obras ou servigos de engenharia ou de servigos continuos:

a) para contratos com valor de até R$ 100.000,00 (cem mil reais): multa de 30% (trinta por cento) incidente sobre o valor da parcela
ndo cumprida do contrato;

b) para contratos com valor de R$ 100.000,01 (cem mil reais e um centavo) até R$ 500.000,00 (quinhentos mil reais): multa de 20%
(vinte por cento) incidente sobre o valor da parcela ndo cumprida do contrato;

c) para contratos com valor igual ou superior a RS 500.000,01 (quinhentos mil reais e um centavo): multa de 10% (dez por cento)
incidente sobre o valor da parcela ndo cumprida do contrato;
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lll- em se tratando de servigos continuos: multa de 20% (vinte por cento) por dia de inexecugao, calculados sobre o valor diario
do contrato.

Art. 52. A inexecugdo total do contrato sujeitara o contratado a multa de mora, observado o seguinte:

|- em se tratando de compras ou de prestagdo de servigos continuos ou ndo: multa de 20% (vinte por cento) incidente sobre o
valor global do contrato;
Il- em se tratando de execugdo de obras ou servigos de engenharia ou de servigos continuos:

a) para contratos com valor de até RS 100.000,00 (cem mil reais): multa de 20% (vinte por cento) incidente sobre o valor global do
contrato;

b) para contratos com valor de R$ 100.000,01 (cem mil reais e um centavo) até R$ 500.000,00 (quinhentos mil reais): multa de 15%
(quinze por cento) incidente sobre o valor global do contrato;

c) para contratos com valor igual ou superior a RS 500.000,01 (quinhentos mil reais e um centavo): multa de 10% (dez por cento)
incidente sobre o valor global do contrato.

Art. 62. Configurada a ocorréncia de hipdtese ensejadora de aplicagdo da penalidade de multa, o adjudicatario ou o contratado sera
notificado para, querendo, apresentar defesa prévia no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados do primeiro dia subsequente a data
da sua notificagdo.

§19 Recebida a defesa, a autoridade competente devera se manifestar motivadamente sobre o acolhimento ou rejeigdo das razdes
apresentadas, concluindo pela aplicagdo ou ndo da penalidade, dando ciéncia inequivoca ao adjudicatario ou contratado.

§22 A decisdo que dispuser sobre a aplicagdo da multa sera publicada no Diario Oficial do Estado e devera conter o respectivo valor,
0 prazo para seu pagamento e a data a partir da qual o valor da multa sofrera corregdo monetaria.

§32 O adjudicatdrio ou o contratado sera notificado da decisdo, da qual cabera recurso a ser apresentado no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis, contados da data do recebimento da notificagdo.

§42 A decisdo do recurso sera publicada no Diario Oficial do Estado, sem prejuizo da notificagdo do adjudicatario ou contratado.

Art. 72. Ao término do regular processo administrativo, garantidos o contraditério e a ampla defesa, a multa aplicada sera
descontada da garantia do respectivo contratado.

§12 Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, o contratado responderd por sua
complementag¢do, mediante descontos nos pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo até sua total quitagdo.

§29 Inexistindo pagamentos a serem realizados, o contratado recolhera o valor ao cofre publico estadual, na forma prevista na
legislagdo em vigor.

§32 Decorrido o prazo estabelecido sem o pagamento da multa aplicada serdo adotadas as providéncias pertinentes voltadas a sua
cobranga judicial.

Art. 82. As multas de que trata esta Resolugdo serdo aplicadas sem prejuizo da cominagdo das demais sangGes administrativas
previstas na Lei Federal n2 8.666, de 1993, na Lei Federal n2 10.520, de 2002 e na Lei Estadual 6.544, de 1989.

Art. 92. Os editais de licitagdo deverdo fazer mengdo expressa as normas estabelecidas nesta Resolugdo, cujo texto devera integrar
os respectivos editais e contratos, na forma de anexo.

Art. 10. As disposi¢cGes desta Resolugdo aplicam-se também as contratagGes resultantes de procedimentos de dispensa ou de
inexigibilidade de licitagdo.

Art. 11. Esta Resolugdo entrard em vigor na data da sua publicagdo, ficando revogada a Resolugdo SCTDE -1, de 22 de fevereiro de
1994.

( * ) Republicada por ter saido, no DOE , de 29-03-2014, Segdo |, paginas, 116 e 117, com incorre¢Ges no original.

Desenvolvimento Econdmico, Ciéncia, Tecnologia e Inovagdo
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