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4.1. Matriz Curricular por Blocos tematicos: Tecnélogo em Manufatura Avancada
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aplicada &

2 semestre

Tecnologia Aplicada
& M anufatura
Avangada ll (320)

3 semestre

Tecnologia Aplicada
&M anufatura
Avangada lll (360)

# semestre

Tecnologia Aplicada

&M anufatura
Avangada IV (320)

5 semestre

Tecnologia A plicada
4 M anufatura
Avangada \/ (240)

6° semestre

Tecnologia Aplicada
a M anufatura
Avangada VI (240)

Temapaa T
M ecanismo de
M anipulagio

Aut lizado

adas | horas
semanais:  24a/ 20h

semestrais: 480a/ 400h

Tema para 2° &

] Préticas Profissionais ou Estdgio Supervisionado /Direcionado |
3 Tena para 3° Samestre: Tema para 4° Semestre: Tema para 5° Semestre: Tema para 6° Semestre:

Equipamento Célula de M anufatura Situagio Problema Situago Problema
Automdtico para M anufatura Integrada Inddstria Industria
adas | horas audas | horas aulas | horas aulas | horas aulas | horas
semanais. 240/ 20h semanais.  24a/ 20h semanais;  24a/ 20h semanais:  24a/ 20h semanais:  24a/ 20h

semestrais: 4B0a/ 400h

semestrais: 480a/ 400h

semestrais: 480a / 400h

semestrais: 480a/ 400h

semestrais: 480a/ 400h

Prétcas Profssionais: 240 horas a partr do 1° semeste

[ Trabaino de Graduago: 160 horas a parir do 5° semestre

—

Mulbdisciplinar

Frokssionais

Aulas %

Aulas %

Totais

7160

RESUMO DE CARGA HORARIA:

2880 aulas a 2400 horas (atende CNCST, conforme del 86 de 2009, do CEE-SP e direfizes internas do CPS)

+160 horas de Trabalho de Graduagdo + 240 horas de Pratica Profssionais = 2,800 horas
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4.2.Matriz Curricular por Blocos Tematicos e Saberes: Tecnélogo em Manufatura
Avancada

1° semestre

Tecnologia Aplicada
aMA - Tecnolbgica
Mecanica (2)

Tecnologia Aplicada
aMA - Desenho
Técnico M ecanico (4)

2° semestre

3° semestre

Tecnologia A plicad
aManufatura
Avangada - Big Data
(4)

Tecrologia Aplicada
aMA- Desenho
Assistido por
Computador (2)

T gia A plicad
4 M anufatura
Avangada - Internet

das Coisas (4)

Tecnologia Aplicada
aM anufatura

Tecnologia Aplicada
aMA -Légicade
Programacé8o para
Arduino (4)

A =

-

P de

Tecrologia Aplicad
aMA - Elementos de
Méquinas (2)

Fabricagao (4)

4° semestre

Tecnologia A plicada
a M anufatura
Avangada -
Simulag&o de
Processos de
M anufatura (4)

Tecnologia Aplicada
aM A - M anufatura
Emuta (2)

5 semestre

Tecnologia Aplicada
&M anufatura
Avangada - Projeto
de Fabrica (4)

6° semestre

Tecnologia Aplicada
aManufatura
Avancada -
Integragdo
CADICAMICAE (4)

Tecnologia Aplicada
4 M anufatura

Tecnologia Aplicada
&M anufatura
Avangada - Realidade
Aumentada (2)

Tecnologia Aplicada
aMA - Nuvem (2)

Avangada - Sist
Automatizados Il (4)

Tecnologia Aplicada
aMA -Tecnologia
dos M ateriais (2)

Tecnologia Aplicada
aMA -Metrologia (2)

Tecnologia Aplicada
aMA -CAEFluidos e
Energia (2)

Tecnologla Aplicada
4 M anufatura

Tecnologia Aplicada
&M anufatura
Avangada-
Automagso e
Robaotica (4)

Tecnologia Aplicada
aMA-Eletrénica (2)

Tecnologia Aplicada
aMA - M anufatura
Aditiva (2)

Tecnologia Aplicada
& M anufatura
Avangada -
Instrumentagho e
M edidas Elétricas (4)

Tecnologia Aplicada
aM anufatura
Avangada - Sist

Tecnologia Aplicada

aMA-Resi
dos Materiais (2)

de Integragdo- Redes
Industriais (4)

Tecnologia Aplicada
aMA - Sistemas
Automatizados | {2)

Tecnologia Aplicada
aMa -
Cibemética (2)

Tecnologia Aplicada
aMA - M anufatura
Assistida por

Tecnologia A plicada
aMA - M aquinas e
Acionamentos

Praticas Profissionais ou Estdgio Supervisionado /Direcionado

Tecnologia Aplicada
aMA -Logisticae

Tema para P Semestre: Tema para 2° Semestre: Tema para 3* Samestre: Tema para 4* Semestre: Tema para 5° Semestre: Tema para 8* Semestre:
Mecanismo de M aquina Fresadora Célula de M anufatura Situagdo Problema Situagdo Problema
M anipulagio Didatica M anufatura Integrada Industria Industria
Automatizado Integragio
aulas / horas aulas / horas aulas / horas aulas / horas aulas |/ horas aulas / horas
semangis.  24a/ 20h semanais:  2d4a/ 20h semanais:  24a/ 20h semanais:  24a/ 20h semanais:  24a/20h sermanais:  24a/ 20h
semestrais: 480a/ 400h semestrais: 480a/ 400h semestrais: 480a/ 400h semestrais: 480a/ 400h semestrais; 480a/ 400h semestrais: 480a/ 400h

|Préicas Profssionais: 240 horas a partr do 1° semestre

| Trabaiho de Graduagao: 160 horas a partr do 5° semeste

|

Muiticisciplinar Profissionais
Aulas % Aulas %
em
e Esfalisica 27
olais Tolis 5% |
RESUMO DE CARGA HORARIA:

2880 aulas a 2400 horas (atende CNCST, conforme del 86 de 2009, do CEE-SP e diretrizes inernas do CPS)

+160 horas de Trabalho de Graduagdo +240 horas de Prética Profissionais = 2.800 horas

4.3.Distribuicao da carga didatica semestral:
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RELAGAO DE DISCIPLINAS
GCARGA HORARIA SEMESTRAL

Aulas Tipo de atividade curricular

Q

E _ sema- ) ) Autd-

&", Denominagao R Tedrica Pratica R Total
DIP-007 Desenvolvimento Integrado de Produto | 4 20 60 80
PMC-104 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - 2 20 20 40

Tecnologia Mecéanica B i
PMC-105 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 4 20 60 80
Desenho Técnico
PMC-106 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 4 20 60 80
. Logica de Programacéo para Arduino : |

W PMC-107 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - 2 20 20 40

B L Eletronica _

g PMC-108 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40

[ Topicos de Matematica Elementar
= | MAM-001 | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Gestéo de Carreira - )
MAM-002 | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Fundamentos da Interpretagdo e Produgéo de
| Textos )
MAM-003 | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - 2 20 20 40
Inglés |
24 480
DIP-008 Desenvolvimento Integrado do Produto |l 4 20 60 80
PMC-204 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - Big 4 20 60 80
Data
PMC-205 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 2 20 20 40
Desenho Assistido por Computador
PMC-206 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 2 20 20 40
Elementos de Maquinas

& [ PMC-207 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 2 20 20 40

a Tecnologia dos Materiais

= | PMC-208 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 4 20 60 80

o Instrumentacao e Medidas Elétricas o i

“ | PMC-209 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avangada - 2 20 20 40

Manufatura Aditiva
MAM-004 | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Sistemas Mecanicos B
MAM-005 | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Inglés Il
24 480
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' | DIP-009 | Desenvolvimento Integrado do Produto il 4 20 60 -~ [ 8 |
' Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 4 20 60 - | 80 ]
PMC-305 | Internet das Coisas 3
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada -| 4 20 60 - 80
PMC-306 | Processos de Fabricagé&o
| 3o | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - | 2 20 20 : 40
$ | PMC-307 | Metrologia - |
nli Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - | 4 | 20 80 - 80
g | PMC-308 | Sistemas de Integracdo — Redes Industriais
S Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada -| 2 20 20 = 40
T | PMC-309 | Seguranca Cibernetica _
| 2 Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 2 20 20 - 40
| PMC-310 | Manufatura Assistida por Computador
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - | 2 20 20 - 40
MAM-006 | Inglés llI _
24 480
DIP-010 | Desenvolvimento Integrado do Produto IV 4 20 80 - | 80
PMC-405 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 4 20 60 - 80
Simulagéo de Processo de Manufatura B
PMC-406 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 - 40
Manufatura Enxuta - |
PMC-407 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 2 20 20 - 40
Nuvem
" PMC-408 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - CAE: | 2 20 20 - 40
x Fluidos e Energia
@| PMC-409 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 2 20 20 - 40
s Fundamentos de Resisténcia dos Materiais i
@1 PMC-410 | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 - 40
= Sistemas Automatizados |
PMC-411 | Tecnologia Aplicada & Manufatura Avangada - | 2 20 20 - 40
Magquinas e Acionamentos Elétricos _
MAM-007 | Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - | 2 20 20 : 40
Calculo Vetorial Aplicado .
MAM-008 | Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avangada - | 2 20 20 - 40
Inglés IV
24 480
DIP-011 Desenvolvimento Integrado do Produto V 4 | 60 80
| Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - 4 20 60 80
PMC-5056 | Projeto de Fabrica ) '
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - 4 20 60 - 80
PMC-506 | Sistemas Automatizados I
" Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - | 4 20 20 - 80
x| PMC-507 | Controle de Qualidade e Processos .
o Multidisciplinar aplicada @ Manufatura Avancada - 2 20 20 - 40
2| MAM-009 | Marketing Pessoal I
@ Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - 2 20 20 - 40
“2| MAM-010 | Gest&o de Equipe
Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - 2 20 20 - 40
MAM-011 | Metodologia da Pesquisa Cientifica e Tecnoldgica |
Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - | 2 20 20 - 40
MAM-012 | Inglés V
24 480
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DIP-012 | Desenvolvimento Integrado do Produto VI 4 20 60 [ - [ 80 |
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - | 4 20 20 | - 80 |
| PMC-604 | Integracdo CAD/CAM/CAE }
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - | 2 20 20 40
 PMC-605 | Realidade Aumentada
Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - 4 20 60 80
PMC-606 | Automacao e Robdtica
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - | 2 20 20 40
| PMC-607 | Logistica e Cadeia de Suprimentos
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada — | 2 20 20 40
MAM-013 | Fundamentos da Administragcao
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - | 2 20 20 40
MAM-014 | Meio Ambiente, Seguranca e Sustentabilidade o
w Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - | 2 20 20 - | 40
| MAM-015 | Gestdo do Trabalho de Graduac&o ) . |
| g Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - | 2 20 20 40
| MAM-016 | Inglés VI l
I%e) 24 480
EMV-001 Estagio Supervisionado em Gestao da Producio Industrial 2407
TMV-001 Trabalho de Graduagdo em Gestao da Producgao Industrial | 80*
L [ TMV-002 Trabalho de Graduagao em Gestao da Produgao Industrial |i 80°
1 J
' h * total expresso em horas
5. Ementario
Competéncias e Ementario por Componentes Curriculares
1° SEMESTRE
Denominacao Semanais | Teoria |Pratica | Autonomas | Total
Desenvolvimento Integrado do Produto | i 4 ' 20 60 = 80
Tecnologia Ap!'rc_ada a Manufatura Avancada - 2 10 30 40 |
Tecnologia Mecanica |
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancgada - 4 20 60 80
Desenho Técnico )
E Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 4 20 60 80
b5 | Logica de Programagcéo para Arduino : '
W | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - . 10 30 40
E Eletrénica i | —
iﬂ Myltlidiscipiinar aplic_ada a Manufatura Avangada - 2 20 20 | 40
« | Topicos de Matematica Elementar =
Multic_tisciplinar a_lplicada a Manufatura Avancada - 5 10 30 40
Gestao de Carreira
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Fundamentos da Interpretacdo e Producédo de Textos =
Multjdlsmplmar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 | 40
Inglés | | | .
u 24 Total do semestre | 480 |
DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO I (80 Horas)
Projeto, Interpretacdo e Manufatura de um modelo através da desmontagem do modelo
Objetivo apresentado, identificagéo qos componentes, conhecimento dos componentes, redesenho
dos componentes, fabricagdo de novos componentes e montagem de um novo modelo,
baseado no modelo apresentado e com os aperfeicoamentos que poderao ser incorporados.
Competéncias especificas Habilidades
1. Aplicar meétodos, técnicas e ferramentas para o

| 2. Conhecer

desenvolvimento integrado de produtos.
0 processo de desenvolvimento

1. Conceber um produto utilizando um modelo |
existente. J
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integrado de produto visando resolugdo de problemas | 2.  Estabelecer o cronograma  para o

| complexos de engenharia. desenvolvimento do produto.
3. Conhecer e utilizar ferramentas e processos para | 4. Elaborar relatérios técnicos e apresentagdes do |
Manufatura  manual, prototipagdo rapida e | projeto e produto.

prototipacao digital.

4. Conhecer sistemas integrados para o | interpessoal.

5. Trabalhar em equipe e manter relacionamento

gerenciamento do ciclo de vida do produto. 6. Demonstrar capacidade de analise,
5. Desenvolver projetos praticos de desenvolvimento | organizacéo, sintese, flexibilidade, senso critico e
de produtos inovadores. senso investigativo.

Ementa

Introducao ao projeto de concepgdo e Manufatura de produtos. Principios de desenvolvimento integrado
de produtos. Desenvolvimento integrado de produtos versus métodos tradicionais de projeto de produtos.
Etapas do desenvolvimento de produtos, da concepgdo até a Manufatura de um prototipo (Projeto
Informacional, Conceitual e Detalhado). Fundamentos de planejamento, acompanhamento e controle de
projetos (MS Project: Estrutura Analitica de Projeto, Grafico de Gantt, Recursos). Introducao as técnicas e
ferramentas para concepcao de produtos. Conceito Fab Lab e movimento Maker. Processos de fabricacéo |
artesanal utilizando ferramentas manuais. Desenvolvimento de projeto em equipe: desenvolver projeto
multidisciplinar, utilizando ferramentas manuais e conceitos do Movimento Maker, visando resolver um
problema de engenharia utilizando as abordagens apresentadas ao longo do semestre. Introducéo as
técnicas e ferramentas de Manufatura Enxuta e principios de Qualidade. Introducdo a Manufatura enxuta.

Recomendagdes
sobre
metodologias
para
desenvolvimento
das
competéncias

| Workshops propostos:

Desenvolver um projeto em equipe que podera ser instrumentado na disciplina
Desenvolvimento Integrado de Produto Utilizando Manufatura Aditiva

Sugestao inicial de projeto interdisciplinar:

Um Brago Roboético de 5 eixos rotacionais independentes acionados por motores de
passo.

(1) Viséo geral da produgéo - Manufatura convencional e Manufatura avancada.

(2) Gerenciamento do ciclo de vida do produto (Product Lifecycle Management -
PLM).

(3) Metodos ageis — Scrum.

(4) Movimento Maker. |
(5) Plataformas PLM — Dassault, Siemens, PTC. ,
Visitas Técnicas: |
(1) Visita a pequenas, médias e grandes empresas de diferentes ramos, que atuem,
ou ndo, na area de Manufatura avancada.

(2) Visita a ambientes Maker.

Bibliografia

| Basica

1.ROZENFELD, Henrique. Gestao De Desenvolvimento De Produtos: Uma
Referéncia Para A Melhoria Do Processo. 12 Edi¢do. Editora Saraiva, 2005.
2.CARPES Jr.; Widomar P. Introducéo ao projeto de produtos. 12 Edicdo. Editora
Bookman, 2014.

3. BAXTER, Mike. Projetos de produtos: guia pratico para o design de novos
produtos. 3% Edicdo. Editora Blucher, 2011.

Complementar

Books, 2012.

2. DYM, Clive L. Introdugéo a Engenharia. 3% Edicéo. Editora Bookman, 2010.

3. OLIVEIRA, Guilherme Bueno de. MS Project 2010 & Gest&o de projetos. 12
Edigao. Editora Pearson-Longman, 2011.

4 VIEIRA, Darli Rodrigues; Bouras, Abdelaziz. Gest&o de projeto do produto. 12
Edicao. Editora Campus - Grupo Elsevier, 2012.

5.FITZPATRICK, Michael. Introdugcdo & Manufatura. 12 Edicao, Editora McGraw-Hill,
2013.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - TECNOLOGIA MECANICA (40 Horas)

Objetivo | Compreender os fenémenos fisicos e solucionar os problemas em mecéanica basica.

Competéncias especificas Habilidades

movimentos.

1. Interpretar e aplicar conceitos de transmissdo de | 1. Identificar os movimentos e formas de |

transmissao do projeto integrador. |
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[ 2. Conhecer as propriedades dos materiais e formas
| de aplicacao.

3. Aplicar os conceitos de momentos e forcas em
movimento.
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2. |dentificar suas |

propriedades.

3. Propor materiais alternativos para as diferentes

aplicagdes.

aplicados

Ementa

e Movimentos, Propriedades mecanicas. Atrito.

Grandezas e Medidas, transmissdo de movimentos lineares e rotacionais, Momentos, Estudos de Forcas

Edgard Blucher.

::E?emenda(}oes Identif_ic;ar ”cada componente utili;ado no prpjeto mtggrador e busc;r_ as
metodologias espemﬁcagoes do mesmo, como tipo de material, propriedades, caracteristicas
para mecéjrj!cas. : . Ly
desenvolliaiito Identlflgar_os movimentos reahzados pe_-Jo _F'I e a forma de transmisséo. Estudar essa |
pre transmissao e buscar alternativas possiveis.
competéncias
' Bibliografia
MELCONIAN, Sarkis Melconian, Mecanica Técnica e Resistencia dos Maternars
19% ed. Enca, 2012
Basica 2. HALLIDAY & RESNICK, Fundamentos de Fisica, v.1 a v.4, 92 ed., Livros
Técnicos e Cientificos Editora. 2012
3. NUSSENZWEIG, M,; Curso de Fisica Basica: v.1, 4* ed., Edgard Blucher Editora.
1. TIPLER P.A., Fisica, v.1, 42 ed., Livros Técnicos e Cientificos Editora.
2. 2 ALONSO, FINN, Fisica Um Curso Universitario, Edgard Blucher Editora.
(colecdo completa)
Complementar | 3. FEYNMAN, Lectures on Physics, Addison Wesley. (colegao completa)
4. SERWAY, Fisica, Livros Técnicos e Cientificos Editora. (colec&o completa)
5. D'ALKMIN TELLES, D.; NETTO, J.M., Fisica com aplicacao tecnolégica, v.1

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - DESENHO TECNICO (80 Horas)

criatividade e o raciocinio.

Objetivo

Desenvolver habilidades de visualizacéo tridimensional. Interpretar, utilizar e aplicar as
linguagens graficas de acordo com as Normas Técnicas. Fomentar e desenvolver a
Interpretar e elaborar
desenvolvimento integrado de produtos. Promover o inter-relacionamento do desenho
tecnico com as demais disciplinas do curso visando a execucao de desenhos de produtos,
ferramentas e dispositivos utilizados na Manufatura.

desenho técnico utilizado no

Competéncias especificas

Habilidades

1. Elaborar, interpretar e aplicar conceitos de
desenho técnico para o desenvolvimento integrado
de produtos.

2. Propor design inovador para o desenvolvimento
de produtos.

3. ldentificar e aplicar normas técnicas.

1. Elaborar desenhos técnicos de ferramentas,
dispositivos e produtos.

2. Utilizar instrumentos de medicao.

3. Converter unidades de medida.

4. Realizar calculos geomeétricos e calculos
matematicos.

5. Aplicar normas técnicas.

6. Demonstrar capacidade de organizacado, visao
sistémica, atencdo a detalhes e capacidade de
analise.

Ementa

cotado de poliedros irregulares e pegas com furos

Conceituagao, definicdo, necessidade, aplicagdes e normas técnicas para DT. Representai;éo em esbocgo

Representagao em vistas necessarias e suficientes. Desenho com instrumentos e em escala. Perspectivas
usuais em mecanica. Representacdo em cortes, detalhes e vistas auxiliares. Leitura e interpretacdo de

e arcos, em trés vistas essenciais, no 1° diedro.

desenhos.

Recomendagdes | Fornecer recursos para a execucao do desenho técnico do produto desenvolvido no
sobre semestre. |
metodologias Aplicar as técnicas do desenho no ambiente CAD. _ ‘

68



| CEETEPS. |
 Proc. 141?784!2018__{

Fls. 69 h ]
Rubrica U7 ]
7

para ]
desenvolvimento '
das
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Bibliografia

1. LEAKE, James M.; Borgerson, Jacob L. Manual de Desenho Técnico para
Basica Engenharia - Desenho, Modelagem e Visualizagdo, 22 edicéo, LTC, 2017.

2. MICELI, M. T.; FERREIRA, P. Desenho Técnico Basico, 3? edicao. LTC, 2008.
3. SCHNEIDER, W. Desenho Técnico Industrial. Hemus, 2009.
1 NORMAS BRASILEIRAS (NBR 8403, NBR 8404, NBR 8196, NBR 8993 NBR
10068, NBR 10126, NBR 10582, NBR 10647, NBR 10068, NBR 10126, NBR 12288,
NBR 12298 e NBR 13142, NBR 13272, NBR 14699).
2 ABNT. Principios Gerais de Representac&o em Desenho Técnico: NBR 10067, Rio
de Janeiro: Associacao Brasileira de Normas Técnicas, 14 p., maio 1995
3. MORLING, K. Desenho Técnico E Geométrico. Editora Alta Books, 2016.
4. SILVA, A; DIAS, J; RIBEIRO, T C; SOUSA, L. Desenho Técnico Moderno, 82
edicao, Lidel, 2008.
5. MANFE, G; POZZA, R.; SCARATO, G. Desenho Técnico Mecanico, Editora
Hemus, 3 vols, 2004.

' Complementar

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - LOGICA DE PROGRAMAGAO PARA ARDUINO

(80 Horas)
— Analisar e solucionar problemas de Manufatura de produtos utilizando algoritmos,
Objetivo | sequéncias légicas e codigos computacionais.
. Competéncias especificas Habilidades !
1. Aplicar a logica para a solugo de problemas de 1. Elaborar sequéncias logicas, algoritmos e

Manufatura.

2. Utilizar a légica e linguagens de programacao para
a programagdo de  microcontroladores e
componentes diversos.

3. Utilizar microcontroladores e componentes como
ferramenta de solucéo de problemas.

codigos de computador.

2. Demonstrar capacidade de organizacéo, analise
e sintese.

3. Desenvolver visio sistémica.

4. Resolver problemas complexos.

Ementa
Introducéo a logica de programacéo. A logica no dia-a-dia, sequéncia légica. Definicao de algoritmo e
aplicacdes. Formas de representacdo do algoritmo. Constantes e variaveis. Operadores aritméticos.
Operadores relacionais. Operadores légicos. Comandos de entrada e saida de dados. Estruturas de
controle e selecdo. Estruturas de repeticdo. Vetores. Linguagem C. Linguagem C para arduino. Introdugéo
a linguagem de programagéo Wiring baseada em C/C++. Tipos de dados, sintaxe basica, controle de fluxo.
funcGes da biblioteca padrao. Principais bibliotecas. ) _ ]

Recomendagdes sobre

metodologias para
desenvolvimento  das
competéncias

Fornecer recursos para a instrumentagao do projeto desenvolvido no semestre
utilizando microcontrolador arduino. Aplicar em projetos que possam envolver
instrumentacéo e programagao de componentes.

Bibliografia

1.MONK, Simon. Programacgao Com Arduino - Comegando Com Sketches. 12
Edi¢do. Editora Bookman, 2015
Basica 2. BACKES, André. Linguagem C: completa e descomplicada.1? Edicao. Editora

Elsevier, 2013.
3. XAVIER, G. F. C. Légica De Programacao. 13* Edicao. Editora Senac Sao Paulo.
2014.
1. DAMAS, Luis. Linguagem C. 102 Edic&o. Editora LTC, 2007.
2. VAREJAO, Flavio Miguel. Introdugéo a programacéo C. 12 Edic&o. Editora
Elsevier, 2014.
3. MONK, S. Programagéo com Arduino Il. Editora Bookman, 2015

Complementar
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4. ASCENCIO, A F. G.; CAMPOS, E.A.V.Fundamentos Da Programacao De
Computadores: Algoritmos, Pascal, C C++ E Java. 32 Edico. Editora Pearson,

5. BLUM, Jeremy. Explorando o Arduino: técnicas eferramentas para magicas de
engenharia. 1° Edicdo, Alta Books, 2016. |

Tecnologia Aplicada 2 Manufatura Avangada - ELETRONICA (40 Horas)

Objetivo

| Fornecer conhecimentos de Eletrénica Digital Basica.

Competéncias especificas

Habilidades

1.Aplicar os conceitos de eletronica digital para
montagem de circuitos de controle do PI.
2 Identificar problemas em circuitos digitais e propor
| solugdes.

1. Interpretar os circuitos digitais do Pl e propor
modifica¢des.
2. Montar circuito alternativo de controle do PI

Ementa

Digitais, Dispositivos Programaveis; PLA.

Sistemas de Numeracéo, Operacées Aritméticas no Sistema Binario, Funcgbes e Portas logicas, Circuitos
Légicos, Algebra de Boole, Simplificacdo de Circuitos Logicos, Circuitos Combinacionais, Codificadores e
. Decodificadores, Circuitos Aritméticos: Circuitos somadores e subtratores, Multiplex e Demultiplex Flip-
Flops, Contadores Assincronos e Sincronos, Registradores de Deslocamento. Memérias, Conversores |

Editora Erica, 2015.

Recomendacgdes
sobre
me-rtaodologlas Aplicar o conhecimento nos laboratérios de Automacéo e Eletrénica.
s: sonvalitinaits Utilizar de pratica de Laboratorio para desenvolver as habilidades.
das
competéncias
Bibliografia
1. MALVINO, A. P.; LEACH, D. P. Eletrénica digital: principios e aplicacdes, logica
combinacional. v. 1;S&o Paulo: Makron Books, 1987.
2. MALVINO, A. P; LEACH, D. P. Eletrénica digital: principios e aplicagées, logica
Basica sequencial - v. 2. Sdo Paulo: Makron Books, 1987.

3. SILVA, Rodrigo Adamshuk; STEVAN JUNIOR, Sergio Luiz. Automacao e
instrumentacao industrial com arduino - teoria e projetos. 12 Edicdo. Sao Paulo:

Prentice-Hall, 2007.
Erica, 2008.

Complementar

Erica, 2015.

1. TOCCI, R. J. Sistemas digitais: principios e aplicacées. 10. ed. Sao Paulo:
2. CAPUANO, F. G.; IDOETA, I. V. 38. ed. Elementos de eletrénica digital. Sao Paulo:

3. BOYLESTAD Robert L.; NASHELSKY, Louis. Dispositivos eletrénicos e teoria de
circuitos. 112 Edicdo. Sao Paulo: Editora Pearson, 2013.

4. OLIVEIRA, Claudio Luis Vieira;
descomplicado - como elaborar projetos de eletrénica. 12 Edicao. Sao Paulo: Editora

5. BIGNELL, James W.; DONOVAN, Robert. Eletrénica digital. 52 Edicdo.Sa0 Paulo:
Editora Cengage Learning, 2010.

ZANETTI, Humberto Augusto Piovesana. Arduino

-‘ Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - TOPICOS DE MATEMATICA ELEMENTAR
(40 Horas)

Objetivo

fisica fundamental.

Solucionar problemas de produgdo e Manufatura utilizando conceitos de matematica e |

Competéncias especificas

Habilidades

1. Aplicar conceitos matematica e fisica fundamental
para o desenvolvimento integrado de produtos.

2. Entender e correlacionar técnicas de
| representagéo grafica com seus fundamentos

Desenvolver viséo critica e capacidade analitica
Resolver problemas complexos.
Operar com grandezas fisicas e
sistemas de unidades.

identificar
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matematicos, geométricos, grandezas e sistemas de | Identificar as caracteristicas geomeétricas dos
unidades. corpos, calcular area, volume e peso.
Aplicar os conceitos de estatica, operar um sistema
| de forgas.
Ementa

Conjuntos numericos. Equacbes e inequacdes. Operacdes com fracbes. Potenciagdo e Radiciagéo.
Funcdes. Tipos de fungdes. Funcées lineares. Fungdes Exponenciais. Funcées Logaritmicas. Fungées
Trigonometricas. Funcdes Quadraticas. Fungées Periodicas. Representacao grafica de funcdes..
Recomendagoes Fornecer recursos para os calculos inerentes ao desenvolvimento do produto
sobre desenvolvido no semestre.
metodologias para | Workshops:
desenvolvimento (1) Matematica aplicada a processos industriais.
das competéncias | (2) Modelagem matematica e fisica.

Bibliografia
1. Caldeira, A.M; Silva, M. L. O; Machado, M. A. S.:Medeiros, V.Z. Pré-calculo.
Cengage Learning. 32 edic&0,2014.
2. Stewart, J. Célculo, volume 1. Cengage Learning, 2017.
3. Flemming, D. V.; Gongalves, M. B. Calculo A Ed. Pearson.6? Edicao, 2007.
1. BOULOS, P. Calculo Diferencial e Integral, V 1 + Pré-Calculo. Makron, 2006.
2. BARCELOS NETO, J. Calculo para entender e usar. Livraria da Fisica, 2009.
3. BARBONI, Ayrton; PAULETTE, Walter. Fundamentos de Matematica: Calculo e
Analise. LTC, 2007.
Complementar | 4 FLEMMING, D M; GONCALVES, M.B. Calculo A: funcges, limite, derivacio,
integracéo, 6 ed. Pearson, 2006.
5. WEIR, M D; HASS, J; GIORDANO, F R. Célculo , 112 ed, Vol 1 e 2. Pearson,
2009.

Basica

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - GESTAO DE CARREIRA (40 Horas)

Objetivo | Desenvolver a percepgao do mercado de trabalho e as etapas a serem cumpridas para
| conseguir a empregabilidade durante o curso ou apos a sua concluséo.

Competéncias especificas Habilidades
1. Desenvolver capacidade de analise e senso
critico para o desenvolvimento da carreira
profissional.
2. Atuar na gestao de pessoas.
3. Desenvolver inteligéncia emocional.
4. Desenvolver trabalho em equipe, tomada de
decis&o, poder de negociacdo e flexibilidade
cognitiva.
Ementa

Planejamento pessoal e viséo de futuro. Principais parametros da carreira do Tecnélogo em Manufatura
Avancada. Como potencializar a empregabilidade. Plano de visio pessoal e profissional de futuro.
Mercado local versus mercado global. As relagdes logicas que movem as relacées de trabalho. Valores
individuais versus valores organizacionais. .
Recomendacdes Fornecer recursos para o desenvolvimento de equipes multidisciplinares.
sobre metodologias Workshops:
para desenvolvimento | (1) A carreira do tecndlogo na industria.
das competéncias (2) O tecndlogo empreendedor.

Bibliografia
1. ARAUJO FILHO, Geraldo Ferreira de. Empreendedorismo criativo: a nova
dimensao da empregabilidade. Rio de Janeiro, RJ: Ciéncia Moderna, 2007.
2. ROSA, Jose Antonio. Carreira: planejamento e gestio. S&o0 Paulo: Cengage
Learning, 2011.
3. CHIAVENATO, Idalberto. Gerenciando com as pessoas: transformando o
executivo em um excelente gestor de pessoas. Rio de Janeiro, RJ: Campus, 2004. |

1. Discutir abordagens para formagdo de equipes

multidisciplinares utilizadas na solugdo de problemas

| complexos da industria. } )
2. Aplicar fundamentos de ACAO-REFLEXAO-ACAO

para formagc&o de um profissional com elevada

capacidade analitica.

3. Debater ideias sobre projetos e movimento Maker.

Basica
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Aprendizado organizacional: gestao de pessoas para a inovacao continua. Rio de
Janeiro: Campus, 2000

2. RIFKIN, Jeremy. O fim dos empregos: o continuo crescimento do desemprego em
todo o mundo. Sao Paulo: M. Books, 2005.

3. TORRES, Cleber; LELIS, Jo&o Caldeira. Garantia de Sucesso em Gestao de
Projetos. Brasport, 2009.

4. Neto, J. A. Manufatura Classe Mundial: Conceitos, Estratégias E Aplicacgdes. 12
edicdo. Editora: Atlas - Grupo Gen, 2001.

| 5. GIDO, J; CLEMENTS, J. P. Gestao de projetos. Cengage, 2007

Complementar

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - FUNDAMENTOS DA INTERPRETAGAO E
PRODUGAO DE TEXTOS (40 Horas)

Reconhecer diferentes contextos de uso da lingua e ser capaz de utilizar diversos géneros
textuais, inclusive em meios digitais, com foco na atuacéo profissional. Ler
proficientemente e elaborar textos escritos com dominio dos recursos textuais e
discursivos. Identificar diversas formagdes discursivas e ideoldgicas nas diferentes
modalidades textuais profissionais, distinguindo e adequando o uso da lingua com coesao
e coeréncia ao seu contexto socio histdrico cultural.

Objetivo

Competéncias especificas [ Habilidades

organizacées retoricas e elementos léxico- 1. Ler, interpretar e expor ideias sobre a area de |

gramaticais recorrentes; atuagao com base em textos orais e escritos.

2. Identificar técnicas de analise e interpretacéo de 2. Redigir e expressar ideias com clareza e

textos; objetividade, produzindo textos coerentes e

3. Sistematizar conhecimentos praticos e teoricos coesos pertencentes a géneros textuais presentes |
| sobre linguagem oral e escrita: na esfera profissional.

1. Compreender os contextos de producéo de
diversos géneros orais e escritos, suas respectivas

4. Ter flexibilidade para elaborar e interpretar o texto
e analisar contextos de producao oral e escrita.

Ementa

|

Nocdes de linguagem e de lingua. Disting&o entre lingua falada e lingua escrita. Variagées linguisticas no
contexto profissional. Discurso e Texto: consideragdes gerais. Estudo de técnicas de leitura,
interpretacdo/recepcao e producéo de géneros textuais no exercicio profissional da area do curso. Uso de
novas tecnologias no contexto comunicativo, como no trabalho com mapas conceituais, portfolios,
infograficos, etc. Géneros textuais que circulam em ambientes digitais - propésitos, contextos de producéo,
elementos léxico-gramaticais que mobilizam, nogdes de hipertextualidade, multimodalidade e
multiletramentos. Mecanismos de textualidade: coesdo e coeréncia textuais.

Recomendacdes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de interpretar e produzir
manuais, relatorios técnicos e fazer apresentacoes referentes ao projeto
desenvolvido no semestre e, futuramente, a atuacado profissional.

Bibliografia

1. CEGALLA, D. P. Novissima gramatica da lingua portuguesa. 48.ed. revisada.
Sé&o Paulo: Companhia Editora Nacional, 2008.

2. FIORIN, José Luiz; SAVIOLI, Francisco Platao. Licdes de texto: leitura e redagao.
5 ed. Sao Paulo: Atica, 2006.

3. ROJO, R; BARBOSA, J. P. Hipermodernidade, multiletramentos e géneros
discursivos. Sdo Paulo: Parabola Editorial, 2015.

Basica

1. ANDRADE, Maria Margarida de; HENRIQUES, Anténio. Lingua Portuguesa:
nogdes basicas para cursos superiores. 9 ed. S&o Paulo: Atlas, 2010.

2. FARACO, Carlos Alberto; TEZZA, Cristévao. Pratica de Texto: para estudantes
universitarios. 172 ed. Petropolis: Vozes, 2008.

Complementar 3. KOCHE, Vanilda Salton: BOFF, Odete M. B.: MARINELLO, Adiane F. Leitura e
Producao Textual: géneros textuais do argumentar e expor. Petrépolis: Vozes,
2010.

4. MARCUSCHI, Luiz Antonio. Produgéo Textual, Analise de Géneros e
Compreens&o. S&o Paulo: Parabola Editorial, 2008.
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| 5. RIBEIRO, Ana Elisa. Textos multimodais - leitura e producédo de textos. Sao %‘

| Paulo: Parabola Editorial, 2016.

| Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - INGLES | (40 Horas) ]

Objetivo

Compreender e produzir textos simples orais e escritos: apresentar-se e fornecer
informagoes pessoais e coorporativas, descrever areas de atuacao de empresas: anotar
horarios, datas e locais; reconhecer a entoagéo e o uso dos diferentes fonemas da lingua;
fazer uso de estratégias de leitura e de compreenséao oral para entender o assunto tratado
em textos orais e escritos da sua area de atuacao.

Competéncias especificas

Habilidades

1. Estabelecer contato e comunicar-se nas
| modalidades oral e escrita de maneira simples,
inclusive nos meios digitais, fazendo uso de gestos,
palavras ou frases.

2. Utilizar estratégias basicas para a apropriacdo do
conhecimento, compreenséo e produgao de textos.

3. Reconhecer a entoagéo e os usos dos fonemas da
lingua, atuando em contexto pessoal, profissional e
académico da area do curso.

1. Utilizar estratégias para leitura e producao de
textos simples orais e escritos.

2. Diferenciar diferentes géneros textuais.

3. Interagir em situacdes pessoais e corporativas,
utilizando a linguagem para se apresentar,
descrever areas de atuagao, interpretar numeros,
datas e horarios.

Ementa

aspectos socioculturais.

Introducdo as habilidades de compreensao e producéo oral e escrita por meio de funcdes comunicativas
e estruturas simples da lingua. Enfase na oralidade, atendendo as especificidades da area e abordando

Recomendacgdes sobre
metodologias para
desenvolvimento das

competéncias semestre.

| Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se de maneira |
simples, nas modalidades oral e escrita, sendo capaz de produzir pequenos
textos e fazer apresentagbes pessoais e sobre o projeto desenvolvido no

Bibliografia

Basica

1. HUGES, John et al. Business Result: Elementary. Student Book
Pack. Oxford: New York: Oxford University Press, 2012.

2. IBBOTSON, Mark; STEPHENS, Bryan. Business Start-up: Student
Book 1. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3. OXENDEN, Clive; LATHAM-KOENIG, Christina. American English
File: Student’s Book 1. New York, NY: Oxford University Press, 2008.

Complementar 3.

1. BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business
Venture: Student book 1 with practice for the TOEIC test. Oxford:
Oxford University Press, 2009.

2. CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of

other languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

COTTON, David et at. Market Leader: Elementary. Student's Book

with Multi-Rom. 3rd Edition. Pearson Education, Longman, 2012

4. RICHARDS, Jack C et al. New Interchange: Student Book 1.
Cambridge: Cambridge University Press, 2008.

5. MURPHY, Raymond. Essential Grammar in Use CD-Rom with
answers. Third Edition. Cambridge, 2007. |

2° SEMESTRE

L Denominacgio Semanais | Teoria |Pratica | Auténomas | Total
w | Desenvolvimento Integrado do Produto Il 4 20 |60 ] 80
& | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - 4 20 60 80
o | Big Data
E Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 30 40
% Desenho assistido por Computador | ]
2, Tecnologia Apflcaa_da a Manufatura Avancada 2 20 20 40
Elementos de Maquinas ) _
Tecnologia Aphcad_a_ a Manufatura Avancgada 2 20 20 40
Tecnologia dos Materiais | , g
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Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada | 4 20 60 | 80 |
Instrumentacdo e Medidas Elétricas
Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada 40

7 2 10 30

Manufatura Aditiva ] i

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 10 10 40

Sistema Mecénicos_

m;:ggilsicrphnar aplicada a Manufatura Avancada - 2 | 20 | 20 40
1 24 | Total do semestre 480

DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO II (80 Horas) ]

. Projeto, Interpretacdo e Manufatura de um modelo através da desmontagem do modelo
' Objetivo apresentado, identificacao dos componentes, conhecimento dos componentes, redesenho

dos componentes, fabricagdo de novos componentes e montagem de um novo modelo.
baseado no modelo apresentado e com os aperfeicoamentos que poderao ser incorporados.

Competéncias especificas

Habilidades

1. Aplicar metodos, técnicas e ferramentas para o
desenvolvimento integrado de produtos.

2. Conhecer e utiizar dispositivos
automatizacéo de processos.

3. Apresentar exemplos praticos de
desenvolvimento de produtos inovadores.

4. Conhecer o processo de desenvolvimento
integrado de produto visando resolucdo de

para

1. Conceber um produto utilizando um modelo
existente.

3. Estabelecer o  cronograma
desenvolvimento do produto.

4. Elaborar relatérios técnicos e apresentacées do
projeto e produto.

5. Trabalhar em equipe e manter relacionamento
interpessoal.

6. Demonstrar capacidade de analise, organizacao,

para o

problemas complexos de engenharia. sintese, flexibilidade, senso critco e senso
investigativo.
Ementa

| Principios de engenharia de sistemas. Modelagem de sistemas na forma de diagrama de blocos de sua
arquitetura e de seu comportamento. Levantamento de requisitos de sistemas e processos de integracao
dos mesmos. Planejamento de testes. Introducao a sistemas embarcados. Introduc&o a sistemas digitais e
interfaceamento entre circuitos e dispositivos. Introdugdo ao microcontrolador Arduino: histérico. tipos e |
recursos. Entradas e saidas do Arduino. Sinais analégicos e digitais. Conversores analdgico-digitais do
Arduino. Comunicagao serial/lUSB com o PC. Utilizacao do Monitor Serial da IDE. Controle de poténcia com
' relé e SSR. Comunicacéo Ethernet com Arduino. Comunicagao sem fio via Bluetooth. Desenvolvimento de
| projeto em equipe: desenvolver projeto multidisciplinar, utilizando microcontolador arduino, visando resolver

Recomendagdes
sobre
metodologias para
desenvolvimento
das competéncias

Workshops:

(3) Softwares Embarcados.

Visitas Técnicas:

pProcessos/servicos.

. um problema de engenharia utilizando as abordagens apresentadas ao longo do semestre.

Desenvolver um projeto em equipe que podera ser instrumentado na disciplina
Desenvolvimento Integrado de Produto Utilizando Manufatura Aditiva

Sugestao de projeto interdisciplinar:

Uma fresadora didatica de dois eixos ou uma impressora 3D a ser utilizados na |
confecgéo dos Bracos Robéticos.

(1) Oficina pratica de Arduino - instalacdo e configuracao.
(2) Leitura de dados de sensores.

(4) LabView — visé&o geral de aplicagao e utilizagéo.
(1) Visita a empresas ou startups da area de automatizacao de

(2) Visita a empresas com alto nivel de automacéo da producao.

Bibliografia

Novatec, 2016.

Basica

1. PLATT, Charles.Eletronica para Makers. .12 Edicao. Sao Paulo: Editora

2. SILVA, Rodrigo Adamshuk; STEVAN JUNIOR, Sergio Luiz. Automacgao e
instrumentacao industrial com arduino - teoria e projetos. 12 Edicdo. Sao
Paulo: Editora Erica, 2015.

3. BOYLESTAD Robert L.; NASHELSKY, Louis. Dispositivos eletrénicos e teoria
de circuitos. 11° Edicdo. Sao Paulo: Editora Pearson, 2013,
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1. JEREMY, Blum. Explorando o Arduino - Técnicas e Ferramentas Para
Magicas de Engenharia. 12 Edigdo. Rio de janeiro: Editora Alta Books, 2017.

2. KARVINEN, Kimmo. Primeiros passos com sensores. 12 Edicéo. Sao Paulo:
Editora Novatec, 2014.

3. BIGNELL, James W.; DONOVAN, Robert. Eletronica digital. 52 Edicio.Sa0

Complementar Paulo: Editora Cengage Learning, 2010.

4. 4 MOSS, Gregory L.; TOCCI Neal S. Widner, Ronald J. Sistemas Digitais. 112
Edicdo. Sao Paulo: Editora Pearson, 2011.

5. OLIVEIRA, Claudio Luis Vieira; ZANETTI, Humberto Augusto Piovesana.
Arduino descomplicado - como elaborar projetos de eletrénica. 1* Edicdo. Sao
Paulo: Editora Erica, 2015. _ |

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - BIG DATA(80 Horas)
Analisar dados obtidos em sistemas de Manufatura e aplica-los na solucao de problemas |
| e desenvolvimento de produtos e processos inovadores.

Competéncias especificas Habilidades
| 1. Aplicar métodos, ferramentas e softwares de | 1. Aplicar métodos, ferramentas e softwares para
analise de dados para busca de solugdo de | aquisicdo, gerenciamento, armazenamento e acesso |
problemas em processos produtivos. a dados estruturados e ndo estruturados
2. Aplicar métodos, ferramentas e softwares de | 2. Preparar dados para analise estatistica, realizar
analise de dados para desenvolvimento de | analise basica exploratoria e descritiva e aplicar
solucao de processos e produtos inovadores. técnicas estatisticas para analisar dados.
Ementa B
Big Data e dados: defini¢éo, conceito, visao e aplicacéo. Técnicas e métodos para analise de dados. Gestao
| e Tratamento de Dados (Business em Big Data, Gest&o da Informacdo, Qualidade de Dados, Gestio de
| Projetos). Modelos e Tecnologias de Armazenamento de Dados (Modelagem de Dados, Repositério de
Dados e Ecossistema de Big Data). Analise de Dados (Arquitetura de DW/BI, Analises Preditivas,
Mineracao em Redes Sociais). Seguranca e Etica (Privacidade e Etica, Seguranga Dados.
Recomendacoes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Objetivo

O conteudo proposto deve ser aplicado de maneira a transmitir conhecimentos
necessarios que permita ao estudante identificar novas tecnologias disponiveis
no mercado e aplica-las na solugéo de problemas de Manufatura.

Bibliografia
OH, SEOG-CHAN; HILDRETH, A. J. ANALYTICS FOR SMART ENERGY
MANAGEMENT. 12 edig&o. Editora: SPRINGER, 2016.

Bisiia Elmasri, R.; Navathe, S. B.; Fundamentals of Database Systems; Addison-Wesley;

sixth edition. 2014

Hill, D. G. ; Data Protection: Governance, Risk Management, and Compliance. CRC
Press. 2010. = . |
RAMOS, A. INFRAESTRUTURA BIG DATA COM OPENSOURCE. 12 edicao.
. Editora: CIENCIA MODERNA, 2015.

. Complementar TAURION, C. BIG DATA. 12 edigdo. Editora: BRASPORT, 2013.

MEHTA, R. BIG DATA ANALYTICS WITH JAVA. 12 edicdo. Editora: PACKT
PUBLISHING, 2017.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - DESENHO ASSISTIDO POR COMPUTADOR

(40 Horas)

pp, Elaborar e interpretar desenho técnico utilizando ferramentas computacionais para
Objetivo utilizagao no desenvolvimento integrado da Manufatura de produtos.

Competéncias especificas Habilidades

. . . i 1. Elaborar desenhos técnicos de: ferramentas,
1. Aplicar conceitos de desenho técnico auxiliado dispositivos, conjuntos e sistemas utilizando |

sgrpcr:gg;;t)g;ador para o desenvolvimento integrado sofires CAD:

2. Aplicar normas técnicas. |

15
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3. Interpretar desenho técnico elaborado com |
auxilio de computador e software CAD. '
4. Demonstrar capacidade de organizacgéo, visao
sistémica, atencéo a detalhes e capacidade de

2. Construir modelos 3D de forma digital com
softwares parametrizados e de superficies
complexas.

3. Realizar estudos de simulagdo de mecanismos

utilizando softwares CAD. analise.

4. Desenvolver a criatividade para o |

desenvolvimento de produtos inovadores. \ ]
Ementa

Introdugao e nogOes basicas de CAD. Parametro para iniciar um desenho. Sistemas de coordenadas.
Recursos de visualizacdo. Construgdes e edicdo de solidos. Alteragdo de propriedades de objetos.
Dimensionamento. Trabalho em camadas. Nogdes de montagens (assembly). Geracdo de desenhos
mecanicos.

Recomendacdes

| sobre metodologias Fornecer requisitos para a execuc&o do desenho 3D do produto desenvolvido
para desenvolvimento | no semestre.

das competéncias |

Bibliografia

1.CRUZ, Michele David. Catia V5R20 - Modelagem, Montagem e Detalhamento.
Editora Erica, 2010.

Basica 2. FIALHO, A B. Solidworks Premium 2009 Teoria e Pratica no desenvolvimento de
' produtos industriais. Erica, 2009.
3. ROHLEDER, E; SPECK, J H; SANTOS, C J. Utilizando o Solidworks. Visual Books.
2008.

1. CAD Folks. CATIA V5-6R2014 For Beginners Paperback — August 17, 2014

2. KOH, Jaecheol. CATIA V5 Design Fundamentals - - A Step by Step Guide Paper
back — 2nd Edition, NSIA, January 5, 2017

Complementar | 5 | oMBARD, M. Solidworks 2009 Bible. Col: Bible. John Wiley Consumer, 2009.

4. ABNT. Principios Gerais de Representacdo em Desenho Técnico: NBR 10067. Rio
de Janeiro: Associagéo Brasileira de Normas Técnicas, 14 p., maio 1995

5. MORLING, K. Desenho Técnico E Geométrico. Editora Alta Books, 2016.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - ELEMENTOS DE MAQUINAS (40 Horas)

Conhecer o comportamento, uso e dimensionamento dos principais elementos de

Objetivo | maquinas.

Competéncias especificas Habilidades

Ter nogdes basicas de dimensionamento de eixos,
molas, elementos de fixacdo e engrenagens, com
énfase a visao de conjunto dos mesmos e sua
integragao.

Proporcionar conhecimentos dos principais
componentes de maqguinas e seus principios de
atuacgao.

Elaborar componentes de sistemas mecanicos e
eletromecanicos.

Analisar elementos que compbdem projetos.
Interpretar manuais, catalogos e tabelas.

Efetuar calculos de dimensionamento.

Ementa

Introdugao ao projeto de maquinas. Analise de cargas e tensdes. Nocdes basicas de teorias de falha: por
deformacao, por fadiga, por impacto, por instabilidade, por desgaste. Analise e dimensionamento de
componentes mecanicos: eixos, engrenagens, molas, parafusos, mancais, freios, embreagens, elementos
de fixacao e acoplamentos. Tolerancias geométricas e tolerancias dimensionais.

Recomendacgdes
sobre
metodologias para
desenvolvimento
das competéncias

Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em ordem
crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos técnicos. Trabalhar
em conjunto com a disciplina Resisténcia dos Materiais e Desenvolvimento Integrado
de Produtos IV.

Bibliografia ]
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1. BUDYNAS | R. G. Elementos De Maquinas de Shigley. 10? edicdo. Editora:
Mcgraw-Hill Brasil - Grupo A, 2016.

2. MOTT, R. L. Elementos De Maquina Em Projetos Mecanicos. 52 edico. Editora
Pearson,2015.

3. SARKIS, M. Fundamentos de elementos de maquinas — transmissoes. fixacoes e
amortecimento. 1° edic&o. Editora: ERICA, 2015. )

1. JUVINALL, R.C., MARSHEK, K. M. Fundalmentals of Machine Component

Design, 5th edition, Wiley, 2011.

2. NORTON, R. L. Cinematica e Dinamica dos Mecanismos, Bookman, 2010.

3. SCLATER, N. Mechanisms and Mechanical Devices Sourcebook, 5th edition,
Complementar McGraw-Hill, 2011.

4. SHIGLEY, J.; MISCHKE, C.; BROWN, T. Standard Handbook of Machine Design,
3rd edition, McGraw-Hill, 2004.

5. BARBIERI, R; LIM, K. F., Elementos de maquinas — projeto de sistemas |
~mecanicos. 1? edicao. Editora: Elsiever editora, 2017. |

Basica

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - TECNOLOGIA DOS MATERIAIS (40 Horas)
Conhecer e especificar materiais utilizados no processo de fabricagdo de pecas, ferramentas
Objetivo e dispositivos baseando-se na relagdo entre estrutura, propriedades, processamentos e
desempenho.

Competéncias especificas Habilidades ,
Selecionar materiais & partir da analise de suas
propriedades mecanicas, térmicas, quimicas e

Conhecer os diferentes tipos de materiais
| utilizados na Manufatura de produtos.

i S elétricas.
Conhecer novos materiais e suas aplicacdes. . L
. S 2 uscar altern as viavei a a Manuf; de
Analisar o0 comportamento dos materiais utilizados raateriais i aveis par anymEtiE

Manufatura de produtos, quando submetidos
transformacgées caracteristicas dos processos de
fabricacao.

Analisar os ensaios tecnologicos dos materiais
suas aplicacdes, metodologias e procedimentos,
interpretando os resultados, comparando com
' padrdes, avaliando as caracteristicas e aplicacdes
dos materiais ensaiados.

Identificar os defeitos e descontinuidades dos |
| materiais, gerados pelos processos de fabricacdo e
aplicacdes.

Executar ensaios mecanicos em conformidade com as
normas e procedimentos técnicos. ’
Comparar os resultados dos ensaios com padrées e
normas tecnicas.

Elaborar relatérios técnicos e especificar materiais.

Ementa

Tipos de Materiais: Metais, Ceramicas, Polimeros, Compoésitos, Semicondutores, Biomateriais. Propriedades
Mecénicas dos Materiais: resisténcia a traco, elasticidade, ductilidade, tenacidade, dureza. fadiga e fluéncia.
| Propriedades Fisicas dos Materiais: estado fisico, ponto de fusdo, densidade, peso. Propriedades Térmicas
dos Materiais: capacidade térmica, dilatagdo térmica, condutibilidade térmica. Propriedades Elétricas dos
Materiais: resistividade e condutividade elétrica. Ensaios mecanicos: tragdo, dureza, ensaio impacto, liquido
penetrante, metalografia. Tratamento térmico de acos. Critérios utilizados na selecdo dos materiais:
exigéncias em servigo; resisténcia mecanica; exigéncias econémicas; exigéncias de fabricacdo -
Usinabilidade; Ductilidade. o -
Recomendagdes | Realizar apresentacoes de laboratorio/oficina dos materiais utilizados nos principais

sobre processos de fabricagdo, analisando suas propriedades antes e apés a Manufatura.
metodologias Workshops:
para (1) Exemplos de aplicagbes atuais de materiais diversos através estudos de casos.
desenvolvimento | (2) Materiais Compositos — processos fabricagéo, caracterizacéo e propriedades.
das (3) Manufatura Aditiva — propriedades materiais x Manufatura aditiva. i
competéncias (4) Novos materiais e materiais inovadores.

Bibliografia

1. CALLISTER, W. D. Ciéncia de Engenharia de Materiais: Uma Introducao, 7a
edicao; Rio de Janeiro: LTC, 2008.

Basica 2. ASHBY, M.; Jones, R.H. Engenharia de Materiais: Uma introducao a propriedades,
aplicacdes e projeto, Vols. | e ll, 3a Edic&o; Sao Paulo: Elsevier, 2007.

3. CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia Mecénica. Vol. |, Il e Ill. Ed. Makron. 1986.

1. NOVASKI, O. Introducéo A Engenharia De Fabricagao Mecanica. 22 edicao. Editora:
Edgard Blucher, 2013.

Complementar
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| 2. LESKO, J. Design Industrial: Guia De Materiais E Fabricacao. 22 edi¢do Editora:
Edgard Blucher, 2012.
‘ 3. SANTOS, Z. I. G. Tecnologia Dos Materiais Nao Metalicos: Classificagao, Estrutura,
Propriedades, Processos De Fabricagdo E Aplicagdes. 12 edico. Editora: Erica, 2014.
4. LEFTERI, C. Materiais Em Design: 112 Materiais Para Design De Produtos. 12
edicdo. Editora: Edgard Blucher, 2016.
5. CANEVAROLO, S.V. Ciéncia dos Polimeros. ArtLiber Editora. 2006.

L . |

' Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - INSTRUMENTACAO E MEDIDAS ELETRICAS
(80 Horas)

Analisar, diagnosticar e corrigir questdes relativas a aplicagées de instrumentagéo e

medidas elétricas em dispositivos e processos automatizados.

Competéncias especificas Habilidades

1. Conhecer e aplicar dispositivos e técnicas de
instrumentacéo e medidas elétricas em dispositivos e
processos automatizados.

2. Desenvolver praticas de calibragio de sensores.

3. Conhecer tecnologias, especificagdes e utilizagao
de dispositivos de instrumentac&o para aplicagdes de
monitoramento, registro e controle de processos
industriais.

Ementa

Principios de eletricidade. Lei de Ohm e Poténcia. Andlise de Circuitos em Corrente
Continua e Alternada. Instrumentos de medidas elétricas DC: indicadores eletromecanicos: galvanémetro,
amperimetros DC, voltimetros DC, ohmimetros, calibragdo de instrumentos DC. Instrumentos de Corrente
Alternada. Medidas de impedancia. Medidas de Poténcia. Medidas de Fator de Poténcia. Medidas com |
pontes. Transformadores para instrumentos. Osciloscopio. Instrumentos eletrénicos digitais. Transdutores
em sistemas de energia elétrica.

Recomendacgées
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Objetivo

1. Analisar, diagnosticar e corrigir questdes
relativas a aplicagées de instrumentacéo e
medidas elétricas em dispositivos e processos
automatizados.

2. Realizar estudo de normas técnicas.

3. Utilizar microcontroladores e componentes
como ferramenta de solugc&o de problemas.

Aplicar em projetos que possam envolver instrumentac&o. Explorar aspectos |
praticos como a obtengdo de medidas simples incluindo aplicagbes que |
envolvam analises estatisticas, controle de qualidade e graficos.

Bibliografia _
1. BALBINOT, A.; BRUSAMARELLO, V.J. Instrumentacdo e Fundamentos de
Medidas, Volume 1. 22 Edigao. Editora LTC, 2010.
Bksica 2. BALBINOT, A BRUSAF\HARELLO, V.J. Instrumentagéo e Fundamentos de

Medidas, Volume 2. 22 Edigdo. Editora LTC, 2011.

3. SOLOMAN, S. Sensores e Sistemas de Controle na Industria. 12 Edigao.
Editora LTC, 2012.
1. ALCIATORE,David G.; HISTAND, Michael B..Introducdo a Mecatrénica e
aos Sistemas de Medicdes. 4° Edicdo. Sao Paulo:Editora McGraw-Hill, 2014.
2. ROSARIO, Jo&o Mauricio. Principios de Mecatrénica. 12 Edicao. Sao Paulo:
Editora Pearson, 2004.
3. SPINOLA, Mauro de Mesquita. Introdug&o a Automagéo para cursos de
engenharia e gestao. 1% Edigdo. S&o Paulo: Editora Campus Elsevier, 2014.
4. BOLTON, William. Mecatrénica: uma abordagem multidisciplinar. 42 Edicao.
Porto Alegre: Editora Bookman, 2010.
5. FIALHO, Arivelto Bustamante. Instrumentac&o Industrial: Conceitos,
Aplicagbes e Analises. Erica, 2007.

Complementar

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - MANUFATURA ADITIVA (40 Horas) ‘
Conhecer e aplicar conceitos de Manufatura aditiva (MA) na fabricacao de produtos, protétipos |
e ferramentas. Identificar as principais variaveis dos processos de Manufatura aditiva. Conhecer
ferramentas computacionais e maquinas de MA, conhecer e selecionar os materiais utilizados
na Manufatura.

Objetivo
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Competéncias especificas Habilidades

| Conhecer e aplicar as principais tecnologias de
Manufatura Aditiva (MA) nos setores: automotivo:
aeronautico; petrolifero, bens de consumo e area
medica.

Conhecer as vantagens e desvantagens das
tecnologias de MA, bem como compreender como
aplicar a MA dentro do processo produtivo.

| Desenvolver projetos praticos de desenvolvimento de

Conhecer e especificar materiais e tecnologias
de Manufatura aditiva na fabricagéo de pecas e
montagem das mesmas.

Avaliar a infraestrutura, os recursos necessarios
e viabilidade técnica e econdmica para a
fabricagdo com MA em um parque fabril.

Avaliar a qualidade das tecnologias da MA .
Aplicar normas técnicas no processo de
fabricagao.

Efetuar o planejamento do processo para

Bradutos navadores | fabricagdo de produtos com MA.

| Preparar e operar equipamentos de MA.

Ementa
Tecnologias de Manufatura Aditiva (MA): Extrusao de material (FDM); Fotopolimerizacao em cuba (SL-
estereolitografia); Jateamento de material (Polyjet); Jateamento aglutinante (Colorjetprinting-CJP); Fuséao
de leito de p6 (SLS- selective laser sintering; SLM — selective laser melting;: EBM): Adic&o de laminas (LOM
- laminate object manufacturing); Deposicdo com energia direcionada (LENS — laser engineerred net
shaping). Representacdo geométrica 3D para MA (Formatos STL; AMF; VRML: CLJ: OBJ). Planejamento
do processo para tecnologias de MA: caracteristicas gerais, estruturas de suporte; preenchimento,
fabricagdo na maquina, pos-processamento. Processo de desenvolvimento do produto com MA. Fabricacao
de ferramental. Aplicagdo da MA em areas especificas.
Recomendagdes
sobre
metodologias para
desenvolvimento
das competéncias |

J : .

Realizar apresentagbes de laboratério/oficina nas tecnologias de MA vistos em
teoria, e programar a fabricacéo de pecas e protétipos onde o aluno possa vivenciar
0 processo de desenvolvimento de um produto com MA; no tocante a qualidade
final, custo e tempo de fabricagao.

Bibliografia
| 1. VOLPATO, N.; Manufatura Aditiva — Tecnologias e Aplicagées da Impressdo 3D. 12
Edicao; Editora Edgard Blucher, Sao Paulo, 400 p.; 2017.
2. GU; D.; Laser Additive Manufacturing of High-Performance Materials. Ed. Springer,
New York, 323 p.; 2015.
3. VOLPATO, N.. Prototipagem rapida.1* Edi¢&o. Editora Edgard Blucher, 2007. ]
1. BERNIER, S.N.; LUYT, B.; REINHARD, T. Design for 3D Printing: Scanning,
Creating, Editing, Remixing. Maker Media Inc.; San Francisco, 2015.
2. KOVALCHUK, J. P.; Novas Fronteiras da Fabricagao: Uma Introducdo @ Manufatura
Aditiva. Instituto de Engenharia do Parana. Semana De Engenharia. Dezembro, 2014.
3. SRIVATSAN, T. S.; SUDARSHAW, T. Additive Manufacturing. Taylor & Francis
Group, Londres, 450 p.; 2016.
4. GEBHARDT, A; HOTTER, J. S.; Additive Manufacturing. Hanser Publishers,
Munique, 610 p.; 20 16.
5. HORNE, R; HAUSMAN, K. K.; 3D Printing for Dummies. Ed. Jonh Wiley & Sons. 2°
| edigao, New Jersey, 486 p. 2017.

Basica

Complementar

| Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - SISTEMAS MECANICOS (40 Horas)
Objetivo T Solucionar problemas de producdo e Manufatura utilizando conceitos de fisica aplicada.

Competéncias especificas Habilidades

1. Aplicar conceitos de fisica fundamental para o . snt Pores .
y ; Utilizar leis fisicas para prever e interpretar
desenvolvimento integrado de produtos. problemas de Manufatura.

i'roti‘gr[:f:;r;;gée‘tos fisicos, para (@ solughoi e Conhecer, aplilcarecalcularas forgas atuantes em

3. ldentificar elementos e grandezas mecéanicas e i Er— :

elétricas presentes em processos, dispositivos e Compreender e drstl_ng}ur_ COF:ICQI'EDS
' voltagem, corrente e resisténcia elétrica.

iqug:‘:lzgg;c; Ut::fa;rﬁiar:a T;ggifg;grra‘e e Conhecer circuitos elétricos, tipos de ligagoes,
' s OIg ! P componentes, tensdo e poténcia.

dados/informagées representados de diferentes ' . . o
; I :
formas, para tomada de decisdes. Desenvolver vis&o critica e capacidade analitica

como
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Ementa

Grandezas fisicas: unidades, dimensoes, medicoes, teorias dos erros. Grandezas escalares e veto_najs
Analise dimensional. Notagao Cientifica. Conversao de unidades. Uso da calculadora cientifica. Forcas e
Leis de Newton. Forgas e Leis de Newton. Principios de eletricidade e eletromagnetismo.

Recomendacgoes Realizar estudos de caso para aplicar em projetos que possam envolver
sobre metodologias instrumentacéo e controle. Explorar aspectos praticos como a obtengao de
para desenvolvimento | medidas simples incluindo aplicagdes que envolvam analises estatisticas.
das competéncias controle de qualidade e graficos.

Bibliografia

| 1. TIPLER, Paul A Fisica para Cientistas e Engenheiros Vol.2. LTC, 2006,

; 2. MOSCA, G; TIPLER, P A Fisica, V 2 Eletricidade e Magnetismo, Otica 5* Ed. LTC,
Basica 2006

3. RESNICK, R; HALLIDAY, D; WALKER, J. Fundamentos de Fisica, V.3.LTC, 2009.

1. GUSSOW, M. Trad José Lucimar do Nascimento. Eletricidade basica. 42 ed.
Bookman, 2009.

2. SAMPAIO, J. F; CHAVES, Alaor. Mecéanica: Fisica Basica. LTC, 2007.
Complementar | 5" SERWAY, A R; JEWETT, J W. Principios de Fisica: v3. Cengage Learning, 2008.
4. BEER. F. P; Johnston, R; DeWolf, J. T: Mazurek, D. F. Mecanica dos Materiais. 72
Edicdo. Editora McGraw-Hill, 2015.

Multidisciplinar aplicada 4 Manufatura Avangada - INGLES Il (40 Horas)

' Objetivo redigir notas e mensagens simples; reconhecer a entoacéo e o uso dos diferentes fonemas

Compreender e produzir textos orais e escritos; fazer pedidos (pessoais ou profissionais),
descrever rotina de trabalho, atender telefonemas, dar e anotar recados simples ao telefone,

da lingua, fazer uso de estratégias de leitura e compreensdo oral para entender pontos |
| principais de textos orais e escritos da sua area de atuacao.

Competéncias especificas Habilidades

1. Comunicar-se nas modalidades oral e escrita de
maneira simples, fazendo uso de linguagem verbal e
gestual, inclusive nos meios digitais, e de estratégias
basicas para a apropriagdo do conhecimento,
compreenséo e produgéo de textos;

2. Reconhecer a entoagéo e os usos dos fonemas da
lingua, atuando em contexto pessoal, profissional e
académico da area do curso.

1. Interpretar e produzir textos simples orais e
escritos, fazendo uso de estratégias especificas.
2. Reconhecer diferentes géneros textuais.

3. Interagir em situagdes pessoais e corporativas,
pessoalmente ou por telefone, utilizando a
linguagem para fazer solicitacbes, descrever
rotina, transmitir recados e mensagens simples.

Ementa

Apropriacao de estratégias de aprendizagem (estratégias de leitura, de compreensé&o e de producao oral e
escrita) e repertorio relativo a fungées comunicativas e estruturas linguisticas apresentadas na disciplina
anterior com o intuito de utilizar essas habilidades nos contextos pessoal, académico e profissional. Enfase
na oralidade, atendendo as especificidades da area e abordando aspectos socioculturais.

Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se de maneira |
simples, nas modalidades oral e escrita, sendo capaz de comunicar-se em
situagOes pessoais e corporativas, fazer solicitagbes, descrever rotina, produzir
pequenos textos e fazer apresentacdes sobre o projeto desenvolvido no
semestre.

Recomendacgdes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Bibliografia

1. HUGES, John et al. Business Result: Elementary. Student Book Pack.
Oxford: New York: Oxford University Press, 2012.

2. IBBOTSON, Mark; STEPHENS, Bryan. Business Start-up: Student Book 1.
Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3. OXENDEN, Clive; LATHAM-KOENIG, Christina. American English File:
Student's Book 1. New York, NY: Oxford University Press, 2008.

Basica

1. BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture:
Complementar Student book 1 with practice for the TOEIC test. Oxford: Oxford University
| Press, 2009.
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2008.

2. CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of other
languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015

3. COTTON, David et at. Market Leader: Elementary. Student's Book with Multi- |
Rom. 3rd Edition. Pearson Education, Longman, 2012.

4. RICHARDS, Jack C. New Interchange: Student Book 1. Cambridge:
Cambridge University Press, 2008.

5. LONGMAN. Dicionario Longman Escolar para Estudantes Brasileiros.
Portugués-Inglés/Inglés-Portugués com CD-Rom. 22 Edic&o: Atualizado com
as novas regras de Ortografia. Sdo Paulo: Pearson Education do Brasil,

3° Semestre

| Denominagao Semanais | Teoria |Pratica | Auténomas | Total
Desenvolvimento Integrado do Produto I 4 20 60 ) 80 |
Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada - 4 40 40 | 80
Internet das Coisas ]
Tecnologia Aplicadawa Manufatura Avancada 4 40 40 | 80
w | Processos de Fabricacéo )
= Tecno!ogia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 30 40
m Metrologia _ ]
s | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 4 20 650 80
g Sistemas de Integracdo — Redes Industriais B e
e, Tecnologia _Aplncha a Manufatura Avancada 2 20 20 40
Seguranca Cibernetica )
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada N 10 30 40
| Manufatura Assistida por Computador )
Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada - 2 40
| 20 20
nglés Il|
24 | Total do semestre | 480
DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO Il (80 Horas) T
Objetivo Integracao dos projetos desenvolvidos nos primeiros semestres do curso, Rob6, Fresadora

e Impressora 3D, utilizando redes de comunicacéao.

Competéncias especificas

Habilidades

1. Aplicar métodos, técnicas e ferramentas para o
desenvolvimento integrado de produtos.
2. Utilizar ferramentas e tecnologias avangadas para
o desenvolvimento de produtos inovadores.
3. Conhecer os procedimentos utilizados no processo
de Manufatura convencional.
| 4. Utilizar ferramentas de Manufatura avangada para
melhoria de processos de Manufatura.

| 1. Elaborar sequéncias logicas e fluxos de

processos de Manufatura.

2.  Estabelecer o cronograma
desenvolvimento integrado do produto.
3. Elaborar procedimentos operacionais de
Manufatura. '
4. Elaborar manuais técnicos.
5. Fazer uma apresentagao técnica de projetos.
6. Aplicar técnicas de Manufatura avancada para |
melhoria de processos e produtos.

7. Demonstrar capacidade de analise, organizagéo,

para o

sintese, flexibilidade, senso critico e senso
investigativo. '
Ementa

Aplicagao de redes de comunicagao para integragéo de equipamentos. Aplicacdo de técnicas de avaliagao
€ controle de qualidade das pegas fabricadas. Aplicagdo de estudo de tempos e movimentos. Utilizacao de
tecnologias e aplicagbes de Prototipagem Rapida e Manufatura Aditiva.

Recomendagdes | Desenvolvimento um projeto em equipe utilizando células de Manufatura e
sobre programacao CNC visando resolver um problema de engenharia utilizando as
metodologias abordagens apresentadas ao longo do curso. Utilizar uma plataforma integrada de PLM
para para o gerenciamento do ciclo de vida do produto, introduzindo toda informacao
desenvolvimento | obtida/desenvolvida durante o semestre. O projeto deve ser desenvolvido em equipe.
das Sugestao de projeto interdisciplinar

competéncias (1) Integracdo dos equipamentos Robé, Fresadora e Impressora 3D.
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Workshops:
(1) Design inteligente de produtos

(2) Método MTM - Methods Time Measurement

(3) As revolugdes industriais e seus impactos econémicos.

(4) Celulas de Manufatura: manuais, semi-automaticas, automatizadas. robotizadas e
virtualizadas.

Visitas Técnicas:

(1) Visita a empresas de usinagem, prototipagdo rapida, estampagem, conformagéo e |
montagem de produtos.

Bibliografia

1. MIGUEL, P. A. C.; ROTONDARO, R.G.; GOMES, L. de V. Projeto do Produto e do
Processo. 12 Edigdo. Editora Atlas, 2011,

Basica 2. FITZPATRICK, M.; Introdugao a Manufatura. 1# Edi¢do, Editora McGraw-Hill. 2013
3.BOOKER, J. D.; SWIFT, K. G.Selegao de Processos de Manufatura. 12 Edicao.
Editora Elsevier, 2014,

1.BOLTON, William. Mecatrénica: uma abordagem multidisciplinar. 4 Edicao. Editora |
Bookman, 2010.

2. MAXIMIANO, Anténio Cesar Amaru.Gestao de Projetos. 52 Edigao. Editora Atlas,
2014,

3. WIENEKE, Falko. Gestao da Produgao - Planejamento da Produc&o e Atendimento
Complementar | de Pedidos .22 Edicao. Editora Blucher, 2009.

4. SOUZA, Adriano Fagali de; RODRIGUES, Alessandro Roger; BRANDAO. Lincoln
Cardoso. Desenho Técnico Mecanico - Projeto e Fabricagdo no Desenvolvimento de
Produtos Industriais .12 Edi¢do. Editora Elsevier Campus, 2015.

5. FIALHO, Arivelto Bustamante. Solidworks Premium 2009. 12 Edicado. Editora Erica,
2009.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - INTERNET DAS COISAS (80 Horas) |

Analisar as principais tecnologias e arquiteturas de sistemas baseados em loT. Avaliar
Objetivo aplicagdes em potencial e perspectivas de evolugéo. Discutir seus conceitos basicos.
Caracterizar a Internet das Coisas (loT). Compreender seu histérico de evolucéo.

Competéncias especificas Habilidades

1. Conhecimento da tecnologia IoT para aplicacdo em
1. Aplicar metodos, ferramentas, softwares e | processos industriais.

dispositivos de Internet das Coisas para obter e | 2. Conhecer e programar microcontroladores
analisar dados de processos produtivos e propor | utilizados em tecnologias 10T.

solugées inovadoras. 3. Utilizar software CAD para projetar a infraestrutura
de tecnologia loT.

Ementa

Internet das coisas: definicao, evolugdo, conceitos e visdes. Sistemas e Tecnologias envolvidas em loT.
Internet of Services (Internet dos Servigos). Arquiteturas dos sistemas: redes de Sensores Inteligentes.
Fabricas inteligentes. Conceitos basicos de sistemas eletrénicos embarcados. Protocolos de Comunicacao:
fundamentos sobre redes de computadores e protocolos de comunicagdo; barramentos de comunicagéo |
serial e paralela; arquitetura TCP/IP; comunicagdo sem Fio; redes de sensores sem fio. Plataformas de
desenvolvimento e avaliacdo das solugées Padrées e governanca. Etica, privacidade e seguranca.

Recomendacgdes sobre
metodologias para
desenvolvimento das
competéncias

O conteudo proposto deve ser aplicado de maneira a transmitir conhecimentos
necessarios que permita ao estudante identificar novas tecnologias disponiveis
no mercado e aplica-las na solucdo de problemas de Manufatura.

Bibliografia

1. JAVED, Adeel. Criando projetos com Arduino para a Internet das Coisas. 17 Edicao.
Séo Paulo: Editora Novatec, 2017,

2. OLIVEIRA, S. Internet das coisas com ESP8266, arduino e raspberry Pl. 12 Edicao.
Editora: Novatec, 2017.

3. MCEWEN, A ; Cassimally, H. Designing the internet of things; John Wiley and Sons,
2014.

Basica
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Bookman, 2016.

Novatec, 2017.
Complementar

Paulo: Editora Pearson, 2013.

2. GEDDES, Mark . Manual de projetos do Arduino. .12 Edicdo. Sao Paulo: Editora

3. ZANETTI Humberto Augusto Piovesana; OLIVEIRA . Claudio Luis Vieira. Arduino
Descomplicado .12 Edicdo. Sao Paulo: Editora Erica, 2015.

4. MONK, Simon. Programagao Com Arduino - Comegando Com Sketches. .12 Edicao.
Porto Alegre: Editora Bookman, 2015.

5. ROSS,Keith W. ; Kurose,Jim. Redes de Computadores e a Internet. 62 Edicdo. Sao

| 1. COMER, Douglas E. Redes de Computadores e Internet. 12 Edicao. Editoraw

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - PROCESSOS DE FABRICAGAO (80 Horas)

Conhecer e aplicar conceitos de fabricagéd de produtos e ferramentas. Identificar as

principais variaveis de um processo de fabricacdo mecanica. Conhecer ferramentas

Objetivo s i : ; -, T
bjetlv computacionais e de prototipagem rapida e realizar a selecdo dos materiais utilizados na
| Manufatura.
Competéncias especificas Habilidades
1. Conhecer e especificar materiais e
2 Conhecer e aplicar os principais processos de grocessgi;jl?aiabnc:géo idn?rgsgterlifura WSS, |
fabricacdo utilizados na industria. ' &% o T ;o Y B
| : necessarios e viabilidade técnica e econémica da
| 3. _ Interpretar processos produtivos, normas aplicac&o dos processos de fabricaco
| tecnicas, desenhos, croquis, representacdes gréaficas 3 Avaliar a qualidade dos prbcessos -
e projetos. fabricaca
‘ ; ; - abricacao.
4, Correlacionar propriedades e caracteristicas . 2 .
! e 3 S ; 4, Aplicar normas técnicas pertinentes.
| de matéria prima, maquinas, instrumentos e | E?etuar calculos e folhas%e processo.
equipamentos:com suas aplicagbes. 6. Manusear equipamentos, instrumentos de

medigdo e controle, maquinas e ferramentas.

Ementa

Processos de conformagdo. Processos de fundigdo. Processos de soldagem. Processos de brasagem.
Processos de usinagem: usinagem eletroquimica, usinagem a laser, usinagem a ultrassom. Centros de
usinagem: tipos, caracteristicas e capacidade. Processos avangados de usinagem: usinagem quimica,
eletro-erosao, usinagem por laser. Extrusdo. Moldagem por Injecao, por Sopro, Termoconformacao.
Manufatura aditiva. Processos de montagem de pecas, conjuntos e sistemas.

Recomendacgdes
sobre metodologias
para
desenvolvimento
das competéncias

por computador.

Realizar apresentacgées de laboratério/oficina dos processos de fabricacao vistos em
teoria, com elaboragéo de relatérios técnicos por partes dos estudantes incluindo
pesquisas de custos, materiais, equipamentos, ferramentas, tempos consumidos,
layout e ergonomia do processo, aspectos de seguranca. Elaborar roteiros de
fabricacdo de montagem. Atuar em conjunto com a disciplina Manufatura assistida

Bibliografia

Basica

Paulo: Editora LTC, 2014.

1.GROOVER, Mikell P. Introdugdo aos Processos de Fabricagdo. 12 Edicao. Sao

2. FITZPATRICK, M; Introducao aos processos de usinagem. 12 Edicao, Porto
Alegre: Editora McGraw-Hill, 2013.

3. BOOKER, J. D.; SWIFT, K. G.Selegéo de Processos de Manufatura. 1* Edigéo. Rio
de Janeiro: Editora Elsevier, 2014

Complementar

Editora: Intersaberes, 2016.

Edgard Blucher, 2013.

1. LIRA, V. M. Principios Dos Processos De Fabricacdo Utilizando Metais E Polimeros.
1% edicdo. Editora Edgard Blucher, 2017.

2. KIMINAMI, C. S. Introdugéo Aos Processos De Fabricacdo De Produtos Metalicos.
12 Edig&o. Editora Edgard Blucher, 2013.

3. REBEYKA, C. J. Principios Dos Processos De Fabricagao Por Usinagem. 12 edicao.

4. LEFTERI, C. Como Se Faz: 92 Técnicas De Fabricagdo Para Design De Produtos.
2° edigdo. Editora: Edgard Blucher, 2013.
5. NOVASKI, O. Introdugéo A Engenharia De Fabricag&o Mecanica. 2* edicao. Editora:
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Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - METROLOGIA (40 Horas) N
Proporcionar conhecimentos gerais sobre metrologia e suas aplicacdes na area industrial,

Objetivo utilizando instrumentos convencionais e ndo convencionais, aplicando conceitos de
‘ tolerancias dimensionais, de forma, posicao e orientaco.
Competéncias especificas Habilidades

1. Utilizar instrumentos de medicao.

2. Utilizar parametros de controle de processos.
3. Aplicar normas técnicas.

4. Identificar métodos de medigao e interpretacées
de suas leituras.

5. Efetuar calculos e elaborar relatorios.

6. Fazer medidas e compreender o conceito de
incerteza experimental.

7. Compreender o conceito de erro propagado e
saber estima-lo.

' Ementa

| Conceitos de metrologia. Instituto Nacional de Metrologia e Rede Brasileira de Calibragéo. Normalizacéo.

Vocabulario Internacional de Metrologia. Sistemas de Medidas: Sistema Internacional de Unidades,

Sistema Inglés, Conversdo de unidades. Operacéo e técnicas de medicdo. Sistemas de Medicéo e

Maquinas de Medir (analogicos e digitais). Calibracdo. Erros e Incerteza de medicao. Padrées basicos de |
medidas. Medidas com instrumentos e maquinas de medir. Medidas interferométricas. Controle |
dimensional de componentes mecanicos. A qualidade e a metrologia. A qualidade em um laboratorio
metrologico. Selecdo do Instrumento de medicdo. Sistema de Tolerancias e Ajustes. Tolerancias
Geometricas. Metrologia estatistica. Processamento de resultados.

| 1. Aplicar conceitos de metrologia para o
desenvolvimento integrado de produtos.

2. Contextualizar fundamentos matematicos nas
praticas metrologicas.

3. Compreender grandezas dimensionais em
desenhos, componentes, conjuntos e sistemas.

4. Interpretar e aplicar normas técnicas pertinentes.

Recomendagdes | Fornecer conhecimento para a analise e interpretacdo do desenho técnico, calibragéo
sobre e gestao de laboratorio de metrologia, no desenvolvimento do produto com sistemas
metodologias de medicéo integrados a Manufatura.
para Workshops:
desenvolvimento | (1) Metrologia de grandes volumes.
das (2) Metrologia e comissionamento virtual.
- competéncias (3) Tecnologias de medicdo 3D - Polyworks. |
Bibliografia
| 1. LIRA, F. A. Metrologia — Conceitos e praticas de instrumentacao. Editora Erica,
2014,
Basica 2. TEIXEIRA, L. Metrologia: Fundamentos, Instrumentos E Aplicacées Na Industria.

Editora: Viena, 2016.

3. ABACKERLI, A. Metrologia Para A Qualidade. Editora: Campus , 2015.

1. ALBERTAZZI, A; Souza, A. Fundamentos de Metrologia; cientifica e Industrial.
Editora Manole, 2008.

2. AMERICO, B; Costa-Felix, R. P. B. Metrologia vol 1 - Fundamentos. 12 Edig&o
Editora Brasport, 2017.

3. LIRA, F. A. Metrologia Dimensional - Técnicas De Medi¢ao E Instrumentos Para
Controle E Fabricacao Industrial. Editora: Erica , 2014.

4. TOLEDO, J. C. Sistemas De Medicdo E Metrologia. Editora: Intersaberes, 2014.
5. LIRA, F. A. Metrologia Na Industria. Editora Erica , 2016. ]

Complementar

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - SISTEMAS DE INTEGRAGAO E REDES
INDUSTRIAIS (80 Horas)
Conhecer a aplicar as comunicagdes entre equipamentos utilizando as principais redes de
comunicagao disponiveis no mercado. Conhecer e avaliar tecnologias de sistemas
automatizados para aplicagao na Manufatura de produtos. Avaliar, sugerir e especificar a
aplicacdo de tecnologias de automac&o avancada em sistemas de Manufatura.
Competéncias especificas Habilidades

1. Conhecer, avaliar, sugerir e especificar | 1. Conhecer unidades e especificacbes basicas de
tecnologias atualizadas empregadas nas redes | quantidades, velocidade, capacidade, _consumo_ e

Objetivo

84



| CEETEPS, |
Proc. 1417784/2018 |
Fls. 85 7
Rubrica 70

' de comunicacdo dos sistemas de Manufatura { desempenho de equipamentos providos de capacidade |
avancados de comunicagdo em rede

2. Conhecer, avaliar, sugerir, especificar e diagnosticar :
problemas técnicos referentes as tecnologias de
integracdo de sistemas.

Ementa

Sistemas de comunicagdo. Conceituagdo BASICA. Arquiteturas (Stand Alone, Centralizada, Distribuida)
' Redes de computadores: redes locais (LANs), redes metropolitanas (MANSs) e redes distribuidas (WANSs):
| Topologias de rede: anel, estrela, barramento, hibridas; Modelo de referéncia OSI: Modelo TCP/IP: Padrao
IEEE 802; Diferenca entre redes comerciais e industriais. Caracteristicas dos principais modelos de redes
industriais: Fieldbus Foundation, Profibus (PA, DP e FMS), Modbus, AS-i: Industrial Ethernet, Devicenet, |
Interbus; Infraestrutura de redes industriais; Programas de configuragdo de rede; Programas de tecnologia
SCADA! Integracdo de sistemas; Identificacdo de falhas. Principais protocolos dos sistemas digitais de
| controle distribuido (SDCD: Can Bus, TTCan, etc.). Outros elementos associados as redes. Formato das
Mensagens, Padrées existentes, Detecgdo de falhas e Dicionario de dados.
Recomendagdes
sobre metodologias Utilizar simuladores para modelagem e andlise de topologia e desempenho de
para desenvolvimento | redes de computadores.

das competéncias

_ Bibliografia o

[ 1. LUGLI. A. B.; SANTOS, M. M. D.Redes sem Fio para Automacao Industrial.1?

Edicdo. Sao Editora Erica, 2013.

2. LUGLI, A. B.; SANTOS, M. M. D. Redes Industriais. Caracteristicas, Padroes e
Aplicagoes. 12 Edigao. Editora Erica, 2014.

3. LAUDON, K C.; LAUDON, J. P.Sistemas de Informag&o Gerenciais. 9* Edigao.
Editora Pearson, 2011.

1. BIGNELL, J. W.; DONOVAN, R. Eletronica digital. 5* Edic&o. Editora Cengage
Learning, 2010.

Basica

Complementar

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - SEGURANGA CIBERNETICA (40 Horas)

| Compreender e aplicar as melhores praticas de Seguranca da Informacao de acordo com

| normas e padrées conhecidos no mercado de Tl para a Industria 4.0.
Competéncias especificas Habilidades
Aplicar as normas de seguranca em redes de | ldentificar problemas de comunicagéo e aplicar as
Manufatura industriais tecnicas para comunicagdo segura entre os diversos
sistemas.

Ementa

Requisitos de seguranca de aplicagdes, de base de dados e de comunicagdes. Seguranca de dispositivos
moveis. Politicas de seguranga. Criptografia. Firewalls. Vulnerabilidades e principais tecnologias de
seguranca

Objetivo

Recomendacodes
sobre
metodologias
para Aplicar os conhecimentos em situagdes praticas em simulagéo de Laboratdrio.
desenvolvimento
das
competéncias

Bibliografia _
1. FERREIRA, F N; ARAUJO, M. Politica de Seguranga da Informacao. Ciéncia
Moderna, 2008.

Basica 2. FONTES, E. Praticando a seguranca da informagao. Brasport, 2008.
3. STALLINGS, W. Criptografia e Seguranga de Redes. 4 ed. Sao Paulo: Pearson,
2008.

1. NBR/ISSO/IEC 17799. Tecnologia da Informagao: Cadigo de pratica para a gestao
Complementar |da seguranga da informacéo. Associacdo Brasileira de Normas Técnicas ABNT, 2002.
|2. PEIXOTO, M C P. Engenharia Social e Seguranga da Informac&o. Brasport, 2006.
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Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - MANUFATURA ASSISTIDA POR COMPUTADOR
(40 Horas) B

Assimilar conceitos que determinam a Manufatura assistida por computador, de maneira a |
Objetivo gerenciar, programar e operar os sistemas de planejamento de processos e maquinas de
comando numérico.

Competéncias especificas Habilidades

numerico. processos de fabricacdo com equipamentos CNC.
2. Realizar a integragao de sistemas CAD com | 3. Avaliar a qualidade dos processos Manufaturados
magquinas de comando numérico. pelas maquinas CNC e diagnosticar os ajustes a serem
| realizados no programa ou no setup.
- Ementa

1. Conhecer e especificar materiais e processos de
1. Conhecer os principais processos de | fabricagéo de pecas utilizando equipamentos CNC.

fabricagéo metalurgicos, de pegas metélicas e | 2. Avaliar a infraestrutura, recursos necessarios e
nao metalicas, utilizando maquinas de comando | viabilidade técnica e econémica da aplicagdo dos |

| simulacao CAM - ferramental de fixagdo, processo, quantidades de material, preparagao de matéria prima.

Introducao aos sistemas CAM: classificagdes, potencialidades e limitagées. Estrutura e Programacao CAM. |
Verificag&o e edicdo de programas. Simulagdo. Pos-processamento. Aplicacées praticas de programagao.
Interacao CAD/CAE/CAM. Modelagem completa de um produto em CAD, avaliagao preliminar em CAE e

Determinag&o de tempo de setup com softwares de simulacdo de tempos e movimentos e ergonomia.
Criagao de estrutura de produto e gerenciamento de BOMs (Bill of Materials). Fundamentos de programacao
de maquinas de Controle Numérico Computadorizado.

Realizar apresentacdes de laboratério/oficina dos processos de fabricacdo vistos
Recomendacdes sobre | em teoria, com elaboracdo de relatorios técnicos por partes dos estudantes |

metodologias para | incluindo pesquisas de custos, materiais, equipamentos, ferramentas, tempos
desenvolvimento das | consumidos, /ayout e ergonomia do processo, aspectos de seguranca. Elaborar
competéncias roteiros de fabricagdo de montagem. Atuar em conjunto com a disciplina
Processos de Fabricaco.
Bibliografia

1. FITZPATRICK, M., Introdugao a usinagem com CNC. 12 Edicdo. Editora McGraw-

Hill, 2013.
Basi 2. Groover, M. Fundamentos Da Moderna Manufatura - Vol. 1. 52 edi¢do. Editora LTC,

asica 5017,

| 3. SOUZA, A. F. Engenharia integrada por computador e sistemas CAD/CAM/CNC. 12
Edicdo. Editora Artliber, 2013.

| Pearson, 2011.

1.VOLPATO, Neri. Prototipagem rapida. 12 Edic4o. Editora Edgard Blucher, 2007.

2. GROOVER, M. Introdugéo aos Processos de Fabricagao. 12 Edicdo. Editora LTC,
2014,

3. SOUZA, A.F; RODRIGUES, A. R; BRANDAO, L.C.Desenho Técnico Mecanico -
Projeto e Fabricagdo No Desenvolvimento de Produtos Industriais.1? Edicao. Editora
Elsevier Campus, 2015.

4. SILVA, S.D.Processos de Programacao, Preparagdo e Operacéo de Torno CNC. 12

| Edicao. Editora Erica, 2015.

5. GROOVER, M. P.Automagcéo industrial e sistemas de Manufatura. 32 Edicdo. Editora

Complementar

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - INGLES IIl (40 Horas)

Fazer uso de estratégias de leitura e compreensao oral para identificar os pontos principais
de textos orais e escritos da sua area de atuagdo; comunicar-se em situacdes do

cotidiano, descrever habilidades, responsabilidades e experiéncias profissionais: descrever
eventos passados; compreender dados numéricos em graficos e tabelas; redigir cartas e
e-mails comerciais simples; desenvolver a entoagdo e o uso dos diferentes fonemas da
lingua.

Objetivo

Competéncias especificas [ Habilidades
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[ 1. Reconhecer os pontos principais, e broduzir
1. Comunicar-se e interagir nas modalidades oral e | textos orais e escritos. fazendo uso de estratégias
escrita, fazendo uso de linguagem verbal e gestual em | especificas para a produgao e compreensao de
contextos presente e passado, inclusive nos meios | textos.

digitais, e de estrategias para a apropriagdo do | 2. Analisar diferentes géneros textuais.
conhecimento, interpretagdo e produgao de textos. 3. Identificar e utilizar diferentes tempos verbais.
2. Reconhecer a entoagéo e os usos dos fonemas da | 4. Interagir em situacdes pessoais e corporativas,
lingua, atuando em contexto pessoal, profissional e | utilizando a linguagem para descrever habilidades,

'CEETEPS ]
|
|
|

académico da area do curso. responsabilidades e experiéncias, descrever |
| 3. Demonstrar capacidade de trabalho em equipe e de | eventos passados, interpretar dados em gréficos e
comunicagéo. tabelas, redigir cartas e e-mails comerciais
| simples.
Ementa

Expanséo das habilidades de compreensé&o e producao oral e escrita por meio do uso de estratégias de
leitura e de compreenséao oral, de estratégias de producao oral e escrita, de fungées comunicativas e
estruturas linguisticas apropriadas para atuar nos contextos pessoal, académico e profissional, |
apresentadas nas disciplinas anteriores. Enfase na oralidade, atendendo as especificidades da area e
abordando aspectos socioculturais.

Recomendagoes sobre ] Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se, nas

metodologias para | modalidades oral e escrita, sendo capaz de interagir em situagdes pessoais e
desenvolvimento das | corporativas, descrever responsabilidades, habilidades e experiéncias, produzir
competéncias textos e fazer apresentagdes sobre o projeto desenvolvido no semestre.

Bibliografia

1. HUGES, John et al. Business Result: Elementary. Student Book Pack.
Oxford: New York: Oxford University Press, 2012,

2. IBBOTSON, Mark; STEPHENS, Bryan. Business Start-up: Student Book 1.
Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3. OXENDEN, Clive et al. American English File: Student's Book 1. New York.
NY: Oxford University Press, 2008.

1. BARNARD, R, CADY, J.,, DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture-
Student book 1 with practice for the TOEIC test. Oxford: Oxford University
Press, 2009.

2. CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of other
languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3. COTTON, David et at. Market Leader: Elementary. Student's Book with Multi-

Complementar Rom. 3rd Edition. Pearson Education, Longman, 2012.

4. RICHARDS, Jack C. New Interchange: Student Book 1. Cambridge:
Cambridge University Press, 2008.

5. LONGMAN. Dicionario Longman Escolar para Estudantes Brasileiros.
Portugués-Inglés/Inglés-Portugués com CD-Rom. 22 Edicdo: Atualizado com
as novas regras de Ortografia. Sdo Paulo: Pearson Education do Brasil,

Basica

L 2008. . |
4° Semestre
i Denominagdo Semanais | Teoria |Pratica | Auténomas | Total
Desenvolvimento Integrado do Produto IV 4 ' 20 | B0 80
Tecnologia Aplicada & Manufatura Avancada 4 20 60 80
| Simulacédo de Processo de Manufatura ) .
& |Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 30 40
b5 [Manufatura Enxuta )
g Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 30 40
Nuvem
7 Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 30 40
& | CAE: Fluidos e Energia _ | _ ]
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 20 20 | 40 |
Fundamentos de Resisténcia dos Materiais ) = ]
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 2 10 10 40
[ [Sistemas Automatizados | | ]
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Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada | 2 10 a0 | 4
Maquinas e Acionamentos Elétricos .
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada -
Calculo Vetorial Aplicado ¢ 20 e b |
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 |
Inglés IV a2 Gl 40
24 Total do semestre 480
DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO IV (80 Horas) —‘
Conceber, projetar, executar e operar um produto/problema apresentado em uma
situacao real utilizando os conhecimentos adquiridos nos semestres anteriores. Promover
Objetivo a integragao do conhecimento obtido nas disciplinas cursadas durante o semestre.
Promover a integragéo dos alunos com situagdes/problemas praticas das empresas
parceiras.
Competéncias especificas Habilidades

1. Aplicar métodos, técnicas e ferramentas
para o desenvolvimento integrado de

produtos.

2. Utilizar ferramentas e tecnologias
avancadas para o desenvolvimento de
| produtos inovadores.

3. Conhecer e aplicar ferramentas
utilizadas no processo de Manufatura

avancada.

4. Utilizar ferramentas de Manufatura
avancada para melhoria de processos de

Manufatura.

1. Elaborar sequéncias logicas e fluxos de processos de
Manufatura.

2. Estabelecer o cronograma para o desenvolvimento
integrado do produto.

3. Elaborar procedimentos operacionais de Manufatura.
4. Simular células e ambientes de Manufatura em
sistemas virtuais.

5. Desenvolver uma fabrica de Manufatura virtual.

6. Elaborar manuais técnicos.

7. Demonstrar capacidade de analise, organizacgéo,
sintese, flexibilidade, senso critico e senso investigativo.

Ementa

 Implementacao de células de Manufatura em ambientes virtuais, parametrizadas com dados
experimentais (estudos de tempos e movimentos) e simulados (CAM e softwares de simulac&o). Estudos
de viabilidade técnica e econdémica de diversos /ayouts para o0 mesmo produto. Aplicacdo de técnicas
| para melhoramento de produtos e processos: DFMA (Design For Manufacturing and Assembly). Estudo
empirico de /ayouts de Manufatura: estrutura celular e linhas de producéo.

Recomendacdes | informacéo obtida/desenvolvida durante o semestre. O projeto deve ser

sobre desenvolvido em equipe.
metodologias Sugestao inicial de projeto interdisciplinar
para (1) simulagao virtual de uma célula de Manufatura composta por CNC, robé e

desenvolviment | esteira com intervencdo humana para reposicao de material e setup.

o das

competéncias ferramenta e tratamento térmico.

Desenvolvimento um projeto em equipe utilizando softwares de simulagao de
ambientes fabris visando resolver um problema de engenharia utilizando as
abordagens apresentadas ao longo do curso. Utilizar uma plataforma integrada de
PLM para o gerenciamento do ciclo de vida do produto, introduzindo toda

(2) simulag&o virtual de uma maquina de controle numeérico, selecao de material,

Workshops:
(1) Comissionamento virtual.

(2) Sistemas supervisorios.
(3) Metrologia e inspe¢ao em grandes volumes.

Bibliografia

Basica

1.MIGUEL, P. A. C; ROTONDARO, R. G; GOMES, L. A. V.Projeto do Produto e do
Processo.1? Edigao. Editora Atlas, 2011.

2. GROOVER, Mikell Automagcao industrial e sistemas de Manufatura. 3? Edicao.
Editora Pearson, 2013.

3. ROMEIRO,F. Sistemas integrados de Manufatura: para gerentes, engenheiros e
designers.1? Edic&o. Editora Atlas, 2014,

Complementar

1. BOLTON, W. Mecatrénica: uma abordagem multidisciplinar. 4% Edic3o. Editora
Bookman, 2010.
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. ] 2. WIENEKE, F. Gestéo da Produgao - Planejamento da Producao e Atendimento
de Pedidos. 2? Edicdo. S&o Paulo: Editora Blucher, 2009.

3. JEREMY, Blum. Explorando o Arduino - Técnicas e Ferramentas Para Magicas
de Engenharia. 1? Edi¢do. Rio de janeiro: Editora Alta Books, 2017.

4.SILVA, R. A; STEVAN JUNIOR, S. L. Automagé&o e instrumentagao industrial com
arduino - teoria e projetos. 1? Edic&o. Editora Erica, 2015.

5. JAVED, A. Criando projetos com Arduino para a Internet das Coisas.1? Edicao.
Editora Novatec, 2017.

| Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancgada - SIMULACAO DE PROCESSOS DE MANUFATURA
i (80 Horas)
L(ijetivo Proporcionar uma melhor visdo do sistema produtivo através de ferramentas virtuais de

processos de Manufatura.

Competéncias especificas Habilidades

1. Adquirir um conjunto de conhecimentos basicos das
técnicas de simulacdo e modelagem de ambientes fabris

' ) ) para dar suporte a estudos mais avancados de ambientes
' 1. Desenvolver ambientes de Realidade | e Manufatura.

 Virtual e Realidade Aumentada de sistemas | 2. Utilizar ferramentas computacionais para prever

- de Manufatura. . situacdes criticas na fabricagao do produto;
2. Realizar a integragao entre imagens do ) ) .
mundo real e imagens do mundo virtual. 3. Simular o processo real e o produto em ambiente virtual;

4. Selecionar maquinas, ferramentas e materiais
empregados na Manufatura de produtos

Ementa

Introducdo a simulagdo. Procedimentos de modelagem e simulagcéo. Softwares para simulagao.
Validagéo de modelos de simulagéo. Projeto e planejamento de estudos de simulagdo. Introducdo aos
conceitos de Realidade Virtual e Realidade Aumentada. Interacdo em ambientes virtuais e aumentados.
Tecnologias para desenvolvimento de ambientes virtuais e aumentados — dispositivos e softwares.
Implementacéo de ambientes virtuais e aumentados com a utilizacéo de softwares. Desenvolvimento de
uma fabrica virtual: criagdo do modelo 3D do produto; especificagdes de materiais utilizados na
fabricagdo; especificagbes de dispositivos, ferramentas e equipamentos utilizados na fabricacéo;
desenvolvimento do roteiro de fabricag&o; desenvolvimento da célula de Manufatura; integragao entre
equipamentos, robds e operarios na célula de Manufatura — protocolos de comunicagao; try out virtual,
validagao e planejamento da montagem em ambiente virtual. Otimizac&o de operagdes de montagem
manuais usando simulagdo humana. Validagdo digital de produtos e processos com aplicacéo de |
diretrizes de projeto DFMA (Design For Manufacturing and Assembly). Validacdo automatica dos
processos de montagem e desmontagem. Simulacdo e validacio das linhas de montagem flexivel antes
da produgdo. Estudo de ergonomia de produtos e de processos de fabricacdo manual.

Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em ordem |
crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos técnicos

Recomendacées (requisitos, recursos humanos e materiais, mecanica, circuitos, algoritmo,
sobre arquitetura de sistema, integracgao, testes).

metodologias Workshops:

para DFM:- Design for Manufacturing

desenvolvimento | DFA: Design for Assembly
das competéncias | DbF: Design by Features
DTC: Design to Cost

DFX: Design for Excellence

Bibliografia _
1. GARCIA, C., Modelagem e Simulagao de processos industriais e de sistemas
Eletromecanicos, EDUSP, 1997.
2. GROOVER, Mikell Automagao industrial e sistemas de Manufatura. 3* Edigao.

Basica

Editora Pearson, 2013.
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3. CRAMA Y; Oerlemans, A. G; Spieksma, F.Production planning in Automated
Manufacturing, Springer Verlag, 1996. . N
1. HUANG, G.C.Design for X - Concurrent Engineering Imperatives,
Chapman&Hall, 1996, '
2. BEDWORTH, D.D. Computer Integrated Design and Manufacturing, McGraw
Hill, 1994,

Complementar 3. CROSS, N, Engineering Design Methods, John Wiley & Sons, 1994 _
Kelton. D. e Law, A. M. Simulalion modeling and analysis. 2 ed., McGraw-Hill. 1982 |
4. TRUCCO, E., A Verri, Introductory Techniques for 3-D Computer Vision,
Prentice-Hall, 1998,

5. GONZALEZ, R, R. E. Woods. Digital Image Processing, Prentice-Hall 2002

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - MANUFATURA ENXUTA (40 Horas)
| Conhecer os processos de Manufatura enxuta, suas aplicacées e funcionalidades no

Objetivo sistema produtivo.
Competéncias especificas Habilidades ]
Apresentar a visdo enxuta e os principios enxutos.
Praticar as ferramentas do Lean Manufacturing.
| 1. Desenvolver produtos com menor retrabalho Apresentar o Mapeamento do Fluxo de Valor ao
| possivel, otimizando processos de Manufatura, longo de uma cadeia produtiva.
i reduzindo custos e perdas. Analisar métricas e indicadores empresariais.
| Conhecer e aplicar ferramentas de melhoria
‘ continua.
Ementa |

Conceitos de Lean Manufacturing e Principios Lean Manufacturing; Tipos de desperdicios nas |
empresas;Cadeia de valor, Métricas Lean Manufacturing:Ferramentas Lean - SMED . TPM. Sistemas a
prova de erro,Jidoka, Poka-Yoke, entre outros.Mapeamento de fluxo de valor (Value Stream Mapping):
Sistema Puxado de Produgdo; Takt time (balanceamento e nivelamento de producéo);Reducéo de Set-
up;Kaizen (sistema de melhoria continua); Metodologia DMAIC;Padronizagdo de processos:Layout em
celulas;Metodologia "5s" e Gestdo Visual, Modelo de produgéo Just in time (JIT)/ Kanban ;Producéao por !
| fluxo unitario (OnePieceFlow). B
| Recomendagées O contetido proposto deve ser aplicado de maneira a transmitir conhecimentos
sobre necessarios que permita ao estudante identificar as necessidades e a adequacao
metodologias para | de diferentes sistemas de producao, buscando desenvolver projetos enxutos, com .
desenvolvimento maxima qualidade e minimo custo e perdas. Sugere-se a realizacao de exercicios
das competéncias | laboratoriais de sistemas células, TPM, 5S, Kaizen.
Bibliografia
1. WOMACK James; JONES, Daniel. A Mentalidade Enxuta nas Empresas. 72 Edicao. |
Editora Campus, 1997.
Basica 2. WERKEMA, Cristina. Lean Seis Sigma — Introdugdo as Ferramentas do Lean
Manufacturing. Ed. Elsevier, 2011 -
3. PASCAL Dennis. Produgéo Lean Simplificada. Ed. Bookman, 2008.
1. TAYLOR, David; HINES, Peter. Manufatura enxuta. Editora IMAM. 2008.
2. LEXICO Lean. Lean Enterprise Institute, 52 Edicao
3. MIKE Rother & Rick Harris. Criando Fluxo Continuo. LIB, 2008. |
Complementar 4. TUBINO, D. F. Manufatura Exuta Como Estratégia De Producao: A Chave Para A
Produtividade Industrial. Editora: Atlas, 2015.
5. GARCIA, C., Modelagem e Simulag&o de processos industriais e de sistemas
Eletromecanicos, EDUSP, 1997.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada — NUVEM (40 Horas)
Analisar dados obtidos em sistemas de Manufatura e aplica-los na solucao de problemas .

Objetivo e desenvolvimento de produtos e processos inovadores utilizando como ferramenta a |
transmissdo de dados via nuvem.
Competéncias especificas | _ Habilidades
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1. Aplicar métodos, ferramentas e softwares para
aquisicao, gerenciamento, armazenamento e acesso
a dados estruturados e nao estruturados

2. Preparar dados para andlise estatistica, realizar
analise basica exploratéria e descritiva e aplicar
| tecnicas estatisticas para analisar dados

3. transmitir infformagées em rede via nuvem.

" 1. Aplicar métodos, ferramentas e softwares de
analise de dados para busca de solugdo de
problemas em processos produtivos.
2. Aplicar métodos, ferramentas e softwares de
analise de dados para desenvolvimento de
solucdo de processos e produtos inovadores.
3. Utlizar a nuvem como ferramenta de
transmiss&o de dados entre diversos ambientes.
' Ementa
Nuvem: definicdo, conceito, visao, aplicagéo e seguranca. Técnicas e métodos para Utilizacao, Gestao e
Tratamento de Dados. Tecnologias de Armazenamento de Dados na Nuvem. Seguranca e Etica
O conteudo proposto deve ser aplicado de maneira a transmitir conhecimentos
necessarios que permita ao estudante identificar novas tecnologias disponiveis |
no mercado e aplica-las na solugédo de problemas de Manufatura.
Utilizar a nuvem para transmitir projetos a outras unidade conectadas e executar
| programas a distancia.

Recomendacdes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Bibliografia

1. OH, Seog-Chan; HILDRETH, A. J. Analytic for smart energy management. 12
edicao. Editora: SPRINGER, 2016.

- 2. ELMASRI, R.; Navathe, S. B.; Fundamentals of Database Systems: Addison-
Basica Wesley: sixth edition. 2014

3. HILL, D. G. ; Data Protection: Governance, Risk Management, and Compliance. |
CRC Press. 2010

1. RAMOS, A. Infraestrutura big data com opensource. 12 edigdo. Editora: Ciencia

moderna, 2015.

Complementar 2. TAURION, C. Big data. 12 edi¢ao. Editora: Brasport, 2013.

|.- ‘ 3. MEHTA, R Big data analytics with java. 12 edi¢&o. Editora: Packt pubhishing,
2017.

‘ Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - CAE: FLUIDOS E ENERGIA (40 Horas)
Conhecer as principais formas de energia, suas transformacées e efeitos na Manufatura de |
produtos. |

Competéncias especificas Habilidades
1. Conhecer as diferentes formas de energia e
transformacdes verificadas na Manufatura de 1
produtos. :
2. Utilizar a tecnologia CAE para solug&o inovadora de
produtos e processos de Manufatura.

Objetivo

Realizar  simulagbes  numéricas para
determinacéao da transferéncia de energia.

Ementa
Introdugdo a Mecanica dos Fluidos. Propriedades Fisicas dos Fluidos. Definicdo de Meio
Continuo.Teorema de Transporte de Reynolds.Equagées de Conservagéo.Introdugdo a Dinamica dos
Fluidos Computacional (CFD)Conceitos Gerais: O que é CFD? Por que utilizar CFD?Exemplos de
Aplicagbes de CFD.Modelagem e Equagdes Governantes. Malha. Consisténcia, Estabilidade e
Convergéncia. Projeto CAE real utilizando CFD.
Recomendagodes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Bibliografia

Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em
ordem crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos
técnicos.

1. MALISKA, C. R. Transferéncia de Calor e Mecanica dos Fluidos Computacional. 22

edicao. Editoria LTC, 2004.

: 2. POST, S. Mecanica Dos Fluidos Aplicada e Computacional. 12 edicéo. Editora

Basica LTC, 2013.

3. FILHO, M. B. C. Métodos Numeéricos: Fundamentos e Implementacéao

Computacional. 1? edicdo. Editora: Campus, 2017. ]

Complementar 1. SONNTAG, Richard E; BORGNAKKE, Claus. Fundamentos da Termodinamica.
Edgard Blucher, 2009.
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| 2. COELHO, J. C. M. Energia e Fluidos — Volumes 1, 2 e 3. 1% edicao. Editora. Edgard
Blucher, 2016.
3. HIBBELER, R. C. Mecanica Dos Fluidos. 12 edicao. Editora: Pearson, 2016.
4. GENGEL, Y. A. Transferéncia De Calor E Massa: Uma Abordagem Pratica. 42
edicao. Editora: Mcgraw-Hill Brasil, 2012.
5. CENGEL, Y. A. Mecénica Dos Fluidos: Fundamentos E Aplicacoes. 32 edicao.

| Editora: Mcgraw-Hill Brasil, 2015. _ |

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancgada - FUNDAMENTOS DE RESISTENCIA DOS MATERIAIS

(40 Horas)

Objetivo

Aplicar os conceitos fundamentais de Resisténcia dos Materiais na abordagem e solugéo de
problemas relacionados a Manufatura de produtos.

Competéncias especificas Habilidades

2. Conhecer

1. Desenvolver analise critica para a resolucdo de | mecanicos e deformacées em elementos
problemas concretos de Manufatura. estruturais.

fundamentais dos materiais mais usados na
engenharia de Manufatura.

1. Identificar as propriedades mecanicas e o
comportamento dos materiais utilizados em
engenharia de Manufatura.

2. ldentificar, comparar e quantificar esforcos

3. Dimensionar elementos estruturais.

4 Verificar condicées de seguranca em elementos
estruturais.

5. Conhecer e aplicar o conceito de coeficiente de
seguranga.

6. Calcular tensées e deformacdes em elementos
submetidos aos esforgcos de tragdo, compresséo,
| cisalhamento, torcdo e flex&o.

as propriedades mecanicas

Ementa

Introducdo a Resisténcia dos Materiais. Tensées, deformacées, Lei de Hooke. Propriedades mecanicas
dos materiais. Tracdo. Compressdo. Torgdo. Flexdo. Cisalhamento. Cargas. Analise de tensdes e
| deformagbes. Propriedades de areas planas. Tensées em vigas.

metodologias

competéncias

Recomendagdes sobre | Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em |

desenvolvimento das | técnicos. Trabalhar em conjunto com a disciplina Elementos de Maquinas e

para | ordem crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos |

Desenvolvimento Integrado de Produtos IV.

Bibliografia
| 1. BEER. F. P; Johnston, R; DeWolf, J. T: Mazurek, D. F. Mecanica dos Materiais. 72
' Edigao. Editora McGraw-Hill, 2015.

Basica 2 HIBBELER R. C. Resisténcia dos Materiais. 72 edicao. Editora Pearson, 2010,

3. Botelho,M. H. C. Resisténcia Dos Materiais - Para Entender e Gostar - 32 edicao.
Editora Blucher, 2015.

Complementar

1. MELCONIAN, S. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 182 edicao. Editora
Erica, 2008.

2. CRIVELARO, M; Pinheiro, A. C. F. B. Fundamentos de Resisténcia Dos Materiais.

1? edicdo. Editora LTC, 2016.

Coelho, L. H. Resisténcia Dos Materiais. 12 edi¢ao. Editora Paco Editorial, 2016.

3. GREGO, M. Resisténcia Dos Materiais. 12 edicdo. Editora Elsevier, 2016. - |

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - SISTEMAS AUTOMATIZADOS | (40 Horas)

Objetivo

Conhecer e avaliar tecnologias de sistemas automatizados para aplicagéo na
Manufatura de produtos.

Competéncias especificas Habilidades

automatizado,

1. Compreender a arquitetura de um sistema 1
assim como o papel dos
componentes de uma malha de controle.

. Elaborar roteiros de processo e seu receptivo
algoritmo de controle para implementagdo, ajuste e
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' 2. Elaborar roteiros de processos, arquitetura de | manutencdo de um  sistema de controle ‘
malhas de sistema de controle automatico, | automatizado.
especificacbes de componentes e algoritmos de | 2. Interpretar e executar circuitos pneumaticos e
controle de processos para implementagdo da | hidraulicos.
automacao. 3. Propor aplicagédo, atualizacdo e alternativas

tecnologicas para automacéo de dispositivos e de

sistemas produtivos.

Ementa

| Histdrico da evolugédo tecnologica da automac&o e dos sistemas automatizados. Malhas de controle.
Infraestrutura e componentes de circuitos pneumaticos, eletropneumaticos, hidraulicos e eletrohidraulicos
Modelamento e simulagdo de circuitos eletropneumaticos e eletrohidraulicos utilizando softwares para
avaliagdo de logica e de desempenho. Revisdo de comandos elétricos. Revisdo de sistemas digitais.
Arquitetura e funcionamento de CLP - ciclo de varredura. Especificacdo de requisitos de CLPs para
aplicagdo em automagdo de processos. Introducdo a programagao de CLP com linguagem ladder
utilizando simuladores. Conceitos de sistemas mecatrénicos. Instrumentagdo, sensores e transdutores,
atuadores, sistemas de gerenciamento e controle: CLP, CNC, DCS, SCADA.
Recomendacgdes Realizar apresentacdes de laboratorio/oficina dos processos de fabricacao vistos
sobre em teoria, com elaboragéo de relatorios técnicos por partes dos estudantes incluindo
metodologias para | pesquisas de custos, preparagdo de processo, materiais, equipamentos,
| desenvolvimento | ferramentas, consumiveis, tempos consumidos, layout e ergonomia do processo,
' das competéncias | aspectos de seguranca. :

Bibliografia
1. PETRUZELLA, Frank D. Controladores ldgicos programaveis. 42 Edicdo. Porto
Alegre: Editora Bookman, 2013.
2. FIALHO, Arivelto Bustamante. Automag&o Pneumatica. 22 Edicdo. S&o Paulo:
Editora Erica, 2009.
3. FIALHO, Arivelto Bustamante. Automag&o hidraulica. 22 Edicao. Sao Paulo:
Editora Erica, 2009.
1. ROQUE, Luis Alberto Oliveira Lima. Automacao de Processos com Linguagem
Ladder e Sistemas Supervisorios. 1 Edigdo. Sdo Paulo: Editora LTC, 2014 .
2. GROOVER, MikellP.. Automagéao industrial e sistemas de Manufatura. 32 Edicao.
S&o Paulo: Editora Pearson, 2011.
3. ROSARIO, Jodo Mauricio. Principios de Mecatronica. 12 Edicao. Sao Paulo:
Editora Pearson, 2004.
4. WIENEKE, Falko. Gestao da Produgao - Planejamento da Producao e
Atendimento de Pedidos .2* Edigdo. Sao Paulo: Editora Blucher, 2009.
5. SPINOLA, Mauro de Mesquita. Introdug&o a Automagao para cursos de
engenharia e gestao. 1% Edicdo. Sdo Paulo: Editora Campus Elsevier, 2014.

| Basica

Complementar

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - MAQUINAS E ACIONAMENTOS ELETRICOS
(40 Horas)
Conhecer os principais tipos de atuadores elétricos assim como as suas respectivas
caracteristicas e especificacées.
- Competéncias especificas Habilidades
1. Projetar dispositivos acionados por atuadores | 1. Especificar o tipo de maquina elétrica adequado |
elétricos tais como valvulas solenoides, reles e | para uma aplicagdo, com suas respectivas

' Objetivo

motores. caracteristicas.
2. Avaliar e especificar dispositivos e aplicagdes que | 2. Especificar elementos de protegéo e controle
| necessitem acionamento por atuadores elétricos. necessarios para dispositivos acionados por |

3. Especificar a respectiva infraestrutura que melhor | maquinas elétricas.
se adapta para determinada situagao de processos de | 3. Interpretar e circuitos e esquemas de ligagdes
Manufatura. que utilizem motores elétricos

Ementa

Eletromagnetismo aplicado. Principios de conversio eletromecanica de energia. Transformadores,
solenoides, reles, poténcia de motores, torque de maquinas rotativas, redutores/amplificadores, encoders,
maquinas de corrente continua. Circuitos e dispositivos de controle sentidos de rotacéo e de velocidade e
rotacao de motores. Motores de passo e respectivo e circuitos de controle de velocidade e rotacdo. Motores |
_de indugdo (monofasico, trifasico), introdugao aos elementos de protegdo e seccionamento, comandos |
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eletricos (logica a relés), circuitos de comando de motores trifasicos (direto, estrela-triangulo, reversdo de
sentido de rotacdo, inversores de frequéncia, soft-starter), equipamentos para controle de motores de
indugao (inversor de frequéncia), projetos de aplicacdo com utilizagdo de motores elétricos. Calculos de
consumo de energia e eficiéncia energética. Nogbes de corregdo de fator de poténcia em instalagoes
_industriais. Compatibilidade eletromagnética e harménicos de frequéncia. )

O conteudo proposto € extenso e as competéncias que se deseja desenvolver
envolvem transmitir conhecimentos que permitam ao estudante identificar as
Recomendagdes | necessidades e a adequagao de cada tipo de motores elétricos mais utilizados em

sobre indUstria e em automacdo maquinas e de processos. As aulas praticas devem ser
metodologias demonstrativas para motores de aplicagdo industrial, como os motores de inducao, |
para principalmente por motivo de seguranca dos alunos e da infraestrutura. Motores CC
desenvolvimento | e de passo podem estudados sob varios contextos, desde circuitos, légicas e
das sequencia de acionamento (Arduino e drivers), controle de sentido e de velocidade
competéncias de rotacao, estudo de poténcia e do trabalho entregue no eixo do motor, combinado |

com estudos de mecanismos como engrenagens (redugdes) e outra maquinas
simples (polias, cames, etc.)
Bibliografia

1. BIM, Edson. Maquinas elétricas e acionamento. 1? Edicdo. Rio de Janeiro: Editora
Campus, 2009.

2. ROBERTS, Dustyn. Fazendo as coisas se moverem. 12 Edicdo. Rio de Janeiro:
Basica Editora Alta Books, 2012.

3. LEAO, Ruth Pastéra Saraiva : ANTUNES, Fernando Luiz Marcelo :SAMPAIO.
Raimundo Furtado. Harménicos em Sistemas Elétricos. 12 Edicao. Rio de janeiro:
Editora Elsevier, 2013.

1. BOLTON, William. Mecatrénica: uma abordagem multidisciplinar. 42 Edi¢ao. Porto
Alegre: Editora Bookman, 2010.

2. ROSARIO, Jodo Mauricio. Principios de Mecatrénica.1? Ed.. S.P:Pearson, 2004.
3.COLLINS, Jack A.; BUSBY, Henry R.;STAAB, George Hans.Projeto Mecanico e
Complementar de elementos de maquinas. 1? Edicdo. S&o Paulo: Editora LTC, 20086.

4. SPINOLA, Mauro de Mesquita. Introdug&o a Automacao para cursos de

engenharia e gestao. 1? Edigao. Sao Paulo: Editora Campus Elsevier, 2014

5. LAMB, Frank Bruce. Automacao Industrial na Pratica. 12 Edigdo. Porto Alegre: .
| Editora Bookman, 2015. |

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - CALCULO VETORIAL APLICADO (40 Horas)

Solucionar problemas de producdo e Manufatura utilizando conceitos de matematica
fundamental e aplicada.

Objetivo

Competéncias especificas Habilidades

| desenvolvimento integrado de produtos. 5

1. Aplicar conceitos matematicos para a solucdo de

problemas reais.
Executar os calculos inerentes ao
desenvolvimento de produtos e ferramentas.

1. Aplicar conceitos matematica fundamental para o

2. Desenvolver viséo critica e capacidade analitica.

Ementa

e inversao de matrizes. Vetores. Operagdes com vetores. Combinag&o linear. Dependéncia e independéncia
linear, bases. Produtos interno, vetorial e misto. Retas e planos. Equagdo de um plano e angulo entre dois
planos. Equagao da reta e angulo entre duas retas. Posicées relativas entre retas e planos. Intersecéo de

. Hipérbole. Parabola. Superficies Cilindricas e de Revolucdo. Quadricas.
Recomendacodes
sobre metodologias
para
desenvolvimento das
competéncias

matematicas de sistemas fabris e simulacdes CAE.

Matrizes, determinantes e sistemas. Sistema de equagdes lineares. Operacdes elementares, escalonamento I'

planos. Distancias: ponto-reta, ponto-plano, reta-reta, reta-plano e plano-plano. Cénicas e quadricas. Elipse. |

A disciplina deve abordar conhecimentos para aplicagdo em modelagens .-

Bibliografia

1. Oliveira, U. Calculo Vetorial E Geometria Analitica. 12 edicao. Editora: Lexikon, 2015.
Basica 2. Loreto, A. C. C. Vetores E Geometria Analitica: Teoria E Exercicios. 4* edicdo.

Editora: Lcte, 2014,
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| 3. lezzi, G. Fundamentos De Matematica Elementar: Geometria Analitica - Vol.7. 62 |

edicao. Editora: Atual, 2013.

Hill, 2012.

Mcgraw Hill, 2012,
Complementar
Editora Pearson, 2004.

1. Beer, F. P. Mecanica Vetorial Para Engenheiros: Estatica. 92 edicdo. Editora: Mcgraw
2. Beer, F. P. Mecanica Vetorial Para Engenheiros: Dindmica. 92 edicao. Editora:

3. Camargo, |; Boulos, P. Geometria Analitica — um tratamento vetorial. 32 edicao.

4. Reis/Silva. Geometria Analitica. 22 edic4o. Editora LTC, 1996.

5. Maio, W; Chiummo, Ana. Fundamentos de Matematica - Geometrias Analitica e
Vetorial - Euclidianas e Nao-euclidianas. 12 edicdo. Editora LTC, 2008,

Multidisciplinar aplicada 4 Manufatura Avangada - INGLES IV (40 Horas)

Fazer uso de estratégias de leitura e compreensao oral para identificar os pontos principais
de textos orais e escritos; fazer comparagdes, redigir correspondéncias comerciais; |
desenvolver a entoacdo e o uso dos diferentes fonemas da lingua.

Objetivo

Competéncias especificas

Habilidades

| verbal e gestual, e de estratégias para a apropriagao

1. Comunicar-se e interagir nas modalidades oral e
escrita de forma eficaz, fazendo uso de linguagem

1. Reconhecer os pontos principais e produzir
textos orais e escritos, utilizados no cotidiano

e difusdo do conhecimento, inclusive nos meios | especificas. 2. Reconhecer e produzir
digitais. adequadamente diferentes géneros textuais,
| 2. Reconhecer e utilizar entoagao e fonemas da lingua principalmente os que dizem respeito a

pessoal e profissional, fazendo uso de estratégias |

de maneira adequada, atuando em contexto pessoal,
profissional e académico da area do curso.
3. Reconhecer as tecnologias disponiveis como

correspondéncias comerciais. .
3. Atuar adequadamente em contextos pessoal,
académico e profissional, fazendo comparagoes,

ferramentas para desenvolver a competéncia | utilizando linguagem e estrutura lexico-gramatical
comunicativa na lingua. adequada.
4. Demonstrar dominio de vocabulario, proatividade e
| capacidade de lideranca.
Ementa

Desenvolvimento de habilidades comunicativas e estruturas léxico-gramaticais trabalhadas nas
disciplinas anteriores, com o objetivo de atuar adequadamente nos contextos pessoal, académico e
profissional. Utilizac&o de estratégias de leitura e de compreensao oral bem como de estratégias de
producao oral e escrita para compreender e produzir textos orais e escritos. Enfase na oralidade,
atendendo as especificidades da area e abordando aspectos socioculturais.

Recomendacodes Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se, nas

sobre metodologias modalidades oral e escrita, atuar adequadamente em situacdes pessoais e
para desenvolvimento | corporativas, fazer comparagées, produzir textos e fazer apresentacdes sobre
das competéncias o projeto desenvolvido no semestre.

Bibliografia |

1. HUGES, John et al. Business Result: Pre-intermediate. Student Book Pack.
Oxford: New York: Oxford University Press, 2009.

2. IBBOTSON, Mark; STEPHENS, Bryan. Business Start-up: Student Book 2
Cambridge: Cambridge University Press, 2009.

3. OXENDEN, Clive et al. American English File: Student's Book 2. New York,
NY: Oxford University Press, 2008.

Basica

1. BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture:
Student book 2 with practice for the TOEIC test. Oxford: Oxford University
Press, 2009.

2. CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of other
languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3. COTTON, David et at. Market Leader: Pre-intermediate. Student's Book with
Multi-Rom. 3rd Edition. Pearson Education, Longman, 2015.

4. RICHARDS, Jack C. New Interchange: Student Book 2. Cambridge:
Cambridge University Press, 2008.

Complementar

5° Semestre
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Denominacao Semanais | Teoria Pratica | Auténomas | Total
Desenvolvimento Integrado do Produto V 4 40 40 80
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada
Projeto de Fabrica " e L ®
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada 4 20 80 80
w | Sistemas Automatizados Il
E Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada 4 20 60 80
“ | Controle de Qualidade e Processos
= | Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
% Marketing Pessoal _ ]
s Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 10 30 40
| Gestao de Equipe :
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 10 30 40
' Metodologia de Pesquisa Cientifica e Tecnologica
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
Inglés V |
| 24 Total do semestre 480 |
DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO V (80 Horas) J
| Conceber, projetar, analisar e operar um sistema flexivel de Manufatura utilizando softwares
de simulagdo de processos e linhas de producéo. Aplicar o conceito de
Objetivo | customizagdo/personalizagdo em massa no desenvolvimento desse sistema de producao.

Promover a integragdo do conhecimento obtido nas disciplinas cursadas durante o curso.
Iniciar o desenvolvimento do Trabalho de Graduacao.

Competéncias especificas

Habilidades

1. Desenvolver ambientes de Realidade Virtual e
Realidade Aumentada de sistemas de Manufatura.
2. Realizar a integracdo entre imagens do mundo
real e imagens do mundo virtual.

3. Aplicar métodos, técnicas e ferramentas para o
desenvolvimento integrado de produtos.

4. Utilizar ferramentas e tecnologias avancadas
para o desenvolvimento de linhas de producéo
flexivels.

5. Conhecer e aplicar ferramentas utilizadas no
processo de Manufatura avancada.

6. Utilizar ferramentas de Manufatura avancada

| ambientes fabris para dar suporte a estudos mais

1. Adquirir um conjunto de conhecimentos basicos
das técnicas de simulagdo e modelagem de

avancgados de ambientes de Manufatura.

2. Utilizar ferramentas computacionais para prever
situacdes criticas na fabricag&o do produto;

3. Simular o processo real e o produto em ambiente
virtual; |
4. Selecionar maquinas, ferramentas e materiais
empregados na Manufatura de produtos

5. Elaborar manuais técnicos.

6. Demonstrar capacidade de analise, organizacao,

; sintese, flexibilidade, senso critico e senso
ara melhoria de processos de Manufatura. : L '
P 2 P a8 2 investigativo.
Ementa

Infroducdo aos Sistemas de Manufatura. Tipos de Manufatura e métodos de operacdo. Fatores de
Competitividade

Competitividade interna e externa. Fabrica do futuro. Visdo geral da automacdo industrial. Sistemas
flexiveis de Manufatura Robés industriais: classificagdo e aplicagdes. Metrologia e inspecdo em grandes
volumes Inspegéo automatizada. Projeto visando Manufatura e montagem utilizando sistemas flexiveis de
produgéo. Conceitos basicos de producdo enxuta.

Desenvolvimento um projeto em equipe utilizando softwares de simulacéo de
ambientes fabris visando resolver um problema de engenharia utilizando as
abordagens apresentadas ao longo do curso. Utilizar uma plataforma integrada de
PLM para o gerenciamento do ciclo de vida do produto, introduzindo toda
informacéo obtida/desenvolvida durante o semestre. O projeto deve ser
desenvolvido em equipe.

Sugestao inicial de projeto interdisciplinar

(1) Desenvolvimento de um projeto que possibilite a criacdo de um sistema de
producao flexivel, capaz de produzir diferentes produtos de um mesmo segmento.
Simulag&o virtual de um sistema flexivel de Manufatura com produc&o de produtos |
de mesmo género e diferentes dimensdes, exemplo: suportes de mesa para
celular.

Recomendacgodes
sobre
metodologias para
desenvolvimento
das competéncias
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(2) Adequagdo do sistema de produgdo existente para a producdo de novos
produtos e de diferentes segmentos. Simulacdo virtual de um sistema flexivel de
Manufatura com produgéo de produtos de diferentes géneros, exemplo: suportes
de mesa para celular e prendedores de fixacao.

Workshops:

S&OP (Sales and Operations Planning, Planejamento de Vendas e Operacées)
MPS (Master Production Schedule, Programa-Mestre de Producao)

MRP (Material Requirements Planning, Planejamento das Necessidades de
Materiais)

MRPII (Manufacturing Resources Planning, Planejamento de Recursos de |
Manufatura)

Bibliografia

1. GROOVER, M. Automagao industrial e sistemas de Manufatura. 32 Edicao.
Sao Paulo: Editora Pearson, 2013
2. Bateman, R. Simulag&o De Sistemas: Aprimorando Processos De Logjistica,

Basica Servicos e Manufatura. 12 edicio. Editora Campus, 2013.
3. ROMEIRO FILHO; Eduardo. Sistemas integrados de Manufatura: para
N gerentes, engenheiros e designers. 1° Edicdo. Editora Atlas, 2014.
1. JONES, G. R.; GEORGE, J. M. Administragdo Contemporanea. 42 edicao.
Editora McGraw-Hill, 2008.
2. PARANHOS FILHO, M. Gest&o da Produg&o Industrial. 12 edicao.
EditoralnterSaberes, 2012.
3. Boothroyd, G; Dewhurst, P; Knight, W. A.Product Design for Manufacture
Complementar and Assembly. Third Edition.
4. Mital, A; Desai, A.; Subramanian, A. Product Development: A Structured
Approach to Design and Manufacture. SOCIETY FOR NEUROSCIENCE.
5. Radzevich, S. P. Dudley's Handbook of Practical Gear Design and
Manufacture. Third Edition. Taylor & Francis (Livros Digitais)
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - PROJETO DE FABRICA (80 Horas)
Objetivo Analisar e solucionar problemas de Manufatura em linhas de produc&o. Elaborar modelos
de simulacdo e avaliar resultados do projeto preliminar para fins de planejamento.
Competéncias especificas . Habilidades
1. Utilizar de maneira eficiente recursos padronizados
em um ambiente de dados para gerenciamento e
1. Conhecer conceitos e metodologias | design de processos e materiais.

| fundamentais para concepcdo e projeto de | 2. Desenvolver projetos  produgdo integrada,

fabricas. movimentacao e armazenagem de materiais, visando o |
adequado aproveitamento do espaco fisico e a
eficiéncia nos fluxos de materiais e ordens de producéo.
Ementa

Conceitos basicos de projeto da fabrica. Arranjos fisicos convencionais e ndo convencionais: vantagens e |
desvantagens. Layouts industriais: tipos (layout por produto, por processo, com posicéo fixa) e aplicagées.
Técnicas de projeto e otimizagdo de layouts. Dimensdes e instalagcdes da célula de Manufatura e /ayouts
industriais. Topicos sobre movimentagcdo e armazenagem de materiais e medidas de distancia. Estudo de
técnicas de cronoanalise, determinagéo de tempos e movimentos e ergonomia virtual. Folha de processos,
analise quantitativa do fluxo de pecas/materiais e analise qualitativa das areas da empresa (diagrama de
inter-relacées). Capacidade produtiva da célula de Manufatura. Identificagéo de layout otimizado. Projeto
analitico de linhas de produgao balanceadas. Modelagem e simulagéo de linhas de producao balanceadas
utilizando softwares de simulagao de processos produtivos.

competéncias

Recomendacdes sobre | Disciplina fortemente apoiada em software que pode ser potencializada com
metodologias para
desenvolvimento das

experimentos, estudos de produtos, procedimentos praticos em laboratério/
oficina com objetivo de determinar parametros reais para modelagens mais
fieis e realistas, condizentes ao mundo fisico.

Bibliografia

97



| CEET.EP.S.

Proc. 1417784/2018

| Fls. 98 7Y

| Rubrica [l ~
' |

Basica

1. NEUMANN, C; SCALICE, R.K.Projeto de Fabrica e Layout. 12 Edicao. Editora
Elsevier, 2015,

2. TOMPKINS, James A., WHITE, John A.; BOZER, Y. A. ;: TANCHOCO, J. M.

A Planejamento de Instalagbes. 4* Edicao. Editora LTC, 2013.

3. GROOVER, Mikell P. Automagao Industrial e sistemas de Manufatura. 3* Edicao.
Séo Paulo: Editora Pearson, 2013.

Complementar

1. MIGUEL, Paulo Augusto Cauchick; ROTONDARO, Roberto Gilioli; GOMES,
Leonardo Augusto de Vasconcelos. Projeto do Produto e do Processo. 12 Edigao. Sao
Paulo: Editora Atlas, 2011.

2.3. BOOKER, J. D.; SWIFT, K. G.Selegao de Processos de Manufatura. 12 Edicdo. |
Rio de Janeiro: Editora Elsevier, 2014,

3. GROOVER, Mikell P. Introdugdo aos Processos de Fabricagéo. 12 Edicdo. Sa0
Paulo: Editora LTC, 2014,

4. ROZENFELD, Henrique; FORCELLINI, Fernando Anténio: atal. .Gestao de
Desenvolvimento de Produtos: Uma Referéncia Para a Melhoria Do Processo. 12
Edicdo. Sao Paulo: Editora Saraiva, 2006.

5. BEITZ, Wolfgang; Feldhusen, JORG; Grote, KARL Heinrich: PAHL, Gerhard.
Projeto na Engenharia. 12 Edicdo. S&o Paulo: Editora Edgard Blucher, 2005. |

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - SISTEMAS AUTOMATIZADOS I (80 Horas)

| Conhecer e avaliar tecnologias de sistemas automatizados para aplicacao na Manufatura |

Objetivo de produtos. Avaliar, sugerir e especificar a aplicagdo de tecnologias de automacio
‘ avancada em sistemas de Manufatura.
 Competéncias especificas Habilidades

1. Conhecer, avaliar, sugerir e especificar | desempenho de equipamentos providos de capacidade
tecnologias atualizadas empregadas de sistemas | de comunicacéo em rede.
de Manufatura avancados. 2. Conhecer, avaliar, sugerir, especificar e diagnosticar |

1. Conhecer unidades e especificages basicas de |
quantidades, velocidade, capacidade, consumo e

problemas técnicos referentes as tecnologias de
integracéo de sistemas.

Ementa

Introdug&o a robotica: definicdo, sistemas de coordenadas, modelagem de graus de liberdade de robos por |
parametros de Denavit-Hartemberg, cinemaética direta e inversa de robos. Sistemas supervisorios. |

Recomendacgdes
sobre
metodologias
para
desenvolvimento
das

Utilizar software didatico para demonstrar conceitos de estruturas de robos
industriais, sistemas de coordenadas, modelagem, cinematica direta e inversa.
Realizar apresentagdes de laboratério/oficina de equipamentos ou simulacées de
assuntos vistos em teoria, seguidos de elaboragdo de relatérios técnicos por partes
dos estudantes incluindo pesquisas de custos, fornecedores, materiais,
equipamentos, ferramentas, consumiveis, tempos consumidos, aspectos de

competéncias seguranca.
Bibliografia
1. GROOVER, M.Introducéo aos Processos de Fabricacdo. 12 Edicdo. Editora LTC,
2014.
Basica 2. ROSARIO, J. M. Robética Industrial. Modelagem, Utilizacdo e Programacao 12

Edicao. Editora Barauna, 2011.
3. FITZPATRICK, M Introdugao a usinagem com CNC. 1? Edicdo. Editora McGraw-
Hill, 2013.

Complementar

1. CRAIG, J. Robotica. 37 Edicao. Editora Pearson, 2013.

2. ROQUE, L. A. O. L.Automacao de Processos com Linguagem Ladder e Sistemas
Supervisorios. 1? Edigao. Editora LTC, 2014.

3.ALCIATORE, D. G.; HISTAND, M. B.Introducdo a Mecatrénica e aos Sistemas de
Medicées. 42 Edicdo. EditoraMcGraw-Hill, 2014.

4. JAVED, A. Criando projetos com Arduino para a Internet das Coisas.1? Edicao.
Editora Novatec, 2017.

5.GROOVER, Mikell P. Automacao Industrial e sistemas de Manufatura. 32 Edic&o.
Editora Pearson, 2013..
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Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - CONTROLE DE QUALIDADE E PROCESSOS

(80 Horas)

| Compreender os mecanismos de obtencao e analise de dados de variaveis de processo
de produgao, identificando as causas especiais de variagdo (instabilidade), e causas

—

| processos. 8. Conhecer a organizaga@o de processos produtivos
5. Compreender e analisar os principais | e de empresas.
processos de gestio e garantia da qualidade. 9. Reconhecer e definir processos, equacionar
6. Aplicar conceitos de gestéo da qualidade em | solugées e melhorias, sugerir e/ou introduzir
ambiente fabril. modificacdes no processo produtivo.

| 7. Normalizar as acdes visando a garantia da | 10. Desenvolver raciocinio analitico e critico para atuar

| estatisticas para controle e melhoria da qualidade | 3. Utilizar parametros de controle de processos para

Ohjutive comuns (natureza aleatoria). Introduzir e discutir conceitos, métodos, técnicas e boas
praticas de gestdo da qualidade e da melhoria de processos produtivos.
Competéncias especificas Habilidades
1. Conhecer e utilizar conceitos e ferramentas de Six
Sigma.

2. Determinar a capacidade do processo e utilizar as
1. Conhecer e aplicar conceitos e técnicas | cartas de controle.

de produtos e processos de fabricacéo. a otimizagao de sistemas produtivos.

2. Desenvolver analises estatisticas por meio do | 4. Elaborar  procedimentos operacionais  de |
softwares especificos. Manufatura;

3. Estabelecer ferramentas para a garantia da | 5. Aplicar normas técnicas.

qualidade no processo. 6. Elaborar  procedimentos operacionais  de

4. Desenvolver visdo da evolugao da gestao da | Manufatura.
qualidade, ferramentas e indicadores de | 7. Aplicar ferramentas da Qualidade e Manufatura
desempenho voltados a qualidade de produtos e | Enxuta.

efetividade do processo e produto. diante dos problemas de producao. '
11.Ter iniciativa, criatividade e vontade de buscar
solugbes de produtos inovadores e com maxima
qualidade

| uma auditoria. Analise da qualidade; normas basicas para planos de amostragem. Critérios de exceléncia

Ementa

| histograma, grafico de dispersao, cartas de controle, plano de ago, matriz de contingéncias; controle da

Introducao a estatistica: populagédo e amostra; séries e graficos estatisticos; medidas de centralidade e
dispersao; distribuicdo normal e binomial. Controle Estatistico de Processos (CEP): fundamentos do CEP
e melhoria da qualidade. Graficos de controle- por variaveis e por atributos. Capabilidade de processos,
inspegao de qualidade e plano de amostragem. Metrologia aplicada. Erros e Incerteza de Medigoes.
Estudos de Repetibilidade e Reprodutibilidade. Six Sigma: introduc&o; custo da ndo-qualidade; métricas; o
modelo de aprimoramento (DMAIC). Infra-estrutura e hierarquia.vimpacto e necessidades para
implantagéo. Introducao a qualidade: conceitos, evolugao historica, abordagens e dimensées da qualidade.
Aspectos basicos da Qualidade: ciclo PDCA (Plan-Do-Check-Act), métodos de prevencao e solucao de |
problemas: MASP (método de analise e solugdo de problemas), FMEA (Analise dos Modos de Falha e seus
Efeitos). Técnicas gerenciais: brainstorming, grafico de Pareto, lista de verificagdo, estratificacao,

qualidade total. Normalizag&o: normalizagao internacional, nacional e de empresas: normas basicas:
elaboracaoc de normas tecnicas e especificacées; aspectos basicos da qualidade industrial: Série 1SO 9000
(conceitos, elementos, manual da qualidade e procedimentos). Auditoria: conceito, tipos, e etapas para

nacionais e internacionais.

O conteudo proposto deve ser aplicado de maneira a transmitir conhecimentos
Recomendacdes | necessarios que permita ao estudante identificar as necessidades e a adequacao de
sobre diferentes sistemas de produgdo, buscando desenvolver projetos enxutos, com
metodologias maxima qualidade e minimo custo e perdas. Sugere-se a realizacao de exercicios
para laboratoriais de inspecdo e controle da qualidade da produgédo e a realizagdo de
desenvolvimento | exercicios laboratoriais de auditoria em empresas.
das Workshops:
competéncias (1) Sistemas de supervisdo e controle de processos.

(2) SIX SIGMA

Bibliografia
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COSTA, AF.B. et al. Controle estatistico de qualidade. Atlas. 2012, :

Basica SAMOHYL, R. W. Controle Estatistico de Qualidade. Campus, 2009.

VIEIRA, S. Estatistica para a Qualidade. Campus, 1999.

COSTA NETO, P. L. O. Estatistica. Edgard Bicher Ltda, 2002.

LOUZADA, F; DINIZ, F; FERREIRA, P; FERREIRA, E. Controle Estatistico de

Processos. Uma Abordagem Pratica Para Cursos de Engenharia e

Administragdo. Editora LTC, 2013.

3. WERKEMA, C. Ferramentas Estatisticas Basicas do Lean Seis Sigma

Complementar Integradas ao Pdca e DMAIC. Editora Campus, 2014.

4. AGUIAR, Silvio. Integracao das ferramentas da qualidade ao PDCA e ao
programa seis sigma. INDG, 2006.

5. CARPINETTI, Luiz Cesar Ribeiro. MIGUEL, Paulo Augusto
CauchickGEROLAMO, Mateus Cecilio. Gestao da qualidade 1SO 9001:2009:
principios e requisitos. 22 ed. S&o Paulo: Atlas, 2009

SN O

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - MARKETING PESSOAL (40 Horas)
Entender o significado e aplicabilidade dos conceitos de marketing pessoal para

' Objetivo desenvolvimento de potencialidades visando valores pessoais, objetivos de vida e carreira
desejada.
Competéncias especificas Habilidades

1. Desenvolver valores criticos para o sucesso no
mercado de trabalho.

2. Realizar planejamento estratégico de marketing |
pessoal.

3. Desenvolver capacidade de analise e senso critico
para o desenvolvimento da carreira profissional

Ementa _

Introducdo ao Marketing. O que é o marketing pessoal. Valores para sucesso de marketing pessoal: |
conhecimento, habilidades e atitudes, informagdo, conhecimento e discernimento. Planejamento
estratégico de marketing pessoal: auto-imagem, autoconfianca, autodeterminacdo, automotivacéo,
| autonomia. Reflexdes sobre atitudes e valores em marketing pessoal. Desenvolvimento pessoal:
Empregabilidade, liderancga, assertividade, feedback, administragao de tempo, produtividade, delegacéo,
tomada de decisdo, comunicagéo, planejamento pessoal.Conclusdes e acbes para a vida profissional:

elaboracao de curriculos, postura em entrevistas e dindmicas de grupo. ’

| 1. Reflexdao sobre o mundo do trabalho e
identificacdo de competéncias e habilidades para
atuar na area de Manufatura avangada.

Recomendagoes Workshops:

| sobre metodologias (i) O mundo do trabalho: experiéncias positivas e negativas.
para desenvolvimento | (i) Oficina de elaboracéo de curriculos.
das competéncias (ili) Oficina de entrevistas e dindmicas.

Bibliografia

1. Costa, F. M. Marketing Pessoal: O Sucesso Na Vida Pessoal E Profissional.
1% edicdo. Editora: Jurua, 2016.

5 2. Palmeira, R. Etiqueta Empresarial E Marketing Pessoal. 12 edicdo. Editora:

Bésica Alta Books, 2014.

3. Queiroz, E. S. 60 Dicas Para Um Marketing Pessoal Eficiente. 1? edigao.
Editora: Qualitymark, ) !

1. Ritossa, C. M. Marketing Pessoal: Quando O Produto E Vocé. 1? edicao.
Editora: Intersaberes, 2012.

2. Souza, C. Curso De Oratéria E Marketing Pessoal. 12 edicao. Editora: Lider,
2010.

Complementar 3. Rizzo, C. Marketing Pessoal No Contexto Pés-Moderno. 3* edicao. Editora:

Trevisan, 2011.

Ciletti, D. Marketing Pessoal. 1? edicao Editora: Cengage, 2010.

Bordin, S. Marketing Pessoal - Dez Etapas Para O Sucesso. 12 edicéo.

Editora: Best Seller, 2013,

o~
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Multidisciplinar aplicada @ Manufatura Avancada - GESTAO DE EQUIPES (40 Horas)
Desenvolver habilidades de lideranga, trabalho em equipe e técnicas de

| Objetivo aperfeicoamento de gerenciamento. Proporcionar conhecimentos sobre gestao de
Equipe.
Competéncias especificas Habilidades

1. Orﬁanizar e liderar equipes de trabalho.
1. Conhecer a miss&o, visdo, valores, metas, | 2. Gerir conflitos.

estrutura, tecnologias e estratégia da empresa. 3. Ser criativo, comprometido, sinergético e empatico.
2. Desenvolver pessoas. 4. Ter equilibrio emocional, vis&o critica e capacidade ,
de analise de futuro. '
Ementa

Chefia e lideranca; Motivagao no trabalho; Desenvolvimento de equipes de trabalho; Delegacao e
eficacia; Técnicas e Ferramentas de gestdo de Equipe. _ |
Recomendacdes '
sobre metodologias
para desenvolvimento

Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em
ordem crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos

das competéncias {Cenioos:
Bibliografia
1. Bergamini, CW. Competéncia: a chave do desempenho. S3o Paulo: Editora
Atlas, 2012.
g 2. Boterf G. Desenvolvendo a competéncia dos profissionais - 3.ed. Porto Alegre:
Basica
Artmed. 2008.

3. Carbone PP, Brandao HP, Leite JBD, Vilhena RMP. Gestao por competéncias
e gestdo do conhecimento. Rio de Janeiro: Editora FGV, 2006.

1. BERNHOEFT, R. Administracdo do Tempo: Um Recurso para Melhorar a
Qualidade de Vida Pessoal e Profissional Nobel, 2009.

2. CASAROTTO, F N. Elaborag&o de Projetos Empresariais: Analise Estrategica,

Complementar Estudo de Viabilidade e Plano. Atlas, 2009.

3. VERGARA, Sylvia Constant. Gestéo de Pessoas. Atlas, 2009,

4. MAXWELL, J. C. AS 21 INDISPENSAVEIS QUALIDADES DE UM LIDER. 12
edicao. Editora: THOMAS NELSON BRASIL, 2015 _ |

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - METODOLOGIA DA PESQUISA CIENTIFICO-
TECNOLOGICA (40 Horas)

Objetivo Compreender e aplicar o método cientifico para estruturar o trabalho cientifico e tecnolégico. |
Competéncias especificas ~ Habilidades
1. ldentificar os elementos e etapas 1. desenvolver as diversas atividades
. necessarias para o estudo produtivo; académicas;

2. estabelecer um roteiro de estudo 2. diferenciar os diversos tipos de pesquisa;
adequado as suas necessidades e 3. compreender e aplicar o método cientifico:
objetivos; 4. pensar e elaborar um projeto de pesquisa;

! 3. diferenciar os diversos tipos de leitura; 5. estruturar metodologicamente uma
elaborar diferentes analise; monografia;

4. identificar as varias formas de 6. utilizar as diversas técnicas de pesquisa;

conhecimento; reconhecer as redigir textos de forma académica.
caracteristicas da ciéncia; |
Ementa :
O Papel da ciéncia e da tecnologia. Tipos de conhecimento. Método e técnica. O processo de leitura e de
analise textual. Citagbes e bibliografias. Trabalhos académicos: tipos, caracteristicas e composicao
estrutural. O projeto de pesquisa experimental e ndo-experimental. Pesquisa qualitativa e quantitativa.
Apresentacao grafica. Normas da ABNT.

Bibliografia
1. ANDRADE, M M. Introdugcéo a Metodologia do Trabalho Cientifico. Atlas,
Basica 2009.
2. _GIL, A. C. Como elaborar projetos de pesquisa. Atlas, 2007. N
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3. SEVERINO, A C. Metodologia do trabalho cientifico. Cortez, 2002

FARIA, A C; CUNHA, I; FELIPE, Y X. Manual Pratico para Elaboracao de
Monografias. Vozes, 2008.

GONCALVES, H. A. Manual de Artigos Cientificos. Avercamp, 2004.
LAKATOS, Eva Maria et. al. Técnicas de Pesquisa. Atlas, 2008.

LAKATOS, Eva Maria et. al. Metodologia do Trabalho Cientifico. Atlas, 2007
SILVA, J M; SILVEIRA, E S. Apresentacao de Trabalhos Academicos -
Normas e Tecnicas - Edicdo Atualizada de acordo com a ABNT. Vozes,
2007.

—_

Complementar

SR S

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancgada - INGLES V (40 Horas)
Fazer uso de estratégias de leitura e compreensao oral para compreender textos orais e
escritos; participar de conversas espontaneas, fazendo uso da lingua com inteligibilidade;
Objetivo comunicar-se em situagdes de entrevista de emprego; redigir “application letters” e
| curriculos vitae; descrever brevemente experiéncias e expectativas: fornecer
Justificativas; aperfeicoar a entoacao e o uso dos diferentes fonemas da lingua.
Competéncias especificas Habilidades
i 1. Interpretar de maneira aprofundada e produzir
textos orais e escritos com clareza, utilizados no
cotidiano pessoal e profissional, fazendo uso de
estratégias especificas.
2. Reconhecer e produzir adequadamente
diferentes géneros textuais, utilizando linguagem e
estrutura lexico-gramatical adequada.
3. Comunicar-se adequadamente e com clareza
em situagdes de entrevista de emprego e
dinamicas.
4. Elaborar cartas de apresentacdo e CV.
5. Descrever experiéncias e expectativas, fornecer
justificativas.
6. Atuar adequadamente em contextos pessoal,
académico e profissional.
o Ementa
Aprofundamento do uso das habilidades comunicativas e estruturas |éxico-gramaticais trabalhadas nas
disciplinas anteriores, com o objetivo de atuar adequadamente nos contextos pessoal, académico e
| profissional. O aluno devera fazer uso das habilidades em foco bem como de estratégias de leitura,
compreensdo oral e produgdo oral e escrita com autonomia. Enfase na oralidade, atendendo as
especificidades da area e abordando aspectos socioculturais.
Recomendagdes Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se, nas
sobre metodologias modalidades oral e escrita, atuar adequadamente e com autonomia em
para desenvolvimento | situagbes pessoais, académicas e corporativas, produzir textos e fazer
das competéncias | apresentacgdes sobre o projeto desenvolvido no semestre. '
Bibliografia ]
1. HUGES, John et al. Business Result: Pre-intermediate. Student Book Pack.
Oxford: New York: Oxford University Press, 2009.
2. IBBOTSON, Mark; STEPHENS, Bryan. Business Start-up: Student Book 2.
Cambridge: Cambridge University Press, 2009.
3. OXENDEN, Clive et al. American English File: Student's Book 2. New York,
NY: Oxford University Press, 2008. |
1. BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture:
Student book 2 with practice for the TOEIC test. Oxford: Oxford University
Press, 2009.
Complementar 2. CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of other
languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.
3. COTTON, David et at. Market Leader: Pre-intermediate. Student's Book
with Multi-Rom. 3rd Edition. Pearson Education, Longman, 2015.

1. Comunicar-se e interagir nas modalidades oral e
escrita com inteligibilidade e autonomia, fazendo
uso aprofundado de linguagem verbal e gestual, e
de estratégias para a apropriacéo e difusio do
conhecimento, inclusive nos meios digitais.

2. Reconhecer e utilizar entoagdo e fonemas da
lingua de maneira adequada, atuando em contexto
pessoal, profissional e académico da area do curso.
3. Utilizar as tecnologias disponiveis para
desenvolver a competéncia comunicativa na lingua.
| 4. Demonstrar boas condi¢ées de comunicabilidade,
autonomia e espontaneidade.

| Basica
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4. RICHARDS, Jack C. New Interchange: Student Book 2. Cambridge:
Cambridge University Press, 2008. N
6° Semestre
Denominacao Semanais | Teoria | Pratica | Auténomas | Total |
Desenvolvimento Integrado do Produto VI 4 20 60 80
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancgada
Integragao CAD/CAM/CAE - = e L= al
Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada
Realidade Aumentada \2 0 80 29
w | Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada
E Automacéo e Robética | 4 _20 _60___ - 80
n - > .
o Tegnqlogla Apilcada a Manufatura Avancada 2 20 20 40 |
S | Logistica e cadeia de Suprimentos | I I
W | Multidisciplinar aplicada & Manufatura Avancada — 1
c,w Gestao da Proucao ¢ 4 0
= Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - Meio 2 20 20 40
Ambiente, Seguranca e Sustentabilidade i
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 10 30 40
Gestéao do Trabalho de Graduacgéo =
Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - 2 20 20 40
[ Inglés VI |
[ 24 | Total do semestre 480
DESENVOLVIMENTO INTEGRADO DE PRODUTO VI (80 Horas)
| Conceber, projetar, analisar e operar um sistema flexivel de Manufatura utilizando
| softwares de simulacdo de processos e linhas de produgdo. Aplicar o conceito de
Objetivo | customizagao/personalizagdo em massa no desenvolvimento desse sistema de produgéo.

| Promover a integragao do conhecimento obtido nas disciplinas cursadas durante o curso.
| Continuar o desenvolvimento do Trabalho de Graduagéo..

Competéncias especificas | Habilidades

1. Adquirir um conjunto de conhecimentos basicos
das técnicas e ferramentas de Manufatura avancada
para propor solucdées inovadoras em ambientes de
Manufatura.

2. Utilizar ferramentas computacionais para prever

' 1. Desenvolver ambientes de Manufatura |
- avangada utilizando tecnologias de |oT,
sensoriamento, Big Data e ferramentas CAE.

2. Realizar a integracdo entre dados e imagens
do mundo virtual e real.

3. Aplicar métodos, técnicas e ferramentas para
o desenvolvimento integrado de produtos.

4. Utilizar ferramentas de Manufatura avancada
para melhoria de processos de Manufatura.

5. Desenvolver solucdes e produtos inovadores.

situacdes criticas na fabricacdo do produto

3. Integrar dados, softwares, sistemas
equipamentos..

4, Elaborar manuais técnicos. |
5. Utilizar e manipular dados do produto/processo em
sistema integrado.

6. Demonstrar capacidade de analise, organizacao,
sintese, flexibilidade, senso critico e senso
investigativo.

e

Ementa

| Tecnologias para implementacdo de Manufatura Avancada utilizando conceitos de producédo conectada
(PLM, RFID, QR Code, IoT, digitalizagaéo, Big Data), produgao customizada (Design Thinking, robotica
colaborativa), digitalizac&o de produtos e processos e integracao vertical de sistemas (gestdo do ciclo de

e integracdo horizontal de sistemas (planejamento integrado e execugdo em tempo real; logistica
inteligente; gerenciamento inteligente de pecas de reposi¢do; gerenciamento inteligente do sistema de
Manufatura).

vida de produto; fabrica digital; MES - Sistema de Execugdo de Manufatura; gestao avangada de ativos) |

Desenvolvimento de uma célula de Manufatura virtual, totalmente conectada,
gue possibilite a criagdo de um sistema de producéo flexivel, capaz de produzir
diferentes produtos de um mesmo segmento. Adequacdo do sistema de
producdo existente para a producdo de novos produtos e de diferentes
segmentos.

Recomendacgdes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

| Bibliografia
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1.BRITO, P. Analise e viabilidade de projetos de investimentos. Atlas, 2007.
2.. ROZENFELD, Henrigue. Gestao De Desenvolvimento De Produtos: Uma
Basica Referéncia Para A Melhoria Do Processo. 12 Edicéo. Editora Saraiva, 2005.
3. PARANHOS FILHO, M. Gestdo da Producéo Industrial. 12 edicéo.
EditoralnterSaberes, 2012.
1. JAVED, Adeel. Criando projetos com Arduino para a Internet das Coisas.
12 Edic&o. Sdo Paulo: Editora Novatec, 2017.
2. OLIVEIRA, S. INTERNET DAS COISAS COM ESP8266, ARDUINO E
RASPBERRY PI. 12 Edicdo. Editora: NOVATEC, 2017.
4.0H, SEOG-CHAN; HILDRETH, A. J. ANALYTICS FOR SMART ENERGY
MANAGEMENT. 1?2 edicdo. Editora: SPRINGER, 2016.
| 5.0GILVIE, T; LIEDTKA, J. MAGIA DO DESIGN THINKING. 1? edic&o.
l Editora: HSM, 2015.

Complementar

| Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - INTEGRAGCAO CAD/CAM/CAE (80 Horas)

f Objetivo Obter conhecimentos tedrico e pratico da construgdo e manipulagao do fluxo de informacgao
f no desenvolvimento de processo de determinado produto.

Competéncias especificas Habilidades

1. Avaliar o processo integrado que abarca todas 1
as funcbées do processo para fabricagdo de
determinado produto.

. Identificar, compreender e ter capacidade para
aplicar a engenharia de simulagdo auxiliada por
| computador.

: ; i [ 2. Conhecer e manipular a transferéncia de
[ 4 ; Sa

2. Aplicare garerisar o auilic por compatador o | informacdes do sistema CAD 3D, para a aplicagéo das

EI:t;?rJ: i?:éxéopg%u;:;ocessos para fabricagas)de | ferramentas computacionais CAE/CARP/CAM/CAPP.

Ementa
Engenharia de Simulagdo. Fluxo de informacées auxiliado por computador. Planejamento e controle de
sistemas flexiveis de Manufatura. Sistemas de Manufatura integrada por computador.

Recomendacdes

sobre

m;_taOdOIO'as Fornecer base tedrica e pratica solida da engenharia de simulagdo para o

gesenvolvim o planejamento do processo de fabricagéo de determinado produto.

das

competéncias

= Bibliografia

1. ALVES F, A Elementos Finitos - A Base da Tecnologia CAE. Editora: ERICA,1?
edicdo, 2011.

Basica 2. FITZPATRICK, M. Introdugéo a Manufatura. Editora: AMGH, 1? edicdo,m 2013.

3. FILHO, R. E. Sistemas Integrados de Manufatura. Para Gerentes, Engenheiros e
Designers. Editora: Atlas, 2014 e _
1. GROOVER, M. Automacao Industrial e Sistemas de Manufatura. Editora Pearson
3% edicao, 2010.

2. Fernandes, J. M; Machado, R. J. Requisitos em Projetos de Software e de
Sistemas de Informagéo. 1? edigéo. Editora: NOVATEC, 2017.

Complementar | 3. pAWAR, S.; KHAGENDRAL, P.: SHARMA, B. K.. Role of CAD/CAM in Designing,
Developing and Manufacturing of New Products. Department of Mechanical
Engineering, VIT(East), Jaipur, India. [JRET: International Journal of Research in
Engineering and Technology, 2014. j

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avancada - REALIDADE AUMENTADA (40 Horas)

digitalmente processados e “ampliados” pela adicao de graficos criados pelo
computador. Utilizando mecanismos de visdo, construir ambientes controlados
contendo sensores e atuadores.

integracao de informacoes virtuais a visualizagbes do mundo real. Utilizacao de videos i
Objetivo ‘
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Competéncias especificas Habilidades !
1. ldentificar e caracterizar os componentes, a | 1. Realizar a integragdo entre imagens do mundo |
estrutura e as fungdes de um sistema real e imagens de objetos virtuais; '
minimo de Realidade Virtual e/ou 2. Desenvolver ambientes de Realidade Virtual e
Realidade Aumentada; Realidade Aumentada.

2. Compreender os algoritmos principais
usados na implementacao de cada um dos
componentes;

3. Compreender como interagem os diversos
componentes,

Ementa

Conceitos de Realidade Virtual e Realidade Aumentada. Dispositivos. Interacao em ambientes virtuais e
aumentados. Técnicas de modelagem de ambientes virtuais. Realidade Virtual ndo imersiva. Realidade
Virtual imersiva. Tecnologias para desenvolvimento de ambientes virtuais e aumentados. Implementacao
de ambientes virtuais e aumentados.

Bibliografia

1 Craig, A., Sherman, W. R., & Jeffrey, D. W.(2009). Developing virtual reality

applications: Foundations of effective design. New York: Morgan Kaufmann.

Eiles 2. Burdea, C. G., & Coiffet, P. (2003). Virtual reality technology (2nd ed.). NewJersey:
Wiley & Sons.

3. Hainich R. R., The End of Hardware, 3rd Edition: Augmented Reality and Beyond,

BookSurge, 2009.

1.Ames, L. A.; Nadeau, R. D.; Moreland D. (1997) VRML Sourcebook - Second Edition,
John Wisley & Sons, Inc — USA. [
2. Kirner, C. and Siscoutto, R. Realidade Virtual e Aumentada: Conceitos, Projeto e |
Aplicacdes. Editora SBC — Sociedade Brasileira de Computacgao, Porto Alegre, 2007.
Livro do pré-simposio, IX Symposium on Virtual and Augmented Reality, Petropolis —
RJ, 2007,

3. Foley, J. D.; van Dam, A.; Feiner, S. K. and Hughes, J. F. Computer Graphics
Principles and Practice (2nd Ed). Addison-Wesley, Reading, MA. 1997,

4. Don Brutzman and Leonard Daly. 2007. X3D: Extensible 3D Graphics for Web
Authors (The Morgan Kaufmann Series in Interactive 3D Technology) (The Morgan
KaufmannSeries in Interactive 3D Technology). Morgan Kaufmann Publishers Inc.,
SanFrancisco, CA, USA.

5. Haller M., Emerging Technologies of Augmented Reality: Interfaces and Design, IGI,
2006.

Complementar

Tecnologia Aplicada 2 Manufatura Avangada - AUTOMAGAO E ROBOTICA (80 Horas)

Propiciar aos alunos conhecimento sobre automacg&o industrial, vantagens, desvantagens,
quando e como aplica-los. Executar projetos de automagéao utilizando a plataforma MPS ou

Objetivo similar. Desenvolver projetos de automagédo utilizando CLP. Capacitar o aluno na
programacdao e pratica da robética industrial e robdtica movel, com praticas de laboratorio
Competéncias especificas Habilidades

g I Aplicar programacao de CLP em sistemas
1. Conhecimento de programacgao com CLP automaticos.
industrial. 2; Conhecer e aplicar métodos de
2 Conhecimento de programacao de robos programacgao como Diagrama de Blocos, Ladder,
industriais. Grafcet, Lista de Instrugdes. |
3. Aplicar conhecimentos de programagéoc em | 3. Conhecer a plicar metodologia de |
laboratorio de automacé&o industrial programacao de Robos, ponto a ponto e trajetoria |

continua.

Ementa

Consideracdes sobre Automacgédo Industrial, tipos de automacao, aplicacées. Elementos utilizados na
| Automagao, Impacto da automagéo no meio industrial. Aplicagbes de Controladores Logicos Programaveis
. em automagdes industriais. Aplicacbes e praticas de Robética fixa e moével.

105



CEETEPS.
Proc. 1417784/2018
Fls. 106 ;

Rubrica / /
>

Recomendagoes
sobre
metodologias
para
desenvolvimento
das
competéncias

Aplicar todos os recursos de programagao no Laboratério MPS ou similar. Simular
situagdes praticas e propor problemas reais para solugéo em grupo.

Bibliografia

, . MIT Press, 2004.
Basica

ed. Erica, 2002.

1. ASFAHL, C. Ray. Robots and manufacturing automation. |E-Wiley, 1992.
2. SIEGWART, R; NOURBAKHSH,R. |. Introduction to autonomous mobile robots.

3. SILVEIRA, Paulo R., SANTOS, Winderson E. Automacéo e Controle Discreto. 22

—_

Complementar 2.

CRAIG, John J., Robotica. Pearson Prentice Hall, Tercera Edicion, 2006.
ROMANO, Vitor Ferreira.Robética Industrial: Aplicacdo na Industria de
manufatura e de processos. Edgard Blicher, 2002.

Tecnologia Aplicada a Manufatura Avangada - LOGISTICA E CADEIA DE SUPRIMENTOS (40 Horas)

Objetivo

suprimentos.

Apresentar os conceitos basicos de logistica e gestao da cadeia de suprimentos. Aplicar
tecnicas e metodos quantitativos para otimizag&o de problemas em logistica e cadeia de

Competéncias especificas

Habilidades

1. Analisar os diversos tipos de fornecedores quanto
as suas caracteristicas produtivas, técnicas,
tecnologicas e econémicas, no mercado nacional ou
internacional.

2. Analisar operagbes, negociacdes e processos
envolvidos na gestdo da cadeia de suprimentos.

desdobramentos para a sua cadeia de suprimentos.

; : o | tecnoldgicas e econdmicas de fornecedores |
3. Correlacionar impactos dos fatores logisticos e seus |

Conhecer a cadeia de valores.

Identificar os principais fluxos que compdem o
gerenciamento da cadeia de suprimentos.

Coletar informagdes necessarias e atualizadas
sobre as caracteristicas produtivas, tecnicas, |

nacionais e internacionais de produtos e servicos. |

Ementa ]

Logistica: definicdo, aplicacdes, Logistica Integrada. Servigo ao Cliente. Administragao do Transporte.

Custos Logisticos. Armazenagem e Localizacéo das Instalagdes. Tecnologia de Informagao Aplicada a
Logistica. Canais de Distribuicdo e Distribui¢éo Fisica. Organizacao e Controle de Estoques.

Recomendacoes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Fornecer recursos para o desenvolvimento de relatorios técnicos e
procedimentos de fabricagao do projeto desenvolvido no semestre.

Bibliografia

Basica 2001

1. CORREA, H. L.; CORREA, C. A., “Administragcao de Produgao e Operagoes -
Manufatura e Servicos: Uma Abordagem Estratégica.”, Editora Atlas, 2005.
2. CONTADOR, J. C., “Gestéo de Operagdes.”, 2% ed., Ed. Edgard Blucher,

3. SLACK, N.; CHAMBERS, S.; JOHNSTON, R., “Administragao da Produgao.”,
32 ed. Editora Atlas, 2009.

Complementar

1. VOLLMANN, T. E.; BERRY, W. L.; WHYBARK, D. C., Manufacturing
Planning and Control Systems. 4% ed., McGraw-Hill, 1997.
2. Série Manual de Logistica. Volumes 1 a 5. IMAM.

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - GESTAO DA PRODUGAO (40 Horas)

Obijetivo

do trabalhador empresarial.

Transmitir aos estudantes conhecimentos basicos e praticos em administracao industrial e
relacdes humanas, visando sua ambientacao social, conhecimentos dos direitos e deveres

Competéncias especificas

| Habilidades
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1. Aplicagdo dos conhecimentos de administracao
em um projeto de estruturacéo de fabrica.

2. Simular situacdes de conflito e solucdo de
problemas com equipe.

1. Aplicar métodos, tecnicas e ferramentas para o
desenvolvimento da  administracao  industrial.
2. Conhecer a administracao de pessoas e direitos e
deveres dos trabalhadores.

3. Desenvolver o trabalho em equipe.

Ementa

Historico da Administragao. Fatores da producao e processos produtivos. Projeto de Fabrica: localizacao,
arranjo fisico e administragcdo. Planejamento e Controle da Produgdo. Controle de estoques e Custos
industriais. Fundamentos de planejamento, acompanhamento e controle de projetos (MS Project: Estrutura
Analitica de Projeto, Grafico de Gantt e Rede PERT-CPM).

Recomendacoes
sobre
metodologias
para
desenvolvimento
das
competéncias

Desenvolver um projeto de administracao da fabrica em equipe.. Em cada conteudo
da disciplina, serao definidos problemas praticos para analise e aprendizado dos
alunos.

Bibliografia

1. FAYOL, Henry. Administracéo Industrial e Geral. 10 ed. Atlas, 1994
2. GAITHER, N. FRAZIER, G. Administragdo da Producido e Operacdes, 8% ed.

Easlcs Thonson Pioneira, 2001.
3. SLACK, Nigel. et. al. Administracdo da Produgéo. Atlas, 2009..
1. KRAUT, R; STORCK, A. Aristoteles - A Etica a Nicomaco. Artmed, 2009.
2. MAMEDE, Gladston. Manual de direito empresarial. Atlas, 2007.
c 3. ROSA; SANTOS; JAPIASSU. Etica Ambiental a Atitude Humana em Debate.
| Complementar

EDUFAL, 2008.
4. TACHIZAWA, T. Gestao Ambiental e Responsabilidade Social Coorporativa. Atlas,

| 2009

| Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - MEIO AMBIENTE, SEGURANGA E
i SUSTENTABILIDADE (40 Horas)

i Obietivo Entender, diagnosticar, planejar e acompanhar a gestao ambiental na empresa, como
. parte integrante de suas responsabilidades

|
' Competéncias especificas Habilidades

[ 1. Proporcionar conhecimentos atualizados sobre os
| 1. Desenvolver produtos sustentaveis. conceitos, as politicas socioambientais no ambito da
' 2. Desenvolver e acompanhar o ciclo de vida do | questado planetaria na era da globalizacao.

produto, da concepgéo da ideia até o descarte pelo | 2. Apresentar e discutir as principais politicas
consumidor final. institucionais que regulam e inspiram praticas

Ementa

relacionadas ao Meio Ambiente e Sustentabilidade.

| Legislagao Ambiental Basica. Meio Ambiente e Gestdo Ambiental: 0 meio ambiente como fonte de recursos
e recipiente de residuos. Sistemas de Gestdo Ambiental: as normas da série ISO 14000. Nogbes de
Auditorias Ambientais: ativos e passivos ambientais. Relatorios Ambientais e Estudo de Impacto Ambiental

Politicas de sustentabilidade socioambiental. Seguranca do trabalho; Conceitos: Acidentes e doengas do
trabalho. Aspecto legal e técnico-prevencionista do acidente. Causas. Organizagdo da seguranga do
trabalho na empresa; Prevencdo de acidentes;Legislagdo trabalhista e previdenciaria; Termos e
Definicbes: acidentes, ato inseguro, CAT, condi¢des de trabalho, doenga ocupacional, equipamentos, grau
de risco. Normas Regulamentadoras; Praticas prevengéo acidentes industrial, Prevengéo e combate ao
incéndio; Saude do trabalhador: higiene no trabalho, insalubridade e periculosidade. EPI/ EPC. Analise de
riscos: abordagem qualitativa e quantitativa. Politica e programa de seguranca: CIPA e SESMT. Higiene
industrial. Agentes quimicos, biolégicos, ergonémicos. Atividades insalubres e perigosas.

(EIA).O conceito de Desenvolvimento Sustentavel: origens e diferentes abordagens conceituais e praticas. |

Recomendagoes
sobre metodologias
para desenvolvimento
das competéncias

Desenvolver aulas voltadas ao desenvolvimento de pequenos projetos, em
ordem crescente de dificuldade, e documentados em todos os aspectos
técnicos.
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Bibliografia

Basica

1. BARBIERI, José Carlos. Gestao Ambiental Empresarial: conceitos, modelos e

instrumentos. 3.ed.Sao Paulo: Saraiva, 2012.
2. DIAS, Reinaldo. Gestdo Ambiental: responsabilidade social e sustentabilid
2.ed.Sao Paulo: Atlas, 2011.

ade.

3. DONAIRE, Denis. Gestdo Ambiental na Empresa. 2.ed. Sdo Paulo: Atlas, 1999.

Complementar

1. GARCIA, Gustavo Filipe Barbosa. Meio Ambiente do Trabalho Método, 2009
2. MORAES, Rodrigo Jorge;, AZEVEDO, Mariangela Garcia de Lacerda;

3. DELMANTO, Fabio Machado de Almeida. As Leis Federais Mais Importantes
Protegao ao Meio Ambiente — Comentada. Renovar, 2005.

de

4 SILVAF, J A Ciéncias Sociais e Politicas na Area de Seguranca, Saude e Meio

Ambiente. LTR, 2003.
5 FERNANDES, F. Meio Ambiente Geral e Meio do Trabalho. LTR, 2009.

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avancada - GESTAO DO TRABALHO DE GRADUACAO

(40 Horas)

Objetivo

Capacitar o aluno no estudo e desenvolvimento de melhorias no projeto, processo de
fabricag@o e montagem do Trabalho d Graduacgéo,

Competéncias especificas Habilidades

1. Estudo e desenvolvimento de melhorias no projeto

1. desenvolvimento de melhorias no projeto, processo
de fabricagdo e montagem do trabalho de graduacao

Ementa

Estudo e melhoria de um conjunto mecanico. Aplicacdo de técnicas de reprojeto para otimizacdo de
processo de fabricagdo e montagem. Definigdo do titulo do trabalho, Planejamento e estabelecimento de

cronograma, Desenvolvimento do projeto, Apresentacéo dos projetos.

Bibliografia

Basica

1. SEVERINO, A. J. Metodologia do trabalho cientifico. 23. ed. Sao Paulo:

Cortez, 2007.

2. ECO, U. Como se faz uma tese. 22. ed. Sado Paulo: Perspectiva, 2009.

Colegao Estudos, 85.

3. ANDRADE, M M. Introducao a Metodologia do Trabalho Cientifico. Atlas,

2009

Complementar

1. MEDEIROS, J. B. Redagao cientifica: a pratica de fichamento, resum
resenhas. 11. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2009.

2. MARCONI M A: LAKATOS, E. M. Metodologia do trabalho cientifico 7. ed.

Sao Paulo: Atlas, 2007.

3. REY, L. Planejar e redigir trabalhos cientificos. Sao Paulo: Edgard Blucher,

1997.

4, AZEVEDO, |. B. O prazer da produgéo cientifica 10. ed. ; Sdo Paulo: Hagnos,

2004.
5. WAZLAWICK, Raul S. Metodologia de pesquisa para ciéncia
computagao. Rio de Janeiro: Campus, 2009.

os e

da

Multidisciplinar aplicada a Manufatura Avangada - INGLES VI (40 Horas)

| Objetivo

Participar de reunibes, discussoes e apresentacdes orais com espontaneidade e autonomia; |
aprofundar a compreensdo de textos académicos e profissionais; concordar e discordar, |
fazer interrupcdes para expressar seu ponto de vista; redigir correspondéncias comerciais |
com coesao e coeréncia. Aperfeicoar entoacdo e uso de diferentes fonemas da lingua de ‘

|

|
—

forma a garantir inteligibilidade e fluéncia nos contatos em ambiente profissional tanto
pessoalmente quanto a distancia.

Competéncias especificas B | ~ Habilidades

108



[CEETEPS.
Proc. 1417784/2018
| Fls. 109

£ o /
| Rubrica &

1. Interpretar criticamente e produzir textos orais e
escritos, utilizados no cotidiano pessoal e
profissional, com clareza, coesio e autonomia.

2. Fazer uso de estratégias comunicativas para a
participacdo de reunides, discussbées e |
apresentacdes.

3. Identificar e produzir adequadamente diferentes

1. Comunicar-se e interagir com espontaneidade e
inteligibilidade nas modalidades oral e escrita,
fazendo uso aprofundado e apropriado de linguagem
verbal e gestual, e de estratégias para a apropriagéo
e difusdo do conhecimento, produgéo e interpretagao
geﬁems’ mc_lgswe (R d:glﬁals. : géneros textuais, utilizando linguagem e estrutura
- Analisar cntmam_ente textos orais e escritos. léxico-gramatical adequada
3. Reconhecer e utilizar entoagao e fonemas da lingua o Eo
de maneira adequada, atuando em contexto pessoal, | &, Demonstrar conhecimento e vocabulario
! ' | adequado para concordar e discordar com pontos

rofissional e académico da area do curso. ; 3 " : e
prOliSs e © de vista, fazer interrupgdes e impor sua opiniao.

4. rar dominio sobre recursos comunicativos, il = :
de?nirsot?:;jodseu Ont% dé e\::ista o —— 5. Redigir cartas comerciais, textos académicos e
P 9 ga. profissionais, com coesao e coeréncia.

s 6. Atuar adequadamente e demonstrar fluéncia em
contextos pessoal, académico e profissional.

Ementa

Consolidagédo do uso das habilidades comunicativas, estruturas léxico-gramaticais e estratégias de leitura
e de compreensao oral bem como de produgdo oral e escrita, trabalhadas nas disciplinas anteriores, com
0 objetivo de atuar com autonomia e espontaneidade nos contextos pessoal, académico e profissional.
Enfase na oralidade, atendendo as especificidades da area e abordando aspectos socioculturais.

Recomendacdes Fornecer recursos para que o aluno seja capaz de comunicar-se, nas
sobre metodologias modalidades oral e escrita, atuar criticamente e com autonomia em situagées
para desenvolvimento | pessoais, académicas e corporativas, produzir textos e fazer apresentacbes
das competéncias sobre o projeto desenvolvido no semestre.

Bibliografia

1 HUGES, John et al. Business Result: Pre-intermediate. Student Book Pack. Oxford:
New York: Oxford University Press, 2009.

2 IBBOTSON, Mark et al. Business Start-up: Student Book 2. Cambridge: Cambridge
University Press, 2009.

3 OXENDEN, Clive et al. American English File: Student's Book 2. New York, NY:
Oxford University Press, 2008.

Basica

1 BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture: Student
book 2 with practice for the TOEIC test. Oxford: Oxford University Press, 2009.

2 CARTER, Ronald.; NUNAN, David. Teaching English to Speakers of other
languages. Cambridge: Cambridge University Press, 2015.

3 COTTON, David et at. Market Leader: Pre-intermediate. Student's Book with Multi-
Rom. New Edition. Pearson Education, Longman, 2015

4 RICHARDS, Jack C. New Interchange: Student Book 2. Cambridge: Cambridge
University Press, 2008.

Complementar

COMPONENTES CURRICULARES COMPLEMENTARES

Praticas Profissionais — CH 240 horas

Proporcionar ao estudante oportunidades de desenvolver suas habilidades, analisar
situacbes e propor mudangas no ambiente organizacional e societario, Complementar o
processo ensino-aprendizagem. Incentivar a busca do aprimoramento pessoal e profissional.
Aproximar os conhecimentos académicos das praticas de mercado com oportunidades para
o estudante de conhecer as organizagées e saber como elas funcionam. Incentivar as
potencialidades individuais, proporcionando o surgimento de profissionais empreendedores.
Promover a integragdo da Faculdade/Empresa/Comunidade e servir como meio de
reconhecimento das atividades de pesquisa e docéncia, possibilitando ao estudante
identificar-se com novas areas de atuagéo. Propiciar colocagao profissional junto ao mercado |
de trabalho, de acordo com a area de interesse do estudante.

Objetivo

Ementa )

Aplicar os conhecimentos tedricos adquiridos no curso de Tecnologia em Manufatura Avancada, em
situacbes reais de desempenho da futura profissdo. Realizar atividades praticas, relacionadas ao curso,
desenvolvidas em empresas, industrias ou instituicdes de ensino sob orientagéo e supervisdo de um
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docente da Faculdade e um responsavel no local de estagio. Equiparam-se ao estagio, as atividades de |
| extens&o, de monitorias, praticas profissionais e de iniciacao cientifica na educagéao superior, desenvolvidas |
pelo estudante. '

Bibliografia j
1 BIANCHI; ALVARENGA; BIANCHI. Manual de Orientagéo - Estagio Supervisionado. |
Cengage, 2009.
2 OLIVO, S; LIMA, M C. Estagio Supervisionado e Trabalho de Conclusdo de Curso.
Thomson Pioneira, 2006.

Basica

| TRABALHO DE GRADUAGAO - CH 160 horas
| Objetivo Elaborar um trabalho de sintese criativa dos conhecimentos proporcionados pelo curso.

Ementa |
O estudante elaborara, sob a orientacao de docente, um Trabalho de Graduagao, e o apresentara perante |
uma banca examinadora. Projetos deverao subsidiar o trabalho de graduac&o, com temas e propostas
Bibliografia
1 POLITO, R. Superdicas para um Trabalho de Conclusdo de Curso Nota 10. Saraiva,
2008.

Basica

OBS: As atividades de pesquisa aplicada desenvolvidas em projetos de Iniciagdo Cientifica e/ou Iniciacdo em
Desenvolvimento Tecnologico e Inovacéo, se executadas, podem ser consideradas como Estagio Curricular
e/ou como Trabalho de Graduagao, desde que sejam comprovadas, no minimo, as cargas horarias totais
respectivos a cada atividade.

DISPOSICOES GERAIS SOBRE A METODOLOGIA

TRANSVERSALIDADE
De acordo com a lei 9394/1996 (LDB) e suas regulagées, ha questoes transversais que
devem permear os conteudos dos componentes curriculares de um curso. Neste projeto,
percebe-se que:
A questao da SUSTENTABILIDADE esta contida nas discussoes de:
Fundamentos da Administragao — topico relacionado ao desenvolvimento
econdémico;
Materiais e tratamentos;
Gestao ambiental aplicada — topico relacionado a sustentabilidade;
Gestao da cadeia de suprimentos — topicos relacionados as logisticas reversa e
verde e a gestao estratégica e governanca;
As questdes das diversidades ETNICO-RACIAIS e DAS CULTURAS AFRO-BRASILEIRA,
AFRICANA E INDIGIENA estao contidas nas discussées de:
Fundamentos da Administragcao — topicos relacionados aos direitos constitucional e
civil;
Gestao de pessoas — topicos relacionados a cultura e clima organizacional, a
gestao estratégica de pessoas e a recrutamento e selecao;
A questao AMBIENTAL esta contida nas discussoes de:
Gestao ambiental aplicada;
Materiais e tratamento

Metodologia do Projeto Integrador

Um Projeto Integrador sera proposto para ser desenvolvido ao longo de cada
semestre do curso. O objetivo é que atraves do mesmo os alunos sejam estimulados ao
conhecimento, dentro do projeto integrador serao propostos desafios que fardo com que os
alunos busquem respostas aos questionamentos apresentados, funcionando as disciplinas
como apoio a essa busca de solucoes.
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