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1. Contextualizagdo

1.1 Instituicdo de Ensino

Fatec: Fatec Pindamonhangaba - R-12
Razdo social: ]Fqculdqde de Tecnologia de Pindamonhangaba — Eng. José Renato Guaycuru San-M

Enderego: Rod. Abel Fabricio Dias, 4010 — Bairro Agua Preta-Pindamonhangaba-SP — CEP12445-010
1.1 - Decreto de criagéo: Decreto n® 50.576/03 de margo de 2006

1.2 Atos legais referentes ao curso

Autorizagéo: Parecer CD 65/2011
Portaria CEE/GP

Parecer CD (somente reestruturagéo)
2018/1° Semestre Reestruturagdio Parecer CD 482/2017435

Data Tipo
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2. Organizagdo da educagdo

A Lei de Diretrizes e Bases da Educagéio - LDB, de n° 9394/96, organiza a educagdo no Brasil em
sistemas de ensino, com regime de colaboracdo entre si, determinando sua abrangéncia, dreas de atuagdo e
responsabilidades. Estdo definidos como sistemas de ensino o da Unido, dos Estados, do Distrito Federal e dos
Municipios. As instituicdes de educacgdo superior, mantidas pelo poder publico estadual e municipal, estdo
vinculadas por delegag¢do da Unido aos Conselhos Estaduais de Educagdo (BRASIL, 1996). O Centro Estadual
de Educacdo Tecnolégica Paula Souza — Ceeteps, por ser uma instituicdo mantida pelo poder puiblico —
Governo do Estado de Sdo Paulo, tem os cursos das Fatecs avaliados pelo Conselho Estadual de Educagéio de
S&o Paulo — CEE-SP.

2.1 Curriculo escolar em Educagdo Profissional e Tecnolégica
organizado por competéncias

A Educacéo Profissional e Tecnolégica (EPT) é um tipo de educagéo que integra a educagéo nacional e
que, particularmente, visa ao preparo para o trabalho em cargos, fungdes em empresas ou de modo auténomo,
contribuindo para a inser¢do do cidaddo no mundo laboral, uma importante esfera da sociedade.

O curriculo em EPT constitui-se no esquema tedrico-metodolégico, organizado pela categoria
“competéncias”, que orienta e instrumentaliza o planejamento, a sistematizagdo e o desenvolvimento de perfis
profissionais, de acordo com as fun¢des do mundo do trabalho, relacionadas a processos produtivos e
gerenciais, bem como a demandas sociopoliticas e culturais. E, etimologicamente e metaforicamente, o
“caminho”, ou seja, a trajetéria percorrida por educandos e educadores, em um ambiente diverso, multicultural,
o qual interfere, determina e é determinado pelas praticas educativas.

No curriculo escolar, tem-se a sistematizagdo dos conteidos educativos planejados para um curso ou
componente, que visa & orientacdo das prdticas pedagégicas, de acordo com as filosofias subjacentes a
determinadas concepg¢des de ensino, de educagéio, de histéria e de cultura, sob a tens@o das leis e diretrizes
oficiais, com suas rupturas e reconfigurag¢des. No curriculo escolar em EPT hd o planejamento, a sistematizag¢do
e o desenvolvimento de perfis profissionais, atribui¢cdes, atividades, competéncias, valores e conhecimentos,
organizados em componentes curriculares e por eixo tecnoldgico ou drea de conhecimento. E organizado de
forma a atender aos objetivos da EPT, de acordo com as fun¢des gerenciais, ds demandas sociopoliticas e
culturais e as relagdes de atores sociais da escola.

Em sintese, os contetdos curriculares sdo planejados de modo contextualizado a objetivos educacionais
especificos e ndo apenas como uma apresentacgdo & cultura geral acumulada nas histérias das sociedades. Esse
é um importante aspecto epistemolégico que direciona as frentes de trabalho e os procedimentos
metodolégicos de elaboragdo curricular no Ceeteps.

Para além de uma preocupagdo documental e legal, a pesquisa curricular deve pautar-se, também, em
um trabalho de campo, com a formagdo de parcerias com o setor produtivo para a elaboragéo de curriculos.
Portanto, a Unidade Escolar néo pode distanciar-se do entorno, tanto o mais préximo geograficamente como
um entorno lato, da prépria sociedade que acolherd o educando e o egresso dos sistemas educacionais em seu
trabalho e em sua vida. No caso da EPT, o contato intimo e constante com o mundo extraescolar é condicdo
essencial para o sucesso do ensino e para a consecu¢do de uma aprendizagem ativa e direcionada.

O curriculo da EPT, como percurso ou “caminho” para o desenvolvimento de competéncias e
conhecimentos que formam o perfil profissional do tecndélogo, segue fontes diversificadas para sua formulacdo,
tendo como instrumento descritivo e normalizador o Catdlogo Nacional de Cursos Superiores de Tecnologia -
CNCST (BRASIL, 2016). Outras fontes complementares sdo utilizadas como pesquisas junto ao setor produtivo,
para levantamento das necessidades do mundo do trabalho, além das descrigées da Classificagdo Brasileira
de Ocupagdes — CBO (BRASIL, 2017), sistemas de colocagéio e de recolocagdo profissionais.

Considerando-se a Resolugéio CNE/ CP de n° 1 (BRASIL, 2021), que trata das disposi¢des das Diretrizes
Curriculares Nacionais Gerais para a Educacdo Profissional e Tecnolégica, em seu art. 28, destacam-se os
preceitos legais para a organizagdo ou proposicéio do perfil e das competéncias do nivel superior tecnolégico,

Unidade do Ensino Superior Centro
e Graduacso | Paula Souza GOVERNO DO ESTADO

DE SAO PAULO
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a exemplo da “produgéio e a inovagdo cientifica e tecnoldgica, e suas respectivas aplicagdes no mundo do
trabalho.” (BRASIL, 2021).

A natureza e o diferencial do perfil e das competéncias do profissional graduado em tecnologia sdo,
também, pautados na Deliberac¢do de n° 70 (CEETEPS, 2021), que “estabelece as diretrizes para os cursos de
graduacdo das Fatecs do Centro Estadual de Educagdo Tecnoldgica Paula Souza — Ceeteps™

I. A organizagdo curricular dos Cursos Superiores de Tecnologia deverd contemplar o desenvolvimento de
competéncias profissionais e serd formulada em consonéncia com o perfil profissional de concluséo do curso, o qual
define a identidade do mesmo e caracteriza o compromisso ético da instituigdio com os seus alunos e a sociedade.
Il. A organizagéo curricular compreenderd as competéncias profissionais tecnolégicas e socioemocionais, incluindo os
fundamentos cientificos e humanisticos necessdrios ao desempenho profissional do graduado em tecnologia.

lll. Quando o perfil profissional de conclusdo e a organizagdio curricular incluirem competéncias profissionais de
distintas areas, o curso deverd ser classificado na drea profissional predominante. (CEETEPS, 2021).

A interacdo entre a EPT e o setor produtivo, bem como a “centralidade do trabalho assumido como
principio educativo”, destacam-se como principios norteadores da construgéio dos itinerdrios formativos,
conforme as referidas Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educagdo Profissional e Tecnolégica
(BRASIL, 2021), o que é de suma importdncia para o planejamento curricular e sua estruturagdo em Projetos
Pedagdgicos de Curso (PPCs):

Art. 3° S&o principios da Educagéo Profissional e Tecnolégica:

| - Articulagéo com o setor produtivo para a construgdo coerente de itinerdrios formativos, com vista ao preparo
para o exercicio das profissdes operacionais, técnicas e tecnolégicas, na perspectiva da inser¢éio laboral dos
estudantes;

Il - Respeito ao principio constitucional do pluralismo de ideias e de concepg¢des pedagdgicas;

Il - Respeito aos valores estéticos, politicos e éticos da educagdo nacional, na perspectiva do pleno desenvolvimento
da pessoq, seu preparo para o exercicio da cidadania e sua qualificagéio para o trabalho;

IV - Centralidade do trabalho assumido como principio educativo e base para a organizagéo curricular, visando &

construgdo de competéncias profissionais, em seus objetivos, conteldos e estratégias de ensino e aprendizagem, na
perspectiva de sua integragdo com a ciéncia, a cultura e a tecnologia. (BRASIL, 2021).

Com as modificagdes sécio-histéricas-culturais no territério em contextos nacional e internacional, as
afividades de ensino devem responder — e corresponder — as inovagdes, que incluem digitalizagdo dos
processos, atividades de pesquisa e aquisicdio de conhecimentos culturais. Deve incluir também culturas
internacionais, de movimentos identitdrios e de vanguarda, para o desenvolvimento individual e de
coletividades em uma sociedade diversa, que se quer cidadd, responsdvel para com o futuro e com as atuais
e vindouras geragdes.

O curriculo da EPT, assim articulado com o setor produtivo e com outras insténcias da sociedade,
adotando o trabalho como principio norteador e planejado pela categoria “competéncias”, apresenta maior
potencialidade para atualizagdo continua, configurando-se em instrumento dindmico e moderno que
acompanha, necessariamente, as configuragdes e reconfiguragdes cientificas, tecnolégicas, histéricas e culturais.

A EPT, dessa forma, assume o compromisso de atender ao seu publico-alvo de maneira mais efetiva e
que otimize a inser¢do ou a requalificagéio de trabalhadores em um contexto de mudancas, de mobilizagdo de
conhecimentos e dreas de diversas origens, fontes e objetivos. A¢des que convergem para os principios do
pluralismo e da integragéo na laborabilidade, em uma sociedade marcada por tracos cada vez mais fortes
de hibridismo, de interdisciplinaridade e de multiculturalidade.

Ressalta-se a necessidade da extensdo dos conhecimentos apreendidos para além do universo
académico, ou seja, a transposicdio desse conjunto de valores, competéncias e habilidades para contextos reais
de trabalho, que demandam a apropriagéo e a articulagdo dos saberes, das técnicas e das tecnologias para
a solugdo de problemas e proposicdio de novas questdes. A formagdo para a melhoria de produtos, processos
e servicos integra o perfil do graduado em tecnologia.

Nesse cendrio, a EPT, acompanhando tendéncias educacionais e do setor produtivo, sofreu uma profunda
mudanga de paradigma, de um ensino primordialmente organizado por contetdos para um ensino voltado ao
desenvolvimento de competéncias, ou seja, que visa mobilizar os conhecimentos e as habilidades praticas para
a solugdo de problemas sociais e profissionais, indo ao encontro das perspectivas de mobilidade social e
laboral, que sdo previstos e favorecidos por uma sociedade mais digitalizada e que trabalha em rede, de
modo colaborativo, intercultural e internacionalizado.

Com o ensino por competéncias, o foco deve estar no alcance de obijetivos educacionais bem definidos
nos planos curriculares, aliando-se os interesses dos alunos, aos conhecimentos (temas relativos & vida
contempordénea e, também, ao cénone cultural de cada sociedade), as habilidades e aos interesses individuais,
incluindo as inclinagdes técnicas, tecnolégicas e cientificas. Com um curriculo organizado para o desenvolvimento
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de competéncias, é possivel desenvolver e avaliar conhecimentos, habilidades e experiéncias intra e
extraescolares, bem como manter a dinamicidade e a atualidade das propostas pedagdgicas.

No é&mbito institucional do Centro Paula Souza, hd o claro direcionamento para a elaboragdo, o
desenvolvimento e a gestdo curricular por competéncias, habilidades e aptiddes, incluindo o desenvolvimento
de prdticas na realidade do setor produtivo (empresas e instituicdes), preferencialmente de modo colaborativo
e continuo.

2.2 Autonomia universitdria

A LDB de n° 9394 (BRASIL, 1996) determina, no § 2° do art. 54, que “atribuicdes de autonomia
universitdria poderdo ser estendidas a instituicdes que comprovem alta qualificagdo para o ensino ou para a
pesquisa, com base em avaliagéo realizada pelo poder puiblico”. Autonomia é sinénimo de maturidade
académica e de competéncia. Por ter alcangado essas premissas, a partir de margo de 2011, pela Deliberagdo
CEE de n° 106 (SAO PAULO, 2011), o CEE-SP delegou as seguintes prerrogativas de autonomia universitdria
ao Ceeteps:

»  Criar, modificar e extinguir, no dmbito do estado de Sdo Paulo, faculdades e cursos de tecnologia,
de especializa¢do e de extensdo na sua drea de atuagdo, assim como de outros programas de
interesse do governo do estado;

»  Aumentar ou diminuir o nUmero de vagas de seus cursos, assim como transferi-las de um periodo
para outro;

»  Elaborar os programas dos cursos;
»  Dar inicio ao funcionamento dos cursos;

»  Expedir e registrar seus préprios diplomas.

2.3 Estrutura Organizacional

A estrutura organizacional da Fatec segundo o Regimento das Faculdades de Tecnologia, aprovado na
Deliberagdo de n° 31 (CEETEPS, 2016), é apresentada em resumo conforme abaixo:

| - Congregagdo;

Il - Cédmara de Ensino, Pesquisa e Extensdo - CEPE (facultativo);

lll - Diretoria;

IV - Departamentos ou Coordenadorias de Cursos;

V - Nucleos Docentes Estruturantes - NDEs;

VI - Comissdo Prépria de Avaliagéo - CPA;

VII - Auxiliares Docentes;

VIII - Corpo Administrativo.

2.4 Metodologia de Ensino-Aprendizagem

As metodologias de ensino e avalia¢do discente adotadas nos Cursos Superiores de Tecnologia do
Centro Paula Souza foram concebidas para proporcionar formagdo coerente com o perfil do egresso postulado
no Projeto Pedagédgico do Curso. O ensino é pautado pela articulagdo entre teoria e pratica dos componentes
curriculares, com a aplicagdo de suas tecnologias na formagdo profissional e na formagdo complementar, na
qual a execucdo de procedimentos discutidos nas aulas consolida o aprendizado e confere ao discente a
destreza pratica requerida ao exercicio da profissdo.

Assim, o ensino é pensado e executado de modo a contextualizar o aprendizado, formando um egresso
com postura critica nas questdes locais, nacionais e mundiais, com capacidade de inferir no desenvolvimento
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tecnolégico da profissdo, em constante mudanga. O constructo da formagdo do discente estd fundamentado na
triade ensino, pesquisa e extensdo. As atividades de pesquisa sdo estimuladas durante o processo de ensino,
despertando nos discentes o interesse em participar de ag¢ées de inicia¢do cientifica, o que permite uma maior
reflexdo e associa¢do de suas investigagdes com os conteddos curriculares trabalhados em aula.

Em resumo, o curso estimula a formagdo e a construgdo do espirito cientifico, s@o utilizadas metodologias
e estratégias de ensino como a abordagem por problema e por projetos, e outras que o docente julgue estar
condizente com o PPC, tais como:

»  Metodologias ativas, como sala de aula invertida, estudo de caso, rotagdo por estagdes, desafios,
entre outras;

»  Aulas expositivas e dialogadas, contemplando ou ndo atividades;

»  Aulas préticas em laboratérios para sedimentacdo da teoria;

»  Pesquisas cientificas desenvolvidas com possivel apresentagdo em evento cientifico;

» Integragéo entre componentes.

Como suporte ao seu aprendizado, o discente conta ainda com outro recurso, as monitorias, periodo
destinado a estudo livre, que corroboram para implementac¢do das diferentes metodologias adotadas no curso.

2.5 Avaliagdo da aprendizagem - Critérios e Procedimentos

A avaliagdo da aprendizagem, no contexto da EPT, é direcionada para a avaliagéo de competéncias
profissionais. Dessa maneira, a avaliagdo pode ser entendida como o processo que aprecia e mensura o
aprendizado e a capacidade de agir de modo eficaz em contextos profissionais ou em simulag¢des, com a
atribuicéo de conceito (mengdo, nota numérica), que represente, a partir da aplicacdo de critérios e de uma
escala avaliativa predefinida, o grau de satisfatoriedade e insatisfatoriedade, destaque ou exceléncia do
desenvolvimento de competéncias.

J& a avaliagdo de competéncias, é efetuada por meio de procedimentos de avaliagéo, conjunto de
acdes de planejamento e desenvolvimento de avalia¢do formativa e respectivos instrumentos e ferramentas,
projetados pelo(a) professor(a). Dentre muitas possibilidades, destaca-se, como procedimento de avaliagdo
cabivel no contexto da EPT: o planejamento, a formatagéio e a proposi¢éio, em equipes, de projeto formativo
aos alunos, que vise desenvolver protétipo de produto e respectiva apresentagdo, de forma interdisciplinar,
preferencialmente.

Vale lembrar que toda avaliagdo requer critérios, que, por um consenso de teorias e prdticas
educacionais, s@io concebidos como “critérios de desempenho” no ensino por competéncias, ou seja: “juizos de
valor”; condigdes e niveis de aceitabilidade/néo aceitabilidade, adequagéio, satisfatoriedade ou exceléncia;
julgamento de eficiéncia e eficdcia, norma ou padrdo de avalia¢do utilizados pelo(a) professor(a) ou por
outros avaliadores.

A avaliagdo escrita, demonstrac¢do prdtica ou projeto e a respectiva documentac¢do atendem, de forma
satisfatéria/com exceléncia, aos objetivos da avaliagéio formativa em termos de:

»  Coeréncia/coesdio;

»  Relacionamento de ideias;

»  Relacionamento de conceitos;

»  Pertinéncia das informagdes;

»  Argumentagdo consistente;

»  Interlocugdo — ouvir e ser ouvido;

» Interatividade, cooperacdo e colaboragdo;

»  Obijetividade;

»  Organizagdo;

»  Atendimento ds normas;
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»  Cumprimento das tarefas Individuais;

»  Pontualidade e cumprimento de prazos;
»  Postura adequada, ética e cidadd;

»  Criatividade na resolugéio de problemas;
»  Execugdo do produto;

»  Clareza na expressdo oral e escritg;

»  Adequagéio ao publico-alvo;

»  Comunicabilidade;

» Capacidade de compreenséo.

A avaliagdo de competéncias é pautada, intrinsecamente, nas evidéncias de desempenho, que consiste
na demonstragéio de agdes executadas pelos alunos e na avaliagdo de qualidade e adequagéio dessas agdes
em relagdo as propostas avaliativas. As competéncias, como capacidades a serem demonstradas e mensuradas,
podem ser avaliadas a partir de uma extensa gama de evidéncias de desempenho. Apresentam-se algumas
possibilidades:

»  Redliza¢do de pesquisa de mercado contextualizada & proposta avaliativa;
»  Troca de informagdes e colaboragdio com membros da equipe, superiores e possiveis clientes;

»  Pesquisa atualizada e relevante sobre bibliografias, experiéncias préprias e de outros, conceitos,
técnicas, tecnologias e ferramentas;

»  Execugdo de ensaios e testes apropriados e contextualizados;
»  Contato documentado com parceiros, interessados e apoiadores em potencial;
»  Apresentagdo clara de lista de objetivos, justificativa e resultados;

»  Apresentacdo de sinteses, andlises e avalia¢des claras e pertinentes ao planejamento e & execugdio
do projeto.

Como prova ou produto entregdvel, avalidvel e dimensiondvel do desenvolvimento de competéncias,
sdo necessdrias as evidéncias de produto, ou seja, o conjunto de entregas avalidveis: resultados das atividades
prdticas ou tedrico-conceituais dos alunos. S@o possibilidades de evidéncia de produtos:

»  Avaliagdo escrita sobre conceitos, prdaticas e pesquisas abordados;
»  Plano de agdes;

»  Monografia;

»  Protétipo com manual técnico;

»  Maquete com memorial descritivo;

»  Artigo cientifico;

»  Projeto de pesquisa/produto;

»  Relatério técnico — podendo ser composto, complementarmente, por novas técnicas e procedimentos;
preparacdes de pratos e alimentos; modelos de carddpios — ficha técnica de alimentos e bebidas;
softwares e aplicativos de registros/licengas;

»  Areas de cultivo vegetal e produgdo animal e plano de agronegécio;
»  Audios, videos e multimidia;

»  Sinteses e resenhas de textos;

»  Sinteses e resenhas de conteddos de midias diversas;

»  Apresentagdes musicais, de danga e teatrais;

»  Exposi¢des fotogrdaficas;

»  Memorial fotogrdafico;
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»  Desfiles ou exposicdes de roupas, calcados e acessérios;
»  Modelo de manuais;

»  Parecer técnico;

»  Esquemas e diagramas;

»  Diagramacdo gréfica;

»  Projeto técnico com memorial descritivo;

»  Portfdlio;

»  Modelagem de negécios;

»  Plano de negécios.

Para o ensino e avaliagdo de competéncias em EPT de nivel superior, os preceitos de
interdisciplinaridade tém muito a contribuir, considerando-se as prerrogativas de um ensino-aprendizagem
voltado & solugdo de problemas, de modo coletivo, colaborativo e comunicativo, com aproveitamento de
conhecimentos, métodos e técnicas de vdrios componentes curriculares e respectivos campos cientificos e
tecnolégicos.

Sob essa perspectiva, a interdisciplinaridade pode ser considerada uma concepgéio e metodologia de
cognig¢do, ensino e aprendizagem, que prevé a interagdo colaborativa de dois ou mais componentes para a
solugdio e proposi¢cdo de questSes e projetos relacionados a um tema, objetivo ou problema. Desse modo, a
valorizagdo e a aplicagdo contextualizada dos diversos saberes e métodos disciplinares, sem a anulagdo do
repertdrio histérico produzido e amparado pela tradigéio, contribuem para a prospecgéio de novas abordagens
e, com elas, um projeto lato sensu de pesquisa continua de produgdo e propagagcdo de conhecimentos.
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3.1 Identificagdo

O CST em Mecénica: Processos de Soldagem é um curso Experimental, no Eixo Tecnolégico em Controle

e Processos Industriais.

3.2 Dados Gerais

Modalidade
Referéncia

Eixo tecnolégico

Carga horaria total

Duragéio da hora/aula

Periodo letivo

Vagas e turnos

Prazo de
integralizagdo
Formas de acesso

(de acordo com o
Regulamento de Graduagdo)

Presencial
Experimental
Controle e Processos Industriais
Matriz Curricular (MC):
» 2.400 horas

correspondendo a uma carga de 2.880 aulas de 50 minutos cada

Componentes Complementares:

» Trabalho de Graduagdo (160 horas)

‘ [Obrigqfério a partir do 5° Semestre

» Estagio Curricular Supervisionado (240 horas)

l Obrigatério a partir do 3° Semestre

50 minutos

Semestral, minimo de 100 dias letivos

’ Matutino: ’40‘ vagas

40

vagas ’D‘ Vespertino: 00 vagas
totais

semestrais [ Noturno: 40 vagas

Minimo de 03 anos (06 semestres)
Méximo de 05 anos (10 semestres)

| - Processo seletivo vestibular:

preenchimento de vagas do primeiro semestre do curso.
Il - Vagas remanescentes:

edital para sele¢do ao longo do curso.
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3.3 Justificativa

O CST em Mecénica: Processos de Soldagem, implantado na cidade de Pindamonhangaba-SP, justifica-
se por diversos motivos que consideram tanto as demandas locais quanto as tendéncias regionais e nacionais.
Abaixo, apresentamos algumas razdes fundamentais para destacar a relevéncia da existéncia do curso:

1. Demanda por Profissionais Qualificados: O setor industrial na regiéo do Vale do Paraiba é
bastante significativo, abrangendo empresas dos mais diversos segmentos, como metalurgia,
automobilistica, petroquimica e aeroespacial. Todas essas indUstrias tém uma necessidade constante
por profissionais qualificados em tecnologia mecénica -processos de soldagem para manter e
aumentar sua eficiéncia produtiva.

2. Fomento ao Desenvolvimento Local: O curso de Tecnologia Mecénica - Processos de Soldagem na
regido tem contribuido diretamente para o desenvolvimento local. O treinamento de mdo de obra
qualificada na drea contribui na atragdo de novos investimentos industriais e no aumento da
competitividade das empresas locais.

3. Diversificagdio da Economia: Pindamonhangaba, assim como outras cidades do Vale do Paraiba,
historicamente dependeu de alguns setores econdmicos especificos. A diversificagéio da economia por
meio da formagdo de profissionais em tecnologia mecdnica- soldagem ajuda a redugéio da
vulnerabilidade da cidade a flutuagdes econdmicas em setores especificos.

4. Alinhamento com Tendéncias Nacionais: O Brasil tem demonstrado um interesse crescente em
fortalecer sua indUstria e infraestrutura. A formacdo de profissionais em tecnologia mecdnica-
processos de soldagem estd alinhada com essas tendéncias nacionais, pois esses conhecimentos sdo
cruciais em uma variedade de projetos de construcdo civil, energia, transporte e manufatura
avancada.

5. Suprir a Caréncia de Médo de Obra Qualificada: Muitas empresas na regido enfrentam dificuldades
em encontrar profissionais qualificados em tecnologia mecdnica- processos de soldagem. Profissionais
egressos de um curso local tém preenchido esta lacuna e tem agregado resultados nas iniciativas que
tornam a regido mais atraente para investidores.

6. Potencial de Empreendedorismo: Além de atender & demanda por méo de obra qualificada, o
curso incentiva o empreendedorismo na drea de tecnologia mecénica. Alunos com conhecimento
solido podem iniciar seus préprios negécios de consultoria ou servigos de soldagem, gerando
empregos e estimulando o crescimento econdmico local.

7. Parcerias com a IndUstria: A proximidade de Pindamonhangaba com centros industriais no Vale do
Paraiba possibilita parcerias estreitas com empresas locais. Essas parcerias podem incluem
programas de estdgio, pesquisa e desenvolvimento, que beneficiam tanto os estudantes quanto as
empresas.

8. Acesso a Educagdo de Qualidade: Oferecer educagéio de qualidade em tecnologia mecénica e
soldagem em Pindamonhangaba reduz a necessidade de deslocamento de estudantes para outras
cidades em busca de formagdo, tornando o acesso & educagéio superior mais acessivel e conveniente.

9. Impacto Social: O curso ndo apenas impulsiona o desenvolvimento econémico, mas também tem
apresentado um impacto social positivo, ao proporcionar oportunidade de educagéio superior a
jovens locais e adultos em busca de capacitacdo profissional.

Portanto, a implantagéo do curso de Tecnologia Mecdnica - Processos de Soldagem em
Pindamonhangaba foi uma medida que ndo apenas atendeu as necessidades da industria local, mas
também tem contribuido para o crescimento econémico sustentdvel da regido, a diversifica¢cdo da
economia e a promog¢do da educagdo de qualidade.

O Estado de Sdo Paulo concentra 30,3% do valor da transformacgéo industrial (VTI) brasileiro,
somando cerca de R$ 435 bilhdes, de acordo com o Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica
(IBGE). Entre as 29 divisdes da indUstria de transformagdo avaliadas pela Pesquisa Industrial Anual
(PIA), do IBGE, cinco contribuem com 53,9% do valor adicionado na economia paulista (2020). A
elevada complexidade tecnolégica da estrutura produtiva industrial paulista é reforcada pela
significativa presenca de empresas inovadoras e a concentracdo de servicos intensivos em
informagdo e conhecimento, que acabam por agregar alta qualificagéo para o desenvolvimento de
novos produtos, processos e atividades de Pesquisa e Desenvolvimento (P&D).
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A adequagéio ao Catdlogo Nacional de Cursos foi realizada para praticamente todo o conteido,
tornando-o mais préximo das relagdes atuais da profissdo com o mundo do trabalho. Entretanto, apenas o
nome do curso ndo foi alterado, uma vez que as Fatecs que o oferecem verificaram que a mudanga do nome
neste momento, poderia gerar um processo de diminuicdo da demanda pelo curso.

Quanto a&s instéincias de aplicacdo do curso superior de tecnologia em Mecdnica: Processos de Soldagem,
cada Unidade de Ensino no qual ele é ministrado, as Fatecs — Faculdades de Tecnologia do Centro Paula
Souza, percebe, em sua regido, uma motiva¢do para o olhar personalizado da produgéo.

3.4 Obijetivo do Curso

O CST em Mecanica: Processos de Soldagem ]'rem como objetivo geral atender a uma grande demanda
de profissionais com formac¢do na drea tecnolégica de soldagem, com capacidade de solucionar problemas
do setor, assegurando a produtividade e a qualidade de processos de soldagem, estruturas soldadas,
equipamentos e mdquinas de fabricagdo mecdnica, buscando melhorias continuas para as indistrias locais e
regionais, tornando-as mais lucrativas e competitivas no mercado.

Como obijetivos especificos, destacam-se atividades planejadas voltadas para:
— Planejar, gerir, controlar e comercializar os processos de soldagem;
— Compreender os fendmenos envolvidos nos processos de soldagem;
— Selecionar e dimensionar de equipamentos e métodos de soldagem;
— Realizar atividades referentes aos procedimentos tecnolégicos de soldagem;
— Aperfeicoar os processos de soldagem na industria metal mecdnica;
—  Emitir laudo e parecer técnico quanto ao controle de qualidade dos produtos soldados;

— Elaborar, programar, treinar e aplicar a utilizagdo das normas operacionais, de controle do
meio ambiente e de seguranca do trabalho.

3.5 Requisitos e Formas de Acesso

O ingresso do aluno se dd& pela classificagdo em processo seletivo vestibular, realizado em uma Unica
fase, com provas dos componentes do nicleo comum do Ensino Médio ou equivalente, em forma de testes
objetivos e redacgéo.

Outra forma de acesso é o preenchimento de vagas remanescentes. O ingresso se dd por processo
seletivo classificatério por meio de edital (com nimero de vagas), seguido pela andlise da compatibilidade
curricular. Podem participar portadores de diploma de Ensino Superior e os discentes de qualquer Instituicéo
de Ensino Superior (transferéncia de curso).

3.6 Prazos minimo e méaximo para integralizagdo
Para fins de integralizagdo curricular, de acordo com o Regulamento Geral dos Cursos de Graduagdio,
publicado na Deliberac¢do de n® 12 (CEETEPS, 2009), todos os cursos semestrais oferecidos pelas Fatecs terdo
um prazo minimo de seis semestres e um prazo maximo igual a 1,5 vezes (uma vez e meia) mais um semestre
do em relagdo ao prazo minimo sugerido para a sua integralizagdo.
3.7 Aproveitamento de Estudos, de Conhecimentos e de Experiéncias Anteriores
Poderd ser promovido o aproveitamento de estudos, de conhecimentos e de experiéncias anteriores,

inclusive no trabalho, desde que diretamente relacionados com o perfil profissional de conclusdo da respectiva
qualificagdo profissional ou habilitagdo profissional técnica e tecnoldgica, de acordo com a legislacdo vigente.
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O aproveitamento de competéncias segue o previsto na LDB de n° 9394 (BRASIL, 1996), que estabelece
que o conhecimento adquirido na EPT, inclusive no trabalho, poderd ser objeto de avaliagdo, reconhecimento
e certificagdio para prosseguimento ou concluséo de estudos. A Resolugdio CNE/CP de n° 1 (BRASIL, 2021) e os
art. 9 e art. 11 da Deliberac¢do de n° 70 (CEETEPS, 2021), facultam ao aluno o reconhecimento de competéncias
profissionais anteriormente desenvolvidas, para fins de prosseguimento ou de concluséo dos estudos.

O aproveitamento de estudos, decorrente da equivaléncia entre disciplinas cursadas em Instituicéio de
Ensino Superior credenciada na forma da lei, e os exames de proficiéncia seguem o previsto no Regulamento
Geral dos Cursos de Graduagéo das Fatecs.

3.8 Exames de proficiéncia

A pedido da Coordenadoria de Curso, a Unidade de Ensino poderd aplicar Exame de Proficiéncia
destinado a verificar se o aluno j& possui os conhecimentos que permitem dispensa-lo de cursar disciplinas
obrigatérias ou optativas do curriculo de seu curso de graduagdo, de acordo com o Regulamento Geral dos
Cursos de Graduagdo das Fatecs.
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4. Perfil Profissional do Egresso

O egresso do CST em Mecénica: Processos de Soldagem poderd atuar em empresas de planejamento,
desenvolvimento de projetos e assisténcia técnica em sua drea de formagdo, indistrias metalmecénica,
prestadores de servicos em plataformas, offshore, estaleiros e edificagdes com estruturas metdlicas, além de
institutos e centros de pesquisa e instituicdes de ensino, mediante formagdo requerida pela legislagdo vigente.

O Tecndlogo em Mecénica: Processos de Soldagem, respeitado os limites de sua formagdo, é o
profissional que planeja, projeta, especifica e qualifica processos de soldagem na fabricagéio mecdnica. Presta
assisténcia técnica relativa a processos de soldagem e construgdes soldadas. Realiza inspegdo e avaliagdo de
integridade de soldas e equipamentos de soldagem. Realiza experimentos e ensaios mecdnicos e metalirgicos
aplicados ao processo de soldagem. Elabora orcamentos, padroniza, mensura, executa e fiscaliza servicos de
soldagem. Coordena, orienta e supervisiona equipes técnicas de trabalho em sistemas e técnicas de soldagem,
montagem, operag¢do, manutencdo e reparo de equipamentos de soldagem. Realiza estudos de viabilidade
técnica e econdmica e pesquisa aplicada na drea. Realiza a adequada destinagdo dos rejeitos gerados pelos
processos de soldagem. Desenvolve e gerencia produtos, projetos e processos de soldagem na fabricagdo
mecdnica. Atende as exigéncias do mercado e avalia os processos como empreendimento. Vistoria, realiza
pericia, avalia, emite laudo e parecer técnico em sua drea de formagdoda.

Para que o egresso alcance o perfil citado, o CST em Mecénica: Processos de Soldagem desenvolve em
seus componentes temdticas transversais, competéncias profissionais e socioemocionais.

4.1 Competéncias profissionais

No CST em Mecdnica: Processos de Soldagem serdo desenvolvidas as seguintes competéncias
profissionais:

»  Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na fabricagdo mecanica.

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Gerenciar projetos de produtos, processos e servicos relacionados aos processos de soldagem e
construgdes soldadas.

»  Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas do ponto de vista da mecdanica, da
metalurgia e da produgdo, com base em normas e cédigos nacionais e internacionais.

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatiza¢do e robédtica, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

»  Solucionar problemas de manutengdo por soldagem através de andlise de falha, especificagdo de
procedimentos e relatérios técnicos, visando regeneragdo da pega e/ou do equipamento,
reestabelecendo as condi¢des de operagdo e do projeto.

»  Promover seguranga na execugéio e a preservacdo do meio ambiente.
»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execu¢do de atividades.
»  Dimensionar, controlar custos e elaborar orcamentos.

»  Coordenar a fabricacdo de pegas, equipamentos e componentes de producdo seriada ou sob
demanda, determinando processo e layout, selecdo de recursos, sistemas e ferramentas de
monitoramento, priorizando sistemas mecanizados ou robotizados de soldagem

»  Gerenciar, coordenar, supervisionar setores de garantia e controle da qualidade.

»  Realizar ensaios mecénicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos metalograficos
estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e cdlculo estatistico), simular, criar e modificar programas para
sistemas robotizados de soldagem, além de identificar problemas de operagéio e de qualidade do
produto soldado.
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»  Realizar estudos de viabilidade técnica e econémica e pesquisa aplicada na drea da soldagem na
fabricagéio mecanica.

»  Realizar a adequada destinagdio dos rejeitos gerados pelos processos de soldagem.
»  Realizar inspegdo e avaliacdo de integridade de soldas em maquinas e equipamentos.

»  Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares de operagdo, manutengdo e reparo
em sistemas tecnolégicos e técnicas de soldagem.

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formagdo.

4.2 Competéncias socioemocionais

Nos Cursos Superiores de Tecnologia, preconiza-se o desenvolvimento das seguintes competéncias
socioemocionais, que podem ser desenvolvidas transversalmente em todos os componentes, em todos os
semestres:

»  Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e propor solu¢des criativas e inovadoras;

» Desenvolver a visdo sistémica, identificando solugcdes, respeitando aspetos culturais, éticos,
ambientais e sociais no dmbito local, regional e internacional;

»  Evidenciar o uso de pensamento critico em situagdes adversas;

»  Empreender a¢des inovadoras, analisando criticamente a organizagéio, antecipando e promovendo
transformagées;

»  Administrar conflitos, quando necessdrio, estabelecer relagdes e propor um ambiente colaborativo,
incentivando o trabalho em equipe;

»  Atuar de forma auténoma na realiza¢do de atividades profissionais e na execu¢do de projetos;
»  Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando oportunidades e avaliando os riscos inerentes;

»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira.

4.3 Mapeamento de Competéncias por Componente

E importante considerar que para desenvolver o perfil do Tecnélogo formado pelas Fatecs além das
competéncias profissionais, esse profissional deve destacar-se por abranger temas relacionados a&
sustentabilidade e ao atendimento a demandas sociais, histéricas, culturais, interculturais, bem como
conscientizacdo e ac¢des de preservacdo e educacdo ambiental, de respeito a rela¢des étnico-raciais e de
inclusdo. Com isso, as competéncias socioemocionais sdo muito representativas no rol de competéncias
requeridas para o profissional e ser humano do século XXI - sdo fundamentais para as novas realidades da
empregabilidade, para a formag¢do ao longo da vida e para a adaptagdo ds transformagdes aceleradas,
que sdo vividas na organizagdo do trabalho.

Os componentes curriculares do CST em Mecénica: Processos de Soldagem abordam as seguintes
competéncias e temdticas:

Competéncia profissional ou socioemocional Componente(s)

Seguranga no Trabalho

» lAdminisTrqr conflitos, quando necessdrio, estabelecer Tratamentos Térmicos
relagdes e propor um ambiente colaborativo, incentivando o

trabalho em equipe.

v

Tratamentos de Superficie

Gestdo da Produgdo

v

Leitura e Interpretagdo de Desenho Técnico

v

Desenho Assistido por Computador

Quimica
Eletricidade
*Soldagem de Materiais N&o Metdlicos

’ \Afuqr de forma auténoma na realizagdo de atividades
profissionais e na execu¢do de projetos.

v

Redagdio Técnico-Cientifica
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v

v

v

Competéncia profissional ou socioemocional

Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua
estrangeira.

Coordenar a fabricagdo de pegas, equipamentos e
componentes de produgdo seriada ou sob demanda,
determinando processo e layout, selegcdo de recursos,
sistemas e ferramentas de monitoramento, priorizando
sistemas mecanizados ou robotizados de soldagem.

Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares

de operagdo, manutengdo e reparo em sistemas e técnicas
de soldagem.

Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e
propor solugdes criativas e inovadoras.

Desenvolver a visdo sistémica, identificando solu¢des,

respeitando aspectos culturais, éticos, ambientais e sociais no

&mbito local, regional e internacional.

Dimensionar, controlar custos e elaborar orgamentos, a fim de

padronizar, mensurar e fiscalizar servigos de soldagem.

Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando
oportunidades e avaliando os riscos inerentes.

Empreender agdes inovadoras, analisando criticamente a
organizagdo, antecipando e promovendo transformagdes.

Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de
automatizagdio e robdtica, acessérios, consumiveis e
instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

Evidenciar o uso de pensamento critico em situagdes
adversas.

Gerenciar projetos de produtos, processos e servicos
relacionados aos processos de soldagem e construgdes
soldadas.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

Componente(s)
Fundamentos de Comunicagéo e Expressdo
Inglés |
Inglés Il
Inglés Il
Inglés IV
Redacgdo Técnico-Cientifica

Mecanizagdio, Automagdo e Robotizagdo
Gestdo da Qualidade
Gestdo da Produgdo

Técnicas de Andlise Microestrutural
Metalurgia de Soldagem

Ensaios Ndo Destrutivos

Processos de Soldagem llI

Eletricidade

Introdugéo as Ciéncias Térmicas
Metalurgia de Soldagem
Tratamentos Térmicos

*Introdugdio & Manufatura Aditiva

Processos de Soldagem Il

Gestdo da Produgdo

*Introdugdio & Manufatura Aditiva
Soldagem de Manutengdo

Custos de Soldagem
Gestdo Ambiental

Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e N&o Ferrosos

Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnolégica
Elementos de Mdquina

Gestdo do Trabalho de Graduagéo

Processos de Soldagem IV

Tratamentos Térmicos
Tratamentos de Superficie
Corrosdo

Legislagdo Empresarial

Ciéncia dos Materiais

Processos de Soldagem |

Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem

Tratamentos de Superficie

Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e Né&o Ferrosos

Quimica

Tépicos de Matematica Elementar
Caélculo Il

Legislagdo Empresarial

Processos de Soldagem Il

Processos de Soldagem llI
Processos de Soldagem IV
Gestdo da Produgdo
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Competéncia profissional ou socioemocional

» Gerenciar, coordenar, supervisionar setores de garantia e
controle da qualidade.

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios
cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

» Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e
execugdo de atividades.

» Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na
fabricagdo mecénica.

» Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas
do ponto de vista da mecénica, da metalurgia e da
produgéio, com base em normas e cédigos nacionais e
internacionais.

» Promover seguranga na execugdo e a preservagdo do meio
ambiente.

» Realizar a adequada destinagdo dos rejeitos gerados pelos
processos de soldagem.

» Realizar estudos de viabilidade técnica e econdmica e
pesquisa aplicada na drea da soldagem na fabricagdo
mecdnica.

v

Realizar experimentos, ensaios mecdnicos destrutivos e ndo
destrutivos, andlises quimicas, estudos metalogréficos
estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

» Realizar inspegéio e avaliagdo de integridade de soldas em
mdquinas e equipamentos.

v

Solucionar problemas de manutengéo por soldagem através
de andlise de falha, especificacéio de procedimentos e
relatérios técnicos, visando regeneragdo da peca e/ou do
equipamento, reestabelecendo as condigdes de operagdo e
do projeto.

v

v

v

v

v

v

v

Componente(s)
Metrologia
Elementos de Mdquina
Resisténcia dos Materiais |
Resisténcia dos Materiais Il

Metrologia

Tépicos de Matematica Elementar
Estatistica

Eletricidade

Célculo |

Caleulo I

Introdugéo as Ciéncias Térmicas
Mecénica Cldssica

Resisténcia dos Materiais |
Resisténcia dos Materiais Il

Metrologia

Processos de Fabricagdo

Processos de Soldagem |

Ensaios Mecdnicos

Ensaios Ndo Destrutivos

Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e N&ao Ferrosos

Processos de Fabricagéo
Mecanica Cléassica
Resisténcia dos Materiais |
Resisténcia dos Materiais Il
Processos de Soldagem llI

Leitura e Interpretagdo de Desenho Técnico
Desenho Assistido por Computador
Metalurgia de Soldagem

Estruturas Soldadas

Seguranga no Trabalho
Gestdo Ambiental

Gestdo Ambiental

Seguranga no Trabalho

Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnolégica
Técnicas de Andlise Microestrutural

Processos de Soldagem Il

Custos de Soldagem

Gestdo do Trabalho de Graduagéo

Ciéncia dos Materiais
Ensaios Mecdanicos

Ensaios Ndo Destrutivos
Soldagem de Manutengdo

Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem
Ensaios Mecdnicos

Corrosdo

*Soldagem de Materiais N&o Metdlicos

Gestdo da Qualidade

Mecanizagdio, Automagdo e Robotizagdo
Estruturas Soldadas

Soldagem de Manutengdo
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Competéncia profissional ou socioemocional Componente(s)
» Fundamentos de Informatica
» Utilizar softwares (projeto, planilhas e cdlculo estatistico), > Desenho Assistido por Computador
simular, criar e modificar programas para sistemas » Estatistica
robotizados de soldagem, além de identificar problemas de » Caleulo |

operagdo e de qualidade do produto soldado. » Céleulo Il
» Fundamentos de Comunicagéo e Expressdo
» Ciéncia dos Materiais

» Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer » Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem
técnico em sua drea de formagdo. » Corrosdo

» Legislagdo Empresarial

4.4 Temdticas Transversais

Em consonéncia com a Lei de n® 9795 (BRASIL, 1999) e com o Decreto de n® 4281 (BRASIL, 2002), que
tratam da necessidade de discusséio, pelos cursos de graduacéo, de Politicas de Educagdo Ambiental, e com a
Resolugdio CNE/CP de n° 1 (BRASIL, 2004), que trata da necessidade da inclusdo e discusséo da educagdo das
relagdes étnico-raciais, histéria e cultura afro-brasileira e africana, bem como a gestéo da diversidade e
politicas de inclusdo e outras temdticas que promovam a reflexdo do profissional. Tais temdticas podem ser
trabalhadas em forma de eventos e palestras. Evidencia-se, assim, a intengdo de trazer ao egresso um olhar
holistico sobre a comunidade escolar e a sociedade na qual ela estd inserida.

4.5 Lingua Brasileira de Sinais - Libras

Em consondncia com a Lei n° 10436 (BRASIL, 2002), regulamentada pelo Decreto n® 5626 (BRASIL,
2005), que dispde sobre a Lingua Brasileira de Sinais e versa sobre a necessidade de incluséo de Libras no
curriculo, hd a oferta de Libras, de forma optativa, para os discentes dos Cursos Superiores de Tecnologia do
Ceeteps.

Unidade do Ensino Superior Centro

de Graduagao Paula Souza GOVERNO DO ESTADO
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5. Organizagdo Curricular

5.1 Pressupostos da organizagdo curricular
A composicéio curricular do curso estd regulamentada de acordo com a Resolugdo CNE/CP de n°
O1(BRASIL, 2021), que institui as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educagéio Profissional e
Tecnolégica, e com a Deliberagdo de n® 70 (CEETEPS, 2021), que estabelece as diretrizes para os cursos de
graduagdo das Fatecs.

O CST em Mecdnica: Processos de Soldagem, classificado no Eixo Tecnolégico em Controle e Processos
Industriais, propde uma carga hordria total de 2.400 horas, destinada aos componentes curriculares (2.880
aulas de 50 minutos)J acrescida de 160 horas de Trabalho de Graduagdo e de 240 horas de Estdgio Curricular
Supervisionado, perfazendo um total de 2.800 horasJ contemplando, assim, o disposto na legislagéo e as
diretrizes internas do Centro Paula Souza.

Césu CF)S 12!
Unidade do Ensino Superior Centro
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5.2 Matriz curricular do CST em Mecénica: Processos de Soldagem —
Fatec Pindamonhangaba - R-12

1° semestre 2° semastre 3° semestre | 4 semestre 5 semestre | 6° semestre
Metrologia (2) )
Elericcace (4 Processos de. Prcessos de. Pracessos de
[ Leluae | Soldagem | (4) Soldagem Il (4) ‘Soldagem IV (4)
Interpretacéo de ‘ -
Dusenhiv Teunive
I s cldaiidads dos
Pracessos de Ciéncia dos Materiais | ... _, as -S 5 (o s
Fabricacao (4) ) Kot Tomicee Tratamentos de faaalnind]
(4} f VTIEH. 5 NEE‘IF : : {4j
Superficie (2) :
. e
e T | emena I
Inrméfica (2) | Desenho Assistido L e:a s Ensains Mecdnicos Estuturas Soldados
por Gomputador (4) ——— () )
Sequranca no e Elementos de
Trabalho (2) HOIES 68 AnSiEa Méquina (7)
= de Microesinuturas
Metodplogia da ] Gestao de Trabalho
Pesquisa GlentIfico- () 1 i
Tecraiogica (2) |} _ - Ensaiosnde | e Graduagdo (2)
Quimica {4 == ) I
Destrutives (4] 1 BCANZAGAD,
o BT I Aulomacsao
Robotizacie (2)
Ftaisica (4) Mecanica el obotizacio (2)
. ) Reacéo Tecnico-
Topicos de ey
i cientfica (2)
Matematica
Elementar 4)
Céleulo | #4) Célculn Il (4)
-~
Inglés | 2) Inglés 11 (21 Inglés 111 (?) Ingés v (7) [ Sold.T
Aulas: Aulas: Aulas: Aulas! Aulas: Aulas:
semanais - 24 semanais - 24 semanais - 24 semanals - 24 semanais - 24 semanais - 24
semastrais - 480 semestais - 480 semeshais - 480 semestrais - 480 semestais - 480 semeslrals - 480
Estagio Gurricular: 240 horas a partir do 4* semestre Trabalho de Graduacéo: 130 haras a pertr do 5° semestre
Disciplinas béasicas Disciplinas profissionais
Aulas % | ] Aules %

760. 4
Comunicagao em Lingua Estrangeira 160 B5 880 <05
Matemétca e Estaistca 320 11,1 120 42|

Quimica 80 28 | 200 69
(G R S e e ] 8

I E- Atividades Curriculares de
I extensdo

Escolha da Unidade 80 2,8
2200 76,4

Tolais| €80 236 Totais

RESUMO DE GARGA HORARIA:

2880 aules a 2400 horas (atende CNCST, conforme del 85 de 2009, do CEE-SP & diretrizes internas do CPS) + (240 heras de
ESTAGIO CURRICULAR + 160 horas do Trabalho de Graduagao) = 2.800 horas

Unidades

*Pindamonhangaba

Unidade do Ensino Superior Centro
de Graduaga

e Graduagao Paula Souza GOVERNO DO ESTADO
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5.3 Tabela de componentes e distribuicdio da carga hordria
Os componentes que se iniciam com * sé@o especificos da Fatec Pindamonhangaba.
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem. [N° Sigla Componente Oferta Curricular de
Total [extensao
Sala | Lab. | Sala |Lab
1 FMT-005 | | Metrologia Presencial 30 10 - - 40 -
2 DTC-023 | | Leitura e Interpretagéo de Desenho Técnico Presencial 20 20 - - 40 -
3 EMP-009 | |[Processos de Fabricagdo | Presencial 60 20 - - 80 -
4 INF-003 Fundamentos de Informdtica | Presencial 10 30 - - 40 -
ol? 55S0-004 | [Seguranga no Trabalho Presencial 40 -] - - 40 -
] 6 QUI-009 | | Quimica | Presencial 60 20 - - 80 -
7| MAT-010 ||Tépicos de Matemdtica Elementar | Presencial 80 - - - 80 -
8 | COM-014 ||Fundamentos de Comunicagéio e Expresséo | Presencial 40 - - - 40 -
9| ING-013 ||]Inglés | Presencial 20 | 20 - - 40 -
Total de aulas do semestre | 360 | 120 - | -] 480 -
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem. |N° Sigla Componente Oferta Curricular de
Total | Extensdo
Sala| Lab. |Sala| Lab
1 FFE-007 Eletricidade | Presencial 40 40 - - 80 -
2 EMA-057 | | Ciéncia dos Materiais Presencial 60 20 - - 80 -
3 DTC-022 | | Desenho Assistido por Computador Presencial - || 80 - - 80 -
ol* MPT-007 | | Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnolégica | Presencial 40 - - - 40 -
2 5 EST-012 Estatistica | Presencial 60 20 - - 80 -
6| MCA-028 |Cdlculo | | Presencial 80 - - - 80 -
7| ING-014 | [Inglés Il Presencial 20 | 20 - - 40 -
Total de aulas do semestre | 300 | (180 -k 480 -
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem. |N° Sigla Componente Oferta Curricular
Total |ge Extenséo
Sala| Lab. |Sala| Lab
1 EMA-071 || Processos de Soldagem | Presencial 60 20 - - 80 28,8
2 EMA-066 | Introducdo as Ciéncias Térmicas Presencial 60 20 - - 80
3 | EMA-068 ||Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem | Presencial 30 10 - - 40 28,8
ol % | EMA-078 |Técnicas de Andlise Microestrutural ] Presencial 60 20 - - 80 28,8
3 5 | FMA-011 || Mecanica Classica | Presencial 60 20 - - 80
6 | MCA-029 [|[Célculoll | Presencial 80 E - - 80
7| ING-015 [inglés il | Presencial 20| 20| | - 40
Total de aulas do semestre | 370 | 110 || - | - || 480 86,4
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Quantidade de auvlas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem.|N° Sigla Componente Oferta Curricular de
Total | Extenséo
Sala | Lab. | Sala | Lab.
1 EMA-072 Processos de Soldagem Il Presencial 40 40 - - 80 43,2
2 EMA-067 | | Metalurgia de Soldagem Presencial 60 20 - - 80 43,2
3 EMA-059 Ensaios Mecdnicos Presencial 60 20 - - 80
ol? EMA-064 Ensaios N&o Destrutivos Presencial 20 20 - - 80 43,2
4 5 EMA-082 Tratamentos Térmicos Presencial 20 20 - - 40 43,2
6 EMA-075 Resisténcia dos Materiais | Presencial 60 20 - - 80
7 ING-016 | |Inglés IV Presencial 30 10 - - 40
Total de aulas do semestre | 290 | 190 - - 480 129,6
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem. |[N° Sigla Componente Oferta Curricular
Total de
Extenséo
Sala | Lab. | Sala | Lab.
1 EMA-073 || Processos de Soldagem llI Presencial 40 40 - - 80 28,8
2 CCC-010 | | Custos de Soldagem Presencial 30 10 - - 40
3 EMA-081 Tratamentos de Superficie Presencial 30 10 - - 40
4 EMA-058 Corrosdo Presencial 20 20 - - 40
5 EME-014 Elementos de Mdquina Presencial 40 - - - 40
50 6 TPS-003 Gestdo do Trabalho de Graduagédo Presencial 20 20 - - 40
7 EMA-076 Resisténcia dos Materiais Il Presencial 60 20 - - 80
8 AGP-010 || Gestdo da Produgédo Presencial 40 - - - 40 28,8
™ = "
0 AGQO15 Inspecdo e Controle de Qualidade em Juntas Presencial 30 10 i i 40 28,8
Soldadas
10 EMAO083 *Soldagem de Materiais Tecnolégicos Presencial 30 10 - - 40
Total de aulas do semestre | 340 | 140 - - 480 86,4
Quantidade de aulas semestrais
Se Presenciais On-line Atividade
m N° Sigla Componente Oferta Curricular de
: Total | Extenséo
Sala | Lab. | Sala | Lab.
1| EMA-074 |Processos de Soldagem IV Presencial 40 40 - - 80
. EMA-077 Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e Néo Presencial 60 20 i i 80 43,2
Ferrosos
3 | EMA-069 | Soldagem de Manutengdo Presencial 40 - - - 40
4 | EMA-065 | Estruturas Soldadas Presencial 60 20 - - 80
60 5 | FMA-012 | Mecanizagdio, Automagdo e Robotizagdo Presencial 30 10 - - 40
6 | DDE-008 || Legislagdo Empresarial Presencial 40 - - - 40
7 | AGQ-014 | Gestdo da Qualidade Presencial 40 - - - 40 43,2
8 | AGA-017 | Gestdo Ambiental Presencial 30 10 - - 40
9 | COM-015 |Redagdo Técnico-Cientifica Presencial 40 - - - 40
Total de aulas do semestre | 380 | 100 - - 480 86,4
Total de AULAS do curso| 2040 | 840 - - 2880 | 388,8

5.4 Distribui¢cdo da carga hordria dos componentes complementares

No CST em Mecénica: Processos de Soldagem hd previsdo de componentes complementares.
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Sigla Aplicavel ao CST Componente Complementar Total de horas Obrigatoriedade
TPS-001 ~ P . o
TPS-002 Trabalho de Graduagéio 160 horas Obrigatério a partir do 5° Semestre
EPS-001 ‘ Estagio Curricular Supervisionado 240 horas Obrigatério a partir do 3° Semestre
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6. Ementdrio
6.1 Primeiro Semestre
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line élivi.dulde
o q urricular
Sem.|N Sigla Componente Oferta Total de
Extenséo
Sala Lab. | Sala | Lab.
1 FMT-005 |Metrologia Presencial 30 10 - - -
2 | DTC-023 |Leitura e Interpretacéo de Desenho Técnico Presencial 20 20 - - -
3 | EMP-009 |Processos de Fabricacéo Presencial 60 20 - - -
4 INF-003 |Fundamentos de Informdtica Presencial 10 30 - - -
-I ol 5] SSO-004 |Seguranca no Trabalho Presencial 40 - - - -
6 QUI-009 |Quimica Presencial 60 20 - - -
7 | MAT-010 [Tépicos de Matemdtica Elementar Presencial 80 - - - -
8 | COM-014 |Fundamentos de Comunicagéio e Expressdo Presencial 40 - - - -
9 ING-013 |Inglés | Presencial 20 20 - - -
Total de aulas do semestre 360 120 - - - -

6.1.1 — FMT-005 — Metrologia — Oferta Presencial — Total de - aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.
»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execucdo de atividades

»  Gerenciar, coordenar, supervisionar setores de garantia e controle da qualidade.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Apresen'rar fundamentos e conceitos utilizados em metrologia dimensional. Conhecer instrumentos de
medi¢do e aplicd-los ao controle dimensional de juntas soldadas e elementos de méquina. Saber representar
o resultado das medicdes e expressar incertezas. Aplicar conceitos bdsicos de estatistica descritiva aos
procedimentos metrolégicos. |

» Ementa

Terminologia (VIM — Vocabulério Internacional de Metrologia). Conceitos fundamentais de metrologia:
grandeza, sistema de grandezas, unidade de medida, unidade de base, unidade derivada, sistema de
unidades, teoria dos erros: algarismos significativos, incerteza e erro, regras de arredondamento. Sistema
Internacional de Unidades. Sistema Inglés de Unidades. ConversGo de unidades. Réguas, paquimetros,
micrédmetros, blocos-padréo, verificadores, calibradores, tracador de altura, relégio comparador, gonidmetro,
régua de seno, mesa de seno e rugosimetro. Controle dimensional de juntas soldadas. Toleréncia dimensional,
toleréncia geométrica e sistemas de ajustes.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:ées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e ALBERTAZZI, A.; SOUSA, A.R. Fundamentos de metrologia cientifica e industrial. 1 ed. Sdo Paulo:
Manole, 2008. ISBN: 9788520421161.
e SILVA NETO, J. C. Metrologia e controle dimensional: Conceitos, Normas e Aplicagéo. 1 ed. Rio
de Janeiro: Elsevier, 2012. ISBN: 978853525579.
« LIRA, F. A. Metrologia na Indistria. 10 ed. S&o Paulo: Erica, 2010. ISBN: 9788536516011.
»  Bibliografia Complementar
e AGOSTINHO, O. L.; RODRIGUES, A.C.S.; LIRANI, J. Toleréncias, ajustes, desvios e andlise de
dimensdes: principios de engenharia de fabricagéio mecénica. 1 ed. SGo Paulo: Blicher, 1977.
ISBN: 9788521200505.
o BALBINOT, A.; BRUSAMARELLO, J.A. Instrumentagéo e fundamentos de medidas vol.1. 2. ed. Rio
de Janeiro: LTC, 2010. ISBN: 9788521617549
6.1.2 = DTC-023 — Leitura e Interpretacdo de Desenho Técnico — Oferta Presencial
— Total de - aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas do ponto de vista da mecénica, da
metalurgia e da produgdo, com base em normas e cédigos nacionais e internacionais.
»  Atuar de forma autdnoma na realizacdo de atividades profissionais e na execucdo de projetos.
»  Objetivos de Aprendizagem
’Capaci'rqr o aluno ter visualizagdo espacial através de representagdo grdfica, possibilitando interpretar
detalhes e montagem de equipamentos industriais. Correlacionar técnicas de desenho e de representagdo
gréfica com seus fundamentos matemdticos e geométricos. Interpretar croqui, desenhos e representagdes
grdficas. Identificar normas técnicas e legislacdo pertinente. Elaborar esbocos e desenhos. Aplicar normas
técnicas referentes ao desenho. Utilizar material e equipamentos. \
»  Ementa
]Conceitos gerais. Desenho técnico por instrumentos. Normas técnicas ABNT. Tipos de tragados e caligrafia
técnica. Escalas. Concorddncias. Proje¢Ses ortogonais e perspectivas. Corte. Cotagem. Simbologia.
Representac¢des especiais. Esbogo e croquis.
»  Metodologias Propostas
Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
o
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»  Bibliografia Basica
e da CRUZ, M.D. Desenho técnico para mecénica: conceitos, leitura e interpretagdo. Sdo Paulo:

Erica, 2010. 160 p. ISBN: 9788536503202.

e MANFE, G.; POZZA, R.; SCARATO, G. Desenho técnico mecénico: curso completo. v.1. 1 ed. Sdo
Paulo: Hemus Livraria Editora, 2004. 228 p. ISBN 978852890007.

o GIESECKE, F.E. et al. Comunicagéo grdafica moderna. 1 ed. Sdo Paulo: Bookman, 2002, 550 p.
ISBN: 9798573078441.

»  Bibliografia Complementar
e LEAKE, J.; BORGERSON, J. L. Manual de Desenho Técnico para Engenharia: Desenho, Modelagem
e Visualizagdo. 2 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2015. 396 p. ISBN: 9788521627142.

e SILVA, A. et al. Desenho técnico moderno. 4. Ed. Rio de Janeiro: LTC, 2006. 494 p. ISBN
9788521615224,

6.1.3 — EMP-009 — Processos de Fabricacdo — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na fabricagéo mecénica.

»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execugéo de atividades.

»  Objetivos de Aprendizagem

Transmitir conhecimento sobre os vérios processos de fabricag@io mecanica. Essa disciplina aborda a
forma como sd@o confeccionados os produtos na indUstria metal - mecénica, mostrando para que sirvam, quais
sdo as vantagens e desvantagens e as principais caracteristicas dos processos de fabricagdo mais usados.
Possibilitar ao aluno a escolha da opg¢do adequada para a execugéio de determinada peca, através de
par&metros técnicos e econdmicos, levando em conta conceitos da metalurgia que permitem ou limitam a
utilizagio de determinados processos de fabrica¢do. Fornecer ao aluno uma visdo clara de que os processos
de fabricacéio podem ser complementares, cada um servindo de preparacéio ao outro. |

» Ementa

Classificacéio e selecio dos processos de fabricacdo. Fundicdo: fundamentos. Tipos de fundicéio (em
areia, em casca ou Shell, em matriz por gravidade, sob pressdo, por centrifugacdo, de precisdo). Conformagéio
pldastica: fundamentos. Laminagéio. Forjamento. Extrusdo. Trefilagdo. Conformagdo de chapas finas (corte,
dobramento, estampagem profunda ou embutimento). Fundamentos de usinagem. Torneamento. Fresamento.
Aplainamento. Furagéo. Retificacdo. Serramento. Usinagem por CNC. Metalurgia do pé: fundamentos. Pos-
metdlicos. Mistura. Compactagdo. Sinterizagdo.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecénica Vol. ll: processos de fabricacdo e tratamento. 2 ed. Sdo

Paulo: Pearson Makron Books, 1995. 334 p. ISBN 9780074500903

o KIMINAMI, C.S.; DE CASTRO, W.B.; OLIVEIRA, M.F. Introdugcdo aos processos de fabricacdo de
produtos metdlicos. 1 ed. Sdo Paulo: Blicher, 2013. 236 p. ISBN 978-85-212-0682-8

e MILAN, M.T., MALUF, O., SPINELLI, D., BOSE FILHO, W.W. Metais uma vis&o objetiva. 2 ed. Sdo
Carlos: Cubo, 2014. 284 p. ISBN: 978-85-60064-46-5

»  Bibliografia Complementar
e DINIZ, A.S.; MARCONDES, F.C.; COPPINI, N.L. Tecnologia da usinagem dos materiais. 8 ed. S&o
Paulo: Artliber, 2013. 272 p. ISBN: 8587296019.

e LESKO, J. Design industrial: guia de materiais e fabrica¢do. 2.ed. S@o Paulo: Blicher, 2012. 350
p. ISBN: 9788521206217

6.1.4 — INF-003 — Fundamentos de Informdtica — Oferta Presencial — Total de -
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e célculo estatistico), simular, criar e modificar programas
voltados para drea de soldagem.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Desenvolver competéncias e habilidades na utilizagdo de recursos computacionais bdsicos desde a
utilizagbo de sistemas operacionais, internet, processadores de texto, planilhas de cdlculos e programas de
apresentacdo. Compreender aspectos de seguranga da informagéo. \

»  Ementa

]Conceitos e Componentes de Informdtica: Histéria do computador, Hardware, Software, Periféricos,
Programas e aplicativos. Sistema Operacional e Aplicativos: O que é o sistema operacional, Caracteristicas do
Windows, Configuragdes, Pastas e arquivos, Gerenciamento de arquivos. Conceitos sobre internet: Provedores,
Conexdes, Navegagdo, Tipos de sites, Protocolos, Pesquisa, Downloads, Seguranga. Comunicagdo Digital: O
que é comunicagdo digital, Tipos de comunicagdo digital, Redes sociais, Comércio eletrénico, Seguranga nas
redes sociais. Processador de Texto: Fungdio do processador de texto, elabora¢do de documento de texto,
formatagdo de fonte, pardgrafo; criagdo de um documento de texto, mala direta e tabelas. Criagdo de
Apresentacdes: Softwares utilizados, layouts e designs, videos, dudios, narragéo, hiperlink, slide mestre e
formatagdo. Planilhas Eletrdnicas: férmulas, fungdes, impresséo, formatagéio e validagdo de dados.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e MARCULA, M.; BENINI FILHO, P.A. Informdtica — conceito e aplica¢des. 4 ed. Sdo Paulo: Erica,
2013. 408 p. ISBN: 9788536500539

¢ MANZANO, A.LN.G.; MANZANO, M.LN.G. Estudo dirigido de informatica bdsica. 7 ed. Sdo
Paulo: Erica, 2009. 256 p. ISBN: 9788536501284

e FERREIRA, M.C. Informdtica Aplicada. 2ed. Sdo Paulo: Erica, 2014. 160 p. ISBN:
9788536506111

»  Bibliografia Complementar
e ARLE, M.; BERTOLA, D. Guia prdtico de informdtica. 2 ed. Leme: Cronos, 2008. 386 p. ISBN:
9788561544010

e MOTA, J.C. Diciondrio de computagéo e informdtica. 1 ed. Rio de Janeiro: Ciéncia Modernaq,

2010. 208 p. ISBN: 9788573939675.

6.1.5 = SSO-004 — Seguranga no Trabalho — Oferta Presencial — Total de - aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Promover seguranga na execugéio e a preservacdo do meio ambiente.

»  Administrar conflitos, quando necessdrio, estabelecer relagdes e propor um ambiente
colaborativo, incentivando o trabalho em equipe.

»  Redlizar a adequada destinagéo dos rejeitos gerados pelos processos de soldagem.

»  Objetivos de Aprendizagem

Formar profissionais e cidad&os conscientes, participativos, éticos, preocupados com a coletividade e
com o futuro da sociedade; oferecer conhecimento sélido e qualificagdo profissional para o desempenho da
profissdo. Trazer ao aluno os principais conceitos de Seguranca em Soldagem e o seu gerenciamento e
aplicagdo em diversas dreas da atividade. Oferecer ao aluno condi¢cdes de reconhecer as principais causas
de acidente e condigdes de avaliar os riscos mais comuns; capacitar para atuagdo consciente nas organizagdes
em relagéio aos processos de higiene e seguranca no trabalho; conscientizar sobre riscos ambientais e
profissionais e a necessidade de higiene do trabalho.

»  Ementa

]Conceitquao de Seguranca e Higiene do Trabalho. Histérico. Legislagdo Ocupacional Brasileira.
Acidente, definicdo prevencionista e legal, equiparagdes. Ato inseguro e condigcéo insegura. Incidente critico.
Classificagdo dos Riscos Ocupacionais. Andlise de Riscos. CIPA, NR-5. NR-4. Estatisticas de Acidentes, Custo dos
Acidentes. Conceito de fogo. Métodos de extingdo. Medidas preventivas gerais. Riscos Elétricos. Riscos na
soldagem. Medidas especificas. Radiagées. Ruido. Dose de ruido. Medidas de controle. Gases, Vapores e
Aerodisperséides na soldagem. Fumos de solda, Ventilagdo industrial, prote¢do individual. Ergonomia. Fatores
de risco. LER/DORT. Controle dos riscos. Sistemas de Gestéio de Seguranga e Sadde Ocupacional. Normas
BS8800 e OHSAS 18001.
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»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e BARBOSA FILHO, A. N. Seguranga do trabalho & gestdo ambiental. 4. ed. Sdo Paulo: Atlas,
2011. 400 p. ISBN: 9788522462728

o CARDELLA, B. Seguranga no trabalho e prevengdo de acidentes: uma abordagem holistica. 2 ed.

S&o Paulo: Atlas, 2016. 312 p. ISBN: 9788597008135

e GARCIA, G. F. B. (Org.). Seguranca e medicina do trabalho - legislagéo. 4 ed. S@o Paulo:
Método, 2012. 1104 p. ISBN: 9788530939885

»  Bibliografia Complementar
o SALIBA, T. M.; PAGANO, S. C. R. S. Legislagéo de seguranga, acidente do trabalho e sadde do
trabalhador. 12 ed. S&o Paulo: LTR, 2017. 728 p. ISBN: 9788536190860

e SALURI, D.; NETO, J. Fundamentos em Seguranca, Meio Ambiente e Saude. 1 ed. Sdo Paulo: LTC.
2015.312 p. ISBN: 9788521627913

6.1.6 — QUI-009 — Quimica — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 ‘Evidenciqr o uso de pensamento critico em situagdes adversas.

»  Atuar de forma autdnoma na realizagdo de atividades profissionais e na execu¢do de projetos.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Aplicqr conceitos bdsicos e terminologia em quimica para a tecnologia empregada nos processos de
desenvolvimento e produgéio da industria. Identificar, selecionar e interpretar procedimentos e literatura
especifica da metodologia quimica. |

» Ementa

Estrutura Atdmica, Familias Quimicas, Liga¢des Quimicas, Compostos I6nicos, Covalentes e Metdlicos,
Reac¢des Quimicas, Numero de Oxidagdo, Tratamento de Superficies, Rea¢des de Oxido-Redugéio e Corroséo,
Principios de Eletroquimica: Pilhas Eletroquimicas e Células Eletroliticas, Processos Eletroliticos de formagdo de
Camada Protetores, Corros&o, Processos de protegéio oxidagdo por barreira e metal de sacrificio. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
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»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
e ATKINS, P.W.; JONES, L. Principios da Quimica. 5 ed. Sdo Paulo: Bookman, 2012. 1048p. ISBN:
9788540700383

o KOTZ, J.C.; TREICHEL P.M.; WEAVER, J.C. Quimica geral e rea¢des quimicas vol. 1. 6 ed. Sdo
Paulo: Cengage, 2010. 708p. ISBN-10: 8522106916 ISBN-13: 9788522106912

o KOTZ, J.C.; TREICHEL P.M.; WEAVER, J.C. Quimica geral e reag¢des quimicas vol. 2. 6 ed. Sdo
Paulo: Cengage, 2010. 512 p. ISBN-10: 8522107548 ISBN-13: 9788522107544

»  Bibliografia Complementar

e ALMEIDA, E.L. Quimica Geral. 2 ed. Vigosa: UFV, 2016. 130 p. ISBN: 9788572694292

e MASTERTON, W.L; STANITSKI, C.L; SLOWMSKI, E.J. Principios de Quimica. 6. Ed. Sdo Paulo:
Pearson Prentice Hall, 2007. 698 p. ISBN: 9788521611219

6.1.7 — MAT-010 — Tépicos de Matemdtica Elementar — Oferta Presencial — Total
de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Evidenciar o uso de pensamento critico em situagdes adversas

»  Objetivos de Aprendizagem

’Compreender as ferramentas bdsicas em matemdtica dos principais conteddos do ensino bdsico,
fundamental e médio necessdrios para as demais disciplinas do curso.

» Ementa

’Coniun'ros Numéricos. Regras de Trés. Frac¢des. Porcentagem. Potenciagéio e Notacdo cientifica.
Radiciagéio. Logaritmos. Fatoragéio e Produtos notdveis. Equagdes e inequagdes do 1o. e 20. Graus. Fungées do
1o. e 20. Graus, Exponencial, Logaritmica e Trigonométrica. Matrizes. Determinantes. Sistemas Lineares.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e DEMANA, F.; FOLEY, G.D.; KENNEDY, D.; WAITS, B.K. Pré-cdlculo. 2 ed. Campinas: Pearson,
2013. ISBN: 9788581434568.

o SAFIER, F. Pré-Cdlculo. 2 ed. Porto Alegre: Bookman, 2011. 412 p. ISBN: 9788577809264

o |EZZI, G.; et al. Matemdtica - volume Unico. 6 ed. Sdo Paulo: Atual, 2015. 368 p. ISBN:
9788535720068ATKINS, P.W.; JONES, L. Principios da Quimica. 5 ed. Sdo Paulo: Bookman,
2012. 1048p. ISBN: 9788540700383

»  Bibliografia Complementar
e DORNELLES FILHO, A.A.; ADAMI, A.M.; LORANDI, M.M. Pré-célculo. 1 ed. Porto Alegre: Bookman,
2015. 191 p. ISBN: 9788582603208

o AXLER, S. Pré-Cdlculo - Uma Preparagdo para o Cdleulo. 2 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2016. 660
p. ISBN: 9788521630692.

6.1.8 = COM-014 - Fundamentos de Comunicacdo e Expresséo — Oferta Presencial
— Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formagdo.

»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira.

»  Objetivos de Aprendizagem

Entender nogdes bdsicas de sintaxe e semdntica. Identificar os elementos de coes&o e coeréncia nos
diversos géneros textuais. Conhecer caracteristicas especificas dos géneros primdrios com predomindncia da
oralidade e dos géneros secunddrios com predominéncia da escrita. \

» Ementa

’Sin'raxe e conceitos de semdntica. Mecanismos de coesdo e coeréncia, tipologia textual e géneros
textuais. Variagdes linguisticas. Géneros primdrios e secunddrios: definicdo, particularidades, veiculos de
circulagdo, publico-alvo, finalidade, intencionalidade, textualidade e intertextualidade. \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
o KOCHE, V.S.; BOFF, O. M. B.; MARINELLO, A. F. Leitura e producdo textual: géneros textuais do
argumentar e expor. 3 ed. Petrépolis: Vozes, 2011.128 p. ISBN 9788532639820.

e MARCUSCHI, L. A. Produgéo Textual, Andlise de Géneros e Compreenséo. 1 ed. Sdo Paulo:
Pardbola Editorial, 2008. 296 p. ISBN-10: 8588456745 ISBN-13: 978-8588456747.

e DINTEL, F. Como escrever textos técnicos e profissionais. 1 ed. Sdo Paulo: Gutenberg, 2011. 96

p. ISBN-10: 8589239918 ISBN-13: 978-8589239912.

»  Bibliografia Complementar
e NADOLSKIS, H. Comunicag¢do Redacional Atualizada. 13 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2012. 296 p.
SBN: 9788502147362

e FARACO, C.A,; TEZZA, C. Pratica de Texto para estudantes universitdrios. 1 ed. Petrépolis: Vozes,
2016. 264 p. ISBN: 9788532652010

6.1.9 — ING-013 — Inglés | — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira

»  Objetivos de Aprendizagem

Compreender e produzir textos simples orais e escritos; apresentar-se e fornecer informag&es pessoais
e coorporativas, descrever dreas de atuagdo de empresas; anotar hordrios, datas e locais; reconhecer a
entoagdo e o uso dos diferentes fonemas da lingua; fazer uso de estratégias de leitura e de compreensdo oral
para entender o assunto tratado em textos orais e escritos da sua drea de atuagdo. |
»  Ementa

’Introdugao das habilidades de compreensdo e producdo oral e escrita por meio de fungdes comunicativas
e estruturas simples da lingua. Enfase na oralidade, atendendo as especificidades da drea e abordando
aspectos socioculturais. \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e HUGES, J.; GRANT, D.; TURNER, R. Business Result Elementary Student’s Book. New York: Oxford
University Press, 2012. 128 P. ISBN 10: 0194739376 ISBN13: 9780194739375.

o IBBOTSON, M.; STEPHENS, B. Business Start-up: Student’s Book 1. Cambridge: Cambridge
University Press, 2006. 128 p. ISBN: 0521534658

o OXENDEN, C.; LATHAM-KOENIG, C.; SELIGSON, P. American English File: Student’s Book 1. 2 ed.
New York: Oxford University Press, 2013. 159 p. ISBN: 9780194776158

»  Bibliografia Complementar
e BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture: Student book 1 with
practice for the TOEIC test. 3 ed. Oxford: Oxford University Press, 2013. 128 p. ISBN
9780194578172.

o LONGMAN. Diciondrio Longman Escolar para Estudantes Brasileiros. Portugués-Inglés/Inglés-
Portugués com CD-Rom. 2° Edi¢cdo: Atualizado com as novas regras de Ortografia. Sdo Paulo:

Pearson Education do Brasil, 2008. ISBN 9788576592860 |
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6.2 Segundo Semestre
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem.|N° Sigla Componente Oferta Curricular
Total de
Extenséo
Sala Lab. | Sala | Lab.
1 FFE-007 [Eletricidade Presencial 40 40 - - -
2 | EMA-057 |[Ciéncia dos Materiais Presencial 60 20 - - -
3 | DTC-022 |Desenho Assistido por Computador Presencial - 80 - - -
20 4 | MPT-007 |Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnoldgica Presencial 40 - - - -
5 EST-012 |Estatistica Presencial 60 20 - - -
6 | MCA-028 [Célculo | Presencial 80 - - - -
7 | ING-014 [|inglés i Presencial 20 20 - - -
Total de aulas do semestre 300 180 = = o -

6.2.1 — FFE-007 — Eletricidade — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

» Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e propor solugdes criativas e
inovadoras.

»  Atuar de forma autdnoma na realizagdo de atividades profissionais e na execu¢do de projetos.

»  Objetivos de Aprendizagem

By

Fornecer ao aluno o entendimento dos aspectos bdsicos relacionados & eletricidade e de circuitos
elétricos, bem como, os métodos utilizados para analisar circuitos elétricos em corrente continua e alternada.
Compreender fendmenos elétricos que controlam ou influenciam o comportamento de um processo de soldagem
a arco.

» Ementa

’Ccrgq elétrica, Lei de Coulomb, corrente elétrica, campo elétrico e potencial elétrico, diferenca de
potencial, arco elétrico, Leis de Ohm, associagéio de resistores, choque elétrico, energia e poténcia elétrica.
Circuitos elétricos em corrente alternada: nimeros complexos, caracteristicas de ondas senoidais,
eletromagnetismo, induténcia, reaténcia indutiva, impeddncia indutiva, circuitos RL, energia ativa, reativa e
aparente, fator de poténcia, principio de funcionamento de transformadores, geradores e motores elétricos,
noc¢des de circuitos monofdsicos, bifdsicos e trifdsicos. Principios de funcionamento de fontes de soldagem a
arco.

»  Metodologias Propostas

Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagdio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e BOYLESTAD, Robert L. Introdugéo a Andlise de Circuitos. 12 ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall,
2012. 976 p. ISBN: 978-85-64574-20-5

o ALBUQUERQUE, R. O. Andlise de circuitos em corrente continua. 1 ed. S&o Paulo: Erica, 2008.
190 p. ISBN 8571941475

o ALBUQUERQUE, R. O. Andlise de circuitos em corrente alternada. 1 ed. S&o Paulo: Erica,
2006.240 p. ISBN 853650143X

»  Bibliografia Complementar
e MARKUS, O. Circuitos Elétricos - Corrente Continua e Corrente Alternada - Teoria e Exercicios. 9

ed. S&o Paulo: Erica, 2011. 304 p. ISBN 9788571947689.

e SEARS, F.; ZEMANSKI, M.W.; YOUNG, H.D.; FREEDMAN, R. A. Fisica — Vol. lll Eletromagnetismo.
14 ed. S&o Paulo: Pearson, 2016. 488 p. ISBN: 978-85-430-1591-0

6.2.2 — EMA-057 — Ciéncia dos Materiais — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robética, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

»  Realizar experimentos, ensaios mecénicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos
metalograficos estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formacdo

»  Objetivos de Aprendizagem

]Compreender a relagdo entre a estrutura cristalina, a energia de ligagdo e as propriedades dos
materiais. Conhecer as imperfeicdes cristalinas e sua importéincia na formacgdo de solugdes sélidas e na
deformagdo pldstica dos materiais. Entender os efeitos da temperatura e da composicéio quimica na
microestrutura dos materiais metdlicos, por meio dos diagramas de fases. \

»  Ementa

]Propriedqdes dos materiais. Ligagdes quimicas, energia de ligagéo e sua relagdo com as propriedades
dos materiais (metdlicos, poliméricos, cer@micos e compésitos). Materiais amorfos. Materiais cristalinos -
conceitos fundamentais: estrutura cristaling, reticulado cristalino e célula unitaria. Estruturas cristalinas CCC, CFC
e HC e suas caracteristicas (nUmero de dtomos por célula, FEA, nimero de coordenagéio, parémetro de rede e
volume). NogSes de cristalografia (posicdio atdmica, indices da dire¢do e indices de Miller dos planos
cristalograficos). Imperfeicdes cristalinas. Deformagéio pldstica dos materiais metdlicos. Mecanismos de
endurecimentos dos materiais metdlicos. Formagdo de solugdo sdlida. Diagramas de equilibrio e
desenvolvimento de microestrutura (regra da alavanca) - diagrama isomorfo, diagrama eutético e diagrama
Fe-C. Relagdo da microestrutura final da liga com suas propriedades mecdnicas. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
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»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica

e SHACKELFORD, J.F. Ciéncia dos Materiais. 6. ed., SGo Paulo: Pearson, 2008. ISBN: 8576051605

o WILLIAM, F. Smith e HASHEMI, Javad Fundamentos de Engenharia e Ciéncia dos Materiais. Porto
Alegre: AMGH 2012. 5 ed. 712p. ISBN: 9788580551143

o PADILHA, F. Angelo Materiais de Engenharia - Microestrutura e Propriedades. Rio de Janeiro:

2006, Editora Hemus. ISBN 10: 8528904423; ISBN 13: 9788528904420

»  Bibliografia Complementar
o CALLISTER, William D. Ciéncia e engenharia de materiais: uma introdugdo. 7. ed. Rio de Janeiro:

LTC, 2008. ISBN: 9788521621249

e VAN VLACK, L. H. Principios de Ciéncia e Tecnologia dos Materiais, vol. tnico. SGo Paulo: Editora

Campus 2007. 4 ed. ISBN: 8570014805

6.2.3 — DTC-022 — Desenho Assistido por Computador — Oferta Presencial — Total
de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas do ponto de vista da mecénica, da
metalurgia e da produgdo, com base em normas e cédigos nacionais e internacionais.

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e célculo estatistico), simular, criar e modificar programas
para sistemas de soldagem.

»  Atuar de forma autdnoma na realizagdo de atividades profissionais e na execu¢do de projetos.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Desenvolver no aluno a linguagem do Desenho Assistido por Computador através dos sistemas de
projecio em obediéncia as normas brasileiras e da aplicagéio destes conceitos através de linguagem grdfica
computacional. Capacitar o aluno na utilizagdo de software de automagdo de projetos mecénicos com o
objetivo de construir modelos paramétricos de pecas e montagens e como fazer desenhos dessas pecas e
montagens.

» Ementa

]Introdugao ao software, principio de funcionamento, planos de referéncia, pegas, esbogo, dimensdo
inteligente, recursos, ressaltos, cortes, assistente de perfuracdo, outros recursos, geometria de referéncia, curvas,
desenho técnico, desenvolvimento de desenho técnico, cotagem, montagem: como iniciar uma montagem,
toolbox, definicdo de material, alteracdo de aparéncia, renderizacgdo, estudo de Movimento, animagdes, vista
explodida, extrusdo de imagens, importagcéo de arquivos com outras extensdes. \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
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»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e FIALHO, A.B. Solidworks premium 2012 - teoria e prdtica no desenvolvimento de produtos

industriais. 1 ed. S&o Paulo: Erica, 2012. 568p. ISBN 9788536504353.

e SPECK, H.J.; ROHLEDER, E.; SILVA, J.C. Tutoriais de modelagem 3D utilizando o Solidworks. 3 ed.
Florianépolis: Visual Books, 2012. 288 p. ISBN 9788575022740.

e LEAKE, J.M.; BORGERSON, J.L. Manual de desenho técnico para engenharia - desenho,
modelagem e visualizagdo. 2 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2015. 368 p. ISBN 9788521627142

»  Bibliografia Complementar
o SOUZA, A.F.; RODRIGUES, A.R.; BRANDAO, L.C. Desenho técnico mecénico - projeto e fabricagdo
no desenvolvimento de produtos industriais. 1 ed. Rio de Janeiro: Elsevier-Campus, 2015. 512 p.

ISBN 9788535274233

o KUNZEL, W.L. SolidWorks 2013 - Conceitos Bésicos Introdutérios. 1 ed. Santa Cruz do Rio Pardo:
Viena. 432 p. ISBN 978-85-371-0378-4. |

6.2.4 — MPT-007 — Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnolégica — Oferta
Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Realizar estudos e pesquisa aplicada na drea da soldagem na fabricagéo mecanica.

» Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando oportunidades e avaliando os riscos
inerentes.

»  Objetivos de Aprendizagem

’Estqbelecer um roteiro de estudo adequado ds suas necessidades e obijetivos. Identificar os elementos e
etapas necessdrias para o estudo produtivo. Identificar e analisar os diversos tipos de leitura. Identificar as
vdrias formas de conhecimento. Desenvolver as diversas atividades de pesquisa, tanto para produgdo
académica quanto para aplicagdo profissional. Diferenciar os diversos tipos de pesquisa, pensar e elaborar
um projeto.

»  Ementa

Processo de construgdio do conhecimento cientifico e tecnolégico. Estrutura do trabalho cientifico.
Procedimentos metodolégicos. Planejamento e desenvolvimento dos trabalhos cientificos. Apresentagdo oral.
Comunicagéio (estrutura, forma e contetdo), divulgacdo, normas ABNT, linguagem cientifica, monografias,
dissertagdes, teses; relatérios técnicos e artigos. Eventos cientifico-tecnolégicos.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

( e ;U R
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»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e SABBAG, S. P.; Diddtica para Metodologia do Trabalho Cientifico. Editora Loyola. 1% ed. 201 3.
ISBN: 9788515039715

e MATIAS-PEREIRA, J.; Manual de Metodologia da Pesquisa Cientifica. Editora ATLAS. 3° ed. 201 2.

e SALOMON, D. V. Como fazer uma monografia. 13. ed. Sdo Paulo: WMF Martins Fontes, 201 4.

»  Bibliografia Complementar
e FREIXO, M. J. V. Metodologia cientifica: fundamentos, métodos e técnicas. 3. ed. Lisboa: Instituto

Piaget, 2012.

¢ MARCONI, M. de A.; LAKATQOS, E. M. Fundamentos de metodologia cientifica. 6. ed. S&o Paulo:
Atlas, 2005.

6.2.5 — EST-012 — Estatistica — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e cdlculo estatistico), simular, criar e modelar problemas de
operagdo e de qualidade do produto soldado.

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Objetivos de Aprendizagem
]Compreender e aplicar os conceitos de Estatistica necessdrios para a descri¢do, organizagéio e andlise
de dados, no apoio a tomada de decis@o na drea de estudo.
»  Ementa

Conceitos estatisticos. Graficos e tabelas. Distribuicdo de frequéncia. Medidas de posigéo. Medidas de
disperséo. Probabilidade. Distribuicdes de probabilidade: varidvel aleatéria discreta e continua. Correlag¢do
e Regressdo. Medidas Separatrizes (importante para a interpretacéo do boxplot). |

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

Pég. 42

Unidade do Ensino Superior Centro
e Graduacso Paula Souza GOVERNO DO ESTADO

DE SAO PAULO



Projeto Pedagégico do CST em Mecanica: Processos de Soldagem
Fatec Pindamonhangaba - R-12
Pag. 43

»  Bibliografia Basica
e Montgomery, Douglas C.; Runger, George C. Estatistica Aplicada e Probabilidade para
Engenheiros. 5 ed. Rio de Janeiro: LTC, 2014. ISBN 9788521619024.

e BUSSAB, W. O.; MORETTIN, P. A. Estatistica Basica. Sdo Paulo: Saraiva, 2007.

e LEVINE, D. M.; et al. Estatistica — Teoria e Aplica¢des usando o Microsoft Excel. Rio de Janeiro:

LTC, 2008.

»  Bibliografia Complementar
o SPIEGEL, M. R.; SCHILLER, J.; SRINIVASAN, R. A. Probabilidade e Estatistica. Sdo Paulo: Bookman,
2004.

e WALPOLE, R. E.; MYERS, R. H. Probabilidade e Estatistica para Engenharia e Ciéncias. S&o Paulo:
Prentice Hall Brasil, 2008.

6.2.6 — MCA-028 — Cdlculo | = Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e célculo estatistico), simular, criar e modelar problemas de
operagdo e de qualidade do produto soldado.

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.‘

»  Objetivos de Aprendizagem

’Compreender e aplicar os conceitos de cdlculo diferencial de fungdes de uma varidvel real. \

»  Ementa

Fungdes de uma varidvel. Limites e Continvidade. Derivadas. Aplicagdes de Derivadas. Uso de softwares
e aplicativos como ferramentas auxiliares & resolucdo de problemas. Estudar as fungdes polinomiais, racionais,
composta e inversa. Estudar a diferencial. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e STEWART, James. Cdlculo | Vol.1 7° ed. Sdo Paulo: Cengage Learning, 2013. ISBN:
9788577802715.

e LEITHOLD, I. “O cdlculo com geometria analitica”, Editora Harba, 3° edi¢do, volume | e Il, Séo

Paulo, SP, 1990.

e FLEMMING, D. M., GONCALVES, M. B. Cdlculo A: Funcdes, limite, derivagdo, integracdo. 6.ed.
Sé&o Paulo: Prentice Hall Brasil, 2006.

»  Bibliografia Complementar
e MORETIN, P. A., HAZZAN, S., BUSSAB, W. O., Cdlculo: Fun¢des de uma e vdrias varidveis, ed.
Saraiva, 2°%ed., 2010.

o WAITS, B K; FOLEY, G D; DEMANA, F. Pré-Cdlculo. Addison Wesley Brasil, 2008. \

6.2.7 — ING-014 — Inglés Il — Oferta Presencial — Total de - aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira

»  Objetivos de Aprendizagem

]Compreender e produzir textos orais e escritos; fazer pedidos (pessoais ou profissionais), descrever
rotina de trabalho, atender telefonemas, dar e anotar recados simples ao telefone, redigir notas e mensagens
simples; reconhecer a entoagdo e o uso dos diferentes fonemas da lingua, fazer uso de estratégias de leitura
e compreensdo oral para entender pontfos principais de textos orais e escritos da sua drea de atuagdo. \

» Ementa

lApropriqgao de estratégias de aprendizagem (estratégias de leitura, de compreensdo e de produgéo
oral e escrita) e repertério relativo a fungdes comunicativas e estruturas linguisticas apresentadas na disciplina
anterior com o intuito de utilizar essas habilidades nos contextos pessoal, académico e profissional. Enfase na
oralidade, atendendo as especificidades da drea e abordando aspectos socioculturais. \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e HUGES, J.; GRANT, D.; TURNER, R. Business Result Elementary Student’s Book. New York: Oxford
University Press, 2012. 128 P. ISBN 10: 0194739376 ISBN13: 9780194739375.

o IBBOTSON, M.; STEPHENS, B. Business Start-up: Student’s Book 1. Cambridge: Cambridge
University Press, 2006. 128 p. ISBN: 0521534658

o OXENDEN, C.; LATHAM-KOENIG, C.; SELIGSON, P. American English File: Student’s Book 1. 2 ed.
New York: Oxford University Press, 2013. 159 p. ISBN: 9780194776158

»  Bibliografia Complementar
e BARNARD, R., CADY, J., DUCKWORTH, M., TREW, G. Business Venture: Student book 1 with
practice for the TOEIC test. 3 ed. Oxford: Oxford University Press, 2013. 128 p. ISBN
9780194578172.

o LONGMAN. Diciondrio Longman Escolar para Estudantes Brasileiros. Portugués-Inglés/Inglés-
Portugués com CD-Rom. 2° Edi¢cdo: Atualizado com as novas regras de Ortografia. Sdo Paulo:

Pearson Education do Brasil, 2008. ISBN 9788576592860 |
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6.3 Terceiro Semestre
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem. |N° Sigla Componente Oferta Curricular
Total de
Extenséo
Sala Lab. | Sala | Lab.
1 EMA-071 |Processos de Soldagem | Presencial 60 20 - - 28,8 20
2 | EMA-066 |Introducdo as Ciéncias Térmicas Presencial 60 20 - -
3 | EMA-068 [Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem Presencial 30 10 - - 28,8 20
30 4 | EMA-078 [Técnicas de Andlise Microestrutural Presencial 60 20 - - 28,8 20
5 | FMA-011 [Mecénica Cléssica Presencial 60 20 - -
6 | MCA-029 [Célculo Il Presencial 80 - - -
7 | ING-015 |inglés I Presencial 20 20 - -
Total de aulas do semestre 370 110 o o 86,4 60

6.3.1 — EMA-071 — Processos de Soldagem | — Oferta Presencial — Total de 28,8
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robética, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execucdo de atividades.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Conceituar a diferenca entre solda e soldagem; diferenciar soldagem de juncdo; apresentar conceitos
e terminologia correlata com a soldagem (diferenca entre ZAC e ZTA), o corte e processos afins (aspersdo
térmica); classificar os processos de soldagem; conhecer a simbologia na soldagem segundo a norma AWS
A2.4. Fisica da soldagem: Apresentar os processos de soldagem a arco e a chama, bem como dois processos
de jungdo (brasagem e soldagem branda); detalhar as caracteristicas e aplicagdes em projetos, fabricagdo e
manutengdo de estruturas e equipamentos; apresentar a classificagdo e a especificagdo dos consumiveis para
cada processo de acordo com as normas AWS; discutir a escolha do processo de soldagem ou jungéio mais
indicado para um dado equipamento. Elaboragéio de especificagdo de procedimentos de soldagem de acordo
com as normas.

» Ementa

]Histérico da soldagem; Formag¢do de uma junta soldada; Classificagdo dos processos de soldagem;
Terminologia da soldagem; Nogées dos Principais Processos de Soldagem; Fontes de Energia; Fisica do Arco
Elétrico; Tipos de Transferéncia Metdlica; Fluxo Térmico.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

’Avqlicgées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagdo processual e/ou somativa,
auvtoavaliagdo, apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras. \
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»  Bibliografia Basica
¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

e WAINER, E.; BRANDI, S.D.; HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia. S&o
Paulo: Edgard Blicher, 1992. 504 p. ISBN: 9788521202387.

e QUITES, ALMIR M. Metalurgia na Soldagem dos Acos. Ed. Soldasoft, 2008. ISBN:
9788589445054

»  Bibliografia Complementar
e AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. Boiler and pressure vessel code: non

destructive testing examination. New York: 2007.

o CARY, HOWARD B. Modern Welding Technology, Editora Prentice-Hall do Brasil — Rio de
Janeiro: 2002. |

6.3.2 — EMA-066 — Introducdo as Ciéncias Térmicas — Oferta Presencial — Total de
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

» Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e propor solugdes criativas e
inovadoras.

»  Objetivos de Aprendizagem

Introduzir os conceitos fundamentais da termodinémica e transferéncia de calor. Correlacionar os
principios da termodindmica com fenémenos envolvidos nos processos de soldagem. Fornecer ao aluno bases
tedricas para o planejamento e uso eficiente da energia.

»  Ementa

]Sistemas, estados e propriedades dos materiais. Sistemas de unidades. Temperatura e termometria.
Energia e poténcia. Primeira e segunda leis da termodindmica. Relagées termodinémicas. Transferéncia de
calor por condugdio, convecgdo e radiagdo. Condugdo de calor unidimensional em regime permanente: lei de
Fourier; conducdo de calor em uma parede plana, analogia entre resisténcia térmica e resisténcia elétrica;
associagdo de paredes planas em série; associagdo de paredes planas em paralelo; condugdo de calor através
de configuragdes cilindricas. Fundamentos da convecgdo: lei bdsica para convecgéio; determinagdo do
coeficiente de pelicula; resisténcia térmica na convecgdo; mecanismos combinados de transferéncia de calor
(condugéio e convecgdo). Principios da radiagdo térmica: corpo negro e corpo cinzento; lei de Stefan-Boltzmann;
fator forma; efeito combinado conducdo - convecgéio — radiagdo. Aplicagdo dos processos de transferéncia de
calor & soldagem. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
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»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos
]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
¢ MORAN, M.J.; SHAPIRO, H.N. Principios de Termodindmica para Engenharia, 7° Ed., LTC, 201 3.
ISBN: 9788521622123

e INCROPERA, F. P.; DeWITT, D. P.; BERGMAN, T. L.; LAVINE, A. S. Fundamentos de Transferéncia

de Calor e de Massa. 7° Ed., Rio de Janeiro: Livros Técnicos e Cientificos, 2008.

e SONTAG, R.E.; BORGNAKKE, C., E VAN WILEY, G.J., Fundamentos da Termodindmica, Ed.
Edgard Blicher, 2003.

»  Bibliografia Complementar

o BRAGA FILHO, Washington. Transmisséo de Calor. S&o Paulo/ Cengage Learning, 2003.

e CENGEL, Yunus A. Transferéncia de Calor e Massa. S&o Paulo/ArtMed, 2010.

6.3.3 — EMA-068 — Normas Técnicas Aplicadas a Soldagem — Oferta Presencial —
Total de 28,8 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robética, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formagdo.

»  Realizar inspecdo e avaliagdo de integridade de soldas em mdquinas e equipamentos

»  Objetivos de Aprendizagem

]Transmiﬁr conhecimento sobre os processos de soldagem seguindo as normas especificas para cada
material e cada processo de soldagem. Possibilitar ao aluno a escolha da opg¢do adequada para a execugdo
de determinado processo através de par&metros técnicos, levando em conta conceitos da metalurgia que
permitem ou limitam a utiliza¢do de determinados processos através de normas especificas.

»  Ementa

]Normas técnicas: histérico e objetivos; Normas para constru¢es soldadas e materiais; Principios bdsicos
ABNT, ISO, ASME, DIN; Andlise das estruturas e editoragéio das principais normas e cédigos aplicados &
soldagem; American Bureau of Shipping. American Institute of Stell Construction. AlSI. API. ASCE; ASTME. ASTM.
AWWA. AWS. SAE; Consumiveis para soldagem (AWS A5.1 & A5.32); Preparagdo e qualificagcdo de uma
E.P.S (Especifica¢do de procedimentos de soldagem); Sistemdtica de utilizagdo de algumas normas importantes
na soldagem como: AWS D1.1, AWS A5., ASTM A6 e A36, DNV-Rules, APl Std 1104, ASME Section VIII -
Division 1 e 2, ASME Section IX e ASME Section Il. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
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lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
o SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL. Soldagem. Sdo Paulo: SENAI-SP editora,
2013.720 p. ISBN: 9788565418683.

e AMERICAN WELDING SOCIETY. Welding inspection technology. Miami: 2004.

e AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS. Boiler and pressure vessel Code: non

destructive testing examination. New York: 2007.

»  Bibliografia Complementar

e Norma NBR 14.842 - "Critérios para a qualificagéo e certificagdo de inspetores de soldagem”

e ASME Il Part C - "; Norma ASME IX - "Qualification standard for welding and brazing procedures,

welders, brazers and welding and brazing operators" |

6.3.4 — EMA-078 — Técnicas de Andlise Microestrutural — Oferta Presencial — Total
de 28,8 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares de operac¢@o, manutencéo e
reparo em sistemas e técnicas de soldagem.

»  Realizar estudos de viabilidade técnica e econdmica e pesquisa aplicada na drea da soldagem
na fabricagdo mecdnica.

»  Objetivos de Aprendizagem

’O objetivo da disciplina é estudar os aspectos tedricos e praticos das técnicas de andlise microestrutural.
Na primeira etapa o objetivo é ensinar os principios bdsicos de funcionamento dos equipamentos utilizados na
caracterizagdo microestrutural, enfocando sua utilizagdo e preparo de amostras, principalmente na drea de
soldagem. Na etapa seguinte, o objetivo é a realizar técnicas de microscopia em materiais de estudo referente
ao trabalho, ensino e pesquisa.

»  Ementa

]Revisao sobre estrutura cristalina, defeitos cristalinos e microestrutura. Difracdo de Raios-X,
Metalografia. Microscopia Otica (MO): Importéncia, tipos de microscépio dptico (transmisséo e Reflexdo);
Microscopia Quantitativa; Aplicages, Laboratério de MO, Microscopia Eletrénica de Varredura (MEV),
Microestruturas e Microandlise de Raios-X: Espectroscopia por Dispersdo de Energia (EDS) e Espectroscopia
por Dispersdo de Comprimento de Onda (WDS); Aplicagdes e estudos de casos, Microscopia Eletrénica de
Transmisséo (MET), Microscopia de Forca Atémica (AFM).

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
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lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
e PADILHA, A. F.; AMBROZIO FILHO, F. Técnicas de Andlise Microestrutural. S&o Paulo: Hemus
Editora Ltda., 2004, 192p. ISBN: 8528905160

e COLPAERT, H. Metalografia dos Produtos Siderdrgicos Comuns. 4° ed. Séo Paulo: Edgard Blucher,
2008. 672 p. ISBN: 9788521204497

e FAZANO, C. A. A prdtica metalogrdfica. Sdo Paulo: Hemus, 1980. 453 p.

»  Bibliografia Complementar
e RIOS, P. R.; PADILHA, A. F.. Transformag¢ées de Fase, Ariliber editora, 2007. ISBN:
9788588098688

e MOTHE, C; AZEVEDO, A.; Andlise Térmica de Materiais, Editora Saraiva, 1° ed., RJ, 2007. ISBN:
9788588098497 |

6.3.5 — FMA-011 — Mecéanica Cldssica — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Planejar, executar e analisar processos aplicados as dreas de soldagem e tecnologia mecanica.

» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Objetivos de Aprendizagem
]Compreender os fendmenos fisicos e solucionar problemas em fisica bdsica relacionados aos temas de
Mecdnica Newtoniana.
»  Ementa

]Fundamentqgao de Fisica. Grandezas e medidas. Estdatica: Equilibrio da particula; Equilibrio do corpo
rigido; Propriedades geométricas da drea: centroide e baricentro; momento de inércia; cinemdtica em uma e
duas dimensdes. Dinémica da particula e do sélido. Energia e Transferéncia de energia. Principios de
conservagdo. Sistema de particulas. Movimento rotacional. Gravitagdo. Movimento oscilatério. Principios de
Hidrostdtica e Hidrodindmica. ‘

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
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o D'ALKMIN TELLES, D.; NETTO, J.M. Fisica com aplicagdo tecnolégica - Mecénica - v.1 Edgard
Blicher Editora. 2011. ISBN: 9788521205876

e HALLIDAY & RESNICK, Fundamentos de Fisica, Livros Técnicos e Cientificos Editora. 2012.

e NUSSENZWEIG, M.; Curso de Fisica Basica: v.1, Edgard Blicher Editora. 2014.

»  Bibliografia Complementar

e ALONSO, FINN, Fisica Um Curso Universitdrio, v.1; Edgard Blicher Editora. 2014

« HEWITT, P.G. Fisica Conceitual. 11. ed. Porto Alegre: Bookman, 2011. |

6.3.6 — MCA-029 — Cdlculo Il = Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Utilizar softwares (projeto, planilhas e célculo estatistico), simular, criar e modelar problemas de
operacdo e de qualidade do produto soldado.

»  Evidenciar o uso de pensamento critico em situagdes adversas.

»  Reconhecer e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Objetivos de Aprendizagem
’Compreender e aplicar os conhecimentos de cdlculo diferencial e Integral de fungées de uma varidvel e
de vérias variéveis reais. |
»  Ementa

]In'regrais. Teorema fundamental do Cdlculo. Técnicas de Integracdo. Aplicacdes de Integrais. Fungées de
duas ou mais varidveis. Derivadas Parciais. Aplicagées. Integral dupla. Uso de softwares e aplicativos como
ferramentas auxiliares & resolucéio de problemas. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliag&o processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
o STEWART, James. Cdlculo | Vol.1 7° ed. S&o Paulo: Cengage Learning, 2013. ISBN:
9788577802715.

e STEWART, J. Cdlculo Il. 6.ed. Sdo Paulo: Pioneira, 2009.
o FLEMMING, D. M., GONCALVES, M. B. Cdlculo A. 2.ed. Sdo Paulo: Prentice Hall Brasil, 2006.

»  Bibliografia Complementar

o L. D. Hoffmann e G. L. Bradley, Cdlculo: um curso moderno e suas aplicagdes, 11a edigéo. Rio de

Janeiro: LTC, 2015.
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e GUIDORIZZI, H. L. Um Curso de Cdlculo v.2, 5.ed. Séo Paulo: LTC, 2011. ‘
6.3.7 — ING-015 — Inglés lll — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira
»  Objetivos de Aprendizagem
’quer uso de estratégias de leitura e compreensdo oral para identificar os pontos principais de textos
orais e escritos da sua drea de atuagéio; comunicar-se em situagdes do cotidiano, descrever habilidades,
responsabilidades e experiéncias profissionais; descrever eventos passados; compreender dados numéricos em
grdficos e tabelas; redigir cartas e e-mails comerciais simples; desenvolver a entoagdo e o uso dos diferentes
fonemas da lingua.
»  Ementa
Expanséo das habilidades de compreensdo e produgéo oral e escrita por meio do uso de estratégias
de leitura e de compreensdo oral, de estratégias de produgéio oral e escrita, de fungdes comunicativas e
estruturas linguisticas apropriadas para atuar nos contextos pessoal, académico e profissional, apresentadas
nas disciplinas anteriores. Enfase na oralidade, atendendo as especificidades da drea e abordando aspectos
socioculturais.
»  Metodologias Propostas
’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e IBBOTSON, M; STEPHENS, B. Business Start up 1. Cambridge, 2006.
e GLENDINNING, Eric H. Oxford English for Electrical and mechanical engineering (student’s book).
EUA: OUP — Oxford University Press, 2005. 192 p.
e WEBBER, Martin; SEATH, Johnathan. Elementary Technical English. Londres: Nelson, v. 2, 1984.
100p.
»  Bibliografia Complementar
e Cotton, David et al. Market Leader: Elementary. Student’s book with multi- ROM. New edition.
Pearson Education, Longman, 2008.
e MURPHY, Raymond. Essential Grammar in Use CD-Rom with answers. Third Edition. Cambridge,
2007.
ke
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6.4 Quarto Semestre
Quantidade de aulas semestrais
Presenciais On-line Atividade
Sem.|N° Sigla Componente Oferta Curricular
Total de
Extenséo
Sala Lab. | Sala | Lab.
1 EMA-072 |Processos de Soldagem || Presencial 40 40 - - 43,2 30
2 | EMA-067 |Metalurgia de Soldagem Presencial 60 20 - - 43,2 30
3 | EMA-059 [Ensaios Mecdnicos Presencial 60 20 - -
40 4 | EMA-064 [Ensaios Nao Destrutivos Presencial 20 20 - - 43,2 30
5 EMA-082 [Tratamentos Térmicos Presencial 20 20 - - 43,2 30
6 | EMA-075 [Resisténcia dos Materiais | Presencial 60 20 - -
7 | ING-016 |inglés IV Presencial 30 10 - -
Total de aulas do semestre 290 190 o o 129,6 120

6.4.1 — EMA-072 — Processos de Soldagem Il — Oferta Presencial — Total de 43,2
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 Gerenciar projetos de produtos, processos e servicos relacionados aos processos de soldagem
e construgées soldadas.

»  Realizar estudos de viabilidade técnica e econdmica e pesquisa aplicada na drea da soldagem
na fabricagdo mecdnica.

» Desenvolver a visdo sistémica, identificando solugdes, respeitando aspectos culturais, éticos,
ambientais e sociais no dmbito local, regional e internacional .

»  Objetivos de Aprendizagem

] Possibilitar ao aluno a escolha da op¢do adequada para a execu¢do da soldagem numa determinada
junta, através da utilizagdo de pardmetros técnicos e econdmicos, levando em conta conceitos de metalurgia
que permitam ou limitem a utilizacdo de determinado processo de soldagem; fornecer ao aluno uma visdo
clara e objetiva de que os processos de soldagem podem ser complementares. \

»  Ementa

]Consuml’veis de soldagem; Simbologia da soldagem; Seguranca em soldagem; Processo de soldagem,
corte e aquecimento a gés; Tipos de fontes de energia (mdquinas de solda) para soldagem a arco; Processo
de soldagem com eletrodo revestido.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

e WAINER, E.; BRANDI, S.D.; HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia. Sdo
Paulo: Edgard Blicher, 1992. 504 p. ISBN: 9788521202387.

o SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL. Soldagem. Sé&o Paulo: SENAI-SP editora,
2013.720 p. ISBN: 9788565418683.

»  Bibliografia Complementar

e MARQUES, P. V. Tecnologia de soldagem. Belo Horizonte: O Lutador, 1991. 352 p.

e WAINER, E. Soldagem. Séo Paulo: ABM, 1982. 720 p. \

6.4.2 — EMA-067 — Metalurgia de Soldagem — Oferta Presencial — Total de 43,2
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas do ponto de vista da mecénica, da
metalurgia e da produgdo, com base em normas e cédigos nacionais e internacionais.

» Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e propor solugdes criativas e
inovadoras.

»  Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares de operac¢do, manutengéo e
reparo em sistemas e técnicas de soldagem .

»  Objetivos de Aprendizagem

]Conhecer os fendmenos metalirgicos que irdo afetar a microestrutura e as propriedades das juntas
soldadas. |

»  Ementa

]CIassificagao dos acos; Soldabilidade e temperabilidade dos materiais; Carbono equivalente;
Transferéncia de calor na soldagem/Histéria térmica da soldagem; Ciclos térmicos na soldagem e distribuicéo
da temperatura; Cdlculo da temperatura de pico, da temperatura de pré-aquecimento e da velocidade de
resfriamento para chapas finas e grossas; Solidificagéio da poga de fusdo: influéncia do ciclo térmico, geometria
da poga fundida; Diluigdio; Descontinuidades; Transformag¢do no estado sélido de agos-carbono: teoria de
nucleacdo e crescimento de fase, microconstituintes do metal de solda de agos ferriticos, ferrita acicular,
transformagdes na ZAC; Trinca a frio induzida por hidrogénio; Acos inoxiddveis.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

o SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL. Soldagem. Sdo Paulo: SENAI-SP editora,
2013.720 p. ISBN: 9788565418683.

e WAINER, E.; BRANDI, S.D.; HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia. S&o
Paulo: Edgard Blicher, 1992. 504 p. ISBN: 9788521202387

»  Bibliografia Complementar

o COLPAERT, H. Metalografia dos produtos siderirgicos comuns. Blucher, 2008.

e MEI, P.R; COSTA E SILVA, A.L. Acos e ligas especiais. Blicher, 2010.

6.4.3 — EMA-059 — Ensaios Mecdnicos — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execucdo de atividades.

»  Realizar experimentos, ensaios mecénicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos
metalogrdficos estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

»  Realizar inspegdo e avaliagcdo de integridade de soldas em méquinas e equipamentos.

»  Objetivos de Aprendizagem
]Conhecer os principais ensaios mecdnicos presentes na industria metal mecdnica e relaciond-los as
propriedades mecénicas dos materiais e juntas soldadas. \
»  Ementa

’Propriedcde Mecanicas dos Materiais, Elasticidade e Plasticidade, Mecanica da Fratura; Dureza, Ensaios
de Dureza e Microdureza; Resisténcia a Tragdo e Compresséo, Ensaio de Tragdo; Resisténcia ao Choque, Ensaio
Charpy Temperatura de Transi¢do Ductil-Fragil; Desgaste e Ensaio de Desgaste; Fadiga dos materiais, Ensaios
de Fadiga; Fluéncia, Ensaios de Fluéncia; Resisténcia ao dobramento e resisténcia & flexdo, Ensaios de
Dobramento e Flexdo.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
o SOUZA SERGIO AUGUSTO DE. Ensaios Mecdnicos de Materiais Metdlicos — 5ed. S&o Paulo/
Edgard Blicher. 2004. ISBN: 8521200129

e GARCIA, A., JR. SPIN, J. A.; SANTOS, C. A. dos. Ensaios dos Materiais. LTC, 2012. ISBN
9788521620679

o Chiaverini, Vicente; Tecnologia Mecdnica: Estrutura e Propriedade das Ligas Metdlicas, Vol.l. 2¢

Ed. Séo Paulo: McGraw-Hill, 1986. ISBN: 9780074500897

»  Bibliografia Complementar
e Callister Jr., William D.; Rethwisch, David G.; Fundamentos da Ciéncia e Engenharia de Materiais

- Uma Abordagem Integrada - 4° Ed. 2014, LTC. ISBN: 9788521621249.

o Dieter, George E. Metalirgia Mecdnica. Rio de Janeiro: Guanabara Dois Editora, 1981. ISBN:
0070168911.

6.4.4 — EMA-064 — Ensaios Ndo Destrutivos — Oferta Presencial — Total de 43,2
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execu¢do de atividades.

»  Realizar experimentos, ensaios mecdénicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos
metalogrdficos estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

»  Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares de operagéo, manutengdo e
reparo em sistemas e técnicas de soldagemJ

»  Objetivos de Aprendizagem
]Compreender os principais conceitos dos ensaios ndo destrutivos e aplicd-los nas aulas praticas para
poder reconhecer as principais nGo-conformidades existentes nos materiais analisados.
»  Ementa

'Ensaios n&o destrutivos: ensaio visual e videoscopia, ensaio por liquidos penetrantes, ensaio por
particulas magnéticas, ensaio por ultrassom, ensaio por Raio-X e gamagrafia, correntes parasitas e
termografia. |

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica

e ANDREUCC], R. Liquidos penetrantes. Sdo Paulo: ABENDI, 2014. 72p.
e ANDREUCCI, R. Particulas magnéticas. Séo Paulo: ABENDI, 2014. 68p.

o ANDREUCCI, R. Ultrassom. Sdo Paulo: ABENDI, 2014. 103p.

»  Bibliografia Complementar

e ANDREUCCI, R. Protegéio Radiolégica. Séo Paulo: ABENDI, 2014. 128p.

e ANDREUCCI, R. Radiologia Industrial. Séo Paulo: ABENDI, 2014. 130p. ‘

6.4.5 — EMA-082 — Tratamentos Térmicos — Oferta Presencial — Total de 43,2 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

Demostrar capacidade de resolver problemas complexos e propor solugées criativas e
inovadoras.

»  Empreender agdes inovadoras, analisando criticamente o processo, antecipando e promovendo
transformagdes quando possivel.

»  Administrar conflitos, quando necessdrio, estabelecendo rela¢des e o trabalho em equipe, a fim
de valorizar um ambiente colaborativo.

»  Objetivos de Aprendizagem

Proporcionar aos alunos conhecer os diversos tipos de tratamentos térmicos, suas caracteristicas e
aplica¢des, além de entender quais as propriedades e microestruturas resultantes nos materiais aos quais eles
sdo aplicados.

» Ementa

’Revisao do diagrama Fe-C. Introdu¢do a tratamentos térmicos e classificagdes dos tratamentos.
Transformagéio isotérmica: introdugdio, Curvas TTT (Tempo—Temperatura-Transformagdo), microconstituintes que
se originam por resfriamento isotérmico, fatores que afetam a posicdo das curvas TTT, composi¢do quimica,
tamanho do grdo e homogeneidade da austenita. Recozimento e normalizagéo dos agos. Estdgios do
recozimento, recuperacdo, recristalizagéio, crescimento de grdos, fatores que afetam o recozimento e alivio de
tensdes. Témpera e revenido dos acos: introducdo, témpera, consideracdes sobre a témpera, meios de
resfriamento da témpera, métodos para determinar a endurecibilidade e fatores que afetam a
temperabilidade. revenido, fragilidade pelo revenido, esferoidiza¢gdo ou coalescimento. Tratamentos
Isotérmicos: introdu¢do, martémpera, meios de resfriamento da martémpera, austémpera, meios de
resfriamento na austémpera e austémpera modificada.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
o CHIAVERINI, V. Tratamentos Térmicos das Ligas Metdlicas. S&o Paulo/ABM. 2003. ISBN:
8586778621

e COLPAERT, H. Metalografia dos Produtos Siderdrgicos Comuns. 4¢ ed, Sdo Paulo. Edgard Blicher,
2008. ISBN: 9788521204497

e PADILHA, A. F., E JUNIOR F. S. Encruamento, Recristalizagéio, Crescimento de Gréo e Textura.
Séo Paulo/ABM, 2005. ISBN: 9788586778803

»  Bibliografia Complementar
o ASKELAND, D.R., PHULE, P.P.; Ciéncia e Engenharia dos Materiais. 1° edi¢do, Cengage Learning,
2008. ISBN: 9788522105984

e CHIAVERINI, V. Acos e ferros fundidos: caracteristicas gerais, tratamentos térmicos e principais

tipos. 7°. edigdio. Sdo Paulo/ABM, 2012. ISBN: 9788586778483

6.4.6 — EMA-075 — Resisténcia dos Materiais | — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na fabricagéo mecénica.
» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.

»  Gerenciar, coordenar, supervisionar setores de garantia e controle da qualidade.

»  Objetivos de Aprendizagem

Entender, verificar e dimensionar o comportamento das pegas estruturais submetidas a tragdo e
compressdo e adquirir conhecimento sobre a andlise das tensdes e deformacdes. Capacitar-se para aplicagdo
dos materiais como elementos componentes de uma estrutura. |

» Ementa

RevisGo de Conceitos Bésicos da Matemdtica aplicada & Resisténcia dos Materiais I: Relagdes
Trigonométricas, Revis@o de Conceitos da Estatica das Estruturas: Graus de Liberdade, Apoios, Estaticidade e
Estabilidade, Forgas Externas e Forgas Internas (Esforcos Solicitantes), Cargas. Conceito de Tensdo: Tensdo
Normal, Tenséo de Cisalhamento, Tensdo de Esmagamento, Tensdo em um Plano Obliquo sob Carregamento
Axial, Tensdes Triaxiais em um Ponto, Consideragdes sobre Projeto (Coeficiente de Seguranca) Deformagdes
Uniaxiais: Diagrama Tensdo X Deformacéo, Lei de Hooke (especifica para casos uniaxiais) e Médulo de
Elasticidade (ou Médulo de Young), Comportamento Eldstico, Deformagdo Especifica Térmica, Coeficiente de
Poisson, Principio de Saint-Venant, Concentragéio de Tensdes, Deformagdes Pldsticas, Tensdes Residuais, Fadiga,
Fluéncia. Flexdo: Pura, Caso Geral de Flexdo.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
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lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e Ferdinad P. Beer & E. Russel Johnston Jr: Resisténcia dos Materiais, 3a Ed, Makron Books, 2006,
758 p.

e R. C. Hibbeler: Resisténcia dos Materiais, 5% Ed., Prentice-Hall, 2004, 670 p

e R. C. Hibbeler: Mecénica Estdtica, 10° Ed., Prentice-Hall, 2004, 560 p"

»  Bibliografia Complementar
e JOHNSTON JR, E. R,. DEWOLF, JOHN T.; BEER, FERDINAND P. Resisténcia dos Materiais - 4° Ed.

Editora: Mcgraw-hill, Interamericana. 2006.

e Nash, W. A. et al.; Resisténcia dos Materiais. 5°ed. Editora: Bookman, 2014. ISBN: 978-
8582601075. |

6.4.7 = ING-016 — Inglés IV — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira

»  Objetivos de Aprendizagem

]Fczer uso de estratégias de leitura e compreenséo oral para identificar os pontos principais de textos
orais e escritos; fazer comparagdes, redigir correspondéncias comerciais; desenvolver a entoagdo e o uso dos
diferentes fonemas da lingua.

» Ementa

Desenvolvimento de habilidades comunicativas e estruturais Iéxico-gramaticais trabalhadas nas
disciplinas anteriores, com o objetivo de atuar adequadamente nos contextos pessoal, académico e profissional.
Utilizagcdo de estratégias de leitura e de compreensdo oral bem como de estratégias de produgdo oral e
escrita para compreender e produzir textos orais e escritos. Enfase na oralidade, atendendo &s especificidades
da drea e abordando aspectos socioculturais. Competéncias: Comunicar-se e interagir nas modalidades oral e
escrita de forma eficaz, fazendo uso de linguagem verbal e gestual, e de estratégias para a apropriagéio e
difusé@o do conhecimento, inclusive nos meios digitais. Reconhecer e utilizar entoac¢do e fonemas da lingua de
maneira adequada, atuando em contexto pessoal, profissional e académico da drea do curso. Reconhecer as
tecnologias disponiveis como ferramentas para desenvolver a competéncia comunicativa na lingua. Demonstrar
dominio de vocabuldrio, proatividade e capacidade de lideranga. |

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica

e IBBOTSON, M; STEPHENS, B. Business Start up 1. Cambridge, 2006.

o GLENDINNING, Eric H. Oxford English for Electrical and mechanical engineering (student’s book).
EUA: OUP — Oxford University Press, 2005.

e WEBBER, Martin; SEATH, Johnathan. Elementary Technical English. Londres: Nelson, v. 2, 1984.
»  Bibliografia Complementar

e Cotton, David et al. Market Leader: Elementary. Student’s book with multi- ROM. New edition.

Pearson Education, Longman, 2008.

e MURPHY, Raymond. Essential Grammar in Use CD-Rom with answers. Third Edition. Cambridge,
2007. |
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6.5 Quinto Semestre
Quantidade de aulas semestrais
Sem.|N° Sigla Componente Oferta Presenciais On-line cj:,li:ﬂ:‘::e
Total Extenséio
Sala Lab. | Sala | Lab.

1 EMA-073 |Processos de Soldagem Il Presencial 40 40 - - 28,8 20
2 | CCC-010 [Custos de Soldagem Presencial 30 10 - -
3 | EMA-081 [Tratamentos de Superficie Presencial 30 10 - -
4 | EMA-058 |Corroséio Presencial 20 20 - -
5 | EME-014 [Elementos de Maquina Presencial 40 - - -
ol ¢ 1 TPS-003 |Gestdo do Trabalho de Graduagdo Presencial 20 20 - -
5 7 | EMA-076 |Resisténcia dos Materiais |l Presencial 60 20 - -

8 | AGP-010 |Gestdo da Produgdo Presencial 40 - - - 28,8 20

s | AGQo155 |Inspegéio e Controle de Qualidade em Juntas Presencial 30 10 ) ) 28,8 20

Soldadas

10] EMAO83 [*Soldagem de Materiais Tecnoldgicos Presencial 30 10 - -

Total de aulas do semestre 340 140 - - 86,4 60

6.5.1 — EMA-073 — Processos de Soldagem Ill — Oferta Presencial — Total de 28,8
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na fabricagdo mecénica.

Gerenciar projetos de produtos, processos e servigos relacionados aos processos de soldagem e

construgdes soldadas.

Coordenar, orientar e supervisionar equipes multidisciplinares de operag¢do, manuten¢do e

reparo em sistemas e técnicas de soldagemJ

»  Objetivos de Aprendizagem

] Transmitir conhecimento sobre os vdrios processos de soldagem por fusdo, a arco elétrico, com protegdo;
abordar a forma de como as varidveis dos processos de soldagem por fusdo, a arco elétrico, com protecdo
por gds ou por fluxo granulado, influenciam na qualidade dos corddes de solda, mostrando-se como e onde
se deve aplicar cada um deles levando-se em conta suas vantagens e desvantagens. |

» Ementa

Processo de Soldagem GMAW (MIG/ MAG); Processo de soldagem FCAW (arames tubulares);
Processo de soldagem GTAW (TIG); Processo de soldagem PAW e corte PAC (Plasma); Processo de soldagem
SAW (Arco Submerso). \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

o

nstrumentos de Avaliagéio Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,

apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

o SCOTTI, A.; PONOMAREYV, V. Soldagem MIG/MAG: melhor entendimento, melhor desempenho.
Artliber Editora, 2014. ISBN: 8588098423.

e SCOTTI, A., REIS, R.P.; Fundamentos e prdtica de soldagem a plasma. Artiliber Editora, 2007.

»  Bibliografia Complementar

o WEMAN, K. MIG Welding Guide. Sweden, ESAB Resarch, 2006.

¢ WEMAN, K. Welding Processes Handbook. Sweden, ESAB Resarch, 2003.

6.5.2 — CCC-010 — Custos de Soldagem — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Dimensionar, controlar custos e elaborar orcamentos, a fim de padronizar, mensurar e fiscalizar
servicos de soldagem.

»  Realizar estudos de viabilidade técnica e econdmica e pesquisa aplicada na drea da soldagem
na fabricagdo mecanich

»  Objetivos de Aprendizagem

Desenvolver no aluno a capacidade de observagdo e raciocinio légico através da resolugdo de
problemas matemdticos. Adquirir conhecimentos dos principais cdlculos financeiros e sua determina¢do nos
custos de maneira ampla dos principais processos de soldagem.

»  Ementa

]Célculos financeiros bdsicos. Custos na soldagem de produgéio. Andlises comparativas dos custos diretos
e impactantes na soldagem de manutencdo e de produgéo. Determinagéio de processo de soldagem em fungdo
dos volumes. Avalia¢do dos custos diretos e indiretos na soldagem. Impacto dos custos da soldagem no custo
dos produtos. Custo de aquisi¢cdo e locagéio de equipamentos. \

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliag&o processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
¢ PARANHOQOS, R. P. R.; BRITO, José de Deus. Como Determinar os Custos da Soldagem. Campos
dos Goytacazes: Ronaldo Pinheiro da Rocha Paranhos, 2005. v. 1. 74 p. ISBN: 8590535010.

¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.
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o PEREZ JUNIOR, J. H.; OLIVEIRA, L. M.; COSTA, R. G. Gestéio Estratégica de Custos. Atlas, 2001.

»  Bibliografia Complementar
e WAINER, E.; BRANDI, S.D.; HOMEM DE MELLO, F.D. Soldagem: processos e metalurgia. Sdo
Paulo: Edgard Blicher, 1992. 504 p. ISBN: 9788521202387.

o GAREIS, BERNARDO. A Soldagem simples como ela é. Recife: Sactes: UFPB, 1994.

6.5.3 — EMA-081 — Tratamentos de Superficie — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robdtica, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.

» Empreender agdes inovadoras, analisando criticamente a organizagdo, antecipando e
promovendo transformagdes.

»  Administrar conflitos, quando necessdrio, estabelecer relagdes e propor um ambiente
colaborativo, incentivando o trabalho em equipeJ

»  Objetivos de Aprendizagem

’Conhecer diferentes tratamentos de superficie para aplicagdes tribolégicas. Promover aos alunos a
integragdo da teoria com a observagdo microscépica de corpos de provas submetidos aos diversos tratamentos
de superficies.

» Ementa

]Principios de Eletroquimica: pilhas eletroquimicas e células eletroliticas. Processos eletroliticos de
deposicdo de camadas protetoras. Fosfatizacdo de superficies como pré-tratamento ou beneficiamento
(entender a influéncia da rugosidade da superficie para que haja ades@o do revestimento). Processos de
revestimento por aspersdo térmica (conhecer os diferentes processos de aspersdo térmica e entender a
importéncia da preparacdo da superficie antes da aspersdo térmica). Tratamentos de superficie via
tratamentos termoquimicos (nitretagdo, carbonitretagdo e cementagdo), estimar o tempo de tratamento a
segunda Lei de Fick. Tratamentos térmicos superficiais: témpera por inducdo eletromagnética e témpera por
chama. Tratamento de superficies via revestimento por processo de soldagem (prote¢do contra corroséo e
proteg¢do contra o desgaste). |

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
o LIMA, C.C., TREVISAN, R. Aspersdio Térmica — Fundamentos e Aplicagdes. 2° edicdo Séo Paulo:
Artliber Editora Ltda., 2007. ISBN: 9788588098374

e ALVES Jr., C. Nitretagdo a Plasma - Fundamentos e Aplicagdes. Editora UFRN, 2001. ISBN:
85727344

o CHIAVERINI, V. Tratamentos Térmicos das Ligas Metdlicas. S&o Paulo/ABM. 2003. ISBN:
8586778621

»  Bibliografia Complementar
o EBNESAJJAD, S., EBNESAJJAD, C.F. Surface Treatment of Materials for Adhesion Bondin. Elsevier
Science, 2° Ed., 2013. ISBN: 9780323264358.

e BELAHSSEN, Okba. Surface Treatments of Steels and Steel Nitriding. LAP LAMBERT Academic
Publishing, 2013. ISBN 9783848436385.

6.5.4 — EMA-058 — Corrosdo — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formagdo.

» Empreender agdes inovadoras, analisando criticamente a organizagdo, antecipando e
promovendo transformacgdes.

»  Realizar inspegdo e avaliagcdo de integridade de soldas em méquinas e equipamentos.

»  Objetivos de Aprendizagem

Apresentar ao aluno os conceitos de corroséo, monitoramento e prevengdo. Identificar potenciais de
oxidagdo bem como correlacionar os produtos de corrosdo com os meios onde os materiais estdo inseridos.
Avaliar adequadamente os mecanismos de corrosdo e as consequéncias nos metais, relacionado num projeto
como um todo. |

» Ementa

]Introdugao ao estudo da corrosdo. Tépicos especiais da corros@o. Formas de corrosdo (frestas, pites,
uniformes, microbiolégica, intergranular, sob tensdo). Corrosdo Galvénica. Processos de protegéio oxidagdo
por barreira (formac¢do de camada passiva) e metal de sacrificio. Apassivagdo. Ensaios e monitoramento de
corros@o. Fundamentos termodindmicos da corrosdo. Cinética da corros@o. Cdlculos de Taxas de Corrosdo.
Solugdes idnicas. Eletrodeposicdo. Pré-tratamentos, revestimentos e pés-tratamentos.

»  Metodologias Propostas

Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica

e GENTIL V; Corrosdo. 6° ed. Editora LTC, 2011. ISBN: 9788521618041.
e NUNES, L P. Fundamentos de Resisténcia a Corrosdo. Interciéncia, 1° Ed. 2007.

e JAMBO, H C M; FOFANO, S. Corrosdo: Fundamentos, Monitorag¢do e Controle. Ciéncia Moderna,
1¢ ed; 2008. ISBN: 9788573936810.

»  Bibliografia Complementar
o ROBERGE, Pierre. Handbook of Corrosion Engineering 2/E. McGraw-Hill Professional; 2° ed,
2012.ISBN: 9780071750370

« HEWITT, P.G. Fisica Conceitual. 11. ed. Porto Alegre: Bookman, 2011. |

6.5.5 — EME-014 — Elementos de Maquina — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 ’Gerenciar projetos de produtos, processos e servicos relacionados aos processos de soldagem e
construcdes soldadas.

» Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando oportunidades e avaliando os riscos
ineren'resJ

»  Objetivos de Aprendizagem

lA disciplina tem como finalidade fornecer subsidios para o conhecimento e dimensionamento em:
projetos, normalizagdo, aplicacdo de fator de seguranga, eixos, correias, mancais, jungdes, unides, transmissdes
por engrenagens e correntes, freios, embreagens e molas. Introduzir conceitos de projetos. Dimensionamento
de Fator de seguranga. Conceitos praticos de aplicacdo de tolerdncias e ajustes. Tipos de polias e correias,
material de fabricagdo, transmissdo, relagéo de transmissdo. Jungdes por meio de solda, e rebites, tipos de
vedagdo, vedagdo direta nas jungdes méveis, elementos intermedidrios, anéis de vedag&o mecanica. |

»  Ementa

]Proietos, normalizac¢do, aplicagcdo de fator de seguranga, eixos, correias, mancais, juncdes, unides,
transmissdes por engrenagens e correntes, freios, embreagens e molas. Dimensionamento de Eixos e cdlculo de
corddes de solda. Estudo dos elementos de transmissdo por engrenagens e correntes. Sistemas mecénico de
acoplamento. Introdu¢do aos sistemas de freios.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica

e CUNHA, L. B. Elementos de Md&quinas. 1. ed. Rio de Janeiro: LTC, 2005. 350 p.

o FAIRES, V. M. Elementos orgdnicos de mdquinas. Rio de Janeiro: LTC, 1983. v. 2.
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e NIEMAN, G. Elementos de Mdquinas. 7. ed. Sdo Paulo: Mc Graw — Hill, 2006. 169 p.

»  Bibliografia Complementar

e STIPKOVIC, M. F. Engrenagens. Séo Paulo: McGraw-Hill, 1977. 138 p.

e DIAS, M. A. P. Administragcéo de Materiais: Principios, Conceitos e Gest&o. 2. ed. Sdo Paulo: Atlas,
2005. 334 p.

6.5.6 — TPS-003 — Gestdo do Trabalho de Graduagdo — Oferta Presencial — Total
de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 ‘Realizar estudos de viabilidade técnica e econémica e pesquisa aplicada na drea da soldagem
na fabricagdo mecanica.

» Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando oportunidades e avaliando os riscos
ineren'resJ

»  Objetivos de Aprendizagem

]Elqborar um trabalho de base cientifica ou tecnolégica. Planejar o Trabalho de Concluséo de Curso.

» Ementa

Viséo geral do Trabalho de Concluséo de Curso. Definicdo de tema. Levantamento bibliogréfico e
organiza¢do de materiais reunidos. Pesquisa bibliogrdfica: leitura e documentagdo. Citacdes, sistemas de
chamada e referéncias. ltens fundamentais de projetos de Trabalhos de Conclusdo de Curso: objetivos,
justificativa, referencial tedrico, materiais e métodos, cronograma, bibliografia bésica. Definicdo de estratégias
de pesquisa ou de desenvolvimento de novos produtos.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica

e SABBAG, S. P.; Diddtica para Metodologia do Trabalho Cientifico. Editora Loyola. 1° ed. 201 3.
e MATIAS-PEREIRA, J.; Manual de Metodologia da Pesquisa Cientifica. Editora ATLAS. 3° ed. 201 2.
e FLICK, U.; Intfroducdo a Metodologia de Pesquisa - um Guia para Iniciantes. Editora Penso -
Artmed. 1° ed. 2012.
»  Bibliografia Complementar
e CHEHUEN NETO, J. A.; Metodologia da Pesquisa Cientifica. Editora CRV. 1¢ ed, 2012.

e FREIXO, M. J. V.; Metodologia Cientifica: Fundamentos Métodos e Técnicas. 3°ed. Editora:

Instituto Piaget, 2012. |
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6.5.7 —EMA-076 — Resisténcia dos Materiais Il — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
»  Planejar, executar e gerenciar os processos de soldagem na fabricagéo mecénica.
» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.
»  Gerenciar, coordenar, supervisionar setores de garantia e controle da qualidade.
»  Objetivos de Aprendizagem
’Capacitqr-se para aplicagdo dos materiais como elementos componentes de uma estrutura. \
»  Ementa
Revis&o de Conceitos de Tenséo e Deformacéio. Deformacdes Multiaxiais: Componentes de Deformagéo,
Dilatagdo Volumétrica, Pressdo Hidrostdtica, Médulo de Compressibilidade Volumétrica, Tubos de Paredes
Finas Deformagées de Cisalhamento: Relagdo entre E, v e G Torgéio; Flexdo: Pura, Flexdo Pura em Barras de
Diversos Materiais, Flexdo Reta, Flexdo Obliqua, Flexo-Tragéio e Flexo-Compressdo, Caso Geral de Flexdo.
Tensées de Cisalhamento em Vigas, Forca Cortante: Fluxo de Cisalhamento; Tensées de Cisalhamento em Barras
de Paredes Finas: Fluxo de Cisalhamento, Centro de Cisalhamento. Andlise de Tensdes e Deformagdes.
»  Metodologias Propostas
’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
e ASSAN, A. E.; Resisténcia dos Materiais. v.1 Editora: Unicamp. 2010. ISBN: 9788526808744
e BOTELHO, M. H. C.; Resisténcia dos Materiais - Para Entender e Gostar. Editora: Edgard Blicher.
2008.
e HIBBELER, R. C.; Resisténcia de Materiais - 7° Ed. Editora: Prentice Hall Brasil. 2010
»  Bibliografia Complementar
e JOHNSTON JR, E. R.; DEWOLF, JOHN T.; BEER, FERDINAND P. Resisténcia dos Materiais - 4° Ed.
Editora: Mcgraw-hill: Interamericana, 2006.
o Sarkis Melconian.: Mecénica Técnica e Resisténcia dos Materiais, 18°Ed, Erica, 2007.
ke
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6.5.8 — AGP-010 — Gestdo da Producdo — Oferta Presencial — Total de 28,8 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 Gerenciar projetos de produtos, processos e servicos relacionados aos processos de soldagem
e construgées soldadas.

» Desenvolver a visdo sistémica, identificando solugdes, respeitando aspectos culturais, éticos,
ambientais e sociais no dmbito local, regional e internacional.

»

Administrar conflitos, quando necessdrio, estabelecer relagdes e propor um ambiente
colaborativo, incentivando o trabalho em equipe .

»  Objetivos de Aprendizagem

]Fornecer ao aluno condi¢des reais para administrar a drea de produgdo de servicos, através das
técnicas observadas no programa do curso. Oferecer o conhecimento e desenvolver habilidades para a
competente gestdo da produtividade sistémica em busca da competitividade, na economia globalizada.
Correlacionar o conceito de Produtividade com Rentabilidade e com a Qualidade de Vida. |

»  Ementa

' Competitividade e Produtividade: Fatores de Competitividade; Administracéio da Produgdio:
Planejamento Estratégico e seu desdobramento; Estabelecendo Indicadores de Gestdo, monitoramento e agdes
corretivas necessdrias. Logistica, andlise de custos e resultados, estruturas organizacionais, visdo de processos
organizacionais, globaliza¢do, conceitos de produgdo, tipos de sistemas produtivos, eficiéncia e eficdcia,
redugéio das perdas na producdo, programas de melhoria continua, ferramentas e metodologias da producdo
enxuta.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica

e SHIGEO, Shingo. O Sistema Toyota de Producdo.Editora Bookman, 1996. ISBN: 857307 1699.
o DENNIS, Pascal. Produgdo Lean Simplificada.Editora Bookman, 2008.
e OHNO, Taiichi. O Sistema Toyota de Produgéo.Editora Bookman, 1997."

»  Bibliografia Complementar

e BALLOU, Ronald H. Gerenciamento da Cadeia de Suprimentos: Planejamento, Organizagéo e

Logistica Empresarial. 4. ed. Porto Alegre: Bookman, 2005.

e JONES, Daniel; WOMACK, James. A Mdaquina que mudou o Mundo. Editora Elsevier, 2004.
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6.5.9 = AGQO155 —Inspecdo e Controle de Qualidade em Juntas Soldadas— Oferta
Presencial — Total de 28,8 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Realizar ensaios mecdnicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos
metalograficos estruturais, dureza do metal base, da solda e da zona termicamente afetada.

»  Realizar inspecdo e avaliagcdo de integridade de soldas em mdquinas e equipamentos.

» Desenvolver a visdo sistémica, identificando solugdes, respeitando aspectos culturais, éticos,
ambientais e sociais no dmbito local, regional e internacional .

»  Objetivos de Aprendizagem

Preparar para a qudlificagéo no Sistema Nacional de Qualificagdo e Certificagéio — SNQC, de acordo
com a norma NBR 14842. Atuar na drea de controle de qualidade de produtos e servicos que utilizam a
soldagem como processo de fabricagéio e montagem. |

» Ementa

’Obie'rivos do controle de qualidade. Documentag¢do aplicdvel. Rastreabilidade de materiais e
documentos técnicos. Planejamento da qualidade. Inspe¢Ses recomendadas: métodos e qualificacdes.
Detalhamento da inspeg¢do antes, durante e depois da soldagem. IEIS Instrugéio de Execugdo de Inspegdio e
Soldagem. Critérios de aceita¢do para soldas de topo e angulares. Perfis aceitdveis e inaceitdveis de soldas.
Monitoramento dos processos de soldagem. Emisséo de Relatérios Técnicos. Inspetores de soldagem N1 e N2.
Prevalescéncia de normas e conflitos. Exame de qualificagdo. Avaliagéo para certificacdo. Validade e
manutengdo da certificagdo. Entidades certificadoras e classificadoras. |

»  Metodologias Propostas

Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

Bibliografia Basica

e NBR 14842 (2015- Soldagem - Critérios para a qualificagbio e certificacdo de inspetores
para o setor de petrdleo e gds, petroquimico, fertilizantes, naval e termogeracdo (exceto nuclear)-
ABNT Associagdo Brasileira de Normas Técnicas.

e ASME IX-Asme Boiler and Pressure Vessel Code (2021) -Qualification Standard for Welding,
Brazing, and Fusing Procedures; Welders; Brazers; and welding, Brazing, and Fusing Operators.

ASME Boiler and Pressure Vessel Committee on Welding, Brazing, and Fusing. Two Park Avenue

New York, NY = 10016 US
e NORMA PETROBRAS N.2301- Reviséio D (2011) -Elabora¢do da Documentagdo Técnica de

Soldagem- Petrobras (Petrdleo Brasileiro S.A.).

»  Bibliografia Complementar

e AWS D1.1- Structural Welding Code-Steel (2020). AWS-American Welding Society
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e ASME V-Asme Boiler and Pressure Vessel Code (2023)- Nondestructive Examination-The
American Society of Mechanical Engineers. Two Park Avenue New York, NY « 10016 US ‘
6.5.10 - EMA083 — *Soldagem de Materiais Tecnoldgicos — Oferta Presencial — Total
de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)
» Identificar e solucionar problemas, aplicando principios cientificos e conhecimentos tecnolégicos.
»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robética, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produtos.
»  Atuar de forma autdnoma na realizagdo de atividades profissionais e na execucdo de projetos.
»  Objetivos de Aprendizagem
’Conhecer os materiais tecnolégicos, seu processamento e suas propriedades. Aplicar processos de
soldagem para unido de materiais tecnoldégicos e determinar as propriedades finais apds soldagem.
Caracterizar unides soldadas de materiais tecnolégicos.
»  Ementa
]POLI'MEROS: conceitos e tipos de polimeros; Fontes de matéria prima para fabricagdo; Microestrutura;
Propriedades térmicas e mecdnicas; Processamento; principais processos de soldagem aplicados; Laboratério.
COMPOSITOS: Introducdo; Propriedades mecdnicas; Processamento; Determinacdo de parémetros Q e D;
Soldagem de compésitos; Laboratério. CERAMICOS: Introducdo; Propriedades e processamento; Aplicagdo;
Tipos de soldagem; Laboratério.
»  Metodologias Propostas
Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos
lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
¢ MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. -Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.
o GREEWELL, D. -Plastic and Composites Welding Handbook-Autor- Editora Hansen Publications-
19 Edigéio (20023).
e MEAD, G. -Welding- Editora Larsen and Keller Education-1° Edi¢cdo (2017).
»  Bibliografia Complementar
e CARNEVAROLO, S, V. -Ciéncia dos Polimeros. Um Texto Bésico para Tecndlogos e Engenheiros-
Editora Artliber, 3° Edi¢cdo (2010).
e MERLINI, C. -Ciéncia e tecnologia de compésitos poliméricos-1° Edi¢cdo (2021).
Al
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6.6 Sexto Semestre
Quantidade de aulas semestrais
P iai On-li Atividade
Sem.|N° Sigla Componente Oferta resenciats n-line Goricolartde
Total Extenséo
Sala Lab. | Sala | Lab.
1 EMA-074 |Processos de Soldagem IV Presencial 40 40 - -
> | EMA-077 Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e Néo Presencial 60 20 ) ) 43,2 30
Ferrosos
3 | EMA-069 |Soldagem de Manutencdo Presencial 40 - - -
4 | EMA-065 [Estruturas Soldadas Presencial 60 20 - -
6° 5 | FMA-012 |Mecanizagéo, Automagdio e Robotizagdo Presencial 30 10 - -
6 | DDE-008 |Legislagdo Empresarial Presencial 40 - - -
7 | AGQ-014 |Gestdo da Qualidade Presencial 40 - - - 43,2 30
8 | AGA-017 |Gestdo Ambiental Presencial 30 10 - -
9 | COM-015 |Redagdio Técnico-Cientifica Presencial 40 - - -
Total de aulas do semestre 380 100 - - 86,4 60

6.6.1 — EMA-074 — Processos de Soldagem IV — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

‘Gerenciqr projetos de produtos, processos e servigos relacionados aos processos de soldagem e

construgdes soldadas.

Elaborar, gerenciar e apoiar projetos, identificando oportunidades e avaliando os riscos

ineren'resJ

»  Objetivos de Aprendizagem

Transmitir conhecimento sobre processos de soldagem classificados como "Processos de soldagem por
pressdo (ou por deformagéio)"; Processos de soldagem por fusdo com energia de alta intensidade (com fonte
de calor focada) e Processos de soldagem por resisténcia (Efeito Joule). \

» Ementa

]Principio de Soldagem por Resisténcia; Processo de Soldagem a Laser; Processo de Soldagem por
FricgGio (Atrito); Processo de Soldagem por Explosdo; Processo de Soldagem por Ultrassom; Processo de
Soldagem por Feixe de Elétrons; Processo de Soldagem por Eletroescéria e Eletrogds.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

o

nstrumentos de Avaliagéio Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,

apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.
Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

e ZHANG, H.; SENKARA, J. Resistance Welding: Fundamentals and Applications. New York, Taylor
& Francis Group, 1 ed., 2005.

e LOHWASSER, D.; CHEN, Z. Friction Stir Welding: From Basics to applications. New York, Taylor
& Francis Group, 1 ed., 2010"

»  Bibliografia Complementar

o CARY, H.B.; HELZER, S.C. Modern Welding Technology. USA, Pearson Prentice Hall, 6. ed, 2005.

e OLSEN, F.O. Hybrid Laser Arc Welding. New York, Taylor & Francis Group, 1. ed., 2009.

6.6.2 — EMA-077 — Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e Ndo Ferrosos — Oferta
Presencial — Total de 43,2 aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Organizar, controlar processos, insumos, cronogramas e execucdo de atividades.

»  Dimensionar, controlar custos e elaborar orcamentos, a fim de padronizar, mensurar e fiscalizar
servicos de soldagem.

»  Especificar materiais, equipamentos de soldagem, nivel de automatizagdo e robética, acessérios,
consumiveis e instrumentos no desenvolvimento de processos e produ'ros.\

»  Objetivos de Aprendizagem
‘Estudar aspectos metalirgicos de ligas ferrosas e ndo ferrosas nos processos de soldagem, suas
microestruturas e as propriedades das juntas soldadas. \
»  Ementa

]Conhecimentos fundamentais, matérias primas para siderurgia, tecnologia da redugéo, tecnologia de
refino, processos de solidificagéio. Agos: agos comuns; agos Ligados (baixa, média e alta liga); agos inoxidaveis.
Ferro fundido: ferro cinzento; ferro nodular; ferro branco; ferro maledvel. Acos em processos de soldagem;
ferro fundido em processos de soldagem; exemplos prdticos de soldagem de ligas ferrosas; diagramas de
Scheffler e De long e suas respectivas aplicagdes; Metais e ligas ndo-ferrosas; aluminio e suas ligas; cobre e
suas ligas; titdnio, niquel, zinco, magnésio e suas ligas. |

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

lAvqliag:Ges diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéo processual e /ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica

e MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: Fundamentos e Tecnologia.

Belo Horizonte: Editora UFMG, 2014. ISBN: 9788570417480.

o SILVA, A. L. V.; MEI, P. R. Acos e Ligas Especiais. 2. Ed. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 2006. 664 p.

e BARBOSA, C., Metais néo Ferrosos e suas ligas. 1 ed. Rio de Janeiro, Editora E-papers, 2014

»  Bibliografia Complementar
e SINGH, Raman. Weld Cracking in Ferrous Alloys (Woodhead Publishing Series in Welding and
Other Joining Technologies). Woodhead Publishing; 1 ed. 2008.

e LIU, Liming. Welding and Joining of Magnesium Alloys. Woodhead Publishing; 1 ed. 2010.

6.6.3 —EMA-069 — Soldagem de Manutengcdo — Oferta Presencial — Total de aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Solucionar problemas de manutengéo por soldagem através de andlise de falha, especificacdo
de procedimentos e relatérios técnicos, visando regeneragéo da pega e/ou do equipamento,
reestabelecendo as condi¢des de operagdo e do projeto.

» Desenvolver a visdo sistémica, identificando solugdes, respeitando aspectos culturais, éticos,
ambientais e sociais no dmbito local, regional e internacional.

»  Realizar experimentos, ensaios mecénicos destrutivos e ndo destrutivos, andlises quimicas, estudos
metalograficos estruturais, durezas e zona termicamente afetada.

»  Objetivos de Aprendizagem

]En'render a sistemdtica de recuperacdo de pecas pela aplicacdo de procedimentos de soldagem e
operagdes complementares, como preparagéo, usinagem, tratamento térmicos, qualificacdes e ensaios ndo
destrutivos e destrutivos. Aprender a avaliar a viabilidades técnica, operacional e econémica de um retrabalho.

» Ementa

’Ma'feriais de base e suas propriedades: agos ao carbono, agos baixa liga, agos alta liga, agos
inoxiddveis, ferros fundidos, aluminio e suas ligas, cobre e ligas. Processos de soldagem aplicaveis SMAW /
GTAW / GMAW / FCAW / SAW. Revestimentos protetores contra corroséo/desgaste. Ensaios n&o destrutivos
aplicéveis. Cdlculo dos custos de um reparo. Especificagdes e qualificacdes de procedimento e de méo de obra
para a realizagdo de reparos. Aplicagdes praticas.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
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e MODENESI, P. J., Soldabilidade dos Acgos Inoxiddveis, Vol. 1, ABS (Associacdo Brasileira de
Soldagem), 2001, ISBN: 8588746026

e VEIGA, E., Soldagem de Manuten¢do, ABS (Associagdo Brasileira de Soldagem), 2013, ISBN:
8579810493

e Aleir A. F. de Pdaris, Tecnologia da Soldagem dos Ferros Fundidos, Editora UFSM, 2003, ISBN:
8573910380

»  Bibliografia Complementar
e BRANDI, Sérgio D e outros, Soldagem - Processos e Metalurgia, Editora Blucher, 1992. ISBN:
9788521202387.

e ASME IX, Welding, Brazing, and Fusing Qualifications, 201 3. \

6.6.4 — EMA-065 — Estruturas Soldadas — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Projetar, analisar e avaliar projetos de estruturas soldadas do ponto de vista da mecénica, da
metalurgia e da produgdo, com base em normas e cédigos nacionais e internacionais.

»  Solucionar problemas de manutengéo por soldagem através de andlise de falha, especificacdo
de procedimentos e relatérios técnicos, visando regeneragéo da pega e/ou do equipamento,
reestabelecendo as condi¢es de operagdo e do proie'ro.\

»  Objetivos de Aprendizagem

’Desenvolver no aluno a capacidade de compreender e aplicar os conceitos relacionados ao estudo de
projeto de estruturas soldadas. Aplicar critérios de resisténcia dos materiais para o pré-dimensionamento
dessas estruturas. Capacitar o aluno para dimensiond-las em fungdo dos esforgos atuantes nessas estruturas.
Determinar e dimensionar carregamentos e agdes aplicadas em estruturas soldadas. Aplicagdo de conceitos da
Resisténcia dos Materiais em trelicas (Métodos dos Nés e Método das seg¢bes). Dimensionamento dos corddes
de soldas: topo, lateral, torques. Teoria de tubos de paredes finas. Desenvolver no aluno a capacidade de
compreender e aplicar os conceitos relacionados ao estudo de projeto de estruturas soldadas especificas de
detalhes de execugdio como bocais, vasos de pressdo, trocadores de calor, entre outros. \

» Ementa

’Mé'rodo dos estados limites; determinar e dimensionar juntas soldadas; trelicas (método dos Nés e das
Secdes); tubulagdes e tanques; teoria de tubos de paredes finas; tensdes, materiais e dimensionamentos; vasos
de pressdo; reforgos, técnica de fixagdo; bocais; trocadores de calor; tubos e espelhos; bocais. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
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e PINHEIRO, A. C. F. B. Estruturas Metdlicas — Cdlculo, Detalhes, Exercicios e Projetos, 2° Ed. Sé&o
Paulo: Blicher, 2005. 301p. ISBN: 9788521203698.

o ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS: Projeto e Execugéio de Estrutura de Ago de
Edificios pelo método dos estados limites: NBR 8800.

e TELLES, P. C. S. Vasos de Pressdo, 2° Ed. Rio de Janeiro: LTC, 1996. 302p. ISBN:
9788521612940.

»  Bibliografia Complementar
o MELCONIAN, S. Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais, 18° Ed. Séo Paulo: Erica, 2008.
e BOTELHO, M. H. C.; Resisténcia dos Materiais - Para Entender e Gostar. Ed. Blicher, 2008. \
6.6.5 — FMA-012 — Mecanizagdo, Automagdo e Robotizagdo — Oferta Presencial —

Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Coordenar a fabricagdo de pegas, equipamentos e componentes de producdo seriada ou sob
demanda, determinando processo e layout, selecdo de recursos, sistemas e ferramentas de
monitoramento, priorizando sistemas mecanizados ou robotizados de soldagem.

»  Solucionar problemas de manutengdo por soldagem através de andlise de falha, especificacdo
de procedimentos e relatérios técnicos, visando regeneragéo da pega e/ou do equipamento,
reestabelecendo as condi¢des de operagdo e do proie'ro.\

»  Objetivos de Aprendizagem
]Compreender e aplicar os conceitos relacionados & automacdo industrial. Conhecer os diferentes modos
de automagdo industrial conforme o tipo de processo produtivo. Reconhecer sensores, atuadores e robds
industriais aplicados no processo de soldagem. |
»  Ementa
’Introdugao aos sistemas de automagdo; Arquiteturas fipicas de sistemas de automagdo; Processos
continuos e discretos; Sensores e transdutores analdgicos e digitais e suas caracteristicas. Sensores de
temperatura, presenga, posicdo, forca, velocidade, luz, pressdo; Atuadores; Pneumdatica e Hidrdulica; Robética.
Programagdo de robés.
»  Metodologias Propostas
]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.
»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos
]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
»  Bibliografia Basica
Al
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o ROSARIO, J. M. Principios de Mecatrénica. Séo Paulo, Prentice Hall, 3° reimpresséo, 2008.
e LAMB, F. Automagdo Industrial na Pratica. Porto Alegre, AMGH, 2015.

e AGUIRRE, L. A. Fundamentos da Instrumentacgéo. Séo Paulo, Pearson, 201 3.

»  Bibliografia Complementar

e FIALHO, A. B. Automacgdo Pneumdtica. Séo Paulo, Erica, 7° edicdo, 2014.

e FIALHO, A. B. Automacdo Hidrdulica. Séo Paulo, Erica, 6° edicdo, 2011.

6.6.6 — DDE-008 — Legislagdo Empresarial — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Evidenciar o uso de pensamento critico em situagdes adversas.

» Empreender agdes inovadoras, analisando criticamente a organizagdo, antecipando e
promovendo transformagées.

»  Vistoriar, realizar pericia, avaliar, emitir laudo e parecer técnico em sua drea de formacdo.

»  Objetivos de Aprendizagem

’In'rroduzir os alunos ao mundo juridico em seus diversos sub-ramos, ensinando-os as normas e légicas
juridicas fundamentais do Direito com que poderdo ter contato em sua atividade profissional e vida civil,
sobretudo os direitos comerciais. Desenvolver o raciocinio analitico e critico e a argumentagdo. Possibilitar que
os alunos conhecam e saibam utilizar as principais regras juridicas em vigor pertinentes a sua atividade
profissional, para, por exemplo, saberem como fazer um contrato social, entenderem a sistemdtica juridica das
empresas, compreenderem seus contratos de trabalho e relagdo de emprego, bem como ter uma nogéio pratica
de seus principais direitos e deveres como cidadé&o. Ensinar aos alunos como pesquisar normas juridicas de que
necessitem no futuro. |

»  Ementa

Mostrar ao aluno, como funciona os juizados especiais, para o acesso deles, bem como os tribunais comum
Estadual e Federal. Direito do Trabalho — relagdo de emprego e de trabalho, contrato de trabalho, principais
direitos e deveres. Nesse direito, direcionar também para insalubridade e periculosidade, demissdo por justa
causa e sobre o sindicalismo. Direito Empresarial — objetos, sujeitos, tipos de sociedades e normas bdésicas.
Nesse direcionar para tipos de empresa e leis vigentes para micros e pequenos empresdrios e focar no
empreendedorismo, Direito Tributdrio — espécies de tributos, fato gerador, principais impostos; Cédigo de
Propriedade Industrial — sistemdtica dos direitos industriais, processos administrativos no INPl; Cédigo do
Consumidor — sistema de protegéio especial ao consumidor, responsabilidades dos fornecedores. \

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
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o REALE, Miguel. Ligdes Preliminares do Direito. 27 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2005.
e COELHO, Fabio Ulhoa. Curso de Direito Comercial. 22 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2010.

o REALE, Miguel. Licdes Preliminares do Direito. 27 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2009; MARTINS, Sergio
Pinto. Direito do trabalho. 30° ed. Atlas, 2014.

»  Bibliografia Complementar
o CARRION, Valentin. Comentdrios & Consolidagdo das Leis Trabalhistas: Legislagdo Complementar

e Jurisprudéncia. 32 ed. S&o Paulo. Saraiva, 2007.

e NASCIMENTO, Amauri Mascaro. Curso de direito do trabalho. 29° ed. Saraiva, 2014. SETTE,

André Luiz Menezes Azevedo. Direito Previdencidrio Avancado. 3° ed. Del Rey 2007.

6.6.7 — AGQ-014 — Gestdo da Qualidade — Oferta Presencial — Total de 43,2

aulas
Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

4 Solucionar problemas de manutengdo por soldagem através de andlise de falha, especificagdo
de procedimentos e relatérios técnicos, visando regeneracéo da pega e/ou do equipamento,
reestabelecendo as condicdes de operagdo e do projeto.

»  Coordenar a fabricagdo de pegas, equipamentos e componentes de producdo seriada ou sob
demanda, determinando processo e layout, selecdo de recursos, sistemas e ferramentas de
monitoramento, priorizando sistemas mecanizados ou robotizados de soldagem .

»  Objetivos de Aprendizagem

]Apresentar a evolugdo do Conceito de Qualidade, suas diversas abordagens e suas mdltiplas
dimensdes; permitindo aos alunos a constru¢do de uma visdo critica e reflexiva do Controle de Qualidade,
além do conhecimento de Técnicas para andlise, gestdo e melhoria da qualidade.

» Ementa

’Concei'ros e evolugéio da qualidade; Gestdo da qualidade total; Ferramentas e Procedimentos da
Qualidade; Estudo das principais normas; Indicadores de Qualidade; Controle Estatistico do Processo; Sistema
de Gestdo da Qualidade; Programas de Melhoria Continua; Aplicagéio das ferramentas da Qualidade em
Sistemas de Gest&o Integrados com as dreas de Meio Ambiente e Seguranga do Trabalho. |

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
o CARPINETI, Luis César Ribeiro. Gestdo da Qualidade ISO 9001 /2000: Principios e requisitos,
Sdo Paulo: Atlas, 201 1. ISBN: 9788522465040.

e NBR ISO 9001/2000. Sistemas da qualidade: Modelo para a garantia da qualidade em
projetos, desenvolvimento, produgéio, instalacdo e servicos associados. Rio de janeiro: ABNT,

2008.

e PALADINI, Edson P. Gestdo Estratégica da Qualidade. Sdo Paulo: Atlas, 2008.

»  Bibliografia Complementar
e CARVALHO, M. M.; PALADINI, E. P. Gestdo da Qualidade: Teoria e Casos. Rio de Janeiro:
Campus, 2006.

o LAS CASAS, Alexandre. Qualidade Total em servicos: Conceitos, exercicios e casos praticos. 5

ed. S&o Paulo: Atlas, 2006. |

6.6.8 — AGA-017 — Gestdo Ambiental — Oferta Presencial — Total de aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Dimensionar, controlar custos e elaborar orcamentos, a fim de padronizar, mensurar e fiscalizar
servicos de soldagem.

»  Promover seguranca na execucdio e a preservacdo do meio ambiente.

»  Redlizar a adequada destinagéo dos rejeitos gerados pelos processos de soldagem.

»  Objetivos de Aprendizagem

]Compreender e analisar paré&metros tecnoldégicos, econémicos e produtivos relacionados & atividade de
soldagem, os quais podem provocar impactos no ambiente interno e externo, e implantar solugdes de corregdo
e/ou prevengdo para a melhoria e conservagéo da qualidade ambiental.

» Ementa

’Concei'ros e instrumentos da gestdo ambiental, Gestdo Ambiental como uma questdo econdmica e de
estratégia de negodcios, Gestéio Ambiental e a responsabilidade social no contexto das organizagdes,
Avaliagdo de Impactos Ambientais como um dos principais instrumentos de gestéio ambiental, Interpretacdo e
aplicagcdo da ISO 14000, Conceitos e tendéncias para atingir a certificagdo ambiental ISO 14000 nas
organizagoes.

»  Metodologias Propostas

]Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avaliagdo Propostos

Avaliagdes diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e/ou somativa, autoavaliagéo,
apresentagdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.
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»  Bibliografia Basica
e BARBIERI, J. C. Gestdo Ambiental Empresarial Conceitos Modelos e Instrumentos. Editora Saraiva,

2011.ISBN: 9788502141650.

e MOREIRA, M. S. Estratégia e Implementag¢do do Sistema de Gestdo Ambiental (Modelo ISSO
14000), INDG Tecnologia e Servicos Ltda 2006.

e MOURA, L.A.A-. Qualidade e Gestdo ambiental. 4. Juarez de Oliveira, 2004.

»  Bibliografia Complementar

e SANTOS, R. F. Planejamento Ambiental: teoria e prdtica. Sdo Paulo: Oficina dos textos, 2004.

e PINTO, T. J. A. et al. Sistema de gestdo ambiental. Rio de Janeiro: Guanabara Koogan, 2009.

6.6.9 — COM-015 — Redagdo Técnico-Cientifica — Oferta Presencial — Total de
aulas

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

»  Comunicar-se tanto na lingua materna como em lingua estrangeira.

»  Atuar de forma auténoma na realizagdo de atividades profissionais e na execugéo de projetos

»  Objetivos de Aprendizagem

Identificar os géneros que circulam no meio empresarial e cientifico, interpretar e produzir os diversos
tipos textuais, em especial a dissertagdio/argumentacdo. Analisar e produzir textos de cardter cientifico
relacionados & drea de estudo e atuagéio profissional. Redigir com éxito o Trabalho de Concluséo de Curso.
Defender oralmente o Trabalho de Concluséo de Curso.

»  Ementa

]Visao geral do Trabalho de Conclusdo de Curso (o documento). Elementos textuais: Introducdo, Reviséo
Bibliografica, Materiais e Métodos, Resultados, Discussdo, Conclusdo (ou capitulos alternativos). Elementos pré-
textuais. Elementos pés-textuais. Estrutura de defesas de Trabalhos de Concluséo de Curso. Comunicagdo oral
de resultados de Trabalhos de Conclusdo de Curso.

»  Metodologias Propostas

’Uso de metodologias ativas, aprendizagem baseada em problemas/projetos, entre outras.

»  Instrumentos de Avalia¢do Propostos

]Avqliagées diagnéstica e formativas com feedback. Avaliagéio processual e /ou somativa, autoavaliagdo,
apresentacdes em grupo, pesquisa aplicada, entre outras.

»  Bibliografia Basica
e LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. de A. Metodologia cientifica. 6. ed. Sdo Paulo: Atlas, 201 1. ISBN:
8522466254,

e SALOMON, D. V. Como fazer uma monografia. 11. ed. Sdo Paulo: Martins Fontes, 2004.

e SEVERINO, A. J. Metodologia do trabalho cientifico. 22. ed. Sdo Paulo: Cortez, 2002.
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»  Bibliografia Complementar
e OLIVEIRA, S. L. Tratado de metodologia cientifica: projetos de pesquisas, TGIl, TCC, monografias,

dissertagdes e teses. 2. ed. Sdo Paulo: Pioneira, 2000.

o TOMASI, C.; MEDEIRQS, J. B. Comunicagéio empresarial. 4. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2014. \
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7. Outros Componentes Curriculares

Pég. 81

7.1 Trabalho de Graduagdo

Previsdo deste componente no CST em Mecdnica: Processos de Soldagem.

|

Sigla

Total de horas

Obrigatoriedade

TPS-001
TPS-002

160 horas

Obrigatério a partir do 5° Semestre

Competéncias desenvolvidas neste componente (profissionais e socioemocionais)

» Elaborar e realizar apresentagéio de uma pesquisa cientifica e tecnolégica, de acordo com
normas aplicdveis, dentro da drea de atuagdo do curso de tecnologia em mecdnica: processos

de soldagem.

»  Objetivos de Aprendizagem

O estudante deverd refletir através de um trabalho académico o perfil profissiografico constante no
projeto pedagégico do curso de Tecnologia em Mecénica: Processos de Soldagem.

»  Ementa

Desenvolvimento de atividade de estudo, pesquisa e constru¢do de textos especificos envolvendo
conhecimentos e atividades da drea da Tecnologia em Mecdnica - Processos de Soldagem, devidamente
orientados por docente do curso. O resultado deverd ser apresentado por meio da elabora¢do de uma
monografia, relatério técnico, projeto, andlise de casos, desenvolvimento (de instrumentos, equipamentos ou
protétipos), levantamento bibliografico etc., com publicagéo das contribui¢des, seguindo regulamento especifico
constante no projeto pedagdgico do curso.

»  Bibliografia Basica

o ANDRADE, M. de M. Introducdo & Metodologia do Trabalho Cientifico. 10° Edi¢do. Sdo Paulo:

Atlas, 2010.

e GIL, A. C. Métodos e Técnicas de Pesquisa Social. 6°ed. Sdo Paulo: Atlas, 2008.
e MARCONI, M. de A.; LAKATOS, E. M. Fundamentos de Metodologia Cientifica. 7¢ Edi¢cdo. Sdo

Paulo: Atlas, 2010.

»  Bibliografia Complementar

e FARIA, A. C.; CUNHA, |; FELIPE, Y, X. Manual Prdtico para Elaboragéio de Monografias,

Trabalhos de Concluséo de Curso, Dissertacdes e Teses. 7° Edicdo. Rio de Janeiro: Vozes, 2012.

e SEVERINO, A. J. Metodologia do Trabalho Cientifico. 23 Edi¢do. Sdo Paulo: Cortez, 2007.
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7.2 Estagio Curricular Supervisionado

Previsdo deste componente no CST em Mecénica: Processos de Soldagem.

|

Sigla Total de horas Obrigatoriedade
EPS-001 240 horas Obrigatério a partir do 3° Semestre

»  Objetivos de Aprendizagem

Dentro do setor de Tecnologia em Mecénica: Processos de Soldagem, o aluno serd capaz de desenvolver
habilidades para analisar situacdes; resolver problemas e propor mudancas no ambiente profissional; buscar
o aperfeicoamento pessoal e profissional, na aproximag¢do dos conhecimentos académicos com as prdticas de
mercado; vivenciar as organizacdes e saber como elas funcionam; perceber a integracdo da
faculdade /empresa/comunidade, identificando-se com novos desafios da profisséo, ampliando os horizontes
profissionais oferecidos pelo mundo do trabalho.

» Ementa

O Estdgio Curricular Supervisionado complementa o processo de ensino-aprendizagem através da
aplicagdo dos conhecimentos adquiridos no CST em Mecdnica: Processos de Soldagem em situagdes reais no
desempenho da futura profissdo. O discente realiza atividades prdticas, desenvolvidas em ambientes
profissionais, sob orienta¢do e supervisdo de um docente da faculdade e um responsdvel no local de estdgio.
Equiparam-se ao estdgio as atividades de extensdo, de monitoria, iniciagdo cientifica e/ou desenvolvimento
tecnolégico e inovacgdo® na Educacdo Superior, desenvolvidas pelo estudante.

* As atividades de pesquisa aplicada desenvolvidas em projetos de iniciagéo cientifica e/ou iniciagdo
em desenvolvimento tecnolégico e inovacdo, se executadas, podem ser equiparadas como Estdgio Curricular
ou como Trabalho de Graduacdo, desde que sejam comprovadas, no minimo, as cargas hordrias totais
respectivas a cada atividade, sem haver sobreposi¢do.

»  Bibliografia Basica
o BIANCHI; ALVARENGA; BIANCHI. Manual de Orientagéio - Estdgio Supervisionado. Cengage,
20089.
e OLIVO, S; LIMA, M C. Estagio Supervisionado e Trabalho de Conclusdo de Curso. Thomson
Pioneira, 2006.

e POLITO, R. Superdicas para um Trabalho de Conclusdo de Curso Nota 10. Saraiva, 2008.

»  Bibliografia Complementar
e ROESCH, S. Guia para Estagios. Trabalhos de Conclusdo, Dissertagdes e Estudos de Caso. Sdo
Paulo: Atlas, 1999.
e CERVO, A.L,; BERVIAN, P.A.; SILVA, R. Metodologia Cientifica. 6. ed. Sdo Paulo: Prentice Hall,
2007. |
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8. Quadro de Equivaléncias (em caso de reestruturacdo)

O Quadro de equivaléncias é utilizado somente quando o curso passa por restruturacdo e quando se
verifica a necessidade de apontar a equivaléncia entre componentes curriculares.
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9. Perfis de Qualificagdo

9.1 Corpo Docente

Para o exercicio do magistério nos cursos de Educac¢do Profissional Tecnolégica de Graduagdo, a
resolugdio CNE de n°1 (BRASIL, 2021) prevé que o docente deve possuir a formagdo académica exigida para
o nivel superior, nos termos do art. 66 da Lei de n° 9394 (BRASIL, 1996).

A qualificagéio do corpo docente do CST em (Mecdnica: Processos de Soldagem) atende o disposto no
art. 1°, incisos |, I, e 1° da Deliberagéo CEE de n° 145, prevendo professores portadores de diploma de pés-
graduagdo stricto sensu, obtidos em programas reconhecidos ou recomendados na forma da lei, e portadores
de certificado de especializa¢do em nivel de pés-graduacdo na drea da disciplina que pretendem lecionar.
Além do perfil de qualificagdo supracitados, para os professores de disciplinas profissionalizante exige-se
experiéncia profissional relevante na drea que se ird lecionar. (SAO PAULO, 2016).

9.2 Auxiliar Docente e Técnicos-Administrativos

A qualificag@o dos auxiliares docente atente ao disposto previsto na Lei Complementar de n° 1044
(SAO PAULO, 2008), conforme previsto no artigo 12, inciso lll, em que o auxiliar docente necessita ser portador
de diploma de formag¢do em Educacdo Profissional Técnica de Nivel Médio, com habilita¢do especifica na drea
de atuagdo.

O corpo técnico-administrativos inerentes ao CST em Mecénica: Processos de Soldagem é composto por
Diretor de Unidade de Ensino, Coordenador de Curso, Diretor de Servico Académico, Diretor de Servigo
Administrativo, Auxiliar Administrativo e Bibliotecdrio.

9.2.1 Relagdo dos componentes com respectivas dreas
Para descricdio da relagéo entre componentes curriculares e drea, foi consultada a Tabela de Areas,

Versdo 2.34.0, publicada em 08/08/2023. |

Componente Status Areas existentes

1° Semestre

Mecdnica e metalirgica

1 Metrologia Componente existente
Construgdo Civil
. - P . Design de produto e Arquitetura
2 Leitura e Interpretagdo de Desenho Técnico Componente existente 9 . P L. i
Mecédnica e metalirgica
Engenharia e Tecnologia de Produgdo
N . Engenharia e Tecnologia Quimica
3 Processos de Fabricagdo Componente existente genn el <
Mecédnica e metalirgica
2 . Ciéncia da computagd
4 Fundamentos de Informdtica Componente existente putag (A
Administragéo e negécios
Enfermagem e obstetricia
. Engenharia e Tecnologia de Produgd
5 Seguranga no Trabalho Componente existente 9 1070g'c ¢ 0‘
Esportes e Educagdo Fisica
Saldde e Seguranga do Trabalho ‘
Engenharia e Tecnologia Quimicq]
6 Quimica Componente existente Quimica
" 2 . Matemdatica e Estatistica
7 Toépicos de Matemdtica Elementar Componente existente ‘
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Componente Status Areas existentes
- ~ . Letras e Linguistica
8 Fundamentos de Comunicacdo e Expresséo Componente existente 9
. . Letras e Linguistica
9 Inglés | Componente existente 9

2° Semestre

Eletricidade e energia
Eletrénica e automagdo

1 Eletricidade Componente existente L.
Fisicd|
Engenharia e Tecnologia Quimica
] o . Materiais
2 Ciéncia dos Materiais Componente existente - ..
Mecdnica e metalirgica
Artes e Moda
Construgdo Civil
. . Design de produto e Arquitetura
3 Desenho Assistido por Computador Componente existente 9 . P .q -
Engenharia e Tecnologia de Produgéo
Mecdnica e metalirgica
INTERDISCIPLINAR - Bésica ou
4 Metodologia da Pesquisa Cientifico-Tecnolégica Componente existente Profissionalizantel
‘e . Matematica e Estcm'sﬁccﬂ
5 Estatistica Componente existente
5 . Matemdatica e Estatistica
6 Cdleulo | Componente existente l
A . Letras e Linguistica
7 Inglés Il Componente existente 9

3° Semestre

Mecdnica e metalirgica

1 Processos de Soldagem | Componente existente
Engenharia fisica
- N et . Fisica
2 Introdugéo as Ciéncias Térmicas Componente existente et _—
Mecdnica e metalirgica
2t . 8 . Mecénica e metalirgica
3 Normas Técnicas Aplicadas & Soldagem Componente existente 9
o ok . . Mecénica e metalirgica
4 Técnicas de Andlise Microestrutural Componente existente
Beh 2 q . Fisico‘
5 Mecénica Cldssica Componente existente
5 . Matemdatica e Estatistica
6 Cdleulo Il Componente existente
A . Letras e Linguistica
7 Inglés I Componente existente 9

4° Semestre

Mecdnica e metalirgica

1 Processos de Soldagem || Componente existente
. . Mecédnica e metalirgica
2 Metalurgia de Soldagem Componente existente
. - . Mecénica e metalirgica
3 Ensaios Mecénicos Componente existente
. - . . Mecénica e metalirgica
4 Ensaios N&o Destrutivos Componente existente 9
R . Mecénica e metalirgica
5 Tratamentos Térmicos Componente existente
Construgdo Civil
N g . Materiais
6 Resisténcia dos Materiais | Componente existente At _—
Mecdnica e metalirgica
A . Letras e Linguistica
7 Inglés IV Componente existente 9

5° Semestre

. Mecénica e metalirgica
1 Processos de Soldagem Il Componente existente 9
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Componente Status Areas existentes

Engenharia e Tecnologia de Produg&d
2 Custos de Soldagem Componente existente Mecénica e metalirgica

Engenharia e Tecnologia Quimicq‘
3 Tratamentos de Superficie Componente existente Mecénica e metalirgica

Engenharia e Tecnologia Quimica
Materiais

4 Corrosdo Componente existente Mecdnica e metalirgica
Quimica |

Mecdnica e metalirgica
5 Elementos de Mdaquina Componente existente Veiculos a motor, navios e aeronaves

Sem drea especifica: Componente
6 Gestdo do Trabalho de Graduagéo Componente existente profissional

Construgdo Civil
Materiais

7 Resisténcia dos Materiais Il Componente existente J- A
Mecédnica e metalirgica
Administragdo e negdcios

~ ~ . Engenharia e Tecnologia de Produgdo

8 Gestéo da Produgéio Componente existente . . .
Engenharia e Tecnologia Qmmlcq‘
Engenharia e Tecnologia de Produgao[

9 *Inspecéo e Controle de Qualidade em Juntas Soldadas Componente existente Mecénica e metalirgica
Mqteriqis‘

10 *Soldagem de Materiais Tecnolégicos Componente existente Mecénica e metalirgica

6° Semestre

Mecdnica e metalirgica

1 Processos de Soldagem IV Componente existente
. 0f = . Mecénica e metalirgica
2 Soldabilidade dos Materiais Ferrosos e Ndo Ferrosos Componente existente 9
~ . Mecénica e metalirgica
3 Soldagem de Manutengdo Componente existente
. Mecénica e metalirgica
4 Estruturas Soldadas Componente existente
Eletrénica e automagéo
5 Mecanizagdo, Automagdo e Robotizagéo Componente existente Mecénica e metalirgica
Administragdo e negdcios
6 Legislagdo Empresarial Componente existente Direito ‘
Administragéo e negécios
. . . Engenharia e Tecnologia de Produgdo
7 Gestdo da Qualidade Componente existente 9 P , .g ¢
Mecdnica e metalirgica
Administragdo e negdcios
Ciéncias ambientais e Saneamento
Ciéncias Biolégicc&
Ciéncias da terra
8 Gestéo Ambiental Componente existente Engenharia e Tecnologia de Produgdo l
Materiais |
Mecédnica e metalirgica
Quimica
Sem édrea especifica: Componente
9 Redagdo Técnico-Cientifica Componente existente profissional

cesu
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10.1 Resumo da infraestrutura disponivel

O quadro a seguir resume a infraestrutura disponivel para utilizagdo do CST em Mecénica: Processos
de Soldagem. O detalhamento, assim como a relagdo com os componentes curriculares estéo adiante.

Qntd. Laboratérios ou Ambientes Localizagéio
01 Laboratério de Ensaios Mecénicos | Na unidade
01 Biblioteca Na unidade
01 Laboratério de Soldagem Na unidade
01 Laboratério de END | Na unidade
01 Laboratério de Processos de Fabricagdo Na unidade
01 Laboratério de Motores Na unidade
01 Laboratério de Microscopia ‘ Na unidade
01 Laboratério de Metalografia Na Unidade ‘
01 Laboratério de Areias/Fundicéio/ Tratamento Térmico Na unidade
01 Laboratério de Fisica | Na unidade
01 Laboratério de eletroquimica e corroséo Na unidade
01 Laboratério de tecnologia de Superficie em Materiais Na unidade
01 Laboratério de Metrologia Na unidade
01 Laboratério de CAD / CAE | Na unidade
01 Laboratério de Informética Na unidade
01 Laboratério de Quimica | Na unidade
01 Laboratério de Hidrdulica e Pneumdtica Na unidade
01 Auditério com computador e projetor Na unidade
01 Sala Maker ‘ Na unidade
01 Sala de Coordenagéo | Na unidade
01 Sala de Professores Na unidade
01 Sala de Atendimento de Estégio e Iniciagdo Cientifica Na unidade

Especificagoes
(capacidade, etc)
20
20
20
20
20
20
10
20
20
40
05
10
40
20
40
40
30
120 |
20
05
10
05

10.2 Laboratérios ou ambientes de aprendizagem associados ao
desenvolvimento dos componentes curriculares

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Ensaios Mecénicos
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas de ensaios mecénicos

Componente

» Ciéncia dos Materiais

v

Ensaios Mecdnicos
» Ensaios Ndo destrutivos

v

Resisténcia dos Materiais |

v

Resisténcia dos Materiais Il

v

Processos de Soldagem |

v

Processos de Soldagem Il

v

Processos de Soldagem llI

v

Processos de Soldagem IV

v

Estruturas Soldadas

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Motores
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas elétricas

Componente

» Eletricidade Aplicada a Soldagem

cesu

Unidade do Ensino Superior
de Graduagao

Localizagéio
Na unidade

Semestre

2° Semestre
4° Semestre
4° Semestre
4° Semestre
5° Semestre
3° Semestre
4° Semestre
5° Semestre
6° Semestre
6° Semestre

Localizagéio
Na unidade

Semestre

2° Semestre
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» Mecanizagdo, Automacdo e Robotizagéo

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Soldagem
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas de soldagem

Componente

v

Soldagem de Manutengdo

v

Processos de Soldagem |

v

Processos de Soldagem Il

v

Processos de Soldagem |l

v

Processos de Soldagem IV

v

Estruturas Soldadas

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Fisica
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas de fisica bésica

Componente

v

Mecénica Cldssica

v

Resisténcia dos Materiais |

v

Resisténcia dos Materiais Il
» Introducdo as Ciéncias Térmicas

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Microscopia
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas de microscopia

Componente

» Ciéncia dos Materiais

v

Tratamentos Térmicos

» Tratamentos de Superficie

v

Técnicas de Andlise de Microestruturas

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de CAD e CAE
Detalhamento
Sistemas e softwares aplicados

Componente

» Desenho Auxiliado por Computador
» Mecanizagdo, Automacdo e Robotizagéo

Tipo do laboratério ou ambiente
Laboratério de Fundigdo, Areias e Tratamento Térmico
Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas para moldagem e modelagem
Componente

Tratamento Térmico
» Tratamento de Superficie
» Processos de Fabricagdol

cesu

Unidade do Ensino Superior
de Graduagao

6° Semestre

Localizagéio
Na unidade

Semestre

6° Semestre
3° Semestre
4° Semestre
5° Semestre
6° Semestre
6° Semestre

Localizagéio
Na unidade

Semestre

3° Semestre
4° Semestre
5° Semestre
3° Semestre

Localizagdo
Na unidade

Semestre
1° Semestre
4° Semestre
5° Semestre
3° Semestre

Localizagdo
Na unidade

Semestre

2° Semestre
6° Semestre

Localizagéio
Na unidade

Semestre
4° Semestre
5° Semestre
1° Semestre

Centro
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Tipo do laboratério ou ambiente Localizagéio
Laboratério de Informética Na unidade
Detalhamento
Sistemas e softwares

Componente Semestre
» Fundamentos de Informatica 1° Semestre
» Desenho Auxiliado por Computador 2° Semestre
» Custos de soldagem 5° Semestre
» Gestdo da Produgdo 5° Semestre
Tipo do laboratério ou ambiente Localizagéio
Laboratério de Quimica Na unidade

Detalhamento
Sistemas, equipamentos e ferramentas de quimica

Componente Semestre
» Ciéncia dos Materiais 2° Semestre
» Corros@o 5° Semestre
» Técnicas de Andlise de Microestruturas 3° Semestre
» Quimica 1° Semestre
Tipo do laboratério ou ambiente Localizagéio
Sala Maker Na unidade

Detalhamento
Sistemas, equipamentos e softwares

Componente Semestre
» Gestdo do Trabalho de Graduagdo 5° Semestre
» Redagdo Técnico - Cientifica 6° Semestre

10.3 Apoio ao Discente

Conforme previsto em legislacdo, e com o objetivo de proporcionar aos discentes melhores condi¢ées de
aprendizagem, a Fatec Pindamonhangaba - R-12 oferece programas de apoio discente, tais como: ’progrqmqs
de recepgdo de calouros, atividades de nivelamento de conhecimentos, programa de monitoria, programas de
estdgios internos na Unidade, bolsas de intercdmbio, bolsas de estudos em iniciagdo cientifica, representagdo
em 6rgédos colegiados e ouvidoria. \
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12- Referéncias das especificidades locais

Referéncias CITADAS na constru¢do deste PPC (néio dos componentes)
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Projetos de Extensdo

Nas Tabelas a seguir, sdo apresentados os componentes curriculares envolvidos, bem como a totalizagdo da carga

hordria extensionista.

Tabela - Horas de extensdo previstas por disciplinas divididas em horas de extensdo obrigatérias.

Semestre Sigla Disciplina H/A Extensdo

EMA-071 Processos Soldagem | 24 20

3° EMA-068 Normas Técnicas Aplicadas a o4 20
Soldagem

EMA-078 Técnicas de Andlise microestrutural 24 20

EMA-072 Processos Soldagem | 36 30

4° EMA-067  Metalurgia da Soldagem 36 30

EMA-064 Ensaios N&o Destrutivos 36 30

EMA-071  Tratamento Térmico 36 30

EMA-073 Processos Soldagem llI 24 20

5° AGP-010  Gestdo da Produgéio 24 20

Inspegdio e C.Q em Juntas 24 20
Soldadas

AGQ-014 Gestdo da Qualidade 36 30

o Soldabilidade dos Materisi Ferrosos e 36 30

6 Nd&o Ferrosos
Total hora/auvla 360
300

Total Horas
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Anexo 1

|T|'tu|o ||Ensqio Visual de Soldas (EV) conforme norma ABENDI-NA 001 Reviséo 33. |

|Temética ||Ensqios Né&o Destrutivos aplicados em Processos de Soldagem. |
Capacitagdo com vistas a atender ao seguimento da indUstria ou tecnologia onde praticas
especializadas de END sdo usadas, exigindo conhecimento, habilidade, equipamento ou

Descrigéio treinamento especifico relacionado ao produto. Um setor pode ser interpretado como um
produto (produtos soldados, pecas fundidas) ou uma indUstria (aeroespacial, inspe¢do em
servigo).

Capacitar candidatos a qualificagdo no SNQC-Sistema Nacional de Qualificagdo e
Certificagdo O sistema de certificagdo inclui todos os procedimentos necessdrios para
Objetivos demonstrar a qualificacdo e a competéncia de uma pessoa para a realiza¢do de tarefas
relacionadas ao método de Ensaio Visual de Soldas, produto ou setor industrial
especifico, resultando na certificagdo.

Carga hordria ||1 00 horas

Destinado aos profissionais que atuam ou se interessam pelas dreas de controle da qualid

PUblico-alvo L . . -
ade, de ensaios ndo destrutivos, soldagem e inspe¢do.

Os alunos através da formagdo tecnolégica até o momento na FATEC de
Pindamonhangaba, teréio que elaborar este curso, considerando os pré-requisitos da
Norma ABENDI. O material a ser desenvolvido pelos alunos deverd conter conteddos
relacionados a ementa das disciplinas envolvidas, conforme a tabela de correspondéncia
do inicio deste item.

As etapas para implementagéo dos projetos seriam:

Primeira etapa: - Apresentacdo do projeto aos alunos. Montagem dos grupos de méximo
04 alunos. Defini¢cdo do local, no caso os laboratérios de END da Fatec Pindamonhangaba,
definicdo do publico-alvo e pré-requisitos que poderdo ser necessdrios. A divisdo dos
conteddos para cada grupo baseando-se na quantidade de alunos por turma para

Agdes/Etapas de execugdio
sGes/Etap § contemplar todo assunto serem abordados e cronograma.

Segunda etapa: Apresentacdo do curso que deverd conter além do material ou apostila
de cada grupo. Deverdo procurar os publico-alvo na empresa escolhida. Deverdo vender
o seu evento para as empresas, explicando aos possiveis critérios cognitivos para a
participagdo.

Terceira etapa: Neste sentido, serd feito chamada por meio do sistema SIGA,
implementagdo do curso, as possiveis ocorréncias durante o evento. Para tanto poderdo
os alunos apresentar um didrio de bordo que pode ajudar nas horas das avaliagdes.
Apresentagdo do relatério contendo a discusséio, avaliagdes e a conclusdo com aspectos
de melhorias para trabalhos futuros.

Serd entregue por meio do curso conhecimentos na drea de tecnologias mecénica- processos
de soldagem e aspectos de construgdo soldada para o mercado de édleo e gas
principalmente. Serd disponibilizado o material em forma de apostila digital para os
participantes.

Entregas

Aluno — Uma planilha deverd ser desenvolvida para avaliagdo de questdes que

abordem: o envolvimento dos alunos, aprendizagem e desenvoltura.
Instrumentos e

procedimentos de . . 3 . i .
avaliagéo Projeto do curso — O projeto poderd ser avaliado através de um questiondrio
direcionado a comunidade, neste caso poderd colocar critérios tais como, “cumpriu”

ou “ndo cumpriu”.

Processos Soldgem |- 3°Semestre- 24 Ha

Componente(s)curricular(e

. Normas Técnicas Aplicadas a Soldagem- 24 Ha
s) envolvidos

Técnicas de Andlise microestrutural- 24 H

|Formas de evidéncia ||Seré| elaborado pelos professores um didrio de bordo, cronograma e relatérios. |
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Anexo 2
Titulo HCurso de Ensaio por Liquido Penetrante |
|Temc'|tica HEnsaios N&o Destrutivos aplicados em Processos de Soldagem. |

O curso de Ensaio por Liquido Penetrante é projetado para fornecer aos participantes
o conhecimento e as habilidades necessdrias para se tornarem especialistas na técnica
de inspegdo por liquido penetrante. Durante o curso, os alunos aprenderdo os principios
fundamentais do método de liquido penetrante e sua aplicagéio na detecgdo de falhas
em diversos materiais, como metais, pldsticos e cerémicas. Seréo abordados temas
Descrigao como a escolha adequada dos liquidos penetrantes, preparacdo da superficie,
aplicagéio do liquido, tempo de penetragéio e remogdo de excessos. Apds a conclusdo
do curso de Inspetor de Liquido Penetrante, os participantes estaréo aptos a realizar
inspecdes eficientes, identificar com precisdo falhas ocultas e fornece relatérios
detalhados sobre as suas descobertas. Essas habilidades sdo altamente valorizadas na
indUstria, abrindo portas para oportunidades de emprego e crescimento profissional.

Preparar o profissional para a execucdo das atividades de Inspetor de Liquido
Penetrante e capacitagdo para posterior qualificagdo. O profissional ao final do curso

Oblehvos estard apto a atuar como inspetor do controle da qualidade no segmento de petréleo
e gds, mineragdo, petroquimicas, siderirgicas, metalirgicas etc.
Carga hordria HIOO horas.

Destinado aos profissionais que atuam ou se interessam pelas dreas de controle da qu

PUblico-alvo alidade, de ensaios ndo destrutivos, soldagem e inspecdo.

Etapa 1: Apresentagdo do projeto, a diviséio dos grupos conforme os conteddos e
habilidades dos grupos, elaboragdo de uma apostila digital para entrega dos
participantes.

Programa Resumido

Introdugdio aos ensaios ndo destrutivos, Processos de fabricagdo,
Descontinuidades induzidas pelos processos de fabricagdo, Principios bdsicos
do ensaio por Liquidos Penetrantes, Principios fisicos, Materiais penetrantes,
- Agentes de limpeza, Reveladores, Fontes de luz e seus medidores, Técnicas
Agdes/Etapas de de ensaio, Avaliagdo da sensibilidade de materiais penetrantes, Andlise de
execugdo certificados de materiais penetrantes, Cédigos, normas, especificacdes e
procedimentos de ensaio, instru¢cdes — escritas, Interpretagéio e registro dos
resultados Seguranga, Sistema Nacional de Qualificagdo e Certificagdo —
ABENDE, Treinamento prdatico.

Etapa 2: Apresentagdo para a empresa regional, destacando os
critérios para participagdo. Aplicagdo do curso e as devolutivas em
forma de relatérios incluindo metodologias utilizadas, resultados
obtidos e licdes aprendidas.

Ao final do projeto, espera-se além do material diddtico para o publico-alvo
Entregas a entrega de um relatério com os resultados que demonstram o processo
realizado. Instrumentos e procedimentos de avaliag¢do.

A nota final serd: relatério final 30%, a frequéncia dos alunos durante todo o
projeto 20%, as devolutivas dos participantes do minicurso 20% e as
habilidades como capacidade, envolvimento e performance 30%. Com relagéo
ao relatério apresentado deverd abranger os objetivos do projeto, a
metodologia utilizada, os resultados obtidos, as conclusdes alcancadas e as
licdes aprendidas.

Instrumentos e
procedimentos de
avaliagdio

Processos Soldagem II- 36 Ha

. Metalurgi | - Hé
Componente(s)curricular( etalurgia da Soldagem- 36 Hé

es) envolvidos . - .
) Ensaios Néo Destrutivos-36 Ha

Tratamento Térmico-36 Ha
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Formas de evidéncia

Serd elaborado pelos professores um didrio de bordo, cronograma e
relatérios.

Anexo 3

Titulo ||Ensaio por Particulas Magnéticas |

|Temc'|tica ||Ensaios N&o Destrutivos aplicados em Processos de Soldagem. |
Particulas Magnéticas s@o materiais ferromagnéticos finamente divididos e
distribuidos, atraidos por vazamentos de fluxo magnético. O ensaio por

Descrigao particulas magnéticas utiliza campos magnéticos e meios de detecgio para
revelar descontinvidades superficiais e sub-superficiais em materiais
ferromagnéticos.
Fornecer aos participantes conhecimentos teéricos e praticos sobre as técnicas de

Obietivos particulas magnéticas, tornando-o apto a detectar descontinvidades superficiais

| e sub superficiais em materiais ferromagnéticos e bem preparado para realizar

os exames de qualificagdio e certificagéio do SNQC/ABENDI.

Carga horaria

”1 00 horas

Pdblico-alvo

Profissionais com atividade na drea dos Ensaios Néo Destrutivos ao nivel
de execugdo, supervisdo, inspeg¢do e planeamento.

Ac¢des/Etapas de execugdo

Serd desenvolvido o curso sobre o método de inspegdo por particulas
magnéticas como intuito desenvolver conhecimentos tedricos e capacidades
operacionais no dmbito do Método de Ensaio por Particulas Magnéticas em
Ensaios Ndo Destrutivos (END), o que ird permitir a inspe¢do de uma ampla
variedade de materiais ferromagnéticos, componentes e sistemas, procurando
descontinuidades existentes & superficie.

Neste sentido a FATEC de Pindamonhangaba possui um laboratério de END
para ajudar nos eventos desenvolvido pelo aluno, com toda orientagdo do
professor responsdvel o evento terd toda as regras de seguranga, de
comportamento no laboratério e aprendizagem. Para desenvolver o trabalho
pelos alunos, seria importante trabalhar com etapas.

Primeira etapa: Apresentagdo aos alunos o projeto sob a luz das regras e
descricdo metodolégica. Formagdo dos times de até quatro alunos, discusséo
dos pré-requisitos a quantidade de horas, conteddo a ser feitos pelos e
sequéncia de cada grupo para dar as aulas tedrica e praticas dentro da
FATEC de Pindamonhangaba. Apresentagdo do curso para a empresa
escolhida para que possa selecionar os participantes.

Segunda etapa: Implementagéio do curso, onde os primeiros grupos fardo as
aulas tedricas expositivas, na sequéncia dos outros grupos dardo as aulas
praticas nas bancadas do laboratério de END da Faculdade.

Entregas

Serd entregue o conhecimento da drea de tecnologia em mecénica-
processos de soldagem com intuito permitir ao publico escolhido entender
a importéncia de aumentar os conhecimentos na drea de soldagem. Ao
final do projeto, espera-se além do material didatico digital para o
publico-alvo a entrega de um relatério com os resultados que demonstram
o processo realizado.

Instrumentos e procedimentos
de avaliagéio

Aluno — Uma planilha deverd ser desenvolvida de modo que poderd ser avaliado
tais como, envolvimento 10%, aprendizagem 20%, performance 30% e
desenvoltura e relatérios 40%. Programa ou projeto — Também o projeto serd
avaliado através de um questiondrio colocado para a o publico-alvo, neste caso
poderd colocar o critério utilizar o critério “cumpriv” ou “néo cumpriu”.

Componente(s)curricular(es)
envolvidos

Processos Soldagem lll- 24 Ha, Gestdo da Produgdo- 24 Ha, Inspegéio e C.Q em
Juntas Soldadas- 24 Ha, Gestdo da Qualidade-36 Ha, Soldabilidade
dos Materiais Ferrosos e N&do Ferrosos- 36 H

Formas de evidéncia

||Serc'1 elaborado pelos professores um didrio de bordo, cronograma e relatérios.
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